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Broche de renvidage de fils textiles.

@ La broche de renvidage comporte de préhension (4 a

6) trois masselottes capables de venir en contact avec
la surface intérieure du tube d’enroulement (9) et de dé-
velopper sous I’effet de la force centrifuge une pousée ra-
diale assurant sa préhension. Chaque masselotte comprend
deux méplats (10, 11) dont P’intersection constitue une
aréte qui est munie de pointes (12) pénétrant dans la pa-
roi du tube (9).

La broche s’applique en particulier au renvidage de
fils textiles chimiques, & haute vitesse 3000 & 7000 m/min
et plus.
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REVENDICATIONS

1. Broche de renvidage destinée & supporter par Pintérieur et
entrainer en rotation au moins un support sur lequel doit s’enrouler
un fil textile, comportant au moins un corps de broche rotatif et au
moins un organe de préhension du support d’enroulement monté sur
le corps de broche, caractérisée par le fait que organe de préhension
est constitué par au moins deux masselottes réguliérement réparties
autour du corps de broche, mobiles radialement, capables de venir au
moins en contact avec la surface intérieure du support d’enroulement
et de développer, sous I'effet de la force centrifuge, une poussée
radiale assurant sa préhension, la surface externe des masselottes
comportant des protubérances pointues capables de pénétrer dans la
paroi du support lorsque la broche est en rotation.

2. Broche de renvidage selon la revendication 1, caractérisée par
le fait que la surface externe de chaque masselotte présente des
méplats, I'intersection de deux méplats successifs constituant une
aréte s’étendant sensiblement selon une génératrice de Pintérieur du
support, les protubérances pointues étant situées sur les arétes.

3. Broche de renvidage selon les revendications 1 et 2, caractéri-
sée par le fait que I'organe de préhension comporte trois masselottes.

4. Broche de renvidage selon I'une des revendications 1 4 3,
caractérisée par le fait qu’elle comporte plusieurs organes de préhen-
sion répartis sur sa longueur de fagon 4 assurer le maintien d’'un
nombre variable de tubes de longueurs différentes.

La présente invention concerne une broche de renvidage destinée
4 supporter et entrainer en rotation au moins un support sur lequel
doit s’enrouler un fil textile.

Elle concerne en particulier une broche pour le renvidage de fils 4
grande vitesse. Par grande vitesse, on désigne des vitesses de I'ordre
de 20000 a 40 000 tr/min et plus, correspondant 4 des vitesses de
bobinage supérieures a 3000 m/min et plus, et pouvant aller jusqu’a
6000 2 7000 m/min et plus.

Sur les broches connues jusqu’a présent, la préhension et le
verrouillage du support s’effectuent par divers moyens. Il existe des
moyens mécaniques tels que des billes disposées circonférentiellement
et mobiles radialement dans des rampes ou des ressorts toriques
expansibles radialement. Mais ces moyens de verrouillage et leur
commande comportent de nombreuses piéces, ce qui entraine des
difficultés d’équilibrage dynamique et oblige a pratiquer un usinage
de haute précision, qui est cofiteux sans pour autant donner entiére
satisfaction 4 grande vitesse.

It existe des moyens pneumatiques: membranes gonflables par un
fluide sous pression. Mais, en cas de panne de fluide, ilya
désolidarisation de la broche et du support de fil, ce qui, 4 haute
vitesse, constitue un danger réel.

Draprés le brevet frangais Ne 2245205, on connait des moyens de
préhension constitués par un manchon tubulaire, en matériau
€lastique, compressible radialement sous I'effet du vide que I'on peut
créer dans une chambre adjacente au manchon, En 'absence de vide
dans la chambre, le support de fil est maintenu par la pression radiale
qu’exerce le manchon contre la surface intérieure dudit support.
Lorsqu’on fait le vide dans la chambre, le manchon se comprime
radialement, diminuant ainsi le diamétre et permettant la mise en
place et 'enlévement du support de fil.

En outre, la broche comporte un centreur centrifuge constitué par
des masselottes mobiles radialement. En rotation, ces masselottes sur
lesquelles s’appliquent les forces d'inertie centrifuge constituent un
élement rigide de centrage mécanique s’opposant au fléchissement du
tube, la préhension du support de fil étant assurée par le manchon
tubulaire. La broche ci-dessus donne entiére satisfaction, quelle que
soit la vitesse de rotation. Cependant, sa réalisation, en particulier au
niveau de I'étanchéité des moyens de passage du vide, est assez
complexe, cette complexité entrainant un prix de revient élevé.
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On connait également, d’aprés le brevet américain Ne 3471095,
un mandrin pour supporter un tube d’enroulement de fil textile, ledit
mandrin étant muni d’anneaux en une matiére élastique susceptible
d’expansion radiale sous Paction de la force centrifuge, pour assurer
le maintien du tube. Cependant, le dessin et le montage des anneaux
sont assez complexes, car lesdits anneaux doivent aussi assurer le
maintien du tube 4 Iarrét et 4 faible vitesse, et son centrage quelle
que soit la vitesse.

On connait aussi, d’aprés le brevet anglais N° 915831 et son
correspondant, le brevet américain Ne 3000585, un mandrin expansi-
ble comportant 4 sa périphérie une série de barres longitudinales
réguliérement réparties, constituant des masselottes qui, sous Peffet
de la force centrifuge, viennent se plaquer contre la surface intérieure
du support de fil en assurant sa préhension.

La présente invention se propose de fournir une broche de
renvidage, simple de réalisation, assurant une préhension améliorée
du support de fil, en particulier lorsque celui-ci est en matériau
relativement tendre tel que le carton ou la matiére plastique.

Elle concerne une broche de renvidage destinée a supporter par
I'intérieur et entrainer en rotation au moins un support sur lequel
doit s’enrouler un fil textile, comportant au moins un corps de broche
rotatif et au moins un organe de préhension du support d’enroule-
ment, monté sur le corps de broche et constitué par au moins deux
masselottes réguliérement réparties autour du corps de broche,
mobiles radialement, capables de venir au moins en contact avec la
surface intérieure du support et de développer, sous I'effet de la force
centrifuge, une poussée radiale assurant sa préhension, caractérisée
par le fait que Ia surface externe des masselottes comporte des
protubérances pointues capables de pénétrer dans la paroi du
support lorsque la broche est en rotation.

D’une maniére générale, le support d’enroulement est constitué
par un matériau relativement tendre tel que le carton ou la matiére
plastique. La pénétration des protubérances pointues dans le support
d’enroulement permet de parfaire son maintien dans le sens axial et
radial.

Avantageusement, 'organe de préhension comporte trois masse-
lottes pouvant, en coupe transversale, envelopper un angle de 120°.

Les masselottes sont de préférence en métal et sont reliées
€lastiquement, dans le sens radial au corps de la broche, par des
ressorts. Leur poids est calculé de fagon que leur action demeure
efficace du début a Ia fin de 'enroulement, étant entendu que la
présente broche est utilisable dans un procédé de renvidage 4 vitesse
linéaire constante dans lequel, au fur et & mesure du grossissement de
’enroulement, la vitesse angulaire décroit et, par conséquent, la force
centrifuge aussi.

Selon un mode de réalisation préférentiel, la surface externe des
masselottes présente des méplats, D'intersection de deux méplats
successifs constituant une aréte s’étendant sensiblement selon une
génératrice du support d’enroulement. En coupe transversale, la
périphérie de I'organe de préhension présente la forme d’un poly-
gone. Les protubérances pointues sont situées sur les arétes et, au
repos, le sommet desdites protubérances est inscrit dans un cercle
dont le diamétre est 1égérement supérieur an diamétre interne du
support d’enroulement, cet excédent de diamétre étant de quelques

s dixiémes de millimétre pour des supports d’enroulement de diamétre

interne de 50 4 100 mm. Les protubérances pointues présentent un
profil triangulaire, trapézoidal ou rectangulaire, déterminé en fonc-
tion de la facilité d’introduction et de retrait du support
d’enroulement, compte tenu de P'excédent de diamétre ci-dessus.
Selon la longueur et le nombre de supports d’enroulement qu’elle
doit recevoir, la broche peut comporter un ou plusieurs organes de
préhension. En particulier, pour recevoir plusieurs supports d’enrou-
lements, la broche comporte plusieurs organes de préhension.
Avantageusement, leur répartition est déterminée de fagon a pouvoir

5 maintenir sur Ia méme broche un nombre variable de supports

d’enroulement de longueurs différentes, par exemple deux supports
longs, trois supports moyens, quatre supports courts, les supports
bout 4 bout occupant sensiblement toute la longueur de 1a broche.



La broche selon la présente invention convient pour le renvidage
de fil textile & des vitesses de 3000 & 7000 m/min et plus, avec
formation d’enroulements dont le diamétre final peut atteindre
360 mm sur des supports de diamétre externe compris entre 60 et plus
de 100 mm,

L’invention sera mieux comprise 4 I'aide des exemples et figures
ci-aprés donnés 4 titre illustratif et non limitatif.

La fig. 1 est une vue partielle longitudinale, en coupe, de la broche
montrant un organe de préhension.

La fig. 2 est une vue en coupe transversale selon a-a de la broche
selon la fig. 1.

La fig. 3 est une vue longitudinale schématique d"une broche
selon P'invention, munie de trois éléments de préhension.

La broche selon les fig. 1 et 2 comporte un corps de broche 1
monté rotatif sur un axe fixe 2 par I'intermédiaire de roulements
tels que 3. La rotation du corps de broche 1 peut &tre assurée par
une turbine 4 fluide gazeux, comme décrite dans les brevets francais
Nos 2238382 et 2245205. Autour du corps de broche 1 sont réparties
régulierement trois masselottes 4, 5, 6, chacune enveloppant le
corps 1 sur sensiblement 120°, Les trois masselottes disposées dans
un évidement 16 du corps de broche constituent un organe de
préhension 7 et sont reliées élastiquement au corps de broche 1 par
des ressorts tels que 8. Sous I'influence des ressorts 8, les masselottes
sont en butée radiale sur des bagues 14 solidaires du corps de
broche 1. Les ressorts 8 ont pour but de donner une certaine cohésion
a I'ensemble des trois masselottes, mais ils ne jouent qu’un faible role
dans la préhension du tube d’enroulement 9 monté sur la broche. La
surface périphérique de chaque masselotte est composée de deux
méplats 10 et 11 dont I'intersection forme une aréte paraliéle a 'axe
de la broche (autrement dit s’étendant sensiblement selon une
génératrice de la surface interne du tube 9). De ce fait, le profil
extérieur de I'élément de préhension présente sensiblement la forme
d’un hexagone inscrit dans un cercle dont le diamétre est sensible-
ment égal au diamétre interne du tube 9. Pour chaque masselotte, sur
I'aréte d’intersection des méplats 10 et 11, on a prévu deux pointes 12
et 13 avantageusement taillées dans la masse. Le profil et les
dimensions des pointes sont étudiés en tenant compte de la facilité
d’introduction et de retrait du tube 9; il sagit d’un profil en trapéze,
en triangle ou en rectangle. La hauteur des pointes est faible, de
I'ordre de quelques dixiémes de millimétre. Pour faciliter la mise en
place des tubes, les masselottes sont avantageusement chanfreinées
en I5.
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Fonctionnement

A I’arrét, les masselottes, sous I'influence des ressorts 8, sonten 45
butée sur les bagues 14. On met en place le ou les tubes 9, ce qui

provoque une légére compression radiale des masselottes. La broche

633 324

est mise en rotation. Sous l'influence de la force centrifuge, les
masselottes ont tendance 4 s’écarter radialement du corps 1, mais
viennent rapidement en butée sur les bagues 14. Les pointes 12 et 13
peénétrent légérement dans la paroi interne du tube, marquant celle-ci
de leur empreinte. Pendant tout le temps de rotation de la broche,
sous I'effet de la force centrifuge, les masselottes s’appuient contre la
paroi du tube 9 en maintenant celui-ci. Les pointes 12 et 13 assurent
le maintien latéral du tube 9. Au fur et & mesure du grossissement de
Penroulement, la vitesse angulaire diminue mais, compte tenu de la
vitesse de renvidage (3000 2 7000 m/min) et du diamétre final de
I'enroulement, elle demeure suffisante pour assurer le maintien
jusqu’a la fin de 'enroulement. Ce dernier étant terminé, la rotation
de la broche est arrétée, et I'effet de la force centrifuge cesse. Etant
donné la faible pénétration des pointes et leur profil adapté, le tube
peut étre retiré de la broche sans difficulté.

Lafig. 3 représente schématiquement une broche munie de trois
organes de préhension identiques 7, 71, 72 judicieusement répartis
sur sa longueur. Ladite broche est capable de recevoir, bout a bout,
deux, trois ou quatre tubes dont les longueurs sont schématisées
respectivement sur les lignes L 2, L 3, L 4. La construction d’une telle
broche & caractére universel ne pose pas de probléme particulier,
¢tant donné la simplicité de conception et de réalisation des organes
de préhension.

Evidemment, I'invention peut présenter des variantes de réalisa-
tion des organes de préhension. Ces variantes peuvent concerner le
nombre de masselottes, leur forme extérieure, le nombre et la forme
des pointes, etc.

Par exemple, I’ensemble des masselottes, considéré en coupe
transversale, peut ne pas envelopper toute la périphérie du corps de
broche, mais seulement des secteurs de celle-ci, secteurs réguliére-
ment répartis.

Outre sa simplicité et sa facilité de réalisation, la broche présente
toutes les qualités requises pour le renvidage & grande vitesse:

— bon maintien du support de fil pour toutes les vitesses, du
démarrage jusqu’d la fin de I'enroulement,

— bon maintien longitudinal grace aux protubérances pointues,

— caractére autocentreur de par la conception méme de la
broche, lequel permet de compenser le balourd que ’on peut
rencontrer en début d’enroulement sur le support de fil vide ou peu
garni,

— facilité de mise en place et d’enlévement du support de fil.

L’invention s’applique au renvidage de fils & grande vitesse, 3000
4 7000 m/min et plus, en particulier au renvidage de fils en matiére
synthétique.

D’une maniére générale, elle convient au renvidage de fils de tous
titres et toutes natures.
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