POLSKA
RZECZPOSPOLITA

OPIS PATENTOWY

119784

~ LUDOWA

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 07.09.78 (P. 209457)

Zgloszenie bgllosmmo: 19.05.80

Opis patentowy opublikowano: 18.11.1983

Int. C1.2
HO04R 31/00

CZYTELNIA

Urzedu Patentowego
Paiskie)  Reczypuspolite) Ludews)

\

Tworca wynalazku: Romuald Bednarek

Uprawniony z patentu: Zaklady Wytworicze Glosnikéow ,,TONSIL”, Wrze-
' $nia (Polska)

Sposob wykonywania membran do mikrofonéow
pojemnoSciowych i elektretowych oraz urzadzenie
do wykonywania membran do mikrofonéw
~ pojemnosciowych i elektretowych

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonywa-
nia membran do mikrofonéw pojemnosSciowych i
elektretowych oraz urzadzenie do wykonywania
membran do mikrofonéw pojemnosciowych i elekt-
retowych.

Do chwili obecnej mebrany wykonywano recz-
nie. Folig o grubosci 6—20 pum cieto na kwadra-
ty, wpinano miedzy dwa _piei‘s’cienie dociskajace
o okreélony.m ciezarze i calo$é nakladano ‘na piers-
cien membrany o S$rednicy 8 do 20 mm, ulozony
na stupku. Nacigg folii odbywal sie pod wplywem
cigzaru pierdcieni dociskajgcych, ktére obciggaly
foli¢ promieniowo w stosunku do - pierScienia
membrany. W takim stanie nastepowalo zgrzanie
folii z pierScieniem, a na nastepnym stanowisku
jej okrojenie. O podatno$ci membrany decydowat
ciezar pierscieni dociskowych.

Istota wynalazku polega na tym, ze pod foli¢ na
‘tloczku gmieszcza sie¢ pierscien, przyciska folie na
obrzezu innym pierscieniem, wysuwa ku gorze tlo-
c'ze%t, do uzyskania naciggu oraz zgrzewa stemplem

zgrzewajacym pod naciskiem i w podwyZszonej

temperaturze, przy czym nacigg folii w membranie
ustala sie wielkoScig wysuniecia tloczka.

Do stosowania tego sposobu przeznaczone jest
urzadzenie charakteryzujace sie tym, zZe posiada
stanowisko do ustalania naciggu folii i zgrzewania,
wyposazone od géry w pierscien dociskajacy z u-
mieszczonym w nim- centrycznie stemplem zgrze-
wajacym, od dolu w tloczek wysuwajacy z znajdu-
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jacym sie za nim podajnikiem przesuwajacym folie
za pomocg suwaka oraz podzesp6l wykrywania z
przymocowang na matrycy prowadnicg pryzmowg
umieszczony przed bebnem nawijajacym azur.

Przyktad: Do rozwijanej folii z kregu, zgrze-
wa sie od spodu piers$cienie za ktére zaczepia su-
wak podajnika powodujac przesuw o okreslong po-
dzialke. Nacigg folii na pierScieniu uzyskuje sig
przez wysuniecie tloczka z ulozonym pierscieniem
w kierunku prostopadiym do powierzchni folii przy
jednoczesnym przyci$nieciu folii na obrzezu.

Wielko$¢é naciggu zalezy od skoku tloczka. Po
ustaleniu naciggu nastepuje zgrzanie folii do piers-
cienia pod naciskiem 20—50 kG i w temperaturze
120—160°C. Wykrojenie gotowej membrany odby-
wa _Sie samoczynnie po wprowadzeniu folii z pier$-
cieniem w pryzmowa prowadnice matrycy. Urza-
dzenie do stosowania powyzszego sposobu przed-
stawione jest w przykladzie wykonania na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat auto-
matu, a fig. 2 sposob ustalania naciggu folii.

Urzadzenie sklada sie z ciggu stanowisk, w ktéry
wchodza: beben samoodwijajacy 1 z rolka napi-
najgca 2, podzesp6l ustalania naciggu i zgrzewa-
nia z pierScieniem dociskajacym 3, stemplem zgrze-
wajacym 4 i tloczkiem wysuwajgcym 5, podzesp6t
wykrawania z stemplem 8, matrycg 9, prowadnica
pryzmowg 10, beben samonawijajacy 11 z rolka
obcigzajgcg 12. Stanowisko ustalania naciggu i
zgrzewania posiada z boku podajnik przesuwajacy
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folie suwakiem 7 oraz z przodu prostopadle  do
kierunku przesuwu folii, podajnik z zasobnikiem
podsuwajacym pierScienie 6 na tloczek 5.

Folie w kregu mocuje sie¢ na bebnie 1, przepro-
wadza pod rolkg napinajgaca 2, miedzy pierscieniem
dociskajacym 3, a tloczkiem wysuwajacym 5. Po
zalgczeniu urzgdzenia nastepuje samoczynne pod-
suniecie pierscienia 6 pod folie na tloczek 5, do-
ci$niecie folii na obrzezu pierScieniem 3, wysunig-
cie tloczka 5 ku goérze na okreslong wysokosé,
doci$niecia stempla zgrzewajacego 4. Po kilku se-
kundach wygrzewania stempel 4 odsuwa sie i na-
stepuje wychlodzenie pier§cienia 6 z przyklejona
i naciaggnietg folig. Stan ten trwa 10 do 15 se-

" kund, po czym tloczek 5 oraz pierScien 3 wyco-

fuja sie do polozenia wyjsciowegd.

Nastepuje przesuw folii o okreSlong podziatke
z suwakiem 7, ktéry zaczepia pod folig o piers-
cien uprzednio przyklejony oraz podsunigcie no-
wego pierScienia na ttoczek 5. )

W czasie procesu zgrzewania stempel wykrawa-
jacy 8 wchodzi w matryce 9 powodujac wykroje-
nie gotowej membrany, ktéra wydmuchnieta zo-
staje pod matryce na skosnie ulozong palete. Po
wyjsciu stempla 8 z matrycy 9 nastepuje przesuw
folii spowodowany rolkg obcigzajaca 12 do momen-
tu, kiedy nastepny pier§ciefr zaczepi i ustali swoje
polozenie w prowadnicy pryzmowej 10 nad otworem
matrycy 9. Stempel zgrzewajacy 4 i okrawajacy 8
pracuja z ta samg czestotliwosciag i dlatego zwis
folii miedzy stanowiskiem okrawania, a stanowi-
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skiem ustalania naciggu i zgrzewania jest statly.
Azurowa folia po wykrojeniu membran nawijana
jest na beben samonawijajacy 11 sterowany poloze-
niem rolki obcigzajgcej 12.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania membran do mikrofo-
néw pojemnosciowych i elektretowych, znamienny
tym, ze pod folie na tloczku (5) umieszcza sie
pierScien (6), przyciska folie na obrzezu pierscie-
niem (3), wysuwa ku gérze tloczek (5) do uzyska-b
nia naciggu oraz zgrzewa stemplem zgrzewajacym
(4) pod naciskiem i w podwyzszonej temperaturze,
przy czym nacigg folii w membranie ustala sie
wielko$cia wysuniecia ttoczka (5).

2. Urzadzenie do wykonywania- membran do mi- .
krofon6w pojemno$ciowych i elektretowych wypo-
sazone w bebny, samoodwijajacy folie o stalym
naciggu i nawijajacy azur z usytuowanymi mie-
dzy nimi podzespolami, znamienne tym, ze posiada
stanowisko do ustalania naciggu folii i zgrzewania
wyposazone od géry w pierscien dociskajacy (3),
z umieszczonym w nim centrycznie stemplem zgrze-
wajacym (4), od dolu w tloczek wysuwajacy (5) z
znajdujacym sie za nim podajnikiem przesuwajg-
cym folie za pomoca suwaka (7) oraz podzesp6l
wykrawnia z przymocowang na matrycy (9) pro-
wadnica pryzmowsa (10) umieszczony przed bebnem
nawijajacym azur.
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Fig. 2
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