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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 4月 28日 (2006.4.28)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 管 理 シ ス テ ム 及 び 方 法 並 び に デ バ イ ス 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 産 業 用 機 器

を 管 理 す る 管 理 シ ス テ ム で 、 検
査 頻 度 を 変 更 す る を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 検 査 の 頻 度 を 、 前 記 検 査 の 結 果 に 基 づ い て 変 更 す る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 検 査 の 頻 度 を 、 前 記 検 査 に 基 づ く 誤 差 周 期 お よ び 誤 差 ば ら つ き の
少 な く と も い ず れ か に 基 づ い て 変 更 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 前 記 検 査 の 頻 度 を 、 前 記 検 査 の 結 果 の 統 計 的 解 析 に 基 づ い て 決 定 す る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 頻 度 の 決 定 は 、 前 記 検 査 の 結 果 が 安 定 し た と 判 断 さ れ た 時 点 で 実
行 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 設 定 パ ラ メ ー タ 値 及 び 他 の パ ラ メ ー タ 値 を 用 い て 産 業 用 機 器 を 動 作 さ
せ て 得 ら れ る 実 際 の 処 理 結 果 と 推 量 さ れ た 処 理 結 果 を 取 得 す る 取 得 手 段 と 、
　 前 記 設 定 パ ラ メ ー タ 値 に よ る 処 理 結 果 を 検 査 し て 検 査 結 果 を 取 得 し 蓄 積 す る 検 査 手 段 と
、
　 前 記 取 得 手 段 に よ り 取 得 さ れ た 実 際 の 処 理 結 果 と 前 記 検 査 手 段 に よ る 検 査 結 果 に 基 づ い
て 前 記 設 定 パ ラ メ ー タ 値 を 変 更 す る 変 更 手 段 と 、
　 前 記 検 査 手 段 に よ り 蓄 積 さ れ た 検 査 結 果 の 変 動 状 態 を 評 価 す る 評 価 手 段 と 、
　 前 記 評 価 手 段 に よ る 評 価 結 果 に 基 づ い て 前 記 検 査 手 段 を 実 行 す べ き 頻 度 を 決 定 す る 決 定
手 段 と
　 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 検 査 手 段 は 、 前 記 検 査 結 果 と し て 、 前 記 実 際 の 処 理 結 果 の ず れ 量

と 該 産 業 用 機 器 に お け る パ ラ メ ー タ の 値 を 変 更 す る た め の
検 査 を 行 う 検 査 装 置 と あ っ て 前 記 検 査 の 結 果 に 応 じ て 前 記

の 手 段



を 求 め 、 前 記 評 価 手 段 は 、 前 記 ず れ 量 の 変 動 周 期 を 求 め 、
　 前 記 決 定 手 段 は 、 前 記 変 動 周 期 に 基 づ い て 前 記 頻 度 を 決 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
６ に 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 検 査 手 段 は 、 前 記 検 査 結 果 と し て 、 前 記 実 際 の 処 理 結 果 の ず れ 量
を 求 め 、 前 記 評 価 手 段 は 、 前 記 ず れ 量 の ば ら つ き を 求 め 、
　 前 記 決 定 手 段 は 、 前 記 ば ら つ き に 基 づ い て 前 記 頻 度 を 決 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
６ に 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 前 記 決 定 手 段 は 、 前 記 ば ら つ き に 関 し て 多 段 階 に 複 数 の 閾 値 を 用 意 し
、 前 記 ば ら つ き お よ び 前 記 複 数 の 閾 値 に 基 づ い て 前 記 頻 度 を 決 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 ８ に 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 前 記 決 定 手 段 は 、
　 前 記 検 査 結 果 に 対 す る 前 記 評 価 手 段 に よ る 評 価 結 果 に 基 づ い て 前 記 検 査 手 段 を 実 行 す べ
き 頻 度 を 仮 決 定 し 、
　 予 め 定 め た 数 量 の 前 記 検 査 結 果 に 対 す る 前 記 評 価 手 段 の 評 価 結 果 が 安 定 し た と 判 定 さ れ
た 場 合 に 、 そ の 時 点 で 前 記 仮 決 定 さ れ て い た 頻 度 を 、 前 記 検 査 手 段 を 実 行 す べ き 頻 度 と し
て 本 決 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 前 記 検 査 手 段 を 実 行 す べ き 頻 度 が 仮 決 定 の 間 は 、 前 記 検 査 手 段 を 全
て の 前 記 実 際 の 処 理 結 果 に つ い て 実 行 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 管 理 シ ス
テ ム 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 前 記 評 価 手 段 は 、 前 記 検 査 結 果 を 時 系 列 的 に 統 計 処 理 し て 該 検 査 結
果 の 変 動 状 態 を 評 価 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 前 記 変 動 状 態 に 基 づ い て 、 前 記 設 定 パ ラ メ ー タ 値 を 最 適 化 す る 必 要
が あ る か 否 か を 判 定 す る 判 定 手 段 と 、
　 最 適 化 す る 必 要 が あ る と 判 定 さ れ た 場 合 に 、 前 記 変 更 手 段 に よ る パ ラ メ ー タ 値 の 変 更 を
実 行 さ せ る 最 適 化 実 行 手 段 と を 更 に 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 管 理 シ ス
テ ム 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 前 記 最 適 化 実 行 手 段 に よ っ て パ ラ メ ー タ 値 が 変 更 さ れ た 場 合 、 前 記
検 査 手 段 は 該 変 更 後 の 予 め 定 め た 量 の 前 記 実 際 の 処 理 結 果 に つ い て 全 数 を 検 査 す る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 前 記 判 定 手 段 は 、 前 記 変 動 状 態 の 変 化 に 基 づ き 前 記 設 定 さ れ た パ ラ
メ ー タ 値 を 最 適 化 す る 必 要 が あ る か 否 か を 判 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の
管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 前 記 評 価 手 段 は 、 前 記 取 得 手 段 に よ り 取 得 さ れ た 実 際 の 処 理 結 果 お
よ び 推 量 さ れ た 処 理 結 果 、 な ら び に 前 記 検 査 手 段 に よ り 蓄 積 さ れ た 検 査 結 果 に 基 づ い て 、
該 検 査 結 果 の 変 動 状 態 を 評 価 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】 　 前 記 取 得 手 段 に よ る 推 量 さ れ た 処 理 結 果 の 取 得 は 、 前 記 検 査 手 段 を
実 行 す る 場 合 に 実 施 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 １ ８ 】 　 前 記 産 業 用 機 器 は 半 導 体 露 光 装 置 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
に 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 １ ９ 】 　 前 記 パ ラ メ ー タ は 、 前 記 半 導 体 露 光 装 置 に お け る ウ エ ハ の 位 置 合 わ
せ を 行 う た め の パ ラ メ ー タ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ８ に 記 載 の 管 理 シ ス テ ム 。
　 　 【 請 求 項 ２ ０ 】 　 請 求 項 １ に 記 載 の 管 理 シ ス テ ム に よ っ て 管 理 さ れ た 産 業 用 機 器 を 用
い て デ バ イ ス を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る デ バ イ ス 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ １ 】 　 産 業 用 機 器 と 該 産 業 用 機 器 に お け る パ ラ メ ー タ の 値 を 変 更 す る た め
の 検 査 を 行 う 検 査 装 置 と を 管 理 す る 管 理 方 法 で あ っ て 、 前 記 検 査 の 結 果 に 応 じ て 前 記 検 査
の 頻 度 を 変 更 す る こ と を 特 徴 と す る 管 理 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ２ 】 　 請 求 項 ２ １ に 記 載 の 管 理 方 法 を コ ン ピ ュ ー タ に 実 行 さ せ る こ と を 特
徴 と す る プ ロ グ ラ ム 。
　 　 【 請 求 項 ２ ３ 】 　 請 求 項 ２ ２ に 記 載 の プ ロ グ ラ ム を 格 納 し た こ と を 特 徴 と す る 記 憶 媒
体 。
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【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ １ 】
　 　 【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
　 本 発 明 は 、 産 業 用 機 器 を 管 理 す 管 理 シ ス テ ム 及 び 方 法 に 関 す
る も の で あ 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 の 課 題 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 産 業 用 機 器 パ ラ メ ー タ 値 の

す る こ と を 目 的 と す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ ２ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め 本 発 明 、
　 産 業 用 機 器

を 管 理 す る 管 理 シ ス テ ム で 、 検 査 頻 度 を 変 更 す
る を 有 す る 管 理 シ ス テ ム る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ４ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ １ ４ ８ 】
　 　 【 発 明 の 効 果 】
　 以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 に よ れ ば 産 業 用 機 器 の パ ラ メ ー タ 値 ス ル ー
プ ッ ト の 低 減 る こ と が 可 能 と な る 。

(3) JP 2004-31929 A5 2006.6.22

る 並 び に デ バ イ ス 製 造 方 法
る

の 変 更
に 係 る ス ル ー プ ッ ト の 低 下 を 低 減

の の 管 理 シ ス テ ム は
と 該 産 業 用 機 器 に お け る パ ラ メ ー タ の 値 を 変 更 す る た め の 検 査 を 行 う 検 査 装

置 と あ っ て 前 記 検 査 の 結 果 に 応 じ て 前 記 の
手 段 こ と を 特 徴 と す る で あ

、 の 変 更 に 係 る
低 下 を す
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