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Vynélez Fe31 problém plrebrouseni dutiny
vietena pfimo na stroji s vadnou geometrii
dutiny vietena.

Na thelniku, ktery je upnut na pracov-
nim stole stroje je vykyvné zavéiZena deska
s otvory pro zpevitovaci srouby a s v§stup-
kem, uloZenym mezi stavécimi Srouby obou-
stranného dorazu. Na desce je umisténo vy-
brusovaci vieteno s brusnym kotoutem, ulo-
Zené stiedni ¢éasti ve vysokoobratkovém lo-
Zisku a koncem, spojenym se vzduchovou
turbinkou, v presném loZisku pouzdra pra-
covniho védlce, posuvné uloZeného na pevné
pistnici.

Valec je ndkruZzkem na pistnici rozdélen
na dvé samostatné Céasti, je vrtanim v pist-
nici napojen na rozvadéc¢ vzduchu opatteny
dvoupolohovym Soupdtkem a pistky, které
jsou ve funkéni poloze ve styku s nérazo-
vym ¢epem, uchycenym na povrchu télesa
valce. Vzduchova turbina je otvory v pouz-
dru mapojena na zdroj tlakového média. Za-
Fizeni je vybaveno zafizenim pro ofi$téni
a orovnani brusného kotouce.
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Vynélez se tyka zafizeni pro vybruSovani
kuZelové dutiny vietena, které lze instalo-
vat-pfimo na still stroje s vadnou geometril
kuZelové dutiny vietena, vhodného zejmé-
na pro frézovaci stroje.

Vietena obrdbécich stroji vykazuji v
nékterych pi¥ipadech po zamontovani od-
chylku geometrického tvaru, hlavné& v du-
tinach upinacich kuZeldl. Tyto deformace,
vznikajici pfi tepelném zpracovani nebo ov-
livngné montdZi, zplsobuji hédzeni dutiny
vietena, a tim také vyoseni néstroje v du-
tind upnutého a vadné provedeni pracovnich
aperaci. Tato zdvada se dosud odstraiiovala
tak, Ze se vieteno demontovalo, pFebrousila
se dutina a opravené se zamontovalo do
stroje. Tento zphsob ndkladné a Casové na-
rotné opravy viak nezaruCoval vidy doko-
nalé odstrandni zdvady a mél za néasledek
znatné tasové ztraty ve vyrobé&.

—Uvedené-nedostatky odstraiiuje ve velké:

mifFe zafizeni pro vybrudovani kuZelové du-

tiny vietena, podie vyndlezu,, jehoZ podsta-.

tou je, Ze se skladd z thelniku, na némZ je
na Gepu vykyvné zavBSena deska tvaru ne-
pravidelného mnohotihelniku, s vybranimi
pro zpeviiovaci $rouby a s vystupkem ulo-
Zenym mezi dvéma stavEcimi Srouby obou-

stranného - dorazy;--epatfend—vybruSovacim - -

vietenem s brusnym kotoufem, které je
sttedni ¢4st! uloZeno ve vysokoobratkovém
loZisku, koncem pevng& spojenym. se vzdu-

chovou nahdndci turbinkou, v p¥esném ku- -

litkovém loZisku pouzdra t&lesa pracovniho
vdalce, posuvné uloZeného voditky na pev-
né pistnici, rozdéleného nédkruZzkem pistni-
ce na dvé samostatné ¢asti a napojeného
vrtanimi v pistnici na vzduchovy rozvadéc,
vybaveny dvéma gvlddacimi pistky dvoupo-
lohového 3oupdtka, které jsou posuvné& ulo-
Zeny v otvorech a jsou ve funkéni poloze
vnitfni Celni plochou ve styku s ndrazovym
epem, uchycenym na povrchu té&lesa pra-
covniho véalce, zatimco vzduchova turbin-
ka je otvory upravenymi v pouzdru, napo-
jena na zdroj tlakového média. Je vybave-
no orovnavacim zaiizenim, které je uloZe-
no na stavitelném ¢epu na Cele thelniku
pf¥ilehlém k brusnému kotoudi.

Zatizeni pro vybru3ovani kuZelové dutiny
vietena piimo na stroji s vadnou geometrii
dutiny vietena uvmoZiluje vybrusovani du-
tin vodorovnych nebo svislych vieten zmé-
nou polohy tdhelniku a jeho prestavenim do
pracovni polohy posuvem jednotek stoly,
vieteniku a konzoly stroje ve tfech osach
a zapnutim otafek v¥etena stroje. Lze je
pou#it pro rf@izné velikosti dutin vFeten tim,
7e se zvoli vhodny primé&r brousiciho ko-
toute a délka jeho pracovniho zdvihu. ZaFi-
zenim se 7z velké &4sti odstrafiuji tasové
ztraty stroje vznikle demontéZi a opétovnou
monté#i vietena po opravé.

Prikladné provedeni zafizeni na vybruSo-
védni kuZelové dutiny vietena podle vyna-
lezu je schematicky znézorndno na v§kre-
sech, kde na obr. 1 je celkovy pohled na
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zafizeni s dastenym osovym Fezem uloZe-
ni vybrudovaciho vietena pracovniho vélce
na pistnici a Soupatkového rozvodu a na
obr. 2 je osovy pricny TFez rovinou A—A
podle obr. 1. :

Zatizeni se skldda z uhelniku 1 opatie-
ného d&tyfmi péry 29, s Sifkou odpovidajici
upinaci drédZce stolu. Na Ghelniku 1 je na
pevném d&epu 2 vikyvn& zavéSena deska 4
tvaru nepravidelného mnohotihelniku s vy-
brénimi 5 pro zpevilovaci Srouby 6 a s vy-

stupkem 20 upravenym na vnéjsi strané usta-

vovaci listy 31. Vystupek 20 je uloZen me-
zi dvéma stav8cimi Srouby 8 oboustranné-
ho dorazu 7. Oboustranny doraz 7 slouZi k
prfesnému udhlovému nastaveni vybruSova-
ciho vietena 9 vidéi kuZelové dutiné vybru-
Sovaného vretena 10 stroje.

Na desce 4 je umist&no vybrulovaci vie-
teno 9 opatiené brousicim kotoudem 28. Vy-
bruSovaci vieteno 9 je stfedni C&asti uloZe-
no ve zvlast provedeném vysokoobratkovém
loZisku 30 a koncem, ktery je pevné spojen
se~ vzduchovou nahdnéci turbinkou 19, v
plesném kulickovém loZisku 11 pouzdra 21
pracovniho valce 14, posuvné uloZeného vo-
ditky 13 na pevné pistnici 12. V pistnici 12
je upraveno vrtani 32 a jeji nakruZek 25 roz-
d&luje prostor-pracovniho vdlce 14-na dvé
samostatné pracovni &asti. V pouzdru 21
jsou upravena vybrani 22 a 23 pro pfiivod
tlakového média ke vzduchové turbince 19.

Osovy vratny pohyb vybru3ovaciho viete-
na 9 je ovladddn vzduchovym rozvddélem
26 s dvoupolohovym 3Zoupdtkem 153. Jeho
prestaveni — a tim i zmé&na sméru p¥ivodu
tlakového média do pracovni Casti vélce
14 — je FPizeno pistkem 18, ktery je wve
funkéni poloze ve styku s ndrazovym &e-
pem 24, uloZenym na povrchu télesa pracov-
niho véalce 14. Pistkem 16 se zaviraji nebo
oteviraji otvory 27 rozvadé&Ce 26 vzduchu.
Na c¢ele thelniku 1 pfivraceném k brousici-
mu kotoudi 28 je na stavitelném drZdku 18
upevnéno orovndvaci za¥izeni 17 pro odis-
téni a worovnéani brousiciho kotoufe 28.

ZaFizeni se upne péry 29 na pracovni stiil
stroje, jehoZ vieteno je nutno piebrousit v
kuZelové duting. P¥ uvoln&ném dCepu 2 a
zpevilovacich Sroubech 8 se pomoci dorazu
7 u stavécich Sroubd 8 nastavi Ghlova polo-
ha vybruSovaciho vietena 9. Pfesné dhlové
nastaveni se pak provede pomoci kuZeloveé-
ho kalibru. Pi#i takto nastavené poloze vy-
brusovaciho vietena 9 lze prebrousit dutiny
kuZele 1 na dalSich strojich, kterd maji
stejné kuzelové dutiny.

Tlakové médium se pFivede ke vzduchové
turbince 19, ktera ota¢i vybrufovacim vie-
tenem 9. Ze vzduchového rozdélovade 28
vybaveného dvoupolochovym Soupidtkem 15
a pistky 16, kterg jsou ve funkéni poloze ve
styku s ndrazovym depem 24, a kKterymi se
oteviraji a zaviraji otvory 27 rozvadéCe 26,
se po plestaveni $oupdtka 15 piivede tlako-
vé médium vrtdnim 32 v pistnici 12 do jed-
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né ¢&asti pracovniho valce 14, a tim se vy-
vodi dopfedny pohyb vybruSovaciho viete-
na 9.

KdyZ nérazovy Cep 24 narazi na pistek
16, prestavi se Soupétko 15, tlakové médium
proudi do druhé ¢asti pracovniho valce 14
a vyvozuje zp&tny pohyb vybruSovaciho vie-
tena 9. Osovy vratny pohyb vybruSovaciho

vietena 9 trva jeSté né€kolik minut potom,

kdyZz brousici kotoul 28 jiskFil po celém

PREDME

1. Zatizeni na vybruSovani kuZelové du-
iiny vietena, které lze instalovat pfimo na
sthl stroje s vadnou geometrii kuZelové du-
tiny vPetena, vhodné zeiména pro frézova-
ci stroje, vyznacCujici se tim, Ze se sklada
z uhelniku (1), na némZ je na Cepu (2) vy-
kyvné zavéSena deska (4) tvaru nepravi-
delného mnohotihelniku, s vybranimi (5} pro
zpeviiovaci Srouby (6) a s wvystupkem (20],
uloZenym mezi dv8ma stavEcimi Srouby (8)
oboustranného dorazu (7), opatfena vybru-
Sovacim vietenem (9) s brousicim kotoudem
(28), které je stfedni C€4asti uloZeno ve vyso-
koobratkovém loZisku (30) a koncem, pevné
spojenym se vzduchovou nahdnéci turbin-
kou (19), v piesném kulitkovém loZisku
(11) pouzdra (21) télesa pracovniho véalce
{14), posuvné uloZeného wvoditky (13) na

i

obvodu kuZelové dutiny wvietena 10, aby se
otvor dokonale vyhladil.

Velikost dbéru vybruSovaciho vietena 9
se fidi pohybem pracovniho stclu, na némZ
je dhelnik 1 upnut. Pro orovnani a odisté-
ni brousiciho kotoule 28 slouZl orovnavaci
zafFizeni 17 uchycené na stavitelném drZa-
ku 18, umisténé na dele thelniku 1 pPivra-
ceném K brousicimu kotouci 28.

T VY¥NALEZU

pevné pistnici (12}, rozdéleného ndkruz-
kem (25) pistnice (12) na dvé samostatné
Céasti, napojeného vrtdni (32) v pistnici (12)
na vzduchovy rozvadé¢ (26) vybaveny dvé-
ma ovladacimi pistky (18] dvoupolohového
Socupéatka (15), které jsou posuvné uloZe-
ny v otvorech (27) a jsou ve funkéni polo-
ze vnitfni ¢elni plochou ve styku s nérazo-
vym Cepem [(24), upravenym na povrchu
télesa pracovniho valce (14}, zatimco vzdu-
chova turbinka (19) je otvory (22 a 23)
upravenymi v pouzdru (21) napojena na
zdroj tlakového média.

2. ZaFizeni podle bodu 1, vyznafujici se
tim, Ze je vybaveno orovndvacim zafizenim
(17), které je uloZeno na stavitelném Gepu
(18) na ¢ele thelniku (1), p¥ilehlém k brou-
sicimu kotoudi (28)].

2 listy vykresi




219134

2
8
31—
30—
22—

29—T




15

16

12

1%
22

19

219134




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

