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Procédé pour purger le tube plongeur et/ou I'espace interne d’'une valve de récipient pressurisé et
récipient correspondant.

Pour purger le tube plongeur (22) et/ou I'espace interne de la valve (1) du propulseur liquide qui s’y
trouve aprés remplissage d’un récipient de type aérosol, on met l'intérieur du tube plongeur (22) et/ou
I'espace interne (7, 8) de la valve (1) en contact avec un élément (3) en matiére polymére, qui a la
proprieté d’absorber le propulseur liquide.
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La présente invention concerne un procédé pour
purger le tube plongeur et/ou I'espace interne d’'une
valve de récipient pressurisé et un récipient corres-
pondant, notamment un récipient générateur d’aéro-
sol.

Généralement, les récipients pressurisés
comportent une valve pour la distribution de la phase
liguide gu’ils contiennent ; cette valve est munie d’un
tube plongeur qui s'étend dans la phase liquide
jusqu’au fond du récipient ; la phase liquide est cons-
tituée par le produit a distribuer et un propulseur sous
forme liquéfiée.

Le propulseur est, de fagon connue, constitué
d’au moins un alcane, tel que le n-butane, I'isobutane,
le propane, I'isopentane, ou d’au moins un propulseur
dont la densité est inférieure a 1g/cm3 non miscible
dans la formule.

Lors du conditionnement sur chaine d’'une
composition, par exemple moussante, dans un réci-
pient pressurisé, on procéde généralement de la
fagon décrite ci-aprés. On introduit d’abord dans le
récipient vide et ouvert une dose de la composition a
distribuer. On sertit ensuite la coupelle de valve, qui
porte la valve de distribution, sur le bord supérieur du
récipient contenant la composition. On injecte ensuite
dans le récipient, a travers la valve, le propulseur
liquéfié, de fagon a pressuriser le récipient. Le dispo-
sitif ainsi conditionné, est muni, ensuite, d’'une téte de
distribution permettant d’actionner la valve.

Dans ces conditions, I'espace intérieur de la
valve et du tube plongeur est rempli par le propulseur
sous forme liquide. Sil’utilisateur appuie sur la téte de
distribution pour distribuer la composition sur la peau,
il sort d’abord un jet de liquide propulseur avant I'arri-
vée de la composition elle-méme, ce qui provoque
une sensation de froid trés désagréable sur la peau
de I'utilisateur.

Pour rémédier a cet inconvénient, plusieurs solu-
tions peuvent étre envisagées.

1) On peut purger I'espace intérieur de la valve et
le tube plongeur en injectantde I'eau aprés le pro-
pulseur ; on obtient ainsi lors de la premiére dis-
tribution, une éjection d’eau avant I'arrivée de la
composition, ce qui n'est pas souhaité, notam-
ment lorsqu’on distribue une mousse et que I'eau
est envoyée préalablement sous forme de jet. De
plus, I'injection d’eau requiert un poste de travail
supplémentaire dans la chaine de conditionne-
ment.

2) On a proposé d’actionner la valve de distribu-

tion sur la chaine de conditionnement pour éjec-

ter le propulseur contenu dans I'espace interne
de la valve et du tube plongeur, ce qui nécessite
également un poste supplémentaire sur la chaine
de conditionnement. De plus, il y a perte d’'une
fraction du propulseur que I'on rejette dans I'air
avec tous les inconvénients que cela présente.
En outre, il peut se produire des salissures,
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notamment dans le cas d’un récipient distributeur
de mousse.
3) On peut également envisager de purger le tube
plongeur avec de I'azote. Cette solution, comme
les précédentes demande un poste de travail
supplémentaire sur la chaine de conditionne-
ment. En outre, la pression finale dans le récipient
est trés difficilement contrdlable.

La présente invention a pour but un procédé pour
purger le tube plongeur d’un récipient pressurisé dans
lequel on utilise la propriété de certains polyméres de
gonfler en présence des propulseurs, tout en conser-
vant leur forme globale sans affaissement, le propul-
seur étant en solution ou absorbé dans le polymére.

On a déja proposé dans GB-A 1 365 298 de dis-
soudre ou absorber un propulseur dans un caout-
chouc (caoutchouc naturel, synthétique ou
caoutchouc de silicone) a l'intérieur d’un récipient : le
caoutchouc contenant le propulseur dissous ou
absorbé est susceptible, en cours de distribution, de
libérer le propulseur pour réduire la chute de pression
due a la distribution dans la partie du récipient conte-
nant la phase liquide et pour maintenir ainsi dans le
récipient une pression permettant une bonne distribu-
tion du produit conditionné dans le récipient. Cette uti-
lisation du gonflement du polymeére pour générer un
relargage du propulseur pour le maintien des carac-
téristiques de distribution ne suggére en rien le pro-
cédé selon I'invention ou I'on ne cherche aucunement
un relargage pour maintenir une pression de distribu-
tion et ou le polymére ne sert qu’a pomper la partie du
propulseur qui remplit initialement la valve et le tube
plongeur d’un récipient chargé, ce réle de pompe pou-
vant étre joué grace a une disposition particuliére du
polymére a I'intérieur du récipient.

La présente invention a donc pour objet un pro-
cédé pour purger le tube plongeur et/ou I'espace
interne de valve d'un récipient pressurisé contenant
un produit a distribuer et un propulseur sous forme
liquide, ledit récipient contenant une phase liquide
surmontée d'une phase vapeur, le tube plongeur
et/ou la valve traversant ladite phase vapeur, le tube
plongeur plongeant dans la phase liquide, caractérisé
par le fait que I'on met I'intérieur du tube plongeur
et/ou I'espace interne de la valve au moins partielle-
ment en contact avec un élément en matiére poly-
mére susceptible de gonfler sous [I'action du
propulseur sous forme liquide, I'élément en matiére
polymére étant au moins partiellement en contact
avec la phase vapeur a I'extérieur de la valve, de
fagon que la matiére polymére absorbe le propulseur
contenu dans le tube plongeur et/ou I'espace interne
de la valve.

Dans ce procédé, la matiére polymére gonfle en
restant solide, c’est-a-dire sans avoir tendance a fluer
ou a s’écouler. La matiére polymére pompe, en quel-
que sorte, le propulseur liquide contenu dans 'espace
interne de la valve et dans le tube plongeur et on
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pense que le propulseur liquide diffuse ensuite au
moins partiellement dans la phase gazeuse. Par ce
processus, I'espace interne de la valve et du tube
plongeur se vide peu a peu du propulseur liquide pur,
qui est remplacé par la phase liquide a éjecter.

De fagon connue, le propulseur peut étre un
alcane tel que le n-butane, I'isobutane, le propane ou
I'isobutane, ou un mélange de ces alcanes.

La matiére polymére peut étre un caoutchouc
naturel ou synthétique. C'est, de préférence, un
caoutchouc de silicone, mais on pourrait également
utiliser un copolymére d’isopréne et de styréne, un
polyisocbutyléne, un copolymére butadiéne-styréne
ou un polynorbornéne. Par exemple, un caoutchouc
de silicone est capable d’absorber jusqu’a deux fois
son volume en isobutane liquéfié lorsqu’on le plonge
dans ledit isobutane liquéfié : 1 g de caoutchouc de
silicone peut donc absorber 1,5 g d’isobutane.

La présente invention a également pour objet un
récipient pressurisé pour la mise en oeuvre du pro-
cédé décrit ci-dessus comprenant une valve munie
d’un tube plongeur et contenant un produit a distribuer
et un propulseur sous forme de liquide, ledit récipient
contenant une phase liquide surmontée d’'une phase
vapeur, caractérisé par le fait que I'intérieur du tube
plongeur et/ou I'espace interne de la valve est (sont)
au moins partiellement en contact avec un élément en
matiére polymére susceptible d’absorber le propul-
seur sous forme liquide, I'élément en matiére poly-
meére étant au moins partiellement en contact avec la
phase vapeur.

Selon l'invention, le tube plongeur peut étre réa-
lisé, au moins partiellement, en matiére polymére sus-
ceptible d’absorber le propulseur liquide. La matiére
polymére est, de préférence, disposée sous forme
d’'un manchon entourant le tube plongeur et/ou une
partie tubulaire de la valve et communiquant avec
I'intérieur du tube plongeur et/ou I'espace interne de
la valve par au moins une ouverture ménagée dans la
paroi du tube plongeur et/ou la paroi de la valve. Le
manchon est, de préférence, disposé entierement au
niveau de la phase vapeur lorsque le récipient est
plein. Selon un mode de réalisation préféré, la valve
utilisée est une valve a prise de gaz additionnelle,
I'ouverture de prise de gaz additionnelle étant cou-
verte par un manchon en matiére polymére absor-
bante.

Pour mieux faire comprendre I'objet de I'inven-
tion, on va en décrire ci-aprés, a titre d’exemple pure-
ment illustratif et non limitatif, un mode de réalisation
représenté sur le dessin annexé.

Sur ce dessin :
— la figure unique représente, en coupe axiale,
une valve munie d'un tube plongeur, la valve
étant montée sur une coupelle de valve et étant
destinée a étre montée sur un récipient distribu-
teur pressurisé selon I'invention, le récipient lui-
méme n’étant pas représenté.
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En se référant au dessin, on voit que la valve 1
du récipient selon I'invention est une valve a prise de
gaz additionnelle, dont I'orifice 2 de prise de gaz addi-
tionnelle est fermé par un manchon 3 en caoutchouc
de silicone. La valve 1 porte un tube plongeur 22 ; elle
est sertie sur une coupelle de valve 4. La coupelle 4
est fixée sur le bord supérieur d’un récipient (non
représenté) qui contient le produit a distribuer et le
propulseur sous forme d’'une phase liquide L et d’'une
phase vapeur V.

La valve 1 est constituée de deux parties : une
partie mobile 5 et une partie fixe 6 ayant extérieure-
ment une forme générale cylindrique. La partie fixe 6
contient deux chambres 7 et 8. La partie mobile 5 est
constituée par un élément tubulaire 9 en doigt de gant
ouvert a une de ses extrémités sur I'extérieur et fermé
a son autre extrémité, au niveau d’une collerette 10 ;
la collerette 10 porte, sur sa face opposée al'élément
tubulaire 9, une tige 11 tournée vers le récipient dont
la section transversale a une forme d’X. Dans la partie
de I'élément tubulaire 9 située au voisinage de la col-
lerette 10, sont ménagées des ouvertures 23 pour
I’éjection du produit a distribuer. Le rebord supérieur
élargi 12 de la partie fixe 6 est recouvert par le sertis-
sage 13 de la coupelle de valve 4, un joint d’étan-
chéité 14 étant disposé entre le sertissage et la face
supérieure dudit rebord élargi 12.

La chambre 7 est ménagée dans la partie supé-
rieure de la partie fixe 6 ; elle est fermée a sa partie
inférieure par un fond 15 muni d’'une ouverture axiale
16, qui met en communication la chambre 7 avec la
chambre 8. La partie mobile 5 coulisse axialement
dans la chambre 7 entre une position ou la collerette
10 est en contact avec le joint d’étanchéité 14 et une
position, ou la face inférieure de la tige 11 vient a
proximité de l'ouverture 16 du fond 15. La partie
mobile 5 peut étre enfoncée par pression sur I'élé-
ment tubulaire 9 et revenir dans sa position initiale
(représentée sur le dessin) sous I'action d’'un ressort
17 qui entoure la tige 11 et s’appuie, d’une part, sous
la collerette 10, d’autre part, surle fond 15 de la cham-
bre 7 dans une rainure annulaire 18 ménagée a cet
effet. La tige 11 constitue un guide pour le ressort 17.
La limite d’enfoncement de la partie mobile 5 corres-
pond a la compression compléte du ressort 17.

La chambre 8 est ouverte vers le récipient ; elle
est constituée de deux parties cylindriques : une par-
tie de plus petit diamétre 19 située au voisinage du
fond 15 de la chambre 7, partie dans laquelle débou-
chent I'ouverture 16 qui la met en communication
avec la chambre 7 et I'orifice de la prise de gaz addi-
tionnelle 2, et une partie de plus grand diamétre 20
s’ouvrant vers le récipient. Au niveau de cette partie
20 de la chambre 8, la paroi 21 de la partie fixe 6 est
amincie et un tube plongeur 22 en matiére plastique
souple est emmanché a force sur cette paroi amincie.
Le manchon 3 en caoutchouc de silicone est mis en
place dans un logement annulaire de la paroi exté-
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rieure de la partie fixe 6 de la valve 1 et recouvre I'ori-
fice de la prise de gaz additionnelle 2. Ce manchon 3
et la prise de gaz additionnelle 2 sont, aprés remplis-
sage du récipient, entiérement situés dans la phase
vapeur V.

Pour remplir le récipient, on introduit le produit a
distribuer, par exemple un produit moussant, dans le
récipient puis on fixe sur le récipient la coupelle de
valve 4 portant sa valve 1 munie du manchon 3. On
introduit ensuite de I'isobutane liqguide comme propul-
seur a fravers la valve 1 et on fixe sur ladite valve une
téte de distribution (non représentée).

Dans ces conditions, de 'isobutane liquide reste
dans les chambres 7 et 8 et dans le tube plongeur 22.
Ledit isobutane est peu a peu absorbé par le caout-
chouc de silicone du manchon 3 et restitué par diffu-
sion au moins partiellement dans le récipient au
niveau de la phase vapeur V. Des essais ont montré
que dans un récipient de 200 ml avec un tube plon-
geur d’environ 15 cm de long, et 3,1 mm de diaméfre
interne, tout I'isobutane liquide contenu dans le tube
plongeur 22 et dans les chambres 7 et 8 de la valve
1 (chambres dont 'espace interne libre est de 0,4 cm3
environ) pouvait étre absorbé en quatre heures,
quand on utilise un orifice de prise de gaz addition-
nelle 2 d’'un diamétre de 1 mm.

La valve fonctionne ensuite de fagon connue. On
appuie surla partie mobile 5 de la valve, ce qui écrase
le ressort 17. La phase liquide contenue dans le réci-
pient traverse les ouvertures 16 et 23 et est expulsée
vers I'extérieur. Lorsqu’on cesse d’appuyer sur la par-
tie mobile 5 le ressort 17 fait remonter la partie mobile
5 et les ouvertures 23 sont bouchées par le joint 14.

Il faut noter que le manchon 3 en caoutchouc de
silicone maintient fermée la prise de gaz additionnelle
2 qui, selon ce mode de réalisation, ne permet donc
pas l'introduction, dans la valve, de gaz provenant de
la phase vapeur V au cours du fonctionnement de la
valve.

Revendications

1. Procédé pour purger le tube plongeur (22) et/ou
I'espace interne (7, 8) de la valve (1) d’'un réci-
pient pressurisé contenant un produit a distribuer
et un propulseur sous forme liquide, leditrécipient
contenant une phase liquide (L) surmontée d’'une
phase vapeur (V) et le tube plongeur (22) et/ou la
valve (1) traversant ladite phase vapeur (V), le
tube plongeur (22) plongeant dans la phase
liquide (L), caractérisé par le fait que I'intérieur du
tube plongeur (22) et/ou I'espace interne (8) de la
valve est au moins partiellement en contact avec
un élément (3) en matiére polymére susceptible
de gonfler sous 'action du propulseur sous forme
liquide, I'élément (3) en matiére polymére étant
au moins partiellement en contact avec la phase
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vapeur (V), de fagon que la matiére polymére
absorbe le propulseur contenu dans le tube plon-
geur (22) et/ou I'espace interne (7, 8) de la valve

().

Procédé selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que la matiére polymére est un caoutchouc
naturel ou synthétique.

Procédé selon la revendication 2, caractérisé par
le fait que la matiére polymére est un caoutchouc
de silicone.

Récipient pressurisé pour la mise en oeuvre du
procédé selon l'une des revendications 1 a 3,
comprenant une valve (1) munie d’'un tube plon-
geur (22), contenant un produit a distribuer et un
propulseur sous forme liquide, le récipient conte-
nant une phase liquide (L) surmontée d’'une
phase vapeur (V), caractérisé par le fait que I'inté-
rieur du tube plongeur (22) et/ou I'espace interne
(7, 8) de la valve (1) est (sont) au moins partiel-
lement en contact avec un élément (3) en matiére
polymére susceptible d’absorber le propulseur
sous forme liquide, I'élément (3) en matiére poly-
meére étant au moins partiellement en contact
avec la phase vapeur.

Récipient selon la revendication 4, caractérisé
par le fait que le tube plongeur (22) est au moins
partiellement en matiére polymére susceptible
d’absorber le propulseur sous forme liquide.

Récipient selon la revendication 4, caractérisé
par le fait que I'élément en matiére polymére est
un manchon (3) entourant le tube plongeur (22)
et/ou une partie tubulaire de la valve (1), ledit
manchon (3) communiquant avec l'intérieur du
tube plongeur (22) et/ou I'espace interne de la
valve (1) par au moins une ouverture (2) ména-
gée dans la paroi du tube plongeur (22) et/ou la
paroi de la valve (1).

Récipient selon la revendication 6, caractérisé
par le fait que le manchon (3) est disposé entié-
rement au niveau de la phase vapeur (V) lorsque
le récipient est plein.

Récipient selon I'une des revendications 6 ou 7,
caractérisé par le fait que la valve (1) est une
valve a prise de gaz additionnelle (2), I'orifice de
prise de gaz additionnelle étant couvert par un
manchon (3) en matiére polymeére susceptible
d’absorber le propulseur sous forme liquide.
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