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@ Regelarmatur fiir Gasgerate.

@ Regelarmatur fiir Gasgeréte, die aus einzelnen Funkti-
onsmodulen nach dem Baukastensystem aufgebaut ist. Ein
zentraler Funktionsmodul enthdlt ein thermostatisches
Regelventil (48), sowie eine Ventil6ffnung (20) und eine
koaxial dazu angeordnete Einbaudffnung (24} fur eine zweite
Funktionseinheit, insbesondere ein Ziindsicherungsventil
(36). An den zentralen Funktionsmodul (Doppelmodul} kén-
nen je nach Bedarf weitere Module, z.B. ein Druckregler (62),
eine Hauptgasdrossel (90) oder ein Filter angebaut werden.
Die einzelnen Module sind durch Befestigungsmittel (80, 84)
miteinander verbunden, welche radial vom Umfang der
Modulgehduse (10, 64) zugénglich sind. Dadurch wird der
Zusammenbau und das Auseinandernehmen der Module
E auch bei beengten Platzverhiltnissen erleichtert und der

Bedarf an Einbauraum fiir die Armatur im Heizgerat verrin-
gert.
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Regelarmatur fiir Gasgerdte

Stand der Technik

Die Erfindung-bezieht sich auf eine Regelarmatur

nach der Gattung des Hauptanspruchs. Bei bekannten
Regelarmaturen dieser Gattung (DE-A1 30 31 115)

ist in das zentrale Geh&useteilil ein Druckregler ein-
gebaut und die GasanschluBdéffnungen sind in Ge-
Windestutzeﬁ des zentralen Gehiuseteils gebildet.
Obzwar das Gehiuseteil so ausgebildet ist, daB
wahlweise der Stellmagnet einer auf dem Ionisations-
prinzip beruhenden Zindsicherung oder der Magnet-
einsatz und die Bedienungsglieder einér thermoelektrischen
Zindsicherung angebaut werden k&nnen, ist der

gesamte Aufbau der Armatur doch auf ein den Druck-
regler einschlieBendes Konzept abgestellt. Wenn

in einem bestimmten Anwendungsfall ein Druckregler
nicht erforderlich ist und die Armatur ohne diese
Funktionseinheit vérwendet wird, verbleiben im Durch-
stromweg des Gases Umlenkungen und verhdltnisméRig
enge Kanalabschnitte, die in diesem Fall den Durch-

fluBwiderstand unndtig erhdhen. Auch kann die Armatur



wegen der speziellen Ausbildung der Gasanschliisse nur
durch zusédtzliche Verbindungselemente mit weiteren
Funktionseinheiten, wie z.B. einem Filter, verbunden

werden. -
Vorteile der Erfindung

Die effindungsgeméﬁe Anordﬁung mit den kennzeichnenden
Merkmalen &es Hauptanspruchs hat demgegeniiber den Vorteil,
daB die Armatur im Baukastensystem durch einzelne Module
zusammengesetzt werden kann, so daB sich mit einer ver-
hiltnismiaBig geringen Anzahl von unterschiedlichen Modulen
alle praktisch gefordefien Kombinationen von Funktions-—
einheiten in kompakter Bauweise jeweilils und mit dem geringst-

méglicheh'Durchfluﬁviderstand herstellen lassen.

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiithrten MaBnahmen
sind vorteilhafte Weiterbildungen der im Hauptanspruch

angegebenen Anordnung mdglich.

. Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Gehduseteilean
den einander zugekehrten Wandabschnitten mit passend
ineinander greifenden axialen Vorspriingen und Aus-
nehmungen versehen sind, wobei die Vorspriinge und

die an die Ausnehmungen anschlieBenden Wandabschnitte
Bohrungen haben, welche in der vorgeschriebenen Zu-
sammenbaustellung der Geh&useteile miteinander korres-
pondieren und durch welche vom Umfang der Gehduse-—
teile her zugédngliche Befestigungselemente, vorzugs-—

'weise-Kefbstifte, greifen.
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Dadurch ist erreicht, daB an den Gehduseteilen keine
iiber das Querschnittsprofil des zentralen Gehduseteils
radial hinausragenden Befestigungsflansche vorgesehen
werden miissen, die einen erhdhten Platzbedarf be-
dingen. Ferner wird der Zusammenbau und das Ausein-~
andernehmen der einzelnen, jewells aus Funktionsein-
heit und zugehdrigem Geh#useteil bestehenden Module

auch bei beengten Platzverhdltnissen erleichtert.

Die beiden Hauptfunktionen "Schalten" und "Regeln
gemdR Wirmebedarf" kommen in den meisten F&llen mit-
einander vor. Die Erfindung schligt deshalb weiter
vor, daB das zentrale Gehduseteil fiir den Einbau eines
dem Regelventil vorgeschalteten Ziindsicherungsventils
ausgebildet ist. An den dadurch gebildeten zentralen
Modul braucht dann nur ein Druckregler oder, bei Ver-
wendung von Fliissiggas, ein Modul mit einer Hauptgas-
drossel angebaut zu werden. Wenn das Baukastensysteﬁ
auch einen Modul mit einem Filter enthalten soll,
welcher allen anderen Funktionseinheiten vorzuschalten
ist, kann es zweckmdBig sein, auch den Druckregler-
modul und den die Hauptgasdrossel enthaltenden Modul
an beiden GasanschluBdffnungen in der erindungsge-
méRen Weise auszubilden. An die Ausgangsdffnung des
zentralen Moduls kann, wenn keine weiteren Funktions-
einheiten nachgeschaltét'werden, ein entsprechend aus-
gebildetes Zwischenstiick fiir ein weiterfiihrendes
Leitungsrohr oder ein Brenner-AnschluBstutzen ange-

setzt werden.
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Weitere vorteilhafte Einzelheiten der Erfindung gehen
aus den Unteranspriichen und aus der Beschreibung des

Ausfiihrungsbeispiels hervor.
Zeichnung

ZweiVAusfﬁhrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgendeane-
séhreibung,néher erliutert. Es zeigen Figurr1 einen
Liéngsschnitt durch das erste Auéfﬁhrungsbeispiel vor
dem Zusammenbeu der einzelnen Module, Figur 2 eine
Ansicht in Richtung des Pfeiles A in Figur 1, Figur 3
Veinen Schnitt nach der Linie III-IITI in Figur 2, und

. Figur Lk einen L&ngsschnitt durch das zweite Ausfihrungs-

beispiel.
Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Die Armatur nach den Figuren 1 bis 3 hat ein zentrales
Gehduseteil 10, welches mit einer Eingangsdffnung 12 und
einer Ausgangsdffnung 14 fiir das durchstrdmende Gas ver-—
sehen ist. Im Inneren hat das Gehduseteil 10 eine Quer-
-wand 16 und eine Lingswand 18, in welcher zu beiden Seiten
der Querwand 16 je eine Durchgangsdéffnung 20, 22 fiir das
Gas gebildet ist. An der oberen Selte weist das Gehiuse-
teil 10 zwei Einbaudffnungen 2k und 26 auf, die koaxial
zurdén'Durchgangsaffnungen 20,7227angeordnet sind. An

der unteren Seite hat das Gehiuseteil 10 eine Einbaudffnung
28, die sich Uber beide Durchgangs8ffnungen 20, 22 hinweg

erstreckt. Wenn das Gehduseteil 10 durch nachstehend noch
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nédher beschriebene Mittel nach auBen verschlossen ist, sind
in seinem Inneren eine Eingangskammer 30, eine Zwischen-

kammer 32 und eine Ausgangskammer 34 gebildet.

Die Durchgangséffnung 20 ist von einem handelsiiblichen
thermoelektrischen Ziindsicherungsventil 36 iberwacht,
dessen Magneteinsatz 38 an einer die Eingangskammer 30
verschlieBenden Deckel 40 befestigt ist. Das Ziind-
sicherungsventil 36 ist ferner mit einer Einschalt-
taste 42 und einer Ausschalttaste LL versehen, die
beide an einem Deckel 46 gehalten und gefiihrt sind,
welcher die Einbaudffnung 28 verschlieRBt. Die Arbeits-
weise des Ziindsicherungsventils 36 ist bekannt und

wird daher nicht néhér beschrieben. Die Durchgangs-
6ffnung 22 ist von eineﬁ thermostatischen Regel-

ventil 48 {iberwacht, welches einen Antriebsmagneten

50 hat, der {iber einen Bolzen 52 stoBend auf ein Schlief-
glied 54 einwirkt. Der Magnetkraft wirkt eine Regelfeder
56 entgegen, die sich an einem Druckstiick 58 abstiitzt,
welches iiber eine Einstellschraube 60 axial verstellbar

am Deckel L6 gelagert ist.

Das beschriebene Gehduseteil 10 bildet mit dem Ziind-
sicherungsventil 36 und dem thermostatischen Regel-
ventil 48 einen zentralen Funktionsmédul, an welchen
je nach Bedarf weitere Funktionsmodule angebaut werden
kdénnen. Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 1 ist

an den zentralen Funktionsmodul ein Druckregler 62

angebaut, der ein eigenes Gehduseteil 64 hat, welches



unter Zﬁischenschaltung eines O-Ringes 66 als Dicht-
element an die Eingangsdéffnung 12 des Gehiduseteils 10
angebaut ist. Der O-Ring 66 kommt dabei an beiden
Modulen an je einer Ringfliche 68 zur Anlage, die

den Offnungsrand 70 der Eingangs6ffnung 12 am Ge-
:héuseteil 10 bzw. der Ausgangsdffnung 1k' des Druck-
reglers 62 umgibt. Die Funktionsteile des Druckreglers
"62 sind ebenfalls in bekannter Weise aufgebaut und
daher nicht niher beschrieben. Am GehZuseteil 6L des
Druckreglers 62 ist ein GewindeanschluBstutzen T2 an-
geformt, welcher eine Eingangs&ffnung T4 und einen

darin eingesetziten FilterkSrper T6 umschlieBt.

Das Gehduseteil 10 hat eine Anlagefliche 78 fiir das
GehZuseteil 64, die von der Stirmseite her gesehen
etﬁa die Form eines Rechtecks hat, dessen Breite

der Breite des Gehiduseteils 10 entspricht. Am Gehduse-
teil 6L des Druckreglers 62 ist eine gleich groBe

‘und gleich geformte Anlageflache 79 gebildet. Zum Be-
festigen des Druckreglers 62 am Gehi3useteil 10 ist
dieses an zwel diametral gegeniiberliegenden Ecken der
AnlageflZiche T8 mit je einem axialen Vorsprung 80
versehen (Figur 3), der passend in eine entsprechend
angeordnete und ausgebildete Vertiefung 82 am Um-—

fang der Anlagefliche 79 des Gehfuseteils 6k gfeift.r
‘An den beiden anderen, sich diametral gegeniiberliegenden
Ecken der Anlageflichen T8 und T9 ist das Gehduseteil
64 mit Vorspriingen 80' und das Gehiuseteil 10 mit

passenden Veftiefungen 82* versehen.
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Zum Verbinden der Geh#useteile 10 und 64 dienen zwei
Kerbstifte 84, von denen ein jeder sich fiber die ge-
samte H6he der Anlageflichen 78, 79 erstreckt und daher
einen Vorsprung 80, sowie einen Vorsprung 80' durch-
setzt. Diese Anordnung wird dadurch méglich, daB die
Achsen der Kerbstifte 84 in der Ebene der Anlage-
fldchen 78, 79 (in Figur 3 angedeutete Trennfuge 81)
liegen und die Geh&useteile 10, 64 in den zwischen

den Vorspriingen 80 bzw. 80' und den Vertiefungen

82' bzw. 82 liegenden Bereichen ebenfalls mit Vor-
spriingen 86, 86' und Vertiefungen 88, 88' versehen
sind, welche klauenartig ineinander gréifen. Durch
diese Ausbildung der Gehiuseteile 10, 6L ist erreicht,
daB nur'zwéi Kerbstifte zum Befestigen bendtigt werden,
daB die beiden Module in zwei um 180° zueinander ver-
setzten Stellungen miteinander verbindbar sind, und

daB ferner die Verbindungsmittel radial vom Umfang

der Geh&useteile her eingesetzt werden kOnnen.

An die Ausgangsdffnung 1.4 kann ein weiterer Funktions-
modul, ein Verbindungstutzen fir eine weiterfilhrende
Leitung oder ein AnschluBstutzen flir einen Brenner

angeschlossen werden.

Die Regelarmatur nach Figur L hat anstelle eines Druckreglers
eine Hauptgasdrossel 90, welche in der beréits beschriebenen »
erfindungsgemédBen Weise ausgebildet und an die Eingangs-
6ffnung 12 des Geh&usetells 10 angesetzt ist. Die Hauptgas-
drossel 90 ist wie der Druckregler 62 auf der Eingangsseite

mit einem Gewindestutzen zum AnschlieBen einer Gaszuleitung
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sehen. BeirVerwendung eines vorgeschalten Filters, z.3B.

im Zusammenhang mit Gasgebl&sebrennern, kdnnte jedoch
auch die Hauptgasdrossel 90 sowohl an der Eingangs-
8ffnung als auch an der Ausgangsdffnung in der erfindungs-
geméBen Weise ausgebilldet sein, so daB bei entsprechender
'VAusbildung des Filters als Modul auch dieses im Baukasten-—

sysfem an die Armatur angesetzt werden kann.

Die'Durchgangséffnung 20 im Geh&useteil 10 ist von einem
Stellmagneten 92 einer nach dem Ionisationsprinzip ar-
beitenden Ziindsicherungseinrichtung iliberwacht, welcher
ziehend auf ein SchlieRBglied 93 einwirkt. Der Stell-
magnet 92 ist mit einem passend in die Einbaudffnung 2k
-eingreifenden Dichtrand 93 .versehen und durch ange-
deutete Schrauben 9L am GehZuseteil 10 befestigt. Die
zweite Durchgangsdffnung 22 ist wie beim ersten Aus-
fiihrungsbeispiel von einem thermostatischen Regel-
ventil 48 {iberwacht. Die Zwischenkammer 32 des Gehduse-
teils 10 ist von einem Deckel 95 verschlossen, welcher
die gleiche Form wie der Deckel 46 hat, dessen ange-
spritzte Fihrungsbuchsen 96, 97 jedoch nicht durch-
Vbohrt sind, weil bei dieser Art von Ziindsicherung die

mechanischen Bedienungselemente fehlen.

Bei Verwendung der beschriebenen Systemteile zum Bilden
einer Regelarmatur ohne Ziindsicherungsventil wird die
‘Einbaudffnung 2L des Gehiuseteils 10 durch einen Deckel

verschlossen.
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Anspriiche

1. Regelarmatur fiir Gasgerédte, mit einem von einem
Wermebedarfssignal gesteuerten Regelventil und mindestens
einer weiterén Funktionseinheit, wie Drhckregler, Drossel-
ventil, Zﬁndsicherungsventil und Filter, ferner mit einem
zentralen Gehiuseteil, das an zwel gegeniiberliegenden
Seiten mit AnschluB&éffnungen fiir das durchstrdmende

Gas und an zwei anderen gegeniiberliegenden Seiten mit
Einbaudffnungen fiir die Stellorgane des Regelventils

und einer zweiten Funkionseinheit verséhen ist, die auf
den Querschnitt von im Geh&useinneren angeordneten
Durchéangséffnungen einwirken, dadurch gekennzeichnet,
daB das zentrale Gehduseteil (10) an jeder der beiden
AnschluBSffnungen (12, 1b4) mit einer den Offnungs-

rend (70) umgebenden Anlagefléche (68) fir ein Dicht-
element (66) und auBerhalb der Anlagefléche (68) mit
mindestens zweil gegeneinander versetzten Befestigungs-—
elementen (80) versehen ist, daB ferner jeder weiteren
Funktionseinheit (62, 90) ein eigenes Gehduseteil (6L)
zugeordnet ist, welches mindéstens an einer AnschluB-
dffnung (1h‘).ebenfalls mit einer den Offnungsrand (70)
umgebenden Anlagefléche (68) fiir das Dichtelement (66)

und mit gegeneinander versetzten Befestigungselementen
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(80') versehen ist, und daB ferner die Befestigungs-—
elemente (80, 80') der Gehduseteile (10, 6L) so aus-
gebildet sind, daB die Gehduseteile in beliebiger
Kombination und vorzugsweise je in mindestens zwel
unterschiedlichen Winkelstellungen miteinander ver-—

bindbar sind.

2. Armatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Gehiuseteile (10, 6L) an den einander zuge-
kehrten Wandabschnitten (78, T9) mit passend inein-
andergreifen den axialen Vorspriingen (80, 80', 86, 86')
und Ausnehmungen (82, 82', 86, 86') versehen sind-

und die Vorspriinge Bohrungen aufweisen, welche in

der vorgeschriebenen Zusammenbaustellung miteinander
korrespondieren und durch welche vom Umfang der
Gehduseteile (10, 64) zugdngliche Befestigungselemente,

(8Lh) vorzugsweise Kerbstifte, greifen.

3. Armstur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB das zentrale Gehiuseteil (10) fiir den Einbau eines
dem Regelventil (L8) vorgeschalteten Ziindsicherungsventils

(36) ausgebildet ist.

L. -Armatur nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da8
das zentrale Gehiuseteil (10) so ausgebildet ist, daB
wahlweise ein Stellmagnet (92) einer nach dem Ionisations-
prinzip arbeitenden Zindsicherung oder der Magneteinsatz
(38) und die mechanischen Bedienungsglieder (L2, Lk) einer

thermoelektrischen Ziindsicherung anbaubar singd.
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5. Armatur nach Anspruch U4, dédurch gekennzeichnet, daR

das zentrale Gehduseteil (10) auf einer Seite mit koaxial
zu den Durchgangs&éffnungen (20, 22) aﬁgeordneten Einbau-
8ffnungen (24, 26) versehen ist, von denen die eine (26)
durch das Antriebsorgan (50) des Regelventils (L8) ver-
schlossen ist und die andere (24) zum wahlweisen Anbau

des Stellmagneten (92) oder eines den Magneteinsatz (38)
tragenden Deckels (40) ausgebildet ist, und daB ferner

das zentrale Gehduseteil (10) auf der anderen Seite mit
einer einzigen, sich {iber veide Durchgangsdffnungen (20, 22)
erstreckenden Einbaudéffnung (28) versehen ist, die durch
einen gemeinsamen,Déckel,(h6, 95),verschloséen ist, welcher
die Einstellmittel (58, 60) fiir die Regelventilfeder (56)
tridgt und Mittel ‘zur Fiihrung der Bédienﬁngsglieder

(42, 44) der thermoelektrischen Ziindsicherung aufweist.

6. Armatur nach einem der vorhergehenden Anspriiche, mit
einem Druckregler, dadurch gekennzeichnet, daB der Druck-
regler (62) in ein an die Eingangs®&ffnung (12) des zen-
trelen Gehduseteils (10) angesetztes Gehiuseteil (64)

eingebaut ist.

T. Armatur_nach einem der Anspriiche 1 bis 5, mit einer
fest einstellbaren Hauptgasdrossel, dadurch gekennzeich-
net, daB die Hauptgasdrossel (90)7iﬁ ein an die Eingangs-
8ffnung (12) des zentralen Gehiuseteils (10) angesetztes

Gehduseteil eingebaut ist.
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8. Armatur nach einem der vorhergehenden Anspriiche, mit
einem allen Funtkionseinheiten vorgeschalteten Filter,
dadurch gekennzeichnet, daB das Filter in ein Gehduseteil
eingebaut ist, welches an die Eingangsdffnung des zen-—
tralen Gehiuseteils (10) bzw. eines an das GehBuseteil
(10) eingangsseitig angebauten Gehiuseteils (64) eines

weiteren Funktionsmoduls angesetzt bzw. ansetzbar ist.

9. Armatur nach einemrder vorhergehenden Anspriiche, da- .
durch gekennzeichnet, daB ein Verbindungstutzen vorge-
sehen ist, welcher an der einen Stirnseite mit einem mit
den Gehduseteilen (10, 6kL) korrespondiergnden Ver-
bindungsflansch und an der anderen Stirnseite mit Mitteln
zum AnschlieBen einer Gasleitung

bzw. eines Gasbrenners versehen ist.
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