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Polyfluorcarbonharpiks eller polychlorfluorcarbonharpiks, i-
sar poly! ylen i pulv . szttes til et kon=-
ventioneit, indifferent uorganisk findelt fyldstof til den-
talt styrkende kombinationsmaterialer sammen med konventio=
nelle, flydende polymeriserbare bindemiddelsystemer til dan-
nelse af et kombinationsmateriale, dexr har forbedrede mekani-
ske egenskaber, iszr slid- eller slibebestandighed. S& lidt
som 1,0 vagts eller mindre af polyfluorcarbon- eller polychlors=
fluorcarbonharpikspulveret, regnet i forhold til den samlede
vagt af fyldstoffet, frembringer forbedret slidbestandighed.
Der opnds herved en slibebestandighed, som overgir den, der
opnds med konventionelle amalgamer, der er egnede til anven-
delse p& mastikalflader.
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pen foreliggende opfindelse angdr et tandfyldningsmateriale med
forbedret slibebestandighed best8ende af fra ca. 50 vagtdele

til ca. 90 vagtdele findelte uorganiske fyldstofpartikler og fra
ca. 50 vagtdele til ca. 10 vagtdele af et flydende, polymeri-
serbart organisk harpiksbindemiddel .- Et tandfyldningsmateriale
af denne art kendes fra GB patentskrift nr. 1;129.525, som ude-
lukkende illustrerer kombinationen af uorganisk fyldstof og or-

7ganisk harpiksbindemiddel.

Tandfyldningsmaterialer, generelt i form af kraftigt fyldte
blandinger af en flydende, polymeriserbar organisk harpiksgrund-
masse og findelt uorganisk partikelformet fyldstof, har opnéet
udbredt kommerciel succes og anvendes i vidt omfang inden for
klinisk dentalpraksis. Dybest set er de fleste af de tandfyld-
ningsmatetialer, som er blevet kommercielt tilgzngelige eller
er beskrevet i litteraturen, baseret pd videreudvikling af det
system, som fgrste gang er beskrevet i U.S.A. patentskrift nr.
3.066.112. I det direkte fyldningssystem eller tandfyldnings-
materiale, der er beskrevet i dette patentskrift, er den fly-
dende , polymeriserbare organiske grundmasse eller bindemiddel
hovedsagelig reaktionsproduktet af bisphenol og glycidylmetha-
crylat, der omtales som "BIS-GMA", fortrinsvis kombineret med
en eller flere andre aktive monomere, der omtalles som reaktive
fortyndingsmidler, isezr andre dimethacrylater, f.eks. triethy-
lenglycidylmethacrylat. Systemet indbefatter ogsd en katalysa-
tor eller polymerisationsinitiator, sdsom eksempelvis benzoyl-
peroxid. For at ggre det muligt for polymerisationen at forega
i lgbet af et rimeligt tidsrum er en polymerisationsaccelerator
eller -aktivator, s&som eksempelvis N,N-dimethyl-p-toluidin, for-
trinsvis ogsd til stede i kombinationsmaterialet. En sa&rlig
attraktiv katalysator/accelerator-kombination, der eliminerer
den farvedannende amin, er cumenhydroperoxid-acetylthiourinstof,
som er omhandlet i U.S.A. patenskrift nr. 3.991.008. Andre be-
standdele, s&som stabilisatorer eller UV-absorbere, kan ogsa
vare til stede i forbindelse med de polymeriserbare bestanddele
med henblik pd at forgge holdetiden og i ¢vrigt forhindre ned-
brydning af tandfyldningsmaterialets egenskaber. En anden be-
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standdel, der sadvanligvis anvendes i tandfyldningsmaterialer,
er et koblingsmiddel eller fikseringsmiddel til forggelse af

~adhasionen af de indifferente, uorganiske fyldstofpartikler til

bindemiddelgrundmassen. Ethylenisk umzttede organosilanforbin-
delser anvendes generelt til dette form&l. Endvidere kan tand-
fyidningsmaterialer indbefatte forskellige farvestoffer eller

pigmentér til opndelse af forskellige nuancer, der stemmer over-
ens med farven af den tandopbygning, hvortil tandfyldningsmate-

rialet skal anVvendes.

Tandfyldningsmaterialerne er generelt beregnet til kommerciel
anvendelse som flerpakningssystemer, mest typisk et topaknings-
éystem, sdledes som beskrevet i U.S.A. patentskrift nr.
3.926.906. I disse systemer foreligger de reaktive monomere
generelt i form af en pasta, der er blandet med det findelte,
indifferente uorganiske fyldstof, idet det reaktive fortyndings-
middel og/eller katalysatoren og/eller aktivatoren holdes sepa-
rat fra hinanden og/eller fra polymerisationsbestanddelene eller

det reaktive fortyndingsmiddel.

De mest almindeligt benyttede uorganiske fyldstofmaterialer er

‘ typisk krystallinsk kvarts og amorft silica, selv om andre

materialer, sdsom smeltet silica, krystallinsk silica, glas-
perler, smeltet aluminiumoxid og lignende, ogsé kendes til
denne anvendelse. Det har ogsd varet foreslaet at benytte
fyldstoffer med en negativ termisk udvidelseskoefficient, sa-
som eksempelvis B-eucryptit, der er et lithiumaluminiumsilikat.
Anvendelsen af fyldstoffer med lave negative varmeudvidelses-
koefficienter er sardeles ¢nékelig med henblik pa i hgjere

grad at bringe det resulterende tandfyldningsmateriale i over-
ensstemmelse med tandopbygningen i henseende til varmeudvidelse.
Fremdeles har der veret flere forslag fremme om anvendelse af
stralingsuigennemtrangelige glasser som komponent i fyldstoffet
i tandfyldningsmaterialer. Anvendelsen af strdlingsuigennem-
trangelige additiver g¢r det muligt at skelne det hardede kombi-
nationsmateriale fra den omgivende tandopbygning under rgntgen-
strdleanalysen, der sadvanligvis benyttes til dental diagnose.
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Selv om mange fremskridt har fundet sted vedrgrende tandfyld-
ningsmaterialers mekaniske egenskaber, synes der ikke at have
veret lagt tilstrzkkelig vagt pd de hzrdede tandfyldningsmate-
rialers egenskaber i henseende til slid eller slibebestandighed,
og der er stadig muligheder for forbedringer med hensyn til
denne sarlige egenskab. De tandmatchende tandfyidningsmate-
rialer, der er beskrevet i det foregdende, anvendes nu i vid
udstrazkning som indre fyldningsmaterialer og til reparation af
fortandsbrud. I virkeligheden har deres anvendelse som fyld-
ningsmaterialer i tilfalde, hvor astetiske hensyn er vigtige,
steget til en nasten fuldstandig erstatning af de tidligere be-
nyttede former for amalgam. Tandfyldningsmaterialerne har imid-
lertid ved kliniske undersggelser vist sig at vare uegnede til
styrkelse af mastikalflader som fglge af ringe slidbestandig-
hed, der manifesterer sig ved tab af anatomisk form. Under-
sgpgelser foretaget af Leinfelder et al., J. Prosthet. Dent.,
33, 407-416 (1975); Williams, et al., Int. Assoc. Dent. Res.,
Abst. No. 560, (marts 1972) , og Phillips, et al., J. Prosthet,
Dent., 30, 891-897 (1973) har vist, at tidligere kendte tand-
fyldningsharpikser har utilstrakkelig bestandighed mod sliben-
de slid til anvendelse i klasse I og II kavitetpraparater. Med
en klasse I kavitet menes en kavitet pd tendernes tyggeflader,
medens der med en klasse II kavitet menes en kavitet pd for-
tznderne eller mellem taznder. Som fglge af tandfyldnings-
harpiksernes ringe kliniske ydeevne sammenlignet med amalgamer
tolererer the American Dental Association i gjeblikket ikke
deres anvendes til mastikalflader. Der foreligger sdledes en
stor tilskyndelse til at angive eller fremstille en tandfyldnings-
harpiks med modstandsevne med slibningsslid, der er lig med eller

bedre end amalgamers bestandighed.

Det har i U.S.A. patentskrift nr. 3.469.317 varet aﬁtydet, at
polyethylen, polymonochlortrifluorethylen eller polytetrafluor-
ethylen samt flere andre syntetiske polymere i findelt form kan
anvendes direkte som midlertidige eller permanente tandfyldnin-
ger eller som en kavitetsforing for permanente fyldninger, og
at sidanne fyldninger udviser hg¢j bestandighed mod slibning og
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tyggetryk; Tkke desto mindre har det ikke varet foresldet, at
findelte polyhalogencarboner, dvs. halogensubstituerede poly-

ethylener, kunne tilsattes som blot en mindre andel af deh sam=
lede uorganiske findelte fyldstofkomponent i tandfyldningsmate-
rialer og alligevel indebazre en sa stor forbedring i henseende

til slibebestandighed.

~ Den foreliggénde opfindelse tager fglgelig sigte pd at angive

et tandfyldningsmateriale, som er dannet ud fra en blanding
af flydende, polymeriserbar harpiksbindemiddelgrundmasse samt

'et findelt, fast, indifferent uorganisk fyldstof, hvilket mate-

riale har forbedret slidbestandighed uden tab af nogen andre
vigtige fysiske egenskaber, sdsom kompressionsstyrke. Det er
ogsd et formil med den foreliggende opfindelse at angive sadanne
tandfyldningsmaterialer, der kan anvendes som fyldningsmatéria—
ler til mastikalflader. Disse og andre‘formal med den forelig-
gende opfindelse vil fremgd narmere af den efterfglgende detal-

jerede beskrivelse.

Det har nu vist sig, at tandfyldningsmaterialer, som benytter
smd procenter polytetrafluorethylen eller andre ikke-toksiske
polyfluorcarbonharpikser eller polyfluorchlorcarbonharpikser
med tilsvarende lav friktionskoefficient sammen med andre kon-
ventionelle fyldstoffer, bibringer det hardede fyldningsmateria-
le meget forbedret slid- eller slibebestandighed, uden at ma-
terialets andre gnskelige egenskaber forringes, sdsom termisk
udvidelseskoefficient, gennemskinnelighed, termisk lednings-
evne og kompressionsstyrke, og det omhandlede tandfyldnings-
materiale er i overensstemmelse hermed ejendommeligt ved, at
fyldstofpartiklerne indeholder fra ca. 1 til ca. 10 vagt? af
et additiv valgt blandt polyfluorcarbonharpiks og polyfluor-
chlorcarbonharpiks.

De andre komponenter i det omhandlede tandfyldningsmateriale, sd-
som polymeriserbar, organisk bindemiddelgrundmasse, katalysatorer,
acceleratorer, koblingsmidler, UV-absorbere, stabilisatorer, pig-
menter og lignende, kan valges blandt hvilke som helst af den ty-

pe, der konventionelt benyttes i tandfyldningsmaterialer.
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Enhver af de ikke-toksiske polyflmorcarbonharpikser eller
polyfluorchlorcarbonharpikser, som er faste ved stuetempera-
tur, og som har den lave friktionskoefficient, der karakteri-
serer denne klasse fluorerede hydrocarbonpolymere i alminde-
lighed og polytetrafluorethylen i sazrdeleshed, kan anvendes

i materialet ifglge opfindelsen. Eksempler pa polyfluorcar=
bonharpikserne indbefatter polytetrafluorethylen, fluoreret
ethylenpropylencopolymer (copolymer af tetrafluorethylen og
hexafluorpropylen), polyhexafluorpropylen, polyvinylfluorid
(—CHZCFZ-)n etc. Eksempler p& polyfluorchlorcarbonharpikser
indbefatter f.eks. polychlortrifluorethylen etc. Enhver af
harpikserne, der opnds ved polymerisation af monomere af de
lavere alkener, sdsom ethylen, propylen, buten og 4-methyl=
penten—-1l, hvori alle hydrogenatomerne er erstattet med fluor-
og/eller chloratomer, forudsat at mindst 2/3 af halogenatomer-
ne er fluor, kan generelt anvendes som det additiv, som bi-
bringer materialet ifglge opfindelsen slidbestandighed. Fluo-
reret grafit, (CF)n,'kan ogséd anvendes. Polytetrafluorethy=

len er det foretrukne additiv.

Polyfluorcarbon- eller polyfluorchlorcarbonharpiks—fyldstof-
additivet udg¢r fra ca. 1% til ca. 10%, fortrinsvis fra ca.
1% til 5% og mest foretrukket fra 1,5% til 3% af den samlede
mengde fyldstof. Generelt udggr den samlede fyldstofmzngde
indbefattet additivet fra mindst ca. 50 vegtdele og indtil
ca. 90 vagtdele af den samlede m@ngde fyldstof og bindemid-
del, og fortrinsvis udggr den fra ca. 65 vegtdele til ca.

85 vagtdele pr. 100 vagtdele af den samlede mengde fyldstof
og bindemiddel, og tilsvarende udggr det polymeriserbare
bindemiddel fra 10 til 50 vagtdele, fortrinsvis fra 15 til
35 vagtdele pr. 100 vagtdele af fyldstoffet og bindemidlet.

Ethvert af de konventionelle fyldstoffer kan udggre stgrste-
delen af den samlede fyldstofvagt. Reprasentative eksempler
pa sddanne egnede fyldstofmaterialer indbefatter f.eks. sili-

‘ca, glasperler, aluminiumoxid, smeltet silica, smeltet eller

krystalinsk kvarts, lithium-aluminiumsilikat, bariumglas og
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lignende.

Partikelstgrrelsen af fyldstofmaterialerne indbefattet det

konventionelle fyldstof og polyhalogencarbonadditivet ligger
generelt fra under 1. mikron til ca. 125 mikron, hvor gennem-
snitspartiklerne har en gennemsnitlig middeldiameter i inter-
vallet fra mindre end 1 mikron til ca. 30 mikron og fortrinsvis fra
ca. 2 til 5 mikron for det konventionelle fyldstof og fra
under 1 mikron til 30 mikron for polyhalogencarbonadditivet,
mest foretrukket fra 0,1 til 5 mikron.

Et foretrukket fyldstof indeholder fra ca. 95 til ca. 99 vegt-
dele amorft silica og fra ca. 1 til 5 vagtdele polytetrafluor=
ethylen pr. 100 vagtdele fyldstofpartikler.

Tandfyldningsmaterialet ifglge opfindelsen indeholder

derfor pr. 100 vagtdele fra ca. 50 til ca. 90 vagtdele,
fortrinsvis 65 til 85 vagtdele findelte, indifferente
uorganiske fyldstofpartikler (indbefattet konventionelt
siliciumholdigt fyldstof plus polyhalogencarbonadditiv),

fra ca. 10 til ca. 50 vagtdele, fortrinsvis fra ca. 15 til
ca. 35 vagtdele flydende polymeriserbar organisk harpiksbin-
demiddel (indbefattet polymeriserbare monomere og andre reak-
tive monomere eller fortyndingsmidler), fra ca. 0,1 til ca.

2 vegt% katalysatorer regnet i forhold til vagten af binde-
midlet, fra ca. 0,1 til ca. 2 vagt%® acceleratorer regnet i for-
hold til vegten af bindemidlet, samt fra ca. 0 til ca. 5 vagt%
fortrinsvis fra ca. 1 til ca. 5 vagt$% organosilankoblingsmid-

del, regnet i forhold til vagten af bindemidlet.

Det polymeriserbare organiske harpiksbindemiddel kan generelt
vere enhver acrylharpiks, s8som eksempelvis methylmethacrylat,
methylacrylat, ethylmethacrylat etc, selvom dimethacrylater,

sisom de af alifatiske glycoler afledede, eller sadanne med

.opbygninger, der kendes som vinylestere, er mere egnede. De

foretrukne polymerserbare monomere er de, der er baseret pa
"BIS-GMA" og andre di-, tri=- og tetra-methacrylater, sdsom
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de i ovennavnte U.S.A. patentskrift nr. 3.066.112 omhandlede.
Andre egnede polymeriserbare monomersystemer, der kan anven-
des i materialerne ifglge opfindelsen, er eksempelvis omhand-
let i U.S.A. patentskrifterne nr. 3.179.623, nr. 3.539.533,
nr. 3.730.947, nr. 3.766.132, nr. 3.774.305, nr. 3.835.090,
nr. 3.839.065, nr. 3.845.009, nr. 3.860.556, nr. 3.862.920,
nr. 3.882.600, nr. 3 911.581, nr. 3.928.280, og nr. 3.991.008.
Hvert af disse patentskrifter omhandler egnede polymeriserbare
monomere, reaktive fortyndingsmidler, katalysatorer, acceler
ratorer og andre konventionelt benyttede hjzlpestoffer og ad-

ditiver i tandfyldningsmaterialer til s&danne anvendelser
som dentale fyldninger, dentale cementer og lignende. F.
eks. er polymerisationskatalysatoren generelt et peroxid,
2,4-dichlorbenzoylperoxid og 4=-chlorbenzoylperoxid. Egne-
de aktivatorer eller acceleratorer, som vil bevirke dekompo-
nering af katalysatoren til dannelse af frie radikaler til
fremme af polymerisationsreaktionen, indbefatter sadanne
foretrukne forbindelser som N,N~dialkylaniliner og N,N-di-
alkyltoluidiner. En szrlig egnet klasse katalysatorer pa
basis af deres stgrre holdbarhedsstabilitet er hydroperoxi-
der, der sammen med substituerede thiourinstoffer anvendes
som acceleratorer, er omhandlet i U.S.A. patentskrift nr.
3.991.008. Andre egnede aktivatorer indbefatter f.eks. pa-
ratoluensulfinsyre, para-tolyldiethanolamin og andre ter-
tizre aminer. Bindemiddelsystemet kan ogsa indbefatte for-
skellige velkendte stabilisatorer eller UV-absorbere til for-
ggelse af de upolymeriserede kombinationsharpiksmaterialers
holdetid.

Det foretrakkes ogsd at inkorporerer koblingsmidler til for-
ggelse af adhazsionen mellem det polymeriserbare harpiksbinde-
middel og fyldstoffet. Eksempler pa egnede koblingsmidler
indbefatter f.eks. vinyltrichlorsilan, tris(2-methoxyethoxy)
silan, tris(acetoxy)vinylsilan, 1-N-(vinylbenzylaminoethyl)
aminopropyltrimethoxysilan-3, 3-methacryloxypropyltrimeth=
oxysilan etc. Generelt behandles fyldstofpartiklerne med si-
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lankoblingsmidlet forud for blanding af ~fyldstoffet og den
flydende, polymeriserbare grundmasse, eller ogsd kan det sat-
tes til det polymeriserbare harpiksbindemiddel forud for til-
satning af det uorganiske, partikelformede fyldstof.

Tandfyldningsmaterialet kan eksempelvis fremstilles ved
blanding af hver af bestanddelene p& enhver konventionel
made, selv om et foretrukket emballeringssystem er det,
der eksempelvis er omhandlet i U. S. A. patentskrift nr.

'3.926.906. Ifglge det sdkaldte to-pakningssystem, der er

beskrevet i dette patenskrift, indeholder hver pakning de u-
polymeriserede monomere og eventuelle reaktive fortyndings-
midler samt uorganisk fyldstof og additiv, fortrinsvis i det
forhold, som findes i slutproduktet. En pakning indeholder
initiatoren eller . katalysatoren, og den anden pakning indehol-
der reduktionsmidlet eller acceleratoren. Ved kombination
af stort set samme mangder fra de to pakninger reagerer ka-
talysatoren og acceleratoren i hver pakning med hinanden til
dannelse af frie radikaler, hvorved der forarsages polymeri-

sation af det polymeriserbare harpikssystem.

Det kombinerede harpiksmateriale kan ogsé& forud for hardning
blandes med pigmenter eller farvestoffer i mengder, der i det
herdede fyldningsmateriale er pdkravede til i hgjere grad at
tilnzrme den naturlige farve af tandemaljen, hvortil fyld-
ningsmaterialet skal anvendes. Eksempler pa egnede pigmen-
ter eller farvestoffer indbefatter f.eks. jernoxidsort, cad-
miumgult, cadmiumorange, fluorescerende zinkoxider, titandi-

oxid etc.

De efterfplgende eksempler tjener til yderligere belysning
af tandfyldningsmaterialet ifglge opfindelsen

Eksempel 1

Tandfyldningsmaterialer blev fremstillet ved fgrst at blande
(a) 25 vegf% af et organisk bindemiddel indeholdende 1l:1
vegt% blanding af bis-phenol A-glycidylmethacrylatprodukt
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(BIS-GMA) -hexamethylendimethacrylatblanding indeholdende 5

vegt% silankoblingsmiddel (3-methacryloxypropyltrimethoxysilan),
regnet i forhold til den samlede monomermengde, og 1 vagtsd
acetylthiourinstofreduktant, regnet i forhold til den samlede
monomermaengde, og (b) 75 vagt® fyldstof. I prgve nr. 1 var
fyldstoffet 100% "IMSIL A-10" Gp(amorft silica med en gennem~
snitlig partikelstgrrelse pa ca. 2 mikron), og i prgve nr. 2
bestod fyldstoffet af 98 vagty af silicaen og 2 vagt? polytetra-
fluorethylenpulver ("teflon" ) med en gennemsnitlig partikel-
stgrrelse under 1 mikron. De resulterende pastaer blev behand-
let med cumenhydroperoxid i en mangde p& ca. 2 vagtd, regnet i
forhold til den samlede monomermangde, og hardet i skdle eller
forme. Kombinationsharpiksen blev hardet i ca. 3 minutter ved
stuetemperatur. De hardede fyldningsmaterialer blev afprgvet
med hensyn til deres slid- eller slibeegenskaber pé& en friktion=
slidmaskine til sammenligning med en i handelen gdende amalgam.

Friktions-slidprgvemaskinen muligggr méling af dybden af det
slidspor, som med tiden frembringes af en stylus af human emal-
je, der presses mod en roterende plade af det materiale, der
afprgves. Trykket af den benyttede stylus og rotationshastig-
heden er akvivalent med den spanding og belastning, som fore-
kommer ved menneskers tygning. Apparatet er fuldstazndigt be-
skrevet i 1977 i PhD-afhandlingen "Wear and Degradation of
Polymers and Polymeric Composite Materials", som er indleve-
ret til the University of Connecticut af Paresh J. Sheth og

f8s fra dette universitet. Apparatet har vist sig at indran-
gere materiale med hensyn til slid i den samme orden, som
findes ved kliniske undersggelser. Kommercielle tandfyldnings-
materialer viste sig at vere betydeligt ringere end amalgamer

i henseende til slidslibning sammenlignet medhuman emalje ud
fra resultater, som opnds med dette friktion-slidprgveapparat.

Sliddataene blev sammenstillet og sammenlignet med en i hande-
len gdende amalgam ("Velvaloy" 09 ) i den efterfglgende tabel.
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Tabel

S1id p& eksperimentelle fyldningsmaterialer

Tid til frembringelse af Sliddybde efter

Prgve dybder p& 50 mikron (timer) 50 timer (mikron)
Amalgam 90 . 17,5
1. "IMSIL A-10" (:> 43 7 60
2. "IMSIL. A-10" + %
“aflon" 150 (vurd.) 5

% Tiden til frembringelse af en dybde pd 50 mikron bliver kun vurderet
i demnne tabel, eftersom slidprgven med fyldningsmaterialet indeholdende
"teflon" <:> blev afsluttet efter 120 timer, hvor sliddybden kun var ca.
38 mikron.

Det ses siledes ud fra ovenstdende tabel, at tilsatning af

teflonpulveret til et silicafyldt fyldningsmateriale, der slides
meget hurtigere end konventionel amalgam, resulterer i et tand-
fyldningsmateriale, som har stgrre slid- eller slidbestandighed

end amalgam.

Eksempel 2

Eksempel 1 blev %f§taget med den undtagelse, at der i stedet
for 2% "teflon"

"teflon" <>

separat blev benyttet:

{(a) 1%
(b) 5% "teflon" G@
(c¢) 1% polychlortrifluorethylen
(d8) 2% polychlortrifluorethylen
(e) - 5% polychlortrifluorethylen
(f) 2% copolymer af tetrafluorethylen og hexafluorpropylen
(g) 2% polyvinylidenfluorid
~(h) 5% polyvinylidenfluorid.

sliddata opndet hermed vil svare til de data, der fremgdr af

eksempel 1.
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Patentkrav.

1. Tandfyldningsmateriale med forbedret slibebestandighed be-
stiende af fra ca. 50 vagtdele til ca. 90 vagtdele findelte uor-
ganiske fyldstofpartikler og fra ca. 50 vagtdele til ca. 10
vagtdele af et flydende, polymeriserbart organisk harpiksbinde-~
middel, kendetegnet ved, at fyldstofpartiklerne inde-
holder fra ca. 1 til ca. 10 vagt® af et additiv valgt blandt
polyfluorcarbonharpiks og polyfluorchlorcarbonharpiks.

2. Tandfyldningsmateriale ifglge krav 1, kendeteg-~-
net ved, at det indeholder fra 65 til 85 vagtdele findelt
uorganisk fyldstof og fra 35 til 15 vagtdele af det flydende,
polymeriserbare organiske harpiksbindemiddel.

3. Tandfyldningsmateriale ifglge krav 1, kende teg -
n et ved, at additivet er polytetrafluorethylen.

4, Tandfyldningsmateriale ifglge krav l, kendeteg -
net ved, at additivet udggr fra ca. 1 til ca. 5 vaegt® af
fyldstofpartiklerne.

5. Tandfyldningsmateriale ifglge krav 1, kend e t eg -
net ved, at fyldstoffet bestdr af fra 95 til 99 vagt% amorft
silica og fra 1 til 5 vagt% polytetrafluorethylen.

Fremdragne publikationer:

GB patent nr. 1129525
US patent nr. 3469317.
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