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(54) Proplétank textilie & zpisob Jeji vyroby

Vynélesz se tyké proplétand textilie s nepéravou vazhou pleteninou_, vykazujici zdo~-
konalené upevndni vléken vldkenného Utvaru proti vyta¥eni a posouvéni.

Jsou znémé nskteré druhy proplétanfch textili s omezenou phravosti vazné pleﬁening,
u kteryoh je propletena vrstva vlédkenného Gtvaru vaznou pleteninmou z jedné nebo vice
éoustav n:l.ti,b pildem¥ vSechna nebo velké vétéina odek obsahuji vlékna ve form& nekonedného
hedvébi nebo piedenych p¥izi o rizné odo;noat:l. vl taveni nebo rozpoudtini. Néslednou
dpravou takto provedeného propletu, bshem které dochézi k roztaveni nebo rozpoustdni vlé-
ken o ni¥%i odolmosti vi3i taveni, nastane slepeni n¥kterych vldken o vyssi odolnosti visi
taveni v odkéch vazné pleteniny, Sim¥ se stane proplet neparavym.

Nevjhodou prévd popsaného proplatu je okolnost, Ze nejmén¥ jedna soustava niti, tvo-
Ficich vaznou pleteninu, obsahuje mimo napi¥, polyamidového hedvébi s vysokou odolnosti, -
vi¥i taveni té% polypropylenové hedvibi o nifsi odolnosti vi¥i taveni, ¥im¥ je zéroved
zviSena spot¥eba vazného materidlu a tim i vjrobai néklady. V p¥ipadé, Ze je pou¥itoe p'ie-’
dené smisové piize, zvySuji se déle virobai 'néklady 'z ddvodu potFeby vitiiho podtu ope-
‘raoi, nutnyoh k vypfedeni p¥ize, kterd naviec vykazuje v&tsi sklon k pPetrhovosti p¥i vlast~
ni v:?rbbé propletﬁ ve srovadni s ndkonednym chemickym hedvébime
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Déle jsou znémé proplétané textilie s omezenou péravosti vazné pleteniny,_kde v olkéch

této vazné pleteniny, vyrobené napfe. z polyamidového nebo polyesterového nebo jiného
nekone¥ného hedvébi ,jsou zapletena vlékna volného vldkenného Utveru, tvoiiciho podklad
proplétanéd textilie, pifilem# viak tato vldkna nejsou rozpuitdna.

Nevyhodou tohoto druhu proplétané textilie ke skutednost, %e se Jést odkovjch
sloupkl vazné pleteniny p#i pouZivéni propletu vypéfe do urdité hloubky od jeho kraje
do okam¥iku, kdy se uvoln¥né ofko zachyti zapletenymi vlakny volného vlékenndho ttvaru.
V tomto pfipadg jsou okraje propletu znadng roztiepenye

Vynédlez sl klade za Ukol uvedend nevyhody znémfch proplétgnych textilii odstranit
a vytvo¥lt proplétanou textili, vykazujici vaznou pleteninu odolnou vi%i péréni a
navic doséhnout zdokonalené zakotveri vldken pouZitého vlhkenného Utvaru v propletu y
Pfi zjednoduleném vyrobnim procesu a za soudasného sniZeni vyrobnich nédkladde

Podstata vynélezu spodivd v tom, %e v proplétané textill je vlékenny Utvar prople=-
ten a zpevadn JednepFistrojovou nebo vicepfistrojovou jednolicai osnovni vaznou plete=-
ninou, v jejiZ alespod &&sti oSek z polyamidového, polyesterového, acetétového, visko-
zového nebo jiného hedvébi, péskd, pFizi nebo jiného materidlu Jsou soudasnd zapletena
pildrufend neliplnd o¥ka z vrstvy vlédken, popiipadd vrstev vldken vldkenndho Gtvaru o
rizné odolnosti vidi taveni nebo rozpoultsni a/nebo pouze s ni¥si odolnosti vidi taveni,
alepend po roztaveni nebo rozpoudtdni v ofkéch vazné pleteniny. Rovasi dojde ke slepeni
vléken ve vrstvd ¥i vrstvich vldkenného utvaru.

Podle jednoho vyznaku vynédlezu tvoFi vldkenny Utvar nejménd jedna vrstva s obsshem vlﬁ-
ken o rizné odolnosti vl taveni nebo rozpoudtdnl a to v celd své vrstvé, nebo piipad-
n¥ pouze materidl o niZ3i odolnosti vi¥i taveni nebo rozpoultdni, pFi¥em¥ uvedenéd vratvy
vlédkenného Utvaru jsou vzhdjemnd kombinovény.

Podle daliiho vfsnsku vyndlezu Jsou vlénka ni%sf odoluosti vidi taveni nebo rozpou=
8t¥nl, obsaZend ve vratvd vldkenného Utvaru, ulofena v propletu na strans rubnich spo=
Jovacich klidek vazné pleteniny, prilem¥ Jje zapletena v odkéch vazné pleteniny pouze Zést
vldken 3 této vrstvy. Z 3hsti vldken vrstvy s vlékny o niZ¥i odolnosti vidi taveni nebo
rozpousténi jsou tedy vytvoiena pFidrufené netiplnd odka, kterd sjou zapletena alespoi
v 34stl olek vazné pleteniny.

Zpusod vyroby proplétané textilie s nepéravou vaznou pleteninou se vyznaluje tim,
%e proplet po sejmuti z proplétaciho stroje je podroben v suchém stavu podminkém, které
zplsobi roztaveni nebo rozpultsni podilu vldken o ni¥3i odolnostie V pripad¥$ propletu s
vlasovim povrchem se textilie podrobi roztaveni nebo rospudtini podilu tdchte méns
odolnych vléken teprve po vyleséni wlasového povrchu.

Eropléténé textille se podle vyndlezu vyrébsji napfe na proplétacim stroji ARACHNE
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kde p¥i priichodu pracovaich proplétacich jehel vlékennym \tverem smdrem od odhazové plo=
chy Jsou hédky pracovnich jehel oteviené a pracovni Jehly v této fézl vyroby sbuéasn&
prikléngny otevienym hédkem proti smdru posuvu vldkenndho Utvaru. Timto zpisobem se
zalofi spolu s osnovnimi nitdmi do hédk) jehel soulasnd i vlékna vlékenného dtvaru.

Nato se prostor jehelnich hédkd uzavie jaz§dky nebo Zoupdtky a po odhozit staréhe Fadku
olek se vytvori dalsi Fédek olek vazné pleteniny, sestivajici z prislulnfch osnovaich
nitl a z vldken vldkenného Gtvaru, kteréd tvori piidruZené odkae

Za ulelem zavédéni Iéstl vlidken z vlédkeanédho Gtvaru o rizné odolnosti vidi taveni
nebo rozpoustdni do odek vazné pleteniny, podévd se do pracovaiho Ustroji proplétaciho
stroje vlékenny Utvar, obsahujici sm¥s vléken o rdzné odolmosti visi taveni a to v celéd
své tloustce vrstvye Ve druhém piipadd, kdy vldkenny utvar je tvofen pouze z vrstvy vlé=
ken o ni¥s8i odolnosti vidi taveni nebo rozpoustini, le¥i tato vestva vlékenného Gtvaru
ve vysledném propletu na té strang, kde Jsou tvofeny pouze rubni spojovaci klidky vazné
pleteninys V piipadd, Ze vldkenny utvar obsahuje kroms vrstvy vlédken o niZ%s3i odolnosti
vidi taveni nebo rozpoust¥ni navie jeit& vrstvu vldken o rizné nebo o vyssi odolnosti
vidi taveni nebo rozpoultdni, Je uloZena tato vrstva resp. vrstvy vlédkenného Utvaru
ns strand pod licnimi o¥ky vazné pleteninye.

Slepeni st vldken o vyssi odolnosti vidi taveni nebo rozpoustsni v olkéch vazné
mw®MyavahmMﬁWaumdw%mpmwwmvmmémmwyMMruwthb%
hem néslednéd Uprevy reZného propletus Takto dochézi k rozt#@eni nebo rozpusténi podilu
vléken o niﬁéi odolnosti a slepeni Jésti vlédken o vys3i odolnosti v ofkédch vazné plete=-
niny, kthré se timto zplsobem pFemgnuji na nephrévé. Soudasnd se vytvari slepené spoje
prekiifenych vldken o vyS¥i odolnosti vidi taveni ve vldkenném utvaru, &im% je dosaZeno
dobrého zakotveni vléken v propletus

Roztaveﬁi nebo rozpustdni vldken o ni%¥3i odolnosti vidi taveni lze provést s vyho=
dou v refném suchém propletu, ktery se v tomto piipadd podrobuje dal¥im Upravnickjm proe
ceslm, Jako nepi, potisténi, prani, barveni, suseni apode U n¥kterfch propletl, napie
s vySesanym vlasem na jedné nebo obou stranédch se roztavi nebo rozpusti vlédkna o nizké
odolnosti teprve pe vytvo¥eni vlasového povrchu. U jinych propletl se provede roztaveni
a nebo rozpustdni aZ po mokrych Upravnickych procesech, nap¥. bShem suSeni nebo fixace
propletue-

Uvedeny zplisob vyroby propletl podle vynhlezu lze vyufit zejméns piti virobs zévé;
sovych a Qekoradnich propletd, obuvnickych vrchovych a podsivkovych textilii, pfikrjvek,
plachtovin, roletovin, textilii prp‘éalounické a galanterni U¥ely, podlahovjch krytin a
daldich textili, vhodnFch pro technické Ulely.

Nekteré mofnosti aplikace vyroby propleti podle vynédlezu jsou uvedeny v prikladech,
uvéd¥jicich popisy dekoradniho propletu, p¥ikrjvky, roletového propletu a zpisobld je= .
Jich virobye
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P¥iklad 1

Zde se Jjedné o zpﬁsob vyroby proplétand dekoradni a zAvdsové textilie.

Vldkenny Utvar ze smdsi 75 % viskozové st¥i¥e 3,9 dtex refné, 60 mm a 25 % polypro-
pylenové stii¥e 3;9 dtex, 60 mm refné, ve kterém jsou vlékna ulo¥ena pFevaind ve smiru
i¥e, o ploXné hmotnosti 100 g/m2 a s vyhodou zpevndny znémym zplsobem na vpichovacim stro=
i coa 10 vpichﬁ/oma, ;]'e propleten podle d¥ive popsandho zpiisobu na proplétacim stroji
ARACHNE Jemnosti &m 50 p¥i hustotd 80 #/10 cm jednolicai dvoupi‘ietro.jovou vaznou osnovai
pleteninou, kde horni klasdeci pifastroj Je‘ navleden nelplng viskozovou sti¥i¥f v prizi 50 x
2 dtex reZnou, kterd vytvadi reliefni vzor pomoci zné.mého' vzorového kladeni za jehlami.
Podle popsaného zplsobu proplétani se zaplétaji do viech odek nebo do vitiiny ofek le-
tizkd vldkna z vlékenného tUtveru o rozdilné odolnosti vidi taveni nebo rozpousténie.

Textile je vytvoPfena tedy z jedné vrstvy vlé.keqného Utvaru, propleteného vaznou pleteninou
%z PADh, Tento vlAkennjy Utver sestévd ze sm¥sl VSs oddolné visi taveni a POPg o ni%&i tepel-
né stabilitd. VSechna oSka vazné pleteniny z PADh nebo jejich dést obsahuji pak dalsi
p¥idruZend odka, vytvorend z vytaZenyoch vldken vlhkenného \tvaru.

Takto fytvofeqf refny proplet je v daldi fdzi vyroby vystaven ﬁa fixadnim rému teplo=
t8& 190 aZ 195 % po dobu 2 min. Tim nastane roztaveni polypropylenovych vlédken v odkéch
vazné pleteniny 1 ve vldkenném Utvaru a slepeni ¥éstl vldken polyamidového hedvabi v o¥=
kéoch Fetiskd a vytvori se slepenéd spoje v nistech pPekiifeni ndkterjch viskozovich vlié=
ken, kterd spolu s polyamidovimi vldkay vykasuji vyssi odolnost visi taveni,

Timto pracovnim postupem se stane fetizek nepéravym, vldkna z vlékeaného Utvaru se
upevni v propletu, ktery ziskd tvarovou stebilitu p¥i sachovéni vhodnéhe omaku, splyva=—
vosti a v mist¥ rozst¥iZeni se net¥epi. Déle ndsleduje ptiskovéni vhodnymi vzory a kon=
denzscee Po klasifikaci a adjustaci je pPedén preplet do obéhodni aitde.

Priklad 2

%3¢ je popsén zplsob vyroby proplétané textilie na piikryvicy.

Do proplétaciho stroje jemnosfi &m 20 jsou vedeny zndmym zpisobem dv¥ vldkennéd vrstvy
3¢ ‘samostatnych ndbald. KaZdd 2 pousityoh vrstev je predem zpevnsna na vpilchovacim stroji '
oca 10 vpichy/cm2. Vldkennd vrstva, kterd se v propletu uklddd pod licni odka vaané ple-
teniny, sestévd 3 obarvenych alkrylovych vldken 3,9 dtex o délce 60 mm a plodné hmotnos ti
130 g/m2, Druhé vldkennd vrstva, kterd se uklédd pod rubdbni apodové.ci klidky vazné plete-
niny, sestavd gze sm¥si barevnych vldken, a to 70 % akrylovych vldken 3,9 dtex o délce
60 nm a 30 % polypropylenovyéh vldken 3,9 dtex o délce 60 mm a ploX¥né hmotnosti 130 g/m2.
Ob& vldkennd vratvy se proplétaji spoleéfxé na proplétacim stroji pfi hustotd ¥adkd 65/10
om vaznou pleteninou s navledenim obou kladecich p¥istrojd barevnym polyamidovych hedvé-
bim 133 dtex, tje 8 playm nevledenim. Horai kladeci pi‘istrod klade Yetizky a apddni kladeoi
p¥istroj trikot. Podle dFfive popsaného zpUsobu propléténi se zaplétaji do viech nebo do
vétiiny olek vazné pleteniny vlékna volného vlékennéhe Utvaru o rizné odolnosti viXi tavenie
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Odka vazné pleteniny z PADh obsshuji prilehléd ofka z vléken PAN a POP vytaZend z vrstev

vlékenného dtvarue '

Vytvofeny proplet se pole¥e po obou stranfch na znémém zafizeni, nede¥ se podesany
proplet tepelnd zpracuje na fixa¥nim stroji pfi teplots 190 a¥ 195 °C po bodu 2,5 min,,
p¥idemZ se polopropylenové vlékna roztavi a slepi &Ast vldken o vyssi odolnosti v odkéch
vazné pletenib.v i ve vlAkenném dtvarue .

Timto zplsobem vyrobeny a upraveny proplet je nephravy, vykazuje zlep3ené upevndni
vlast, jo odolny vidi tvarové deformaci a netiepi se v mist¥ rozsti¥ifeni. Ziskany proplet
se kalsifikuje, st¥ihé a dohotovuje na pfisludné rozmiry, adjustuje a odesiléd do obchod=
ni sitd,

Piiklad 3

Zde se jedné o proplétanou textilii pro vyrobu rolet a o zplsobu jeji vyrobye

Do proplétaciho stroje o jemnosti ¥m 50 jsou vedeny znémym zplsobem dve vlékennd
vrstvy ze samostatafch nébald o vysledné hmotnosti 140 g/m2, s vyhodou zpevniné vpicho=
vénim cca 10 vpichy/cm2. Prvéd vldkennd vrstva, kterd le%i v propletu na stran¥ rubnich
spojovacich klidek vazné pleteniny, obsahuje 100 % polypropylenové vlékna 3,9 dtex,
60 mn dlouhé, re¥nék nebo obarvenét o plosné hmotnosti 70 g/m2. Druhé vlhkenné vratva,
kterd se v propletu ukldd4d na stranu licnich ofek vazné pleteniny, obsahuje 100 % poly=-
esterové vldkna 3,9 dtex, 60 mm dlouhd, obarvend, o plodné hmotnosti 70 g/m2. Takto
usporddény vldkenny Utvar, sestdvajici ze dvou od sebe odlisnfch smisi vlékennych vrstev
se zhotovuje napfe na vélcovém mykacim stroji, vybaveném rozddlenou nésypkou nakladale
v pfislusném pomdru podle poZadované tloustky jednotlivych vrstev z celkové tloustky
vlékenného Utvaru, a do ka?dé &hstl rozdslené nésypky se naklédaji zvolend vlékna.
V&aledna vlékeand vrstva, sestévajici ze dvou vrstev odlisnych vldken se proplete napie
fetisky z polyamidového hedvédbi 100 dtex, reZného pii hustot¥ 75 #/10 ome Podle dfive
- popsaného zplsobu propléténi se zaplétaji do vZech nebo do v&tsiny olek Fetizkd poly-
propylenové vlékna o niZ3i odolnostl vidi taveni, ne¥ je tomu u ostatnich poufitych vlé=
ken. Piisludnf ofka vazné pleteniny z PAD hedvédbi pak obsahuji p¥ipletend odka pouze
% polypropylenové vratvy vldkenného Utvarue

Vytvoreny proplet je vystaven na fixadnim stroji teplots az 190 °¢ po dobu 2 minut,
8im¥% nastane roztaveni polypropylenovych vléken, zapletenych v olkéch Fetizkl i ve vrst-
v¥ vlékenného Utvarue Po provedené Upravd propletu se vytvori neparavé Fetizky a na stra=
n§ rubnich spojovacich klidek se vytvoifi z roztavenjch polypropylenovych vléken pomsrnd
uzavieny povrch propletu, kter§ mu doddva atraktivoi vzhlede Okraje propletu se net¥epi
a proplet vykazuje tvarovou sthlost.

Na uvedenych popisech piikladl a zplsobech vjroby nskterjych druhd proplétanych tex=
tilii jsou naznadeny mo¥nosti vyufiti vyndlezu pro Yeleni daliich proplétanfch btextilii
pro rizné Ulely p¥i dosaZeném snieni vyrobnich nékladl a zachovéni dobrfeh ufitnjch
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vlastnosti propleti.

PREDMET VYNALEZU

1, Proplétank textilie, sestévajici s vlikenného Utvaru s obsahem vléken o neste jné
odolnosti vi3l taveni nebo rozpoustsni, propleteného a zpevn¥ného Jednoipistrojovou nebo
viceptistrojovou jednolicni osnovni vaznou pleteninou, do jeji% odek Jjsou soulasnd
zapleténa vlékna z vlékenného \tvaru, vyznadujici se tim, %e alespod $Ast oldek vazné
" pleteniny z niti odolafch vi¥i taveni nebo rozpoustdni obsahuje pfidruZend néﬂplnt‘oéka,
vytvorend z vldken o rizné a/nebo pouzse o niy3i tepelné stabilit¥ nebo rozpustnosti vy-
tafend 2 vrstvy, popiipad$ vrstev vldkenného Utveru, naef po tepelném zpracovéni nebo
rozpustini dojde ke slepeni SAsti vlédken p.vyééi odolnosti vi&i taveni nebo rospoustd~
ni v o8kéch vazné pleteniny a ve vldkenndm utvaru.

2. Proplétanéd textilie podle bodu 1, vyznadujioci se tim, %e vlédkennf Gtvar tvord
neJjményd Jjedna vrstva, obsahujici vlékna o rizné termické nebo chemické stabilitd anebo
vlékna pouse o ni%%i tepelné stabilit¥ nebo vyisi rozpustnosti, p¥idem% uvedené vratvy
vlékenného Gtveru jsou vzdjemnd kombinovénye

3¢ Proplétand textilie podle bodu 1 nebo 2, vyznadujici se tim, %e vldkna o ni¥i{
odolnosti vidi taveni nebo rozpoustdni, obsafenéd ve vrstvd vldkenného Gtvaru, jsou uloZens
v propletu na stiané rubnich spojovacich klidek vazné pleteniny, pFilemZ pousze dést vld=-
ken této vretvy tvo¥i piidruiend netplné olka, jterd Jsou zapletena v ofkédch vazné
pleteninye.

4, Zpisob vyroby proplétend textilie s nepéravou vaznou pleteninou podle bodd 1 a¥
3, vyznadeny tim, %e proplet po sejmuti z proplétaciho stroje se podrobuje v suchém
stavu podminkém, zpusobujicim roztaveni nebo rozpuiténi podilu vléken o niX¥i odolnosti
a v pPipad¥ propletu s vliasovym povrchem teprve po vydesadni{ vlastového povrchue
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