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63 Verfahren und Vorrichtung zum Erstellen einer Wand aus schiebbaren Wandelementen.
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@ Das erfindungsgemésse Verfahren zur Erstellung ei- )
ner aus an einer Deckenlaufschiene héngend ver- e g e mmp
schiebbaren Schiebewandelementen (20.1, 20.2) beste- <% 4 Ll
henden Wand weist drei oder vier Schritte auf. Die Ele- Wk =3 g n 2
mente werden grob positioniert, dann werden die B rowr ] ot o
vertikalen Spalten zwischen den Elementen geschlossen, - M st
dann Boden- und Deckenspalten geschlossen und die Ele- /
mente zwischen Boden (10) und Decke (11) verspannt ph
und zuletzt kann die ganze Wand horizontal zwischen den
stationaren Elementen (12) verspannt werden. Zur Durch-
fihrung des Verfahrens wird vorteilhafterweise ein pneu-
matisches System verwendet, mit dem Horizontalschwel-
len (21) zur Durchfiihrung des dritten Schrittes und minde-
stens eine Vertikalschwelle (25) zur Durchfithrung des
zweiten und vierten Schrittes betatigt werden, wéhrend der
erste Schritt beispielsweise von Hand durchgefihrt wird.
Das vorgeschlagene Pneumatiksystem ist derart konzi-
piert, dass es die drei Schritte selbstgesteuert durchfiihren
kann, sodass zu ihrer Ausldsung nur das Einschalten des

Druckerzeugers (3) notwendig ist.
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Beschreibung

Die Erfindung liegt auf dem Gebiete des Innen-
ausbaus und betrifft ein Verfahren und eine Vorrich-
tung geméss den Oberbegriffen der entsprechen-
den unabhingigen Anspriiche zum Erstelien einer
Wand, die aus schiebbaren Wandelementen be-
steht.

Héngend schiebbare Schiebewandelemente, mit
denen zwischen zwei stationdren Elementen (z.B.
stationdren Winden) eine Wand errichtet werden
kann, sind bekannt. Es ist auch bekannt, dass die
Schallisolation solcher Wénde zu wiinschen (brig
lasst. Aus diesem Grunde sind Schiebewandele-
mente entwickelt worden, an denen, wenn sie an
ihren Platz geschoben sind, mit Hilfe entsprechen-
der Vorrichtungen die fiir die Bewegung der Ele-
mente notwendigen Boden- und Deckenspalten ge-
schlossen und die Elemente zwischen Boden und
Deckenlaufschiene eingespannt werden. Dazu wer-
den beispielsweise im Boden versenkie Schwellen
angehoben oder in den Elementen eingelassene
Schwellen ausgefahren.

Die schweizerische Patentschrift Nr. 600 129 be-
schreibt beispielsweise ein derartiges Schiebewand-
element. Es wird in bekannter Weise an der Decke
hingend in einer Schiene an seinen Platz gescho-
ben. Dort wird mit pneumatischem Druck eine an
der Bodenkante des Elementes eingelassene
Schwelle gegen den Boden ausgefahren, bis die
Schwelle auf dem Boden aufsteht und das Element
durch die Schwelle soweit gegen die Deckenlauf-
schiene gehoben wird, dass es diese beriihrt und je
nach Druck gegen diese gepresst wird. Der Vorteil
dieser Schiebewandelemente besteht darin, dass
durch das Schliessen der Boden- und Deckenspal-
ten eine hohere Stabilitdt der Wand und eine bes-
sere Schallisolation erreicht wird. Der Nachteil einer
derartigen Wand besteht darin, dass jedes Element
einzeln positioniert und mit Druck verpresst werden
muss, woflr ein mobiler Kompressor oder eine lan-
ge Druckleitung verwendet werden muss. Ein weite-
rer Nachteil, den auch entsprechende mechanisch
arbeitende (beispielsweise mit Federanordnungen)
Systeme haben, besteht darin, dass sich vertikale
Spalten zwischen den Elementen und zwischen den
stationdren Wanden und den Randelementen kaum
verhindern lassen. Solche Spalten, auch wenn sie
nur sehr schmal sind, verringern das Isolationsver-
mégen derartiger Wéande merkbar. Ebenso muss
beim Entfernen der Wand jedes einzelne Element
aktiv entlastet werden, bevor es weggeschoben
werden kann.

Es ist nun die Aufgabe der Erfindung ein Verfah-
ren aufzuzeigen, mit dem das Erstellen einer Wand
bestehend aus einzelnen héngend schiebbaren
Schiebewandelementen vereinfacht wird. Dabei soll
eine Fixierung der Schiebewandelemente zwischen
Boden und Deckenlaufschiene mdéglichst erst dann
méglich sein, wenn die Elemente derart positioniert
sind, dass alle vertikalen Spalten absolut geschios-
sen sind, wodurch eine erhohte Schallisolation er-
reicht wird. Zudem ist es die Aufgabe der Erfindung,
eine Vorrichtung zu schaffen, mit der das erfin-
dungsgemésse Verfahren durchgefiihrt werden
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kann. Die Vorrichtung soll derart ausgestaltet sein,
dass die Schliessung der Boden- und Deckenspal-
ten nicht an jedem einzelnen Schiebewandelement
sondern fiir die ganze Wand mit allen Einzelelemen-
ten vorgenommen werden kann. Die Vorrichtung
soll konstruktiv einfach und mit den &sthetischen
Anforderungen an derartige Wénde vereinbar sein.

Diese Aufgabe wird gelost durch das Verfahren
und die Vorrichtung geméss den kennzeichnenden
Teilen der entsprechenden unabhéngigen Patentan-
spriiche.

Nach dem erfindungsgeméssen Verfahren werden
in einem ersten Schritt die Schiebewandelemente
positioniert, das heisst zu einer Wand aneinander
gereiht, wobei nicht sehr genau darauf geachtet wer-
den muss, dass zwischen den Schiebewandelemen-
ten bzw. zwischen den Schiebewandelementen und
den stationdren Elementen wirklich keine vertikalen
Spalten mehr vorhanden sind. In einem zweiten
Schritt werden alle vertikalen Spalten zwischen den
Schiebewandelementen bzw. zwischen den Schie-
bewandelementen und den stationdren Elementen
geschlossen, das heisst, die Schiebewandelemente
werden exakt positioniert. In einem dritten Schritt,
der nur durchgefiihrt werden kann, wenn der zweite
Schritt abgeschlossen ist, werden an den einzelnen
Schiebewandelementen die Boden- und Decken-
spalten geschlossen und die Schiebewandelemente
zwischen Boden und Deckenlaufschiene verspannt.
In einem vierten Schritt kann die ganze Wand zwi-
schen den beiden stationdren Elementen verspannt
werden.

Nach dem erfindungsgemassen Verfahren erstell-
te Winde sind absolut stabil und bewirken eine hé-
here Schallisolation als bekannte derartige Wénde.
Dies riihrt primér daher, dass zwischen den Schie-
bewandelementen bzw. zwischen den Schiebe-
wandelementen und den stationdren Elementen kei-
ne Spalten méglich sind. Ferner riihrt es auch da-
her, dass durch die Verspannung zwischen den
beiden stationdren Elementen die Identitat der ein-
zelnen Schiebewandelemente aufgehoben wird. Die
Wand wird dadurch ein in sich steifes, rundum ein-
gespanntes Ganzes. Um Schall von der einen Seite
auf die andere Seite der Wand zu transferieren,
muss die ganze Wand in Schwingung gebracht
werden, was wegen der grosseren Masse und we-
gen der kleineren Elastizitdt mehr Energie braucht
als im Falle eines einzelnen, nur zwischen Boden
und Decke eingespannten Schiebewandelementes.
Aus diesem Grunde wirkt die Wand besser schall-
isolierend.

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgeméssen Ver-
fahrens besteht darin, dass es sich sehr leicht auto-
matisieren l&sst.

Stehen fiir die Erstellung der Wand nicht zwei
stationdre Elemente zur Verfligung, wird ein Schie-
bewandelement vorgéingig positioniert und zwischen
Boden und Deckenlaufschiene verspannt. Dieses
Element wird dann als quasi stationdres Element
verwendet.

Die erfindungsgemésse Vorrichtung besteht im
wesentlichen aus vier Teilvorrichtungen. Eine erste
Teilvorrichtung dient zur Grobpositionierung (Schritt
1 des Verfahrens) der Schiebewandelemente. Eine
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zweite Teilvorrichtung dient zur Schliessung der ver-
tikalen Spalten (Schritt 2 des Verfahrens). Eine drit-
te Teilvorrichtung dient dazu, die Boden- und Dek-
kenspalten der Schiebewandelemente zu schiiessen
und diese zwischen Boden und Deckenlaufschiene
einzuspannen (Schritt 3 des Verfahrens). Eine vier-
te, optionale Teilvorrichtung dient zur Verspannung
der Wand zwischen den stationdren Elementen
(Schritt 4 des Verfahrens).

Die Teilvorrichtungen kénnen beispielsweise von
Hand, pneumatisch oder mechanisch betrieben
sein. Die vier Teilvorrichtungen kdnnen wenigstens
teilweise gemeinsame Elemente aufweisen.

Fir das erfindungsgemésse Verfahren kénnen
beispielsweise Wandelemente eingesetzt werden,
deren Boden- und Deckenspalten pneumatisch ge-
schlossen werden mit an ihren Bodenkanten ange-
brachten, gegen den Boden ausfahrbaren und
pneumatisch bewegbaren Schwellen. Derartige
Wandelemente sind beispielsweise in der bereits
erwdhnten  schweizerischen  Patentschrift ~ Nr.
600 129 beschrieben.

Verfahren und Vorrichtung werden anhand der
folgenden Figuren detailliert beschrieben. Dabei zei-
gen:

Fig. 1 ein Blockschema des Verfahrens;

Fig. 2 ein Blockschema einer beispielhaften Aus-
fiihrungsform der Vorrichtung zur Durchfiihrung des
erfindungsgeméssen Verfahrens;

Fig. 3 eine Detailzeichnung einer beispielhaften
Ausfiihrungsform der Vorrichtungsteile in den Schie-
bewandelementen;

Fig. 4 eine Detailzeichnung einer beispielhaften
Ausfiihrungsform eines Schiebewandelementes mit
Tre.

Fig. 1 zeigt ein Blockschema des erfindungsge-
massen Verfahrens mit den Schritten 1 bis 4. Es
wird von einer Anordnung A von beispielsweise
sechs platzsparend angeordneten Schiebewandele-
menten 20.1-6 ausgegangen, mit denen zwischen
Boden 10, Decke 11 und zwei stationédren Elemen-
ten 12 und 13 eine Wand erstellt werden soll. Die
Schiebewandelemente hdngen beispielsweise wie
dargestellt quer zur Grundlinie der zu erstellenden
Wand neben einem der stationdren Elemente (12).
In einem ersten Schritt werden die Schiebewand-
elemente positioniert, das heisst sie werden Uber
die Grundlinie der zu erstellenden Wand verteilt.
Die Wand besteht dann aus lose héngenden, von-
einander unabhéngigen Schiebewandelementen
20.1-6, wobei die vertikalen Spalten zwischen den
Elementen maximal so gross sein kdnnen, dass
das letzte Element noch positioniert werden kann.

in einem zweiten Schritt 2 werden durch entspre-
chende Vergrosserung eines oder mehrerer der
Schiebewandelemente 20.1-6 oder durch Verklei-
nerung der fiir die zu erstellende Wand vorgesehe-
nen Offnung zwischen den stationéren Elementen
12 und 13 die Schiebewandelemente genau positio-
niert und die vertikalen Spalten zwischen den
Schiebewandelementen bzw. zwischen den Schie-
bewandelementen und den stationdren Elementen
geschlossen.
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In einem dritten Schritt 3 werden durch entspre-
chende Vergrosserung der einzelnen Schiebewand-
elemente 20.1-6 oder durch entsprechende Verklei-
nerung der fir die zu erstellende Wand vorgesehe-
ne Offnung zwischen Boden 10 und Decke 11 die
Boden- und Deckenspalten der einzelnen Schiebe-
wandelemente geschlossen und diese zwischen Bo-
den und Decke verspannt (vertikale Pfeile). Dabei
sind die einzelnen Schiebewandelemente zwar seit-
lich eng gegeneinander gerlickt, kdnnen aber in
vertikaler Richtung immer noch gegeneinander ver-
schoben werden, sodass eine absolut synchrone
Bewegung an allen Elementen nicht notwendig ist.
Da in diesem dritten Schritt die Schiebewandele-
mente zwischen Boden und Decke fixiert werden
und deshalb in horizontaler Richtung nachher nicht
mehr bewegt werden kénnen oder nur noch so
weit, wie es die Elastizitét der vorteilhafterweise an
den Kanten der Elemente angebrachten Dichtungen
erlauben, ist sicherzustellen, dass der dritte Schritt
erst beginnt, wenn die Elemente oder wenigstens
das zu fixierende Element genau in der richtigen
Position ist.

In einem vierten Schritt 4 kann die gesamte
Wand noch zwischen den stationéren Elementen 12
und 13 verspannt werden (horizontale Pfeile). Die
Schiebewandelemente stellen nun eine ganze, stei-
fe Wand W dar, die in der durch Boden, Decke und
stationare Elemente begrenzten Offnung verspannt
ist und in der die einzelnen Schiebewandelemente
in keiner Weise mehr unabhéngig voneinander be-
wegt werden kdnnen.

Eine Verfahrensvariante besteht darin, dass die
Schiebewand nicht zwischen zwei stationdren Ele-
menten erstellt wird, sondern dass ein Schiebe-
wandelement, das vorgéngig positioniert und in ver-
tikaler Richtung verspannt wird, als quasi station&-
res Element eingesetzt wird.

Fig. 2 zeigt ein generelles Schema einer beispiel-
haften Vorrichtung, mit der das erfindungsgeméasse
Verfahren durchgefiihrt werden kann. Es handelt
sich um eine pneumatische Vorrichtung, die in Zu-
sammenarbeit mit den Schiebewandelementen ge-
miéss der genannten schweizerischen Patentschrift
Nr. 600 129 zur Durchfiihrung des erfindungsge-
méssen Verfahrens beispielsweise angewendet
werden kann. Die dargestellte Ausfiihrungsvariante
umfasst Teilvorrichtungen fir die vier Schritte des
Verfahrens, wobei die Teilvorrichtungen fiir den
zweiten, dritten und vierten Verfahrensschritt teilwei-
se gemeinsame Elemente aufweisen.

Die Figur zeigt den Boden 10, die Decke 11
(bzw. Deckenlaufschiene) und zwei stationdre Ele-
mente 12.1 und 12.2. Ferner zeigt die Figur drei
Schiebewandelemente 20.1, 20.2 und 20.3, die be-
reits zwischen den stationdren Elementen positio-
niert sind, aber noch vertikale Spalten aufweisen.
Die Teilvorrichtung fiir den ersten Schritt, also fir
die erste Positionierung der Schiebewandelemente
ist beispiclsweise eine bekannte Schiene, an der
die Elemente hingend verschiebbar sind. Damit die
Elemente um die Breite des Deckenspaltes angeho-
ben werden kénnen, wird fir ihre Aufh&ngung an
der Schiene ein Beschlag benutzt, welcher zwei in-
einander gleitende Teile aufweist und so das Anhe-
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ben des Elementes nicht behindert. Schiene und
Beschldge sind in der Figur nicht dargestellt.

In jedem Schiebewandelement ist in seinem Bo-
denkantenbereich eine absenkbare Horizontal-
schwelle 21 angeordnet, die durch die Kraft von
Federn (nicht dargestellt) in einer versenkten Positi-
on gehalten wird und die durch einen druckbeauf-
schlagbaren Schiauch 22 gegen die Kraft der Fe-
dern absenkbar ist. Diese absenkbaren Horizontal-
schwellen 21 zusammen mit einer pneumatischen
Betéatigung, die noch detailliert beschrieben werden
soll, stelien die Teilvorrichtung zur Durchfiihrung
des dritten Schrittes des erfindungsgeméssen Ver-
fahrens dar. Mit ihrer Hilfe werden an den Schiebe-
wandelementen die Boden- und Deckenspalten ge-
schlossen und werden die Schiebewandelemente
zwischen Boden und Deckenlaufschiene verspannt.

Im Bereiche des einen stationdren Elementes
12.1 sind die Teilvorrichtungen fiir die Schliessung
der vertikalen Spalten und fiir die Verspannung der
Wand zwischen den stationdren Elementen ange-
ordnet, also die Teilvorrichtungen flir die Durchfiih-
rung des zweiten und vierten Schrittes des erfin-
dungsgeméssen Verfahrens. Es handelt sich dabei
um eine, den absenkbaren Horizontalschwellen 21
der Schiebewandelemente im wesentlichen entspre-
chende Vertikalschwelle 25, die beispielsweise in
einem der stationdren Elemente 12 versenkbar an-
geordnet ist. Auch diese Vertikalschwelle 25 wird
gegen die Federkraft von Federn (nicht dargestellt),
die die Schwelle in der versenkten Position halten,
mit einem druckbeaufschlagbaren Schiauch 26 be-
tétigt, das heisst aus ihrer Versenkung ausgefah-
ren, wodurch die fiir die aufzustellende Wand vor-
gesehene Offnung zwischen den beiden stationdren
Elementen zur Schiiessung der vertikalen Spalten
verkleinert wird. Uber den Schlauch 26 kann auch
auf die ganze Wand eine horizontal wirkende
Druckkraft ausgetibt werden, die die Wand zwi-
schen den beiden stationdren Elementen verspannt.

Die fiir die Teilvorrichtungen fiir die Schritte zwei,
drei und vier des erfindungsgemassen Verfahrens
notwendige Versorgung mit pneumatischem Druck
ist beispielsweise im Boden oder ebenfalls in einem
der stationdren Elemente angeordnet. Sie weist ei-
nen Druckerzeuger, beispielsweise einen Kompres-
sor 30 und einen ersten Druckregler 38 auf sowie
zwei Speisesysteme zur gesteuerten Beaufschla-
gung der Schlduche 22 und 28.

Das erste Speisesystem weist eine erste Speise-
leitung fiir die Schlduche 22 der Horizontalschwel-
len 21 auf, die sich in Form von Teilstlicken 31.1/2/
3/4 im stationéren Element 12 und in den Schiebe-
wandelementen 20.1, 20.2 und 20.3 erstrecken, wo-
bei die Teilstiicke durch lésbare Kupplungen 36
verbunden sind. Am kompressorseitigen Eingang
der Speiseleitung ist nach dem ersten Druckregler
38 ein gesteuertes Auf/Zuventil 39 angeordnet. In
jedem Schiebewandelement zweigt vom entspre-
chenden Teilstlick (31.2/3/4) der ersten Speiselei-
tung eine Zuleitung 32 zum Schlauch 22 der Hori-
zontalschwelle 21 ab.

Die Zuleitung 32 weist ein Ventilsystem 33 auf,
das derart konzipiert ist, dass es einerseits als Ein-
wegventil funktioniert, das geschlossen ist, solange
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der Druck auf der Schlauchseite grésser ist als der
Druck auf der Speiseseite, und das gedffnet ist,
wenn der Druck auf der Speiseseite grésser ist als
der Druck auf der Schlauchseite, sodass der
Schiauch gefiillt werden kann. Andererseits dient das
Ventilsystem 33 als Ablassventil und zwar derart,
dass das System gegen aussen offen ist, solange
auf der Seite des Ventilsystems noch ein vertikaler
Spalt zwischen dem betrachteten Schiebewandele-
ment und dem Nachbarelement (Schiebewandele-
ment oder stationédres Element) besteht, dass das
System aber abgeschlossen ist, wenn dieser Spalt
geschlossen ist. Das Ventilsystem 33 kann beispiels-
weise wie dargestellt aus einem Einlass-Einwegventil
34 und einem mechanisch betétigbaren Auslass-Ein-
wegventil 35 bestehen, wobei das Auslass-Einweg-
ventil 35 durch das benachbarte Element (Schiebe-
wandelement oder stationdres Element) betétigt
wird, derart, dass es nur geschlossen ist, wenn das
Nachbarelement spaltlos an das betrachtete Element
anschliesst. Die Betatigung ist in der Figur durch
eine entsprechende gestrichelte Linie (Steuerlinie)
zwischen dem Auslass-Einwegventil 35 und der ent-
sprechenden Vertikalkante des benachbarten Schie-
bewand- oder stationéren Elementes dargestellt.

Das zweite Speisesystem fiir den Schiauch 26
der Vertikalschwelle 25 ist derart konzipiert, dass
dieser Schlauch 26 gesteuert mit zwei Drucken be-
aufschlagbar ist. Das zweite Speisesystem weist
beispielsweise eine zweite Speiseleitung 41 auf, die
wie die erste Speiseleitung an den ersten Druckreg-
ler 38 anschliesst und tiber einen zweiten Druck-
regler 42, ein gesteuertes Umschaltventil 43, einen
dritten Druckregler 44 und ein Einwegventi! 45 zum
Schlauch 26 der Vertikalschwelle 25 fiihrt, und eine
Bypassleitung 46, die vom gesteuerten Umschalt-
ventil 43 tber ein Einwegventil 47 ebenfalls zum
Schlauch 26 der Vertikalschwelle 25 fuhrt, wobei es
den dritten Druckregler 44 bypassiert. Ferner weist
der Schlauch 26 ein Ablassventil 48 auf, das bei-
spielsweise durch einen Elekiromagneten betétigt
werden kann.

Die vier Schritte des erfindungsgemassen Verfah-
rens laufen nun wie folgt ab:

Erster Schritt: die Schiebewandelemente werden,
beispielsweise von Hand, positioniert, wobei die Ho-
rizontalschwellen 21 und die Vertilkalschwelle 25 in
ihrer versenkten Position sind, das heisst, die
Schlduche 22 und 26 drucklos sind.

Zweiter Schritt: Der Kompressor wird fiir eine
Zeitspanne T.1 (Totalzeit flir zweiten, dritten und
vierten Schritt, beispielsweise zwei Minuten) einge-
schaltet, wobei das Absperrventil 39 (2/2-Wegeven-
til) geschlossen ist und das Umschaltventil 43 (2/3-
Wegeventil) derart eingestellt (beispielsweise strom-
loser Zustand) ist, dass die Bypassleitung 46 ge-
schlossen ist und Luft (iber den dritten Druckregler
44 und des Einwegventil 45 in den Schlauch 26
strémt. Dadurch wird die Vertikalschwelle 25 mit ei-
nem am dritten Druckregler 44 eingestellien Positio-
nierdruck ps ausgefahren. Die einzelnen Schiebe-
wandelemente, die lose hdngen, werden zusam-
mengeschoben und die einzelnen Teilstiicke (31.1/
2/3/4) der Speiseleitung gekoppelt. Zudem werden
Auslassventile 35 durch das Zusammenfahren der
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Nachbarelemente betétigt (geschlossen). Damit sind
die Voraussetzungen fiir den Schritt drei erfillt.

Dritter Schritt: Nach einer vorgegebenen Zeit T.2
(beispielsweise dreissig Sekunden) wird das Ab-
sperrventil 39 gedffnet und die erste Speiseleitung
wird mit dem am ersten Druckregler eingestellten
Druck pz2 (Spanndruck fiir Vertikalverspannung) ge-
spiesen. Uber die Ventile 34 werden die Schlauche
22 beaufschlagt und die Horizontalschwellen 21
ausgefahren, wodurch die Wandelemente angeho-
ben werden. Wahrend dem dritten Schritt bleibt die
Vertikalschwelle mit dem Positionierungsdruck pi
beaufschlagt.

Vierter Schritt; Nach einer weiteren, vorgegebe-
nen Zeit T.3 (beispielsweise eine Minute) wird das
Umschalt-Ventil 43 umgeschaltet, wodurch die
Bypassleitung 46 gedffnet und der Schiauch 26 mit
dem am zweiten Druckregler 42 eingestellten Druck
p2 (Spanndruck fiir Horizontalverspannung) beauf-
schlagt wird. Nachdem die Zeit T.1 abgelaufen ist,
wird der Kompressor abgeschaltet und die Ventile
39 und 43 in ihre Ausgangsstellung zurlickgestellt.

Der am dritten Druckregler 44 eingestelite Druck
p1 (Positionierdruck) dient zur genauen Positionie-
rung der Schiebewandelemente und zur Schlies-
sung der vertikalen Spalten. Er soll derart gewahit
werden, dass er sicher geniigt, um alle Schiebe-
wandelemente zu bewegen und ganz leicht gegen-
einander zu pressen. Dabei sollen aber die Ele-
mente doch noch vertikal gegeneinander beweglich
sein. Der am ersten Druckregler 38 eingestelite
Druck pz (Spanndruck fiir Vertikalverspannung)
dient zur Schliessung der Boden- und Deckenspal-
ten und zur Verspannung der Elemente zwischen
Boden und Decke. pz ist derart zu wahlen, dass die
Elemente geniigend stabil verspannt sind. Der am
zweiten Druckregler 42 eingestelite Druck ps
(Spanndruck fiir Horizontalverspannung) dient zur
horizontalen Verspannung der Wand. Er ist derart
zu wahlen, dass die Wand stabil zwischen den sta-
tiondren Elementen verspannt ist. Die Drucke p1, p2
und ps fiir eine bliche Wand sind beispielsweise:
p1 = 1,2 bis 2 bar, p2 = 4 bis & bar und ps = 3 bis
5 bar.

Das Einwegventil 34 iibernimmt die Funktion der
Abdichtung des Schlauches 22 wahrend die Wand
steht, also unter Umstéinden Uber eine sehr lange
Zeit. Fehlt das Einwegventil 34, was durchaus vor-
stellbar ist, miissen die Speiseleitung und vor allem
die Kupplungen 36 und das Ventil 39 bedeutend
besser dichten, sodass an sie bedeutend hohere
Anspriiche gestellt werden missen. Dasselbe gilt
fir die Einwegventile 47 und 45.

Zum Entfernen der Wand muss lediglich das Ab-
lassventil 48 betatigt werden. Dadurch entspannt
sich der Schlauch 26 und kehrt die Vertikalschwelle
in ihre versenkte Stellung zuriick. Dadurch entsteht
ein vertikaler Spalt zwischen dem stationéren Ele-
ment 12 und dem Schiebewandelement 20.1, wo-
durch das Ablassventil 35 dieses Schiebewandele-
mentes sich offnet, sodass der entsprechende
Schlauch 22 entlastet und die Horizontalschwelle
versenkt wird. Dadurch wird das Element ver-
schiebbar und kann bewegt werden. Durch die Be-
wegung wird das Ablassventil des néchsten Ele-
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mentes gedffnet und auch dieses kann bewegt
werden usw.

Soll es moglich sein, auch einzelne Schiebe-
wandelemente zu positionieren oder soll ein Schie-
bewandelement als quasi stationdres Element zum
Einsatz kommen, ist es notwendig, dass die An-
schilisse der Kupplungen 36 abgeschlossen und
die Ablassventile 35 ohne dicht anschliessendes
Nachbarelement in die geschlossene Position ge-
bracht werden kdnnen. Dies kann beispielsweise
mit separat anzubringenden, entsprechenden Stop-
fen erreicht werden.

Weitere Varianten zur dargestellten beispielhaften
Ausfiihrungsform der erfindungsgeméssen Vorrich-
tung bestehen darin, dass die Vertikalschwelle und
die Speisesysteme im gleichen stationéren Element
untergebracht sind. Es sind auch Varianten mit
zwei Vertikalschwellen denkbar oder Varianten, in
denen mindestens eine Vertikalschwelle an einem
Schiebewandelement angebracht ist. In gleicher
Weise kdnnen die Horizontalschwellen im Boden
angebracht sein, anstatt an den Schiebewandele-
menten.

Das gesamte pneumatische System kann aus
handelstiblichen Pneumatikelementen zusammen-
gebaut werden, auch die Teilvorrichtungen in den
Schiebewandelementen. Eine besonders vorteilhafte
Ausfiihrungsform dieser Teilvorrichtung ist in Fig. 3
dargestellt. Es handelt sich dabei um eine Ausfiih-
rungsform in der fiir das Ventilsystem 33 zwei han-
delsiibliche Ventileinsatze nach DIN 7757, wie sie
beispielsweise an Autoreifen Verwendung finden,
zur Anwendung kommen.

Fig. 3 zeigt oben senkrecht geschnitten zwei be-
nachbarte, hangende und nur teilweise dargestelite
Schiebewandelemente mit dem Ventilsystem und
der Kupplung (33 und 36 Fig. 2), unten waagrecht
geschnitten. In der oberen Darstellung sind die Ele-
mente voneinander beabstandet, unten fugenlos zu-
sammengerlickt.

Der mannliche Teil der Kupplung ist ein vorne
angefaster Verbindungs-Nippel 50, der in eine in
dem einen Schiebewandelement beweglich gelager-
ten Platte 51 eingeschraubt ist. Zwei Spiralfedern
52 halten die Platte 51 und damit den Verbindungs-
Nippel 50 in einer mittleren Stellung. Am Nachbar-
element dient eine, ebenfalls stark abgeschrégte
Bohrung in einer Fihrungsplatte 53 als weiblicher
Teil der Kupplung. Dadurch, dass die Platte 51
schwimmend gelagert ist, kdnnen Fertigungstoleran-
zen und Toleranzen durch unterschiedliche Hebe-
und Senkgeschwindigkeiten ausgeglichen werden.
Ein Dichtring 54 in der Bohrung Ubernimmt die
Dichtfunktion zwischen der Fiihrungsplatte 563 und
dem Verbindungs-Nippel 50.

Der mannliche und der weibliche Kupplungsteil
desselben Wandelementes sind beispielsweise
durch einen flexiblen Schiauch 85 verbunden, der
die Funktion eines Teilstiicks der ersten Speiselei-
tung (31.2, 31.3 oder 31.4 in Fig. 2) dbernimmt.

Soll ein einzelnes Wandelement positioniert und
vertikal verspannt werden, wird in den weiblichen
Kupplungsteil ein Stopfen 56 geschraubt, dessen
Kopf den gleichen Aussendurchmesser aufweist wie
der Verbindungs-Nippel 50. Auch in diesem Falle
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ist der Dichtring 54 flr die Abdichtung verantwort-
lich.

Als Einwegventil 34 und Ablassventil 35 sind, wie
oben erwihnt Ventileinsétze vorgesehen, die einen
Betatigungs-Stift aufweisen, der zum Offnen des
Ventils in den Ventileinsatz gedriickt werden muss.
Der Ventileinsatz 35 ist nun derartig in einem
Schiebewandelement angebracht, dass der Betati-
gungsstift von einer Druckplatte 58, die durch einen
federbelasteten Stossel 57 in Richtung des Nach-
barelementes gezogen wird, in gedriickter Position
gehalten wird, sodass Ventil 34 offen ist. Der Stds-
sel 57 steht dabei gegen das Nachbarelement vor.

Wenn das Nachbarelement bei zusammenge-
schobener Position der Elemente auf den Stdssel
57 drlickt und diesen gegen die Federkraft ver-
schiebt, gibt die Druckplatte 58 den Betétigungsstift
des Ablassventiles 35 frei, und das Ventil schliesst.
Der Stdssel 57 ist ferner mit einer Rastvorrichtung
(nicht dargestellt) versehen, derart, dass er manuell
gedriickt und verdreht werden kann und dann durch
die Rastvorrichtung in gedriickter Stellung gehalten
wird. Das Ventil 35 ist dann permanent geschlos-
sen.

Das Einwegventil 34 ist derart zwischen Speise-
leitung 55 und Zuleitung 32 zu Schlauch 22 einge-
baut, dass es offen ist, solange der Druck in der
Speiseleitung grosser ist als in der Zuleitung 32
zum Schlauch 22. .

Besitzt ein Schiebewandelement eine Offnung,
kann die bereits beschriebene Anordnung verwen-
det werden, auch fiir eine Tiire mit einer Schwelle,
in der dann die Horizontalschwelle 21 und der sie
betatigende Schlauch 22 untergebracht werden
kann. Soll aber ein Element eine schwellenlose
Tiire aufweisen, kann es nur beidseitig der Tar Teil-
Horizontalschwellen haben. Diese sind viel kiirzer
als Horizontalschwellen eines ganzen Elements und
liben dadurch bei einem gleichen Druck im
Schlauch eine kleinere Spannkraft auf das Element
aus. Dies kann verhindert werden, indem der
Schlauch senkrecht im Schiebewandelement ange-
ordnet ist und die von ihm bewirkte Kraft Gber eine
Umlenkung auf die beiden Teil-Horizontalschwellen
gelenkt wird.

Ein weiteres Problem kann bei einem Element
mit einer Tire dadurch entstehen, dass es der hori-
zontalen Verspannung weniger Widerstand entge-
gensetzen kann als ein volles Element. Es kann
also sein, dass durch den Druck zur horizontalen
Verspannung die Tur6ffnung leicht deformiert wird,
wodurch die Tiire nicht mehr gut 6ffnet. Dies kann
verhindert werden beispielsweise durch einen in der
Fig. 4 dargestellten Mechanismus (links mechani-
sche Ausflihrungsform, rechts pneumatische Aus-
fithrungsform), mit dem die Tire in der Tirdffnung
verspannt bleibt, sodass die Turdffnung sich nicht
deformieren kann, bis das Element vertikal
verspannt ist. Dann [6st sich die Verspannung der
Tiire automatisch, sodass diese gesffnet werden
kann.

Die mechanische Ausfiihrungsform (links) funktio-
niert wie folgt: Durch eine Steuerkulisse 60, die
durch die eingefahrene Horizontalschwelle in dieser
Position gehalten wird, wird ein Druckstlick 61 der-
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art vorgeschoben, dass der Spalt 62 zwischen
Tiirzarge 63 und Tiire 64 ausgefilllt wird. Druckkraf-
te F, die seitlich auf das Wandelement wirken, wer-
den vom Scharnier 65 auf die Tiire 64 und von der
Tiire tiber das Druckstlick 61 und die Kulisse 60
formschliissig auf die gegeniiberliegende Tiirzarge
{ibertragen, ohne dass die Tiréffnung deformiert
werden kann. Wenn das Wandelement geniigend
stark gegen die Deckenlaufschiene gedriickt wird,
wird die Kulisse von einem Auslosemechanismus
66 freigegeben, durch Federkraft nach unten ge-
schoben und das Druckstiick zuriickgezogen. Die
Tiire ist jetzt nicht mehr verspannt und kann gedéff-
net werden. Wenn das Wandelement abgesenkt
wird, wird die Kulisse durch die Senkschwelle 21
zuriickgeschoben und eine Verbindungsstange 65
rastet wieder im Auslésemechanismus ein, wodurch
des Druckstiick wieder in die blockierende Stellung
gedriickt wird.

Die pneumatische Ausflihrungsform (rechts) funk-
tioniert wie folgt: Wenn das Wandelement genii-
gend stark gegen die Deckenlaufschiene gepresst
wird, wird ein Ventil 67 betatigt. Mit Druckluft aus
der ersten Speiseleitung wird die Kulisse 60 nach
unten geschoben und das Druckstiick 61 zuriickge-
zogen, sodass die Tire getffnet werden kann.
Wenn das Wandelement abgesenkt wird, wird die
Kulisse 60 durch die Senkschwelle zurlickgescho-
ben.

Beiden Ausfiihrungsformen ist gemeinsam, dass
das Druckstiick 61 zuriickgezogen wird (Tire frei-
gegeben), wenn das Wandelement gegen die Dek-
kenlaufschiene gepresst wird. Es wird vorgescho-
ben (Ttire blockiert), wenn die Senkschwelle einge-
fahren wird.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Erstellen einer Wand aus an
einer Deckenlaufschiene héngend verschiebbaren
Schiebewandelementen (20.1, 20.2) zwischen Bo-
den (10) und Decke (11) und zwei stationdren Ele-
menten (12, 13), wobei die Schiebewandelemente
durch Verschieben positioniert und dann die Boden-
und Deckenspalten geschiossen und die Elemente
5 zwischen Boden und Deckenlaufschiene ver-
spannt werden, dadurch gekennzeichnet, dass in
einem ersten Schritt die Schiebewandelemente
(20.1, 20.2, ...) grob positioniert werden, dass in ei-
nem zweiten Schritt die vertikalen Spalten zwischen
den Schiebewandelementen bzw. zwischen den
Schiebewandelementen und den stationdren Ele-
menten (12, 18) geschiossen werden und dass in
einem dritten Schritt die Boden- und Deckenspalten
der Schiebewandelemente geschlossen werden und
die Schiebewandelemente zwischen Boden und
Deckenlaufschiene verspannt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in einem zusétzlichen vierten Schritt
die gesamte Wand zwischen den beiden stationa-
ren Elementen verspannt wird.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite bzw.
vierte Schritt mit Hilfe mindestens einer in horizon-
taler Richiung beweglichen Vertikalschwelle (25)
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durchgefiihrt wird, auf die eine positionierende bzw.
verspannende Kraft ausgedibt wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass der dritte Schritt
mit Hilfe von in vertikaler Richtung beweglichen Ho-
rizontalschwellen (21) durchgefiihrt wird, auf die
eine positionierende und verspannende Kraft aus-
getibt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der dritte Schritt
nicht durchgefithrt werden kann, bevor der zweite
Schritt vollendet ist.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schwellen (21,
25) mit pneumatischem Druck betétigt werden.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass fiir den zweiten Schritt ein Druck p
auf die Vertikalschwelle oder die Vertikalschwellen
(25) wirkt, dass fiir den dritten Schritt ein Druck pz
auf die Horizontalschwellen (21) wirkt und dass fur
den vierten Schritt ein Druck ps auf die Vertikal-
schwelle(n) (25) wirkt, wobei p1 < p2 und p1 < p3
ist.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Drucke pi, p2 und ps zeitgesteu-
ert (T.1, T.2, T.3) zugeschaltet werden.

9. Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Schritt von Hand durchgefiihrt wird und dass der
zweite, dritte und der vierte Schritt von einem sich
selbst steuernden Pneumatiksystem durchgefiihrt
werden.

10. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie ein Druckerzeugungs-
system, ein erstes Speisesystem zur Betatigung der
Horizontalschwellen (21) und ein zweites Speise-
system zur Betétigung der Vertikalschwelle oder
Vertikalschwellen (25) aufweist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das erste Speisesystem eine
erste Speiseleitung (31), die vom Druckerzeuger
(30) iber ein Absperrventil (39) in Teilstlicken
(31.1, 31.2, 31.3...) verbunden durch Igsbare Kupp-
lungen (36) durch alle Schiebewandelemente (201,
20.2, ...) fiihrt, aufweist wo sie mit je einem die Ho-
rizontalschwelle (21) betdtigenden Organ (22) ver-
bunden ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriche 10
oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite
Speisesystem zur Betétigung der Vertikalschwel-
le(n) eine zweite Speiseleitung (41) mit mindestens
einem Druckregler (44) zu einem die Vertikal-
schwelle oder die Vertikalschwellen (25) betatigen-
den Organ (26) aufweist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das zweite Speisesystem eine
Bypassleitung (46) von einem Umschaitventil (43)
71 einem die Veriikalschwelle (25) betétigenden Or-
gan (26) aufweist, durch die der Druckregler (44)
bypassiert wird.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11
oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Betéti-
gungsorgane (22) fiir die Horizontalschwellen (21)
liber Zuleitungen (32) mit Druck beaufschlagt wer-
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den und dass diese Zuleitungen (32) ein Ventilsy-
stem 33 aufweisen, das einerseits als Einwegventil
zum Fillen, andererseits als mechanisch betétigba-
res Ablassventii funktioniert.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Ventilsystem (33) aus ei-
nem Einwegventil (34) zum Fiillen und einem Ab-
lassventil (35) zum Leeren besteht, wobei das Ab-
lassventil durch das benachbarte Schiebewandele-
ment oder stationdre Element betétigt wird.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Horizon-
talschwellen (21) an den Unterkanten der Schiebe-
wandelemente (20.1, 20.2, ...), die Vertikalschwelle
(25) oder Vertikalschwellen an den stationéren Ele-
menten (12, 13) angebracht sind.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass Schiebe-
wandelemente, die eine Tiire aufweisen, ein Druck-
stiick (61) zum Verspannen der Tire in der Tiroff-
nung aufweisen und dass das Druckstlick mit ei-
nem Ausldsemechanismus (66) und mit der Hori-
zontalschwelle des Elementes derart wirkverbunden
ist, dass es die Tire verspannt hélt, solange das
Element nicht zwischen Boden und Deckenlauf-
schiene verspannt ist.
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