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(54) Title: BLOCK BOTTOM SIDE GUSSET BAG

(54) Bezeichnung: SEITENFALTENSACK MIT ROLLBODEN
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@\ folded by 180° about an axis extending substantially at an angle to the side gussets (4). The inventive bag is characterized by a sheet

(9) that covers at least parts of the folded section.

< (57) Zusammenfassung: Die Erfindung beschreibt einen Seitenfaltensack (2) aus polyolefinischem Material, welcher
einen Schlauchstiickbereich (1) umfasst mit den Frontwandungen (5) und den Seitenwandungen des Sackes (2), wobei die
Seitenwandungen Seitenfalten (4) aufweisen. Weiterhin zdhlt dazu ein Bodenbereich an einem Ende des Schlauchstiickbereichs,
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Seitenfaltensack mit Rollboden

Die Erfindung betrifft einen Sack nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Derartige Sacke sind bekannt. So zeigt zum Beispiel die DE 101 06 289 A1
einen solchen Sack. Zu den Nachteilen eines mit einem derart einfachen
Herstellverfahren hergeste"ten Sackes gehort es, dass die Bodenfaltung sich
insbesondere dann 6ffnet, wenn der gefilllte Sack gestapelt wird und die
Faltung direkt mechanischer Belastung ausgesetzt wird. Zu dieser
mechanischen Belastung kann gehéren, dass ein weiterer schwerer, gefiliter
Sack an dieser Bodenfaltung vorbei gefithrt wird und die Faltung aufbricht.
Daher besteht die Aufgabe der vorliegenden Erfindung darin, einen Sack
vorzuschlagen, bei dem der Bodenbereich eine gréRere Haltbarkeit aufweist.
Die Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1
erfullt.

Zu den zusétzlichen Vorteilen eines solchen Sackes gehdért, dass sich durch
das Vorhandensein des Bodendeckblattes eine Quader- oder Kastenform des
géfullten"S'éékes' noch einfacher einstelit. Eine besondere Festigkeit weisen
Sacke aus direktem Polyolefin-Material auf. In -der Regel werden zu diesem
Zweck Polyolefin-Faden gebildet und zumeist monoachsial, das heif3t entlang
ihrer Léangsachse, gereckt. Diese Faden werden oft zu Flachbahnen verwebt,
aus denen spater Schldauche erzeugt werden. Die Faden kénnen allerdings
auch direkt zu einem Rundschlauch verarbeitet werden. Dieses Polyolefin-
Material und seine Eigenschaften sind bekannt. Sie sind unter anderem in der
WO 95/3#(»):59‘8 dargelegt. Die Weiterverarbeitung dieses Materials erfordert

groRes Know-How. So ist es zum Beispiel notwendig, bei der Verschweillung
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diese Sacke besondere Verfahrensschritte einzuhalten, um die Festigkeit des
gereckten Materials nicht wieder zu verlieren. Die vorgenannte Druckschrift
enthalt auch Angaben zu diesem Thema und zu den verwendeten
Temperaturbereichen.

Trotz dieser Tatsache sind warmeinduzierte Fligeverfahren im Zusammenhang
mit der Verarbeitung des erfindungsgeméaflen Sackes besonders vorteilhaft.
Unter warmereduziert ist hierbei ein jedes Fligeverfahren zu verstehen, welches’
Warmezufuhr  benétigt. Das heit, auch Klebeverfahren, die mit
temperaturabhangigen Klebern durchgefuhrt werden, gehéren zu den
warmeinduzierten Flugeverfahren. Dasselbe gilt fir jede Art der Verarbeitung

von Extrudét.

Besonders vorteilhaft sind jedoch SchweilRverfahren, bei denen beispielsweise
das Polyolefin-Gewebe angeschweildt wird. Hierbei ist, wie erwahnt, zu
beachten, dass die Festigkeit des Polyolefin-Gewebes durch die monoachsiale

Ausrichtung der Makromolekiile in den Polyolefin-Bandchen nicht verloren geht.

Eine weitere vorteilhafte Moglichkeit in der Verarbeitung dieses Materials
besteht darin, die Beschichtung, die oft iiber das Polyolefin-Bandchengewebe
aufgebracht wird, anzuschweilen. Die Gewebe werden oft beschichtet, um
insbesondere bei der Verflllung staubfahigen Materials eine hdhere Dichtigkeit

des Gewebes herbeizufiihren.

Der erfindungsgeméfle Sack weist eine Bodenfaltung auf, die um eine Achse

vorgenommen wurde, die im Wesentlichen quer zur L&ngsachse des

- Schlauchstiickes oder Schlauchstiickbereichs verlauft. Eine solche Faltung

oder Rollung lasst sich besonders leicht durchfiihren. Auch diese Faltung oder
Rollung tragt zu der spateren Kastenform des befiillten Sackes bei und ist
daher von besonderem Vorteil. Durch eine doppelte Faltung wird nicht nur die
Stabilitat des Bodenbereiches, sondern auch ihre Dichtigkeit erheblich und in
Uberraschendem Malie gesteigert. Die Doppelfaltung fiihrt einen noch stérkeren
Boden herbei, der, insbesondere im Zusammenwirken mit dem Zettel, auch
wieder dié'K’as't'e"'nform des Sackes unterstitzt. Bei der Anbringung des Zettels
ist darauf zu achten, dass zumindest Teile der Bodenfaltung mit dem Zettel
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tberdeckt werden, so dass die Faltung durch den Zettel geschitzt wird. Je nach
Zettel kann es jedoch auch ausreichend sein, wenn weite Bereiche ungeschiitzt
verbleiben und wenn der Zettel beispielsweise in Form von Klebebandern

lediglich Teilbereiche der Faltung Uberdeckt.

Fur die Herstellung der erfindungsgeméRen Sacke eignen sich Schlauchstiicke,
welche Gerad- und/oder Staffelschnitte aufweisen. Besonders einfach sind dié
erfindungsgeméafen Sécke jedoch im Geradschnitt herzustelien. Ein
bevorzugter Einsatzbereich der erﬂndungs‘gemél&en Sacke darfte in der
Speicherung und dem Transport von Schittgut, insbesondere von
staubférmigen Gutern zu suchen sein. In diesem Bereich sind S&cke ublich, die
ebenfalls eine Kastenform aufweisen, die jedoch mit gefalteten Klotzbéden
versehen sind. Diese Sacke sind aufwandiger herstellbar. Ebenfalls Ublich sind

Kreuzbodenséacke in diesem Bereich.

Unter Fligeprozess ist in der vorliegenden Druckschrift alles zu verstehen, was
Materialien miteinander verbindet. Ausdriicklich erwdhnt wurden bereits
Schwei- und Klebeprozesse sowie Verbindungen von Kunststoffteilen mit
Extrudat. Als Zettel lassen sich je nach den Anforderungen an die Stabilitét des
Sackes auch verschiedene Materialien einsetzen. Diese Materialien kdnnen
gleich oder von dem Sackmaterial oder dem Schlauchstiickmaterial
verschieden sein. Bei besonders hohen mechanischen Belastungen kann
Olefin-Gewebe verwendet werden. Hier sind ebenfalls wieder die
Verbindungsmodalititen beziehungsweise die bei der Verarbeitung von
Polyolefin-Gewebe empfehlenswerten Verarbeitungsbedingungen einzuhalten.
Erneut wird auf die Druckschrift WO 95/30598 verwiesen. Besonders vorteilhaft
ist es dabei, wenn zur Herstellung einer Verbindung die duere Schicht des
Schlauch- oder Sackmaterials angeschmolzen wird. Bevorzugt wird eine
auRere Beschichtung angeschmolzen. Die dazu benétigte Warme kann dabei
durch erhitzte Luft, die auf die Fligestelle geblasen wird, zur Verfuigung gestellt

werden.

Weitere Ausfihrungsbeispiele der Erfindung gehen aus der gegensténdlichen

Beschreibung und den Anspriichen hervor.
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Die einzelnen Figuren zeigen:

Fig. 1 Perspektivische Ansicht éines Schlauches beziehungsweise

Schlauchstiicks zur Herstellung eines erfindungsgemafRen Sackes

Fig. 2 Seitenansicht eines Schlauchstiicks, bei dem ein Ende eingerolit
wird |
‘Fig. 3 Aufsicht auf das Ende eines erfindungsgemaRen Sackes
Fig. 4 Seitenansicht eines Endes eines erfindungsgemaRken Sackes

4

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht eines Schlauches 1 oder eines
Schlauchstiicks, welches zur Durchfithrung des erfindungsgeméaRen Verfahrens
zur Herstellung eines erfindungsgemafen Sackes 2 geeignet ist. Im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel weist der Schlauch 1 eine Langsnaht 3 auf. Mittels Bildung

einer solchen Langsnaht wird in der Regel aus einer Flachbahn ein Schlauch

~ hergestellt. Alternativ kann der Schlauch 1 auch aus einem rundgeformten

Material bestehen, so dass keine Langsnahte vorhanden sind. Der in der Fig. 1
gezeigte Schlauch 1 weist Seitenfalten 4 auf, die mit der Tiefe A (siehe Fig. 3)

zwischen der vorderen Wandung 5 und der hinteren Wandung 6 des

- Schlauches 1 eingelegt sind.

Ein Schritt des Verfahrens zur Herstellung erfindungsgeméaBer Sécke 2 wird
aus der Fig. 2 deutlich. Um eine Achse, welche quer zur Langsnaht 3 und in der
Ebene parallel zu den Wandungen 5 und 6 des Schlauches verlauft, wird das
untere Ende des Schlauches 8 gefaltet oder gerolit. Dabei kann das gefaltete
Ende 8 des Schlauches auf der vorderen Wandung 5 des Schlauches 1 bzw.
des Sackes 2 zu liegen kommen (wie dargestellt) oder auf der -hinteren
Wandung 6 (nicht dargestellt). Jeweils zwei Schichten, die durch das Umfalten
oder das Rollen aufeinander gelegt werden, kénnen durch einen geeigneten

Fugeprozess miteinander verbunden werden.

Nach dem Aufrollen oder Falten des Endes 8 wird ein Zettel 9 mit dem
gefalteten Ende 8 und auf die Wandung, auf welcher die Falte oder die Rolle

e aufliegt, -v:érbUnden. Im in den Figuren 3 und 4 gezeigten Ausfilhrungsbeispiel

ist der Zetteél 9 demnach mit dem Ende 8 und mit der vorderen Wandung 5
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verbunden. Der Zettel 9 erstreckt sich Uber die gesamte Breite des Sackes 2
oder des Schlauches 1. Die Breite B des Zettels 9 ist im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel etwas kleiner oder gleich der Tiefe A der Seitenfalten.
Wenn die Breite des Zettels 9 kleiner oder gleich der Tiefe A ist und eine
Seitenkante des Zettels 9 in der ndhe der Falt- oder Rollachse angeordnet ist,

dann befindet sich der Zettel 9 ausschliellich im Bodenbereich des Sackes,

‘wenn dieser, beispielsweise aufgrund einer Befullung, eine Klotzform ausbildet.

In diesem Fall ist der Boden auch bei einem beftllten Sack gegeniber
mechanischen Belastungen sehr widerstandsféhig. Um die Festigkeit nochmals
zu verbessern, kann es vorgesehen sein, dass sich das aufgerolite oder

gefaltete Ende 8 tber die Halfte der Breite B des Zettels 9 erstreckt.
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Bezugszeichenliste

1 Schlauch

2 Sack

3 Langsnaht

4 Seitenfalte

5 Vordere Wandung

6 Hintere Wandung _
7 Falt- oder Rollachse
8 Unteres Ende des Schlauche;
9 Zettel

A Tiefe der Seitenfalten
B Breite des Zettels 9
10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20
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Patentanspriiche

Seitenfaltensack aus polyolefinischem Material, welcher folgende Merkmale

umfasst:

- einen Schlauchstiickbereich mit den Frontwandungen und den Sei-
tenwandungen des Sackes, wobei die Seitenwandungen Seitenfalten
aufweisen,

- ‘zumindest einen Bodenbereich an einem Ende des Schlauchstick-
bereichs, welcher zumindest eine Faltung des Schlauchstiickmaterials
von 180 ° um eine Adhse aufweist, die im Wesentlichen quer zu den
Seitenfalten verlauft,

gekennzeichnet durch

einen Zettel, der zumindest Teile des gefalteten Bereichs tiberdeckt.

Seitenfaltensack nach dem vorstehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Sackmaterial Gewebe aus gerecktem Polyolefinmaterial umfasst.

Seitenfaltensack nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Verbindungen des Zettels mit dem Schlauchstickmaterial und/oder von
umgeschlagenem Schlauchstiickmaterial zu zumindest einer Wandung des

Schlauchstiickmaterials warmeinduziert sind.
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Seitenfaltensack nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der zumindest eine Bodenbereich zwei Faltungen des Schlauchstiickmateri-
als von 180 ° um eine Achse aufweist, die im Wesentlichen quer zu den Sei-

tenfalten verlauft. -

Verfahren zur Herstellung eines Seitenfaltensackes,

- bei dem Abschnitte eines Seitenfaltenschlauches bereitgestellt werden und

- bei dem in zumindest einem Endbereich des Abschnitts eine Faltung des
Schlauchstiickmaterials um 180 ° um eine Achse vorgenommen wird, die
im Wesentlichen quer zu den Seitenfalten verlauft,

dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest Teile des gefalteten Bereichs mit einem Zettel Gberdeckt werden.

Verfahren nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Fugeprozesse, die zur Verbindung.des umgefalteten Schlauchstiickmate-
rials mit zumindest einer Wandung des Schlauchstiickbereichs und/oder die
Flgeprozesse, die zur Verbindung des umgeschlagenen Schlauchstiickmate-

rials mit dem Zettel fihren, zumindest zum Teil warmeinduziert sind.

Verfahren nach dem vorstehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Warme fur den warmeinduzierten Flgeprozess zumindest zum Teil mit

Luft zugefihrt wird.

Verfahren nach einem der beiden vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

mit Hilfe der Warme eine auf das Sackmaterial aufgebrachte Beschichtung
zumindest teilweise aufgeschmolzen wird.

Verfahren nach einem der vier vorstehenden Anspriiche,
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dadurch gekennzeichnet, dass

der Sack aus einem Schlauchstiick gebildet wird.

Verfahren nach dem vorstehenden Anspruch,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Schlauchstiick aus einem Schlauch durch Staffelschnitte und/oder Ge-.
radschnitte gebildet wird.
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