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APPAREIL, SYSTEME ET PROCEDE DE REMPLISSAGE DE RECIPIENTS AVEC DES FLUIDES



La présente invention comprend un logement doté 
d’une ouverture à une première extrémité et d’une 
pluralité de trous à une seconde extrémité, une 
pluralité de tubes creux fixés à la pluralité de trous, 
une pluralité de récipients fixés amovibles aux tubes 
creux et une pluralité d’éléments de fixation élastiques,
chaque élément de fixation élastique serrant chaque 
récipient sur un tube creux correspondant, de telle 
sorte que, lorsque les récipients sont remplis de fluide 
et détachés des tubes creux correspondants, chaque 
élément élastique ferme hermétiquement chaque 
récipient contenant le fluide.
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APPAREIL, SYSTEME ET PROCEDE DE REMPLISSAGE  
DE RECIPIENTS AVEC DES FLUIDES 

 
DOMAINE TECHNIQUE 

La présente invention se rapporte de manière générale à des systèmes gonflables 5 
par fluide et plus particulièrement à un appareil, à un système et à un procédé destinés à 
remplir des récipients avec des fluides. 
 
CONTEXTE 

Des récipients gonflables, tels que des ballons, peuvent être remplis de divers fluides, 10 
tels que de l’air, de l’hélium, de l’eau, des médicaments, etc. Selon certains cas, il peut être 
souhaitable que de nombreux récipients gonflables soient remplis de fluides. Par exemple, 
les ballons de fête utilisés comme accessoires lors de conventions, de grandes fêtes, etc. 
peuvent se compter par centaines et peuvent nécessiter un effort humain important pour 
tous les gonfler rapidement. Selon un autre exemple, des ballons à eau utilisés comme 15 
jouets d’enfants peuvent avoir besoin d’être remplis en grands nombres pour faciliter 
différents jeux. Différents procédés peuvent être utilisés pour remplir de tels récipients 
gonflables. Par exemple, une personne peut séquentiellement gonfler et nouer chaque 
ballon à la main ou utiliser un réservoir d’air comprimé ou d’hélium afin de gonfler le ballon, 
qui doit ensuite être noué. Ce remplissage séquentiel prend du temps. Selon un autre 20 
exemple, une personne peut remplir d’eau des ballons à eau à la main, un par un, puis nouer 
les ballons, ce qui prend assez de temps. De plus, les récipients gonflables peuvent être 
endommagés ou remplis à des volumes différents. 

Un objet de la présente invention consiste donc à produire un appareil, un système et 
un procédé pour remplir des récipients avec des fluides qui traite au moins certains des 25 
inconvénients précités et/ou qui, au moins, offrira au public un choix utile. 
 
BREVE DESCRIPTION DE L’INVENTION 

En conséquence, selon un premier aspect, on peut dire que la présente invention 
concerne un appareil selon la revendication 1. 30 

De préférence, l’appareil est conçu pour remplir les récipients avec un liquide de 
façon sensiblement simultanée. 

De préférence, la première extrémité du logement présente un périmètre le plus 
extérieur dont la longueur est supérieure à celle d’un périmètre le plus extérieur de la 
seconde extrémité. 35 

De préférence, l’ouverture à la première extrémité du logement possède une surface 
intérieure filetée. 

De préférence, chaque récipient comprend une partie ballon extensible. 
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De préférence, la bague élastique est disposée vers l’extérieur par rapport au 
récipient et serre une surface intérieure du récipient contre une surface extérieure du tube 
respectif de la pluralité de tubes. 

De préférence, chaque bague élastique comprend un joint torique conçu pour 
contracter aux alentours du col du récipient gonflable pour fermer automatiquement de façon 5 
hermétique le récipient gonflable en réaction à une force appliquée au récipient dans une 
direction s’éloignant du logement. 

De préférence, les tubes creux sont flexibles. 
De préférence, la pluralité de tubes comprend un premier ensemble de tubes ayant 

chacun une première longueur, et un second ensemble de tubes ayant chacun une seconde 10 
longueur supérieure à la première longueur. 

Selon un second aspect, on peut dire que la présente invention concerne un procédé 
de remplissage selon la revendication 10. 

De préférence, le détachement consiste à secouer le logement jusqu’à ce que la 
pluralité de récipients glisse des tubes creux. 15 

De préférence, lorsque les récipients remplis atteignent un poids seuil, les récipients 
glissent des tubes creux. 

Selon encore un autre aspect, on peut dire que la présente invention concerne un 
appareil selon la revendication 13. 

Selon encore un autre aspect, on peut dire que la présente invention concerne un 20 
appareil selon la revendication 14. 

Selon encore un autre aspect, on peut dire que la présente invention concerne un 
appareil de remplissage selon la revendication 15. 

De préférence, chaque trou de la pluralité de trous à la seconde extrémité du 
logement s’étend à travers une surface extérieure du logement, la surface extérieure à la 25 
seconde extrémité du logement étant située à une extrémité du logement opposée à 
l’ouverture à la première extrémité du logement. 

De préférence, les tubes creux tels que décrits auparavant sont rigidement flexibles. 
De préférence, les tubes peuvent se plier, tout en conservant leur forme en coupe 

transversale non pliée. 30 
De préférence, les ballons, à leur état pré-rempli, permettent aux extrémités distales 

des tubes, à l’endroit où les ballons sont en prise, d’être dans une configuration plus 
condensée par rapport au moment où les ballons sont remplis. 

De préférence, les tubes s’étendent de manière sensiblement parallèles les uns aux 
autres et sont conçus et configurés, quand ils sont remplis, pour s’évaser progressivement 35 
vers l’extérieur. 
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De préférence, les tubes s’étendent depuis le logement globalement dans la même 
direction et sont conçus et configurés, quand ils sont remplis, pour s’évaser progressivement 
vers l’extérieur. 

De préférence, les tubes sont conçus pour ne pas se froisser, ni se plier ni gondoler 
quand les ballons sont en cours de remplissage. 5 

De préférence, l’évasement vers l’extérieur est la conséquence de l’expansion de la 
circonférence des ballons quand ils sont remplis et les ballons étant en contact avec lesdits 
ballons adjacents. 

De préférence, les ballons ne contiennent pas de liquide avant d’être remplis d’eau. 
De préférence, les ballons contiennent de l’air avant d’être remplis d’eau. 10 
De préférence, l’air contenu dans les ballons est en communication fluidique avec l’air 

ambiant. 
De préférence, il n’y a aucune différence de pression entre l’air contenu dans les 

ballons et l’air ambiant. 
De préférence, les ballons, avant d’être remplis d’eau, sont flasques. 15 
De préférence, les ballons, une fois remplis, font volumétriquement au moins 3 fois 

leur taille à l’état flasque. 
De préférence, les ballons, une fois remplis, font volumétriquement au moins 5 fois 

leur taille à l’état flasque. 
De préférence, les ballons, une fois remplis, ne font pas plus de 0,002 mètre cube. 20 
De préférence, les ballons, une fois remplis, ne font pas plus de 0,0014 mètre cube. 
De préférence, les ballons, une fois remplis, ne font pas plus de 0,0005 mètre cube. 
De préférence, les ballons, une fois remplis, ne font pas plus de 0,0001 mètre cube. 
De préférence, les ballons se composent d’un corps flexible et d’une tête moins 

flexible, la tête entrant en prise avec un tube respectif. 25 
De préférence, le corps flexible de chaque ballon se situe au-delà de l’extrémité 

distale d’un tube respectif. 
De préférence, un premier groupe de tubes ont leurs extrémités distales plus près du 

logement/de la tubulure qu’un second groupe de tubes, plaçant ainsi un premier groupe de 
ballons plus près du logement/de la tubulure qu’un second groupe de ballons. 30 

De préférence, le premier groupe de tubes se situe aux alentours du second groupe 
de tubes. 

De préférence, les tubes sont agencés, au niveau du logement/de la tubulure, en 
réseaux de cercles concentriques. 

De préférence, le second groupe de tubes sont de cercles intérieurs plus 35 
concentriques par rapport au premier groupe de tubes. 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 
ballons, pour être espacées de plus de 20 mm les unes des autres. 

BE2015/5223



4 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 
ballons, pour être espacées de plus de 25 mm les unes des autres. 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 
ballons, pour être espacées de plus de 30 mm les unes des autres. 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 5 
ballons, pour être espacées de plus de 35 mm les unes des autres. 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 
ballons, pour être espacées de plus de 40 mm les unes des autres. 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 
ballons, pour être espacées de plus de 45 mm les unes des autres. 10 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 
ballons, pour être espacées de plus de 50 mm les unes des autres. 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 
ballons, pour être espacées de plus de 55 mm les unes des autres. 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 15 
ballons, pour être espacées de plus de 60 mm les unes des autres. 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 
ballons, pour être espacées de plus de 65 mm les unes des autres. 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 
ballons, pour ne pas être espacées de plus de 80 mm les unes des autres. 20 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 
ballons, pour ne pas être espacées de plus de 70 mm les unes des autres. 

De préférence, les extrémités des tubes se déplacent, lors du remplissage des 
ballons, pour ne pas être espacées de plus de 65 mm les unes des autres. 

De préférence, les extrémités des tubes, quand les ballons sont flasques, ont un 25 
espacement de moins de 50 mm. 

De préférence, les extrémités des tubes, quand les ballons sont flasques, ont un 
espacement de moins de 40 mm. 

De préférence, les extrémités des tubes, quand les ballons sont flasques, ont un 
espacement de moins de 30 mm. 30 

De préférence, les extrémités des tubes, quand les ballons sont flasques, ont un 
espacement de moins de 20 mm. 
 
BREVE DESCRIPTION DES DESSINS 

Pour permettre une compréhension plus détaillée de la présente invention ainsi que 35 
de ses caractéristiques et avantages, on fait référence à la description suivante, prise 
conjointement avec les figures annexées, sur lesquelles les mêmes numéros de référence 
représentent les mêmes parties, sur lesquelles : 
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la FIGURE 1 est une vue en perspective simplifiée illustrant un exemple de 
configuration d’un mode de réalisation d’un système destiné à remplir des récipients avec 
des fluides ; 

la FIGURE 2 est un schéma simplifié illustrant une vue en coupe transversale 
d’exemples de détails d’un mode de réalisation du système ; 5 

la FIGURE 3 est un schéma simplifié illustrant d’autres exemples de détails d’un 
mode de réalisation du système ; 

la FIGURE 4 est un schéma simplifié illustrant encore d’autres exemples de détails 
d’un mode de réalisation du système ; 

la FIGURE 5 est un schéma simplifié illustrant encore d’autres exemples de détails 10 
d’un mode de réalisation du système ; 

la FIGURE 6 est un schéma simplifié illustrant encore d’autres exemples de détails 
d’un mode de réalisation du système ; 

la FIGURE 7 est un schéma simplifié illustrant encore d’autres exemples de détails 
d’un mode de réalisation du système ; et 15 

la FIGURE 8 est un organigramme simplifié illustrant des exemples d’opérations qui 
peuvent être associées à un mode de réalisation du système ; 

la FIGURE 9a est une vue d’extrémité de la figure 9b ; 
la FIGURE 9b est une vue latérale d’un exemple de la présente invention ; 
la FIGURE 9c est une vue d’extrémité opposée de la figure 9b : 20 
la FIGURE 10 est une vue latérale illustrant les tubes davantage évasés quand les 

ballons ont été remplis. 
 
DESCRIPTION DETAILLEE DE L’INVENTION 

Au sens large, la présente invention comprend ou utilise un appareil comprenant un 25 
logement (par exemple, boîtier, tubulure, couverture, etc. qui renferme une cavité) doté d’une 
première ouverture à une première région et d’une pluralité d’ouvertures à une seconde 
région. Une pluralité de tubes creux s’étendent depuis la pluralité d’ouvertures jusqu’à une 
pluralité de récipients (par exemple, réceptacles, cuves, ampoules, tubes à essai, ballons, 
etc.). Les tubes peuvent faire partie intégrante du logement ou être assemblés à ce dernier 30 
de manière détachable. Les récipients sont fixés amovibles aux tubes creux. Une pluralité 
d’éléments de fixation élastiques est utilisée. Chaque élément de fixation élastique serre un 
récipient sur un tube creux correspondant, de sorte que, lorsque les récipients sont remplis 
de fluide et détachés des tubes creux correspondants, chaque élément de fixation élastique 
ferme hermétiquement chaque récipient pour aider à retenir le fluide à l’intérieur du récipient. 35 
Les éléments de fixation peuvent faire partie intégrante du récipient ou être associés à ce 
dernier de manière détachable. 
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Certains exemples de la présente invention seront maintenant décrits en référence 
aux dessins annexés. Il doit être entendu que la description suivante décrit plusieurs 
exemples de mode de réalisation pour mettre en œuvre différentes caractéristiques, 
structures ou fonctions du système. Des exemples de mode de réalisation de composants, 
agencements et configurations sont décrits ici afin de simplifier la présente description. 5 
Cependant, ces exemples de mode de réalisation sont uniquement donnés à titre 
d’exemples et ne sont pas destinés à limiter la portée de l’invention. 

La présente description peut répéter des numéros et/ou lettres de référence dans les 
divers exemples de mode de réalisation et sur les figures fournies ici. Cette répétition a pour 
but de simplifier et de clarifier et n’indique pas en elle-même une relation entre les divers 10 
exemples de mode de réalisation et/ou de configuration exposés sur les différentes Figures. 

La FIGURE 1 est un schéma simplifié illustrant un exemple de mode de réalisation 
d’un système 10 destiné à remplir des récipients de fluides. Le système 10 comprend un 
logement 12 pouvant être fixé amovible à un tuyau 14 (par exemple, tube, conduit, etc.) au 
niveau d’une première région telle que sur une première extrémité A et à une pluralité de 15 
tubes creux 16 à une seconde région telle que la seconde extrémité B. 

Tel qu’utilisé ici, le terme “logement” englobe un espace creux ou chambre creuse 
entouré d’un boîtier rigide ou semi-rigide (par exemple, couverture, revêtement, manchon, 
gaine, etc.). Un agencement de tubulure est procuré par le logement. Selon certains modes 
de réalisation, l’extrémité A peut comprendre une ouverture filetée configurée pour 20 
s’accoupler avec les pas de vis correspondants situés sur le tuyau 14. Selon certains modes 
de réalisation, la circonférence ou superficie de l’extrémité A peut être plus petite que celle 
de l’extrémité B. Le tuyau 14 peut être relié à une source de fluide, telle qu’un réservoir 
d’eau, un réservoir de gaz, une conduite d’alimentation en eau, etc. sur l’extrémité A. 
L’extrémité B peut comprendre une pluralité d’ouvertures telles que des trous (de préférence 25 
configurés en un réseau), configurées pour s’emboîter sur les tubes 16. Selon certains 
modes de réalisation, les tubes 16 peuvent faire partie intégrante du logement ou sont fixés 
à demeure (par exemple, soudés, brasés, collés par des adhésifs, ajustés par pression, etc.) 
au logement 12. Selon d’autres modes de réalisation, les tubes 16 peuvent être fixés 
amovibles (par exemple, à l’aide de pas de vis, de pression, etc.) au logement 12. 30 

Les tubes possèdent chacun une ouverture de sortie distale au logement. Une 
pluralité de récipients 18 peuvent être retenus (par exemple, attachés, fixés, serrés, rivés, 
arrimés, etc.) à la pluralité de tubes creux 16 au niveau des extrémités distales du tube. Cela 
est de préférence réalisé à l’aide de valves élastiques 20. Un récipient est associé à chaque 
tube. 35 

Tel qu’utilisé ici, le terme “récipient” se rapporte à un objet qui peut contenir quelque 
chose, tel que des fluides. Il s’agit de préférence d’un récipient élastique mais ce n’est pas 
obligatoire. Le terme “valve” se rapporte à un objet qui régule, dirige ou commande 
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l’écoulement de fluides, en ouvrant, fermant ou obstruant partiellement les passages 
d’écoulement de fluide. Selon un exemple de mode de réalisation, des valves élastiques 20 
comprennent des éléments de fixation élastiques, tels que des joints toriques ou des bandes 
en caoutchouc. Selon d’autres exemples de mode de réalisation, les valves élastiques 20 
comprennent des ondulations, des fronces, des fibres élastiques, etc. fabriquées dans les 5 
cols des récipients 18. Elles sont conçues et configurées de sorte qu’une force soit 
nécessaire pour ouvrir par traction les cols des récipients 18, et la suppression de la force 
provoque la compression et la fermeture des cols. Selon encore un autre mode de 
réalisation, les valves élastiques comprennent des raccords internes ou externes fixés aux 
cols des récipients 18, dans lesquels les tubes 16 peuvent être poussés pour serrer les 10 
récipients 18 sur ceux-ci. 

Notons que chacun des récipients 18 comporte une ouverture afin de faciliter le 
serrage sur les tubes 16 et une cavité pour contenir le fluide. Par exemple, une extrémité du 
tube 16A illustratif peut s’emboîter dans un trou de l’extrémité B du logement 12, et l’autre 
extrémité du tube 16A peut être introduite dans un récipient 18A illustratif. Un exemple de 15 
valve élastique 20A (par exemple, joint torique, comprenant un joint mécanique 
habituellement de forme toroïdale ; bague élastique, telle qu’une bande en caoutchouc) de 
taille suffisante pour s’étendre et se serrer autour du tube 16A peut être disposé autour (par 
exemple, placé sur) d’un col (par exemple, partie située juste sous l’ouverture) du récipient 
18A, serrant et fermant hermétiquement le récipient 18A sur le tube 16A. Ainsi, la valve 20 
élastique 20A peut se présenter dans une configuration ouverte quand le récipient 18A est 
fixé au tube 16A ; dans la configuration ouverte de la valve élastique 20A, le col du récipient 
18A est ouvert, permettant au récipient 18A d’être rempli de fluide. Une fois que le récipient 
18A est rempli de fluide, il peut être retiré du tube 16A, sur quoi la valve élastique 20A est 
libre de se fermer et se ferme, fermant ainsi le col du récipient 18A et enfermant 25 
hermétiquement le fluide à l’intérieur. 

Selon un exemple de mode de réalisation, les récipients 18 peuvent comprendre des 
ballons gonflables qui peuvent être remplis de fluides, tels que de l’eau, de l’air ou de 
l’hélium. Selon un autre exemple de mode de réalisation, les récipients 18 peuvent 
comprendre des récipients élastiques flexibles (par exemple, extensible, étirable, etc.) qui 30 
peuvent être remplis de médicaments gazeux ou liquides. Tel qu’utilisé ici, le terme 
“élastique” est destiné à se rapporter à une propriété d’un matériau qui permet au matériau 
de reprendre sa forme normale spontanément après sa contraction, sa dilation ou sa 
déformation. Selon un exemple, un matériau élastique peut être étiré jusqu’à 200 % de sa 
longueur d’origine, et le matériau peut revenir à sa longueur d’origine quand la force 35 
d’étirage est supprimée. 

On se rendra compte que la valve peut ne pas créer une étanchéité complète du 
récipient. Un joint étanche aux gaz ou aux liquides est préféré mais il peut se produire une 
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fuite, minime, de fluide du récipient après son retrait des tubes. Toute fuite est de préférence 
minime dans les applications auxquelles est ensuite consacré le récipient. Par exemple, s’il 
s’agit de ballons de décoration, une fuite lente s’étalant sur quelques jours est probablement 
sans conséquence. La fuite peut aussi être provisoire dans le sens où une étanchéité 
supplémentaire ultérieure peut avoir lieu. Par exemple, les ballons de décoration peuvent 5 
être attachés à un bâton qui a une certaine fonctionnalité d’étanchéité pour offrir une 
étanchéité supplémentaire au ballon. 

Selon encore un autre exemple de mode de réalisation, les récipients 18 peuvent 
comprendre des récipients flexibles qui peuvent être remplis de fluides corporels (par 
exemple, urine, sang), par exemple, afin de collecter de multiples échantillons simultanément 10 
en vue d’un test. Pratiquement tout type et toute sorte de fluide peuvent être utilisés dans la 
large portée des modes de réalisation. Notons que selon certains modes de réalisation, les 
récipients 18 n’ont pas besoin d’être gonflables ou flexibles dans leur totalité. Par exemple, 
une partie inférieure des récipients 18 peut être inélastique (par exemple, verre, plastique, 
métal, etc., de forme et de taille fixes), et une partie supérieure peut être suffisamment 15 
flexible pour être introduite autour des tubes 16 et serrée sur ceux-ci. 

Quand la source de fluide est ouverte, le fluide peut s’écouler dans le logement 12, 
les tubes 16 et remplir les récipients 18. Selon certains modes de réalisation, quand le 
logement 12 est relié à un flux de fluide, les récipients 18 peuvent être remplis du liquide. 
Selon certains modes de réalisation, le fluide peut être apporté à une pression élevée. 20 
Pratiquement tout mécanisme qui facilite l’écoulement de fluide dans les tubes 16 à des 
pressions suffisantes pour remplir les récipients 18 peut être utilisé dans la large portée des 
modes de réalisation. Une fois que les récipients 18 ont atteint une taille ou un volume 
souhaité, ils peuvent être détachés des tubes 16. Selon un exemple de mode de réalisation, 
les récipients 18 remplis peuvent être détachés en les éloignant des tubes 16 en les tirant. 25 

Selon encore un autre exemple de mode de réalisation, la force de liaison maintenant 
les récipients 18 remplis sur les tubes 16 peut être surmontée par une accélération 
ascendante exercée sur les tubes 16, par exemple, quand on les secoue. Ainsi, les 
récipients 18 remplis peuvent être détachés en secouant le logement 12 (ou les tubes 16) de 
manière suffisamment vigoureuse pour que les récipients 18 tombent des tubes 16. Selon 30 
certains modes de réalisation, la force de liaison maintenant le récipient rempli sur son tube 
correspondant n’est pas inférieure au poids du récipient rempli ; selon un mode de 
réalisation spécifique, la force de liaison maintenant chaque récipient sur son tube 
correspondant est exactement égale au poids du récipient rempli. La force de liaison peut 
être produite par une combinaison de forces d’étranglement et de forces de friction depuis 35 
les valves élastiques 20. 

Selon encore d’autres modes de réalisation, les récipients 18 peuvent tomber sous 
l’effet de la gravité ; par exemple, quand les récipients 18 remplis atteignent un poids seuil, 
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ils glissent des tubes 16 en raison de la gravité. Le poids seuil peut être basé sur l’étanchéité 
des valves élastique 20, sur la friction entre les tubes 16 et les récipients 18, et sur la force 
issue du poids des 18 (entre autres paramètres). Selon différents modes de réalisation, les 
récipients 14 peuvent glisser des tubes 16 et les valves élastiques 20 peuvent étrangler les 
cols des récipients 18, les fermant hermétiquement. Selon certains modes de réalisation, les 5 
récipients 18 peuvent être marqués de mesures volumétriques, et l’écoulement de fluide 
peut être coupé quand le fluide a rempli les récipients 18 jusqu’à un volume souhaité. 

L’extrémité des tubes creux peut comprendre une lèvre extérieure évasée ou un 
rétrécissement progressif augmentant vers l’extrémité, qui peut présenter un obstacle pour la 
valve élastique quand elle glisse du tube. Une force accrue peut être appliquée au récipient 10 
afin de surmonter cet obstacle avant qu’il ne soit dégagé du tube. Cela peut être souhaitable 
pour empêcher tout retrait accidentel ou prématuré. Cependant, la sélection de matériaux 
appropriés et de leur coefficient de friction pour les tubes et récipients ainsi que d’une valve 
élastique appropriée permet également d’éviter un dégagement accident ou prématuré. 

Selon certains modes de réalisation, les tubes creux 16 peuvent se composer d’un 15 
matériau rigide (par exemple, acier, verre) ; selon d’autres modes de réalisation, les tubes 16 
peuvent se composer d’un matériau flexible (par exemple, plastique mince). Selon certains 
modes de réalisation, les tubes 16 peuvent être épais, courts et rigides ; selon d’autres 
modes de réalisation, les tubes 16 peuvent être minces, longs et flexibles. Ainsi, les tubes 
creux 16 peuvent être flexibles, semi-rigides ou rigides, sur la base de leur matériau de 20 
construction, de leur conception ou d’une combinaison de ceux-ci. Notons que les tubes 16 
peuvent être de longueurs différentes, par exemple, pour empêcher un entassement et pour 
accueillir un nombre de récipients 18 plus grand que cela serait possible si les tubes 16 
étaient de la même longueur. Ainsi, au moins certains des tubes creux 16 peuvent avoir des 
longueurs différentes de celles des autres. 25 

De plus, les tubes 16 peuvent être flexibles pour permettre aux récipients 18 de 
s’étendre. Ainsi, quand les récipients 18 se remplissent de fluide et s’étendent, ils peuvent se 
pousser les uns contre les autres, faisant fléchir les tubes 16. Les tubes les plus extérieurs 
16 peuvent être fléchis plus que les tubes les plus intérieurs 16 (extérieur et intérieur étant 
en référence à un point central du logement 12, les tubes intérieurs 16 étant plus près du 30 
point central, et les tubes extérieurs 16 étant plus éloignés du point central). 

En se référant à la FIGURE 2, la FIGURE 2 est une vue en coupe transversale 
simplifiée d’une partie d’un mode de réalisation du système 10. Le logement 12 comprend 
une ouverture filetée 22 à l’extrémité A, une cavité interne 24 et un réseau de trous 26 à 
l’extrémité B. La cavité interne 24 facilite la distribution du fluide entrant au niveau de 35 
l’ouverture filetée 22 vers le réseau de trous 26 à l’extrémité B. Selon certains modes de 
réalisation, l’ouverture filetée 22 peut être configurée pour se fixer à un tuyau d’alimentation 
en fluide 14 (par exemple tuyau d’arrosage, tube en plastique, etc.). Selon d’autres modes 
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de réalisation, l’ouverture filetée 22 peut être fixée à des pas de vis correspondants dans une 
valve. Le réseau de trous 26 peut être configuré pour relier les premières extrémités 28 des 
tubes 16 par tout moyen approprié. Selon certains modes de réalisation, les premières 
extrémités 28 des tubes 16 peuvent être reliées à des trous correspondants 26 par 
compression ou collage. Selon certains modes de réalisation, un nombre de trous 26 situés 5 
dans le logement 12 et un nombre de tubes 16 peuvent correspondre à un nombre de 
récipients 18 que l’on souhaite remplir et fermer hermétiquement sensiblement en même 
temps. 

Pour être plus clair, un seul exemple de tube 16A est illustré sur la figure. Une 
première extrémité 28A du tube 16A est emboîtée dans un trou correspondant 26A du 10 
logement 12. Une seconde extrémité 29A du tube 16A est introduite dans le récipient 18A. 
Une valve élastique 20A peut être placée autour du col du récipient 18A, serrant le col sur le 
tube 16A. Un volume interne 30A du récipient 18A peut être rempli de fluide de façon 
appropriée. 

Pour remplir et fermer hermétiquement les récipients 18, le logement 12 peut être fixé 15 
à un tube d’alimentation en fluide (par exemple, tuyau d’arrosage) et l’alimentation en eau 
peut être ouverte. Le fluide entre dans le logement 12, est distribué jusqu’aux trous 26, 
descend les tubes 16 et remplit les récipients 18. Les récipients 18 peuvent être remplis et 
peuvent s’étendre sensiblement en même temps. Quand les récipients 18 ont atteint une 
taille souhaitée et/ou qu’ils sont remplis au volume de fluide souhaité, ils peuvent être retirés 20 
des tubes 16. Ils peuvent être retirés en tombant, en les secouant, en les tirant à la main, 
etc. Quand chaque récipient 18A est retiré du tube correspondant 16A, la valve élastique 
respective 20A peut étrangler et fermer le col du récipient 18A, le fermant hermétiquement 
avec le fluide à l’intérieur. 

En référence à la FIGURE 3, la FIGURE 3 est un schéma simplifié illustrant des 25 
exemples de détails d’une valve 31 qui peut être fixée entre le tuyau 14 et le logement 12 
selon un mode de réalisation du système 10. Une extrémité de la valve 31 peut être fixée au 
tuyau 14 et l’autre extrémité peut être fixée à l’ouverture filetée 22 du logement 12 (par 
exemple à l’aide de pas de vis). Un levier 32 peut passer d’un côté (de valve 31) à un autre 
(par exemple, comme indiqué par la flèche C) afin d’ouvrir et de ferme l’écoulement de fluide 30 
vers le logement 12. Par exemple, pour ouvrir l’écoulement de fluide, le levier 32 peut être 
tourné dans une première position ; le levier 32 peut être tourné dans une seconde position 
(par exemple, différente de la première position) pour fermer l’écoulement de fluide. 

En se référant à la FIGURE 4, la FIGURE 4 est un schéma simplifié illustrant des 
exemples de détails d’un mode de réalisation du système 10. Le logement 12 peut être fixé à 35 
un embout 33 (par exemple, buse, robinet, sortie, etc.) qui est relié à la source de fluide. 
L’embout 33 peut être ouvert ou fermé pour démarrer ou arrêter l’écoulement de fluide vers 
le logement 12. 
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En se référant à la FIGURE 5, la FIGURE 5 est un schéma simplifié illustrant des 
exemples de détails d’une application d’un mode de réalisation du système 10. Des modes 
de réalisation du système 10 peuvent être utilisés dans diverses applications, comme pour la 
collecte de nombreux échantillons sanguins sensiblement en même temps. Le sang 34 peut 
être prélevé d’un humain (ou d’un animal) et le sang 34 peut être collecté sensiblement en 5 
même temps dans une pluralité de récipients 18. La collecte de sang sensiblement 
simultanée d’une telle manière peut soulager la douleur du patient, accélérer le temps 
d’échantillonnage et permettre de prendre de multiples échantillons sensiblement en même 
temps sans contamination croisée d’un récipient à un autre ni transfert désordonné entre les 
récipients. 10 

En se référant à la FIGURE 6, la FIGURE 6 est un schéma simplifié illustrant des 
exemples de détails d’une application d’un mode de réalisation du système 10. Des modes 
de réalisation du système 10 peuvent être utilisés dans diverses applications, comme pour la 
collecte de nombreux échantillons d’urine sensiblement en même temps. L’urine 36 peut être 
prélevée d’un humain (ou d’un animal) par le biais d’un cathéter approprié 38, et peut être 15 
collectée sensiblement en même temps dans une pluralité de récipients 18. 

En se référant à la FIGURE 7, la FIGURE 7 est un schéma simplifié illustrant des 
exemples de détails d’un mode de réalisation du système 10. L’exemple de récipient 18 peut 
comprendre une partie flexible 40 et une partie inflexible 42. La partie flexible 40 peut être 
serrée sur un exemple de tube 16A à l’aide d’un exemple de valve élastique 20A. Selon 20 
certains modes de réalisation, le récipient 18A peut comprendre des marques de mesure 
volumétrique 44. Quand le fluide remplit le récipient 18A à un volume souhaité, par exemple, 
comme indiqué par la marque de mesure volumétrique 44, le récipient 18A peut être détaché 
du tube 16A, sur quoi la valve élastique 20A peut fermer le récipient 18A, enfermant 
hermétiquement le fluide à l’intérieur. 25 

En se référant à la FIGURE 8, la FIGURE 8 est un organigramme simplifié 50 
illustrant des exemples d’opérations qui peuvent être associées à un mode de réalisation du 
système 10. En 52, le logement 12 peut être fixé à une source de fluide (par exemple, par le 
biais du tuyau 14, de l’embout 33, etc.) En 54, le fluide peut être apporté de la source de 
fluide au logement 12. En 56, une pluralité de récipients 18 peuvent être remplis du fluide. 30 
En 58, les récipients 18 peuvent être détachés des tubes correspondants 16.  

Notons que dans cette Spécification, les références à diverses propriétés (par 
exemple, éléments, structures, modules, composants, étapes, opérations, caractéristiques, 
etc.) incluses dans “un premier mode de réalisation ”, “un exemple de mode de réalisation”, 
“un mode de réalisation ”, “un autre mode de réalisation ”, “certains modes de réalisation”, 35 
“divers modes de réalisation ”, “d’autres modes de réalisation ”, “un mode de réalisation 
alternatif ”, et autres veulent dire que ces propriétés sont incluses dans un ou plusieurs 
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modes de réalisation de la présente description, mais qu’elles peuvent ou pas 
obligatoirement être combinées dans ces mêmes modes de réalisation. 

Les éléments décrits ici peuvent être composés de tous matériaux appropriés, 
incluant du métal (par exemple, acier inoxydable, cuivre, laiton, bronze, aluminium, etc.), du 
plastique, du verre, des élastomères, ou toute combinaison appropriée de ceux-ci. Chaque 5 
élément peut également se composer d’une combinaison de différents matériaux (par 
exemple, le logement et les tubes peuvent se composer de plastique et les récipients 
peuvent se composer de caoutchouc élastique ; le logement et les tubes peuvent se 
composer d’acier inoxydable et les récipients peuvent se composer d’une combinaison de 
verre et de plastique flexible ; etc.). Tout matériau approprié ou toute combinaison de 10 
matériaux peut être utilisé pour les composants décrits ici sans s’éloigner de la large portée 
de la présente description. 

De plus, les formes présentées et illustrées sur les différentes FIGURES ne sont 
données qu’à titre d’exemple uniquement. Diverses autres formes peuvent être utilisées ici 
sans changer la portée de la présente description. Par exemple, le logement 12 peut être 15 
conique, cylindrique pyramidal, etc., sans s’éloigner de la large portée des modes de 
réalisation. De même, les tubes 16 peuvent être rigides, ou flexibles 18 sans s’éloigner de la 
portée des larges modes de réalisation. 

Bien que la description fasse référence à plusieurs modes de réalisation particuliers, 
l’homme du métier pourra apporter diverses modifications aux modes de réalisation décrits 20 
sans s’éloigner de l’esprit véritable et de la portée de la description. 

Il est prévu que tous les éléments ou toutes les étapes qui sont légèrement différents 
de ceux cités dans les revendications mais effectuent sensiblement les mêmes fonctions, 
respectivement, sensiblement de la même manière pour obtenir le même résultat que celui 
revendiqué se trouvent dans la portée de la description. 25 
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REVENDICATIONS 
1. Appareil comprenant : 
 un logement comprenant une ouverture à une première extrémité et une pluralité de 
trous à une seconde extrémité ; 
 une pluralité de tubes creux, chaque tube creux étant fixé au logement au niveau 5 
d’un des trous respectif au niveau de la seconde extrémité ; 

dans lequel lesdits tubes creux s’étendent à partir du logement, de manière 
juxtaposée, aux extrémités des tubes respectives où les tubes creux présentent 
 une pluralité de récipients gonflables juxtaposés, chaque récipient gonflable étant fixé 
amovible à une extrémité du tube d’un des tubes creux respectif ; et 10 
 une pluralité de bagues élastiques, chaque bague élastique serrant le col d’un 
récipient respectif de la pluralité de récipients gonflables sur une extrémité du tube creux 
correspondant, et chaque bague élastique étant conçue pour fermer automatiquement de 
façon hermétique son récipient respectif de la pluralité de récipients gonflables lors du 
détachement du récipient de son extrémité du tube creux correspondant en contractant aux 15 
alentours du le col récipient gonflable. 
 
2. Appareil selon la revendication 1, l’appareil étant configuré pour remplir les récipients 
à l’aide d’un liquide de manière sensiblement simultanée. 
 20 
3. Appareil selon la revendication 1 ou la revendication 2, dans lequel la première 
extrémité du logement présente un périmètre le plus extérieur dont la longueur est inférieure 
à celle d’un périmètre le plus extérieur de la seconde extrémité. 
 
4. Appareil selon l’une quelconque des revendications 1 à 3, dans lequel l’ouverture à la 25 
première extrémité du logement possède une surface intérieure filetée. 
 
5. Appareil selon l’une quelconque des revendications 1 à 4, dans lequel chaque 
récipient comprend une partie ballon extensible. 
 30 
6. Appareil selon l’une quelconque des revendications 1 à 5, dans lequel la bague 
élastique est disposée vers l’extérieur par rapport au récipient et serre une surface intérieure 
du récipient contre une surface extérieure du tube respectif de la pluralité de tubes. 
 
7. Appareil selon l’une quelconque des revendications 1 à 6, dans lequel chaque bague 35 
élastique comprend un joint torique configuré pour contracter aux alentours du col du 
récipient gonflable pour fermer automatiquement de façon hermétique le récipient gonflable 
en réaction à une force appliquée au récipient dans une direction s’éloignant du logement. 
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8. Appareil selon l’une quelconque des revendications 1 à 7, dans lequel les tubes 
creux sont flexibles. 
 
9. Appareil selon l’une quelconque des revendications 1 à 8, dans lequel la pluralité de 
tubes comprend un premier ensemble de tubes ayant chacun une première longueur, et un 5 
second ensemble de tubes ayant chacun une seconde longueur supérieure à la première 
longueur. 
 
10. Procédé de remplissage simultané d’une pluralité de récipients gonflables à l’aide 
d’un liquide, consistant à : 10 
 fixer un logement à une source de liquide, le logement comprenant une entrée de 
liquide (de préférence une ouverture filetée à une première extrémité) et une pluralité de 
trous séparés de l’entrée de liquide (de préférence à une seconde extrémité), comprenant en 
outre une pluralité de tubes creux s’étendant depuis la pluralité de trous, de manière 
juxtaposée, à des extrémités des tubes distales respectives, chaque extrémité du tube 15 
fournissant une ouverture de sortie de liquide qui est en communication liquide avec l’entrée 
de liquide, lesdites extrémités des tubes présentant une pluralité de récipients gonflables 
juxtaposées, chaque récipient gonflable étant fixés amovibles à une extrémité de tube 
respective de la pluralité de tubes creux et aux alentours de la sortie de liquide de son 
extrémité respectif de tube creux, une bague élastique serrant chaque récipient gonflable sur 20 
un des tubes creux correspondant ; 
 apporter un liquide depuis la source de liquide au logement par le biais de l’entrée de 
liquide; et 
 remplir de manière sensiblement simultanée la pluralité de récipients gonflables avec 
le liquide, et détacher la pluralité de récipients gonflables de la pluralité de tubes creux, dans 25 
lequel, lorsque chaque récipient gonflable est détaché du tube creux correspondant, la 
bague élastique ferme hermétiquement les récipients gonflables avec le liquide à l’intérieur. 
 
11. Procédé selon revendication 10, dans lequel le détachement consiste à secouer le 
logement jusqu’à ce que la pluralité de récipients glisse des tubes creux. 30 
 
12. Procédé selon la revendication 10 ou 11, dans lequel, quand les récipients remplis 
atteignent un poids seuil, les récipients glissent des tubes creux. 
 
13. Appareil comprenant une pluralité de tubes étendant à partir d'un logement commun 35 
ou tubulure, de manière juxtaposée, aux extrémités des tubes respectives où les extrémités 
des tubes présentent une pluralité de récipients gonflables juxtaposés, 
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dans lequel chaque extrémité du tube est reliée amovible à un desdits récipients 
gonflables respectifs par une bague élastique disposée autour d’une région de col du 
récipient gonflable, les tubes facilitant le remplissage des récipients gonflables à l’aide d’un 
liquide, lesditesbagues élastiques étant configurée pour contracter automatiquement lors du 
retrait du tube vis-à-vis du récipient gonflable afin d’enfermer hermétiquement le liquide à 5 
l’intérieur du récipient gonflable. 
 

14. Appareil comprenant une pluralité de tubes flexibles, étendant à partir d'un logement 
commun ou tubulure, de manière juxtaposée, aux extrémités des tubes respectives où les 
extrémités des tubes présentent une pluralité de ballons juxtaposés, dans lequel chaque 10 
extrémité du tube est relié amovible à un desdits ballons respectifs à une région de col du 
ballon, les tubes flexibles facilitant le remplissage des ballons avec un liquide, dans lequel 
les ballons sont disposés suffisamment près les uns des autres pour se pousser pendant 
leur remplissage, entraînant ainsi le fléchissement des tubes, et dans lequel chaque ballon 
est relié à son extrémité de tube respectif par une bague élastique conçue pour fermer 15 
automatiquement de façon hermétique le ballon lors du détachement de l'extrémité du tube 
par contraction autour du col du ballon. 
 
15. Appareil de remplissage de ballon comprenant une pluralité de tubes étendant à 
partir d'un logement commun ou tubulure, de manière juxtaposée, aux extrémités des tubes 20 
respectives où les extrémités des tubes présentent une pluralité de ballons juxtaposés, 
chaque ballon étant relié à un des extrémités des tubes respectives par une bague élastique 
qui serre une région de col du ballon au tube, chaque ballon étant relié à un des tubes 
respectif par une force de liaison ne faisant pas moins d’un poids équivalent à l’un des 
ballons s’il est sensiblement rempli d’eau, la force de liaison pouvant être surmontée en 25 
appliquant une accélération ascendante sur le tube, l’appareil étant conçu pour remplir la 
pluralité des ballons de manière sensiblement simultanée, et dans lequel chacune desdites 
bagues élastiques est configurée pour fermer automatiquement de façon hermétique le 
ballon si la force de liaison est surmontée. 
 30 
16. Appareil selon la revendication 1, dans lequel chaque trou de la pluralité de trous à la 
seconde extrémité du logement s’étend à travers une surface extérieure du logement, la 
surface extérieure à la seconde extrémité du logement étant située à une extrémité du 
logement opposée à l’ouverture située à la première extrémité du logement. 
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