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A taldlmédny targya eljards nagynyomdsd cs6kapcsola-
tok kialakitdsara flexibilis tdmlé és cs6 kdzott, vala-
mint nagynyomasi cs6csatlakoz6é a tdml6 és a csé
Osszeerdsitéséhez. Az eljaras sordn a csatlakozé he-
lyén a flexibilis tdml6 szabad végét a kiilss feliiletén
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borddzott cséesatlakozéra szoritjak, majd ennek 4tmé-
réjét a tdmld belsd atmérdjével megegyezd méretiire
tagitjék, egyben a cs6karmantyd (20) 4tmér6jét ezen
szakasz hosszdn gy(rd alaki bemélyedésekkel (22)
csokkentik oly médon, hogy azok legmélyebb pontjai
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a szomszédos borddk cstcspontjai kozé keriiljenek.
Tovabbé a csGcsatlakozénak (10) legaldbb egy befelé
nyils, deformacidval kiképzett gy(rd alaki bemélye-
déssel (22°) elldtott karmantydja (20) van, amellyel a
©mlé (30) a csGesatlakozo szakaszhoz van rogzitve. A
nagynyomasd csécsatlakozé egy lehetséges kialakitott

formajanal csGszakaszt, karmantyit (220), valamint
alatéttarcsat (211) alkalmaznak, mig a nagynyomaésu
csbcsatlakozd kialakitdsanal a csGcsatlakozd szakasz
(214) hossza mentén kifelé nyild legdmbolyitett bor-
dakat (215) hoznak létre, és az alatéttdrcsiat mindkét
oldalén kialakitott dudorokkal rogzitik.

A taldlmany térgya eljards nagynyomaési csSkapcsola-
tok létrehozésara, amelynél a tomlét kifelé nézg bor-
dakkal ellatott csGcsatlakozd szakaszt tartalmazd cs6-
csatlakozora szoritjak, tovabba nagynyomaési csékap-
csolat toml6 csBcsatlakozdéval vald Osszeerdsitésére,
amelynek 6 cs@szakasza, ezzel OsszeerSsitett csatlako-
z6szakasza, valamint a f§ csGszakasz kiilsG atmérG;é-
nél kisebb kiils§ atmérdjl kipos szakasz segitségével
axidlisan eltoltan a f6 cs8szakaszhoz erdsitett csGcsat-
lakozé szakasza van. Térgya tovabbé a taldlmanynak
eljards csBcsatlakozé gazdasdgos elddllitdsdra nagy-
nyomasi csGkapcsolatok létesitéséhez, amelynél egy
alatéttarcsat el6re meghatérozott helyzetben egy sima
kiilsG és belss feluletii csSszakaszra helyeziink, és az
igy osszedllitott egységet hidegen alakitjuk. Vonatko-
zik tovabbé a taldlméiny csévezetéket csdesatlakozora
rogzitd eljardsra, és csScsatlakozéval létrehozott ¢s6-
kapcsolatra, mely kiillonosen nagy nyomasnak ellenall.

Ismeretesek csGkapcsolatok, kiiléndsen nagynyo-
mésu cs6kapcsolatok, melyeket nagy teljesitmény( gé-
peknél, példaképpen ttépitésnél haszndlatos gépeknél
alkalmaznak, nagy belsé nyomdasnak ellendllnak, egy-
szerlien eldallithatok é€s konnyen beépithetk. Eddig
azonban nem ismeretes olyan megoldés, mely megbiz-
hat6an kiilondsen nagy nyomasnak is ellendll.

Az US 3870349 sz. szabadalmi leirdsban ismerte-
tett nagynyomdsu csécsatlakozds egyéb megoldasok-
hoz viszonyitva kiilondsen elénydsnek bizonyult. A
csOvezeték mindkét végén elhelyezett cscsatlakozés
olyan magas nyomast tett lehet§vé, amelynél a témld
megrepedt. Ennek ellenére a megoldas viszonylag dra-
ganak bizonyult, és nem sikeriilt a cs6vezeték mindkét
végén olyan cs6kapcsolatot létrehozni, mely minden
toml&tipusnal kibirta a tdéml6 repesztényomasat, vagy a
repedési nyomas eléréséig abszolit tdmitettséget bizto-
sitott volna.

A kereskedelemben kaphat6 tovabbi cscsatlakozé-
kon vagy azok kiils§ karmantyuszer( részén hornyok,
vagy rovéatkdk vannak, melyek éllitélagos célja az
ellenalléképesség fokozasa. Holott pont ezek az éles
szé1{i részek akadédlyozzak meg a repesztényomésig
terjedd tomitettséget. Azon kivill ezen élek jelentds
hatranya, hogy a toml§ egy részét mér az iizembehe-
lyezésekor elvagjak, vagy anyagaban egyéb karosodast
okoznak.

Megallapitast nyert, hogy a csSkapcsolatok fenti
hatranyai meglepSen egyszeri médon kikiiszobolhe-
tdk, ha a csbesatlakozot kifelé nyilé bordakkal vagy
dudorokkal 14tjék el, és a csGesatlakozét a tomlS rahe-
lyezése utan sugérirdnyban kitagitjadk. Ekozben a ki-
vilrgl felhizott karmantyiit még kiegészitGleg Ossze-
szoritjak, pl. behengerlik.
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Kiilénboz6 javaslatok ismertek a technika allasa
szerint a csGcsatlakoz6 belsS kitdgitdsara és a hiively-
szer(i karmantyi kiilsé Osszeszoritdsdra. Minden is-
mert eljarassal készilt csGcsatlakozénak van valami
hatranya, melyek szabadban pl. az épitkezésnél eld-
allithatok, ha a nagynyomasi cs6vezetékek pl. Gtépits-
gépek tomlSi megrepednek vagy kilyukadnak.

A technika dllasa szerint ismert megoldasok egyike
sem javasolja a csdcsatlakozé eldzetes belsd kitdgita-
sat, majd a karmantyi ezt kdvet§ osszeszoritdsat. Jelen
taldlmany ismertetésébsl a tovabbiakban nyilvanvald-
va valik, hogy ezen sorrend kiilonb6z8 okokbd! rendki-
viil fontos.

Az eddig ismert javaslatok gyakori hatrdnya, hogy
éles peremid meneteket vagy borddkat tartalmaznak.
Nagyon valészind, hogy jelen taldlméany szerinti magas
bels6 nyomdsoknal ezek az éles peremek elvigjik a
tomlat.

Az US 2865094 sz. szabadalmi leirds olyan duga-
szoldaljzatot alkalmaz, melynek falvastagsiga elegen-
dé kell hogy legyen belsé menet kialakitasdra. A me-
net mindig nagy gondot okoz a tomlg§ kilyukasztisa
szempontjabdl. A csdcsatlakozon éles peremi hornyok
vannak, melyek a dugaszol6 aljzattal val6 kapcsolédas-
kor kiilsé menetet képeznek. Mivel ez a csSkapcsolat
elsGsorban fémkopenyes telefonkébelek csatlakoztata-
séra szolgél, a szabadalom javasolja az aljzat kivilrdi
torténd beperemezését olyan mértékben, hogy a csé-
csatlakozd belsé atmér§jében maradand6 csokkenés
kovetkezzen be. Ez sziikségessé teszi a belsd kitagi-
tast, hogy a csdcsatlakozé a tdmlS bels6 atmérgjére
taguljon, és aramlasi veszteség ne keletkezzen.

Az US 2399790 sz. szabadalmi leirds fémszovet
merevitésii tomlSkkel foglalkozik, melyek a csSkap-
csolat létesitésekor megsériilhetnek. E célbdl a javaslat
szerint a belsS tagitast és a kiils§ Osszeszoritast lénye-
gében egyidejlileg végzik, hogy a tomls eredeti dtmé-
r6jét ne befolydsoljdk. Jelen taldlmannyal ellentétben
ez a javaslat sima kiils6 feliiletd csatlakozébetétet, és
olyan kiils§ hiivelyt tartalmaz, mely bordaszerd menet-
tel van elldtva. Az olyan szerszdm, mely a tagitdst és
az Osszenyomdst egy idSben végzi, nagyon koltségigé-
nyes.

Az US 2216839 sz. szabadalmi leirds a tomlSbe
benyomoédé éles fogakkal ellatott szdrat javasol. A
megoldés szerint a persely belsé oldalan is éles fogak
vannak. Ezen szabadalom nem javasolja a hiively
Osszeszoritasat.

Az US 1825005 sz. szabadalmi leirds hasonl6 az
1786489 US szabadalmi leirdshoz, és belsé kitagitds
nélkil a hiively behengerlését ajanlja.

Az US 2995900 sz. szabadalmi leirds a fGcsGsza-
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kaszon éles hornyokat javasol, mikdzben a kiilsé osz-
szeszoritastdl eltekint. KiegészitSleg a vallat a f6csd-
szakasz viszonylag vastag faldba be kell szoritani.

Az US 2377010 sz. leirasnal egy csszerid karman-
tyd kiilsé hornyokkal van elldtva, melyek arra szolgal-
nak, hogy a toml8 anyagiba benyomédjanak. A taldl-
mény nem javasolja a kiils§ hiively 8sszeszoritésat.

Ismert az US 2025427 sz. szabadalmi leirdsbol
olyan t6ml6, mely csigavonalszeriien meghajlitott bel-
s6 hajlékony fémhivellyel van elldtva. A karmantydt
elézetesen deformaljik, hogy a tomldt a kapcsoléda-
rabhoz rogzitsék. Hogy a t6ml6 nem fémes részeinek
megdagadését elkertiiljék, viszonylag rovid csdcsatla-
kozét alkalmaznak, ezt kitigitjik, és szoros fém a fé-
men tomitést biztositanak a csScsatlakozé és a belss
fémhiively kozott. Megjegyzend8 azonban, hogy a
tomld csak a karmantyi 6sszenyomaséval van a spirél-
hiiveliyel Gsszetartva.

A GB 1451588 sz. szabadalmi leirds kizar6lag a
hiively egy csszerli betétre valé rafiizésén alapul,
mely betét keriiletén éles peremd horgok vannak.

A DE 2532624 sz. nyilvanossagra hozatali irat
szerint a karmantyd gy(r(i alakd kiugrasokkal van el-
latva, mikozben a megtart6 erS kizarolag a belsé tagita-
son alapul, &sszekétve a kor alaki hornyok hatéséaval.

Az FR 1089603 sz. szabadalmi leiras olyan elren-
dezést ismertet, amelynél a karmantyiit a hajlékony
tomldre belsd menettel csavarjék rd, mely ugyancsak
az eldallitdsi koltségek novelését jelenti. A késGbbiek-
ben a karmantyuit kiviilrGl nem szoritjak dssze.

Az FR 1533335 sz. leirds szerint kiilsd 6sszeszori-
tast igen, belsd kitagitast viszont nem alkalmaznak.

A GB 575057 sz. szabadalmi lefrdsban ismertetett
csOkapcsolatndl a karmantyi menetszerd kipos furattal
van ellatva, melyet fémes csévégre csavarnak fel. Igy
utébbi akkor nyomédik 6ssze, amikor a kiipos furatba
belép. A kozponti tartérészt akkor tagitjak ki, miutdn-
a csOvet becsavartak és rogzitették.

A technika 4llasa szerint szdmos tovabbi cs6kap-
csolési eljéras ismeretes, melyek mindegyike tiikrozi a
fenti hatranyok valamelyikét.

A taldlmény célja a fenti hatranyok kikiiszobolésére
alkalmas olyan eljards csovek és csGkotések kapesola-
tanak kialakitaséra, amely kiilondsen nagy nyomésok
elviselésére alkalmas, s gazdasagosan foganatosithatd.

A kitizott cél értelmében a taldlmény eljérds nagy-
nyomésu flexibilis toml6 és cs6 kapesolatdnak kialaki-
tdsira, amelynek sorén a csatlakozés helyén a témis
szabad végét, kiilss feliiletén bordizott csGesatlakozéra
szoritjuk Ggy, hogy a tdml8 szabad végére hengerszeri
csOkarmantyit hdzunk, mikozben a kiils§ feliiletén
bordazott csdesatlakozé szakaszra hizzuk a toml6t és
azt a csOcsatlakozé szakasszal egytengelyd helyzetbe
hozzuk, ezt kovetSen a csbesatlakozé szakasz belsd
atmérGjét a tdmlS bels§ 4tmérjével azonos méretiire
tagitjuk (egyben a tomls sugérirdnyd kitdguldsat a csat-
lakozas helyén 1év6 csSkarmantyidval korlatozzuk), és
a csCkarmantyd 4tmérGjét a csGcsatlakoz6 szakasz
hossza mentén behengerléssel vagy helyenként gy(rd
alaki bemélyedések kialakitdsaval csokkentjik dgy,
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hogy a csGcsatlakozd szakasz és a karmantyidk egy-
mastdl vald tdvolsigtartdsara a csSkarmantyiba behen-
gerelt, sugérirdnyban befelé nyilé gy(rd alaki bemé-
lyedések legmélyebb pontjai a szomszédos bordak
csicspontjai kozé keriiljenek.

Célszerfinek bizonyult a taldlmény szerinti eljras
olyan foganatositdsi mddja, ahol a csékarmantyit a
cs6esatlakozéhoz a tdml6 csdcesatlakozé szakaszdra
torténd hizasat megelsz8en vagy azt kovetd rogzitjitk.

Elényosen megvélasztott eljards sordn a csokar-
mantyit a csdcsatlakozohoz hidegalakitassal, Ossze-
nyomaéssal vagy réhajlitissal, vagy raperemezéssel
vagy a csGkarmantyin levs gylr( alakd bemélyedés
(itjan a csGcsatlakozon levd gy(ird alaki bemélyedésbe
valé behengeriéssel rogzitjiik.

J61 bevalt a gyakorlatban az olyan eljiréds, ahol a
csesatlakoz6 szakaszt a csGesatlakozd f6 cs6szakasza-
t6! eltérs, konnyen taguld anyagbdl készitjiik és a tagi-
tdsat megeldzGen a f6 csdszakaszhoz rogzitjiik.

A kitfizott cél szerint a taldlmany nagynyomési
csdcsatlakozé flexibilis tomlS és cs6 Osszeersitésére,
amelynek a toml6be juttathat$ f6 csGszakaszabdl ezzel
OsszeerGsitett csatlakoz6 szakaszbdl és {6 csGszakasz
kdpos szakasz ttjdn kapcsolédé csScsatlakozd sza-
kaszbél 4116 csesatlakozdja van, ahol a csGesatlakoz6
szakasznak legombolyitett, kiilsG feliiletén kifelé nyilé
bord4i vannak és a csGcsatlakozénak csészerd, eld-
nydsen hengeres, sima feliilet(, legaldbb egy befelé
nydlé deformaciéval kiképzett gy(ird alakd bemélye-
déssel ellatott karmantyija van, a karmantyd és az
azzal OsszeerGsitett csGcsatlakoz6 szakasz egytenge-
lyd, mig a csGcsatlakoz6 szakasz felé sziikild kapos
szakasz a f6 csGszakaszt a csGcsatlakozé szakasszal
koti Ossze és a csbesatlakozé szakaszhoz a tomlg gy(ri
alakd bemélyedéssel elldtott karmantytval van rogzit-
ve.

Célszer( az a kialakitdsi mdd, ahol a kipos szakasz
a csOcsatlakoz6 szakasszal hatéros részén rovid axidlis
kitagitott kipos szakaszra van kialakitva, amelynek
hossza a cs8csatlakozé szakasz maximalis vastagsiga-
val megkdzeliten azonos.

A kitlizott cél értelmében a taldlmany nagynyoma-
st csGcsatlakozd tomls és csé Osszeerdsitésére amely
cs8szakaszt, karmantyit, valamint alatéttarcsat tartal-
maz, a lekerekitett é1{i alatéttarcsinak kozponti furata
van, amely furat a beleillesztett csGszakasz kiilsG 4tmé-
r3jét meghaladé méretre van kialakitva és a toml6t
befogad6 karmantyi belss 4tmérGje az alatéttarcsa kiil-
80 4&tmérdjének méretét meghaladja, mig az alatéttarcsa
kinyul6 legombolyitett dudorokkal a beleillesztett csG-
szakaszhoz oldhatatlanul rogzitett, a csOszakasznak a
hideg megmunkéldsaval kialakitott kipos &tmeneti
szakaszt magaba foglal6 csGcsatlakozd szakasza és an-
nak legdmbolyitett bordai vannak.

A kitiizott célt tovabba olyan eljardssal érjiik el ahol
a nagynyomdsi csdcsatlakozé kialakitdsara eltérd at-
mérdjl csbszakaszokat illesztiink egymaésba és a csé-
szakaszok kozott elhelyezett alatéttarcsat sima kiils6 és
bels6 feliiletii csGszakaszra helyezziik, majd az igy
Osszeidllitott egységet hidegen alakitjuk ki olyan mé-
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don, hogy a cs@szakasz atmérdjét a csSesatlakoz sza-
kaszon csokkentjitk az atmeneti szakaszt magaba fog-
lal6 csécsatlakozé szakasz hossza mentén elosztva ki-
felé nytilé legombolyitett borddkat hozunk létre, majd
az alatéttarcsat helyzetében mindkét oldalan kialakitott
dudorokkal rogzitjilk. Tovabbé az egyes alakitési 1épé-
seket a hideglakitas soran egyetlen z6mitéssel végez-
ziik.

A cs@vezetékek vagy tomldk taldlmany szerinti el-
jarassal torénd osszekapesoldsa viszonylag egyszerd
és olcso, és nagy nyomdsnil is abszoldt tdmitettségét
biztosit merevitett toml6k alkalmazésa esetén is. Az
aramldsi veszteségek a taldlmany szerinti megoldassal
lényegesen csokkenthetSk, ugyanis a cséesatlakozas és
a toml6 belss atmérGje kozotti méretkiilonbségek kikii-
sz0bdlhetSk, tovabba az dtmérdkiilonbségekbs] adédé
zajok is cstkkenthetdk, amik az eddigi megoldasoknal
jelentSsek voltak. Emiatt elhagyhaték az olyan fém-
spirdlok, amelyek eddig cscsatlakozdsoknal, pl. szer-
vokormdnyok hidraulikus vezetékeiben sziikségesek
voltak.

A taladlmanyt az alabbiakban célszeri példaképpeni
kiviteli alakok kapcsdn, a csatolt rajzra valé hivatko-
zéssal ismertetjik részletesebben, ahol az

1. dbra a taldlmény szerinti csScsatlakozé kiviteli
alakjdnak vézlatos keresztmetszete, a belsd 4tméré ki-
tagitasa el6tt, a

2. dbra az 1. dbra szerinti keresztmetszet a belsd
atmérd kitagitasa utan, a

3. &bra a taldlmény szerinti szerkezet karmantyis
kivitele behengerlés utén, a

4. 4bra a 2. dbrahoz hasonl6 fémmerevitést toml6-
csatlakozas hosszmetszete, az

5. 4bra a talalmany szerinti eljards foganatositdsira
szolgéld alkatrészek kiinduldsi anyagai, a

6. abra kiils6 dudorokkal kiképzett, hideg alakitas-
sal egyesitett 211, 210 darabok hosszmetszete, a

7. abra egy csGcsatlakozés hosszmetszete, miutan a
tomld a csGesatlakozéra van helyezve, és a karmanty-
szer(i rész az alatéttdrcsara nytléan van elhelyezve, a

8. abra a komplett csScsatlakozis hosszmetszete
bels6 kitdgitds és a karmantyGszer rész hideg
deformaécidja utén, a

9. dbra a csSesatlakozéhoz szolgdlé masik kiviteli
alak az 5. abranak megfeleld 210 alkatrész egy lehetsé-
ges mésik kialakitasi formaja, a

10. abra pedig el8szerelt csGesatlakozas lehetséges
kialakitasi médja.

A kiilonb6z6 abrékon azonos alkatrészeket azonos
hivatkozasi szdmokkal jeldliink. Az 1. abrén lathat6 10
csScsatlakozé 11 fGesszakasza dgy van kialakitva,
hogy kiils6 felilete megfelels szerszammal, mint pl.
villdskulccsal valé egyiittmitkodésre alkalmas. A 11
f6csBszakaszon egyesitve van a 12 csatlakozészakasz-
szal, melyen kiils6 menetes szakasz van. A 11 f&cs6-
szakasztol a 12 csatlakozoszakasszal ellentétes irdny-
ban egy 14 cs6csatlakoz6 szakasz nydlik ki, melynek
D2 bels6 4tmérgje kisebb a 11 f8csGszakasz és 12
csatlakozészakasz belsd D1 atmérgjénél, és az dtmene-
tet egy kipos 16 szakasz biztositja. A 14 cséesatlakozé
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szakaszon kifelé nézé gydr( alakd dudorok vagy 15
bordak vannak, melyek keresztmetszete lekerekitett,
hogy éles peremek ne karosithassék a tomisket. Az 1.
abran lathaté médon a gy(ird alakd dudorok vagy 15
borddk és hullimhegyei és hullimvolgyei is sajatos
moédon le vannak kerekitve. A kdpos 16 szakasz vi-
szonylag rovid és a 11 f6cs@szakaszt koti Ossze a 14
csOcsatlakozd szakasszal irdnydba. Falvastagsiga 1é-
nyegesen kisebb a 11 f8csészakaszéndl, és nagysagren-
dileg megfelel a gydri alakd dudorok vagy 15 bordak
vastagsagénak. Ez megkonnyiti a belsd kitdgitast, ami
csak korlatolt falvastagsag mellett lehetséges.

A 10 cs@csatlakozohoz behajlitott 21 végével egy
20 karmantyd van rogzitve, amely a 10 cs6csatlakozé
17 1épcsGjébe van beakasztva. A 20 karmantyd rogzi-
tése a 10 csbcsatlakozon barmely ismert médon lehet-
séges, Ugymint hajlitassal, zomitéssel, karimdzéssal
vagy hasonléval. A 30 téml§ a 14 csGcsatlakozé sza-
kasz és a 20 karmantyi kozott helyezkedik el. A 20
karmanty belsé atmérGje és a gylrd alaki dudorok
vagy 15 bordédk kiilsd 4tmérgje Ggy van megvélasztva,
hogy a 30 tdml§ ratolhaté legyen a 14 cs6csatlakozd
szakaszra vagy ez utébbi konnyen bevezethetS legyen
a 30 tomiBbe ez utdbbi sériilése nélkiil, mikézben a 20
karmantyd behajlitott 21 vége a toml6 végén fekszik
fel.

A 40 tagitdszerszdm 41 ridbdl és a tagitast végzs
42 és 43 részekbdl all, melyek edzett anyagb6l késziil-
nek. Elényosen tobb novekvs atmérdji tagitorészt al-
kalmaznak, midltal a 14 csGcsatlakozé szakasz tagitisa
lépcsbzetesen megy végbe, minek kovetkeztében a 1ép-
csénkénti dtmérénovekedés kisebb, mintha egyetlen
tagitrészt alkalmaznank. A tagit6é 42 és 43 részek az
abran lathaté médon gombfeliilet szeriek vagy kipos
kiképzéstiek. A tagitorészek szama valtoztathatd, és a
mindenkori koriilményektdl fiigg. A tdgitorészek le-
hetnek azonos kialakitastak, gombszertiek vagy kipo-
sak vagy valtakozdéan gdombszer(iek és kiposak. A ta-
gitd 42 és 43 részek megfeleld rogzitése céljabdl a
ridon kiils6 menet van, igy a tig részek elSre megadott
helyzetben (nem jelolt) hornyokkal megtarthatok. A
tagitd 42 és 43 részek 41 ridon vald rogzitése mis
modszerrel is lehetséges. A tagitd részek a riddal egy
darabban is eléallithatdk.

A talalmany szerinti cs@csatlakozds a kovetkezGk
szerint mikodik. A 20 karmantyit az 1. dbra szerint
bal oldali irdnybdl rahizzuk a 30 twmlé bal oldali
szabad végére. Mivel a 20 karmantyd bels6 feliilete
sima és atmérGje akkora vagy kismértékben nagyobb,
mint a 30 tdml6 kilsS dtmérgje, a felhizés kiillondsebb
nehézség nélkiil kivitelezhetd.

A feltagitas kezdetekor 40 tagitdszerszam 41 ridja
kinyilik a 10 csdcsatlakoz6b6l és a 14 csSesatlakozd
szakaszbOl. Ezutdn a 42 és 43 részeket bevezetjiik a 30
toml6be, mint az 1. dbran lathaté. A gy(ird alakd dudo-
rok vagy 15 bordak kiilsé 4tmérGje dgy van megva-
lasztva, hogy a 10 cséesatlakoz6 30 tomlSbe valé beve-
zetése annak karosodasa nélkiil lehetséges. Lehetséges
azonban olyan megoldas is, hogy a 14 csGcsatlakozé
szakasz kiipos, és szabad vége felé szikiil. A 20 kar-
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mantyd a 10 csGcsatlakozéval 6ssze van kotve vagy
rogzitve van hozz4 a 14 csdcsatlakoz6 szakasz kitagita-
sa utdn, amit az aldbbiakban részletesen ismertetiink.
Egy megfeleld szerszam segitségével az 1. dbra szerinti
nyil irdnyéban a 41 rudat balra hiizzuk, igy a tagité 42
és 43 részek fokozatosan tagitjak ki a 14 cs6csatlakozd
szakasz belsd atmérGjét, hogy az a 2. abran lithaté D’2
atmérét veszi fel. Ez lényegében azonos a 30 tomls
belsé atmérGjével vagy csak kismértékben kiilonbozik
attl. A 14 cséesatlakoz6 szakasz végének enyhe elvé-
konyitdséval a méretkiilonbségek eltiinnek, és sima 4t-
menet valosul meg. Ugyancsak a 2. 4brabél lathatd,
hogy a kitégitott belsd D'2 4tmérd valamivel kisebb a
belsd D1 4tmérdnél, igy egy rovid kipos 16’ szakasz
marad, midltal a tagitis lényegében csak a 14 cscsat-
lakoz6 szakasz tartoményaban megy végbe, ahol a du-
doroknal vagy 15 bordaknél a falvastagsig maximalis.
A cscsatlakozds ellendlloképességének novelésére a
20 karmantyd 4tmérdjét, a 20’ vonal szerint egy hagyo-
maényos szerszdmmal a teljes hosszanak egy tartoma-
nyadban csokkentjiik, vagyis a karmantyit 6sszenyom-
juk. Egy tovabbi megoldas szerint az 4tmérd csokken-
tését 22 gy(irli alaki bemélyedések behengerlésével is
biztosithatjuk, melyet a 3. 4bra kapcsén részletesen
ismertetiink. Az 1. és 2. 4dbra dsszehasonlitasabol 14t-
hat6, hogy az 1. dbran a D1 és D2 4tmérdk kiilonbsége
nagyobb, mint a 2. dbra szerinti D1 és D’2 4tmérdk
kiilonbsége, igy a kiipos 16 szakasz okozta 4ramiasi
veszteségek a taldlmény szerinti megold4snél kicsik. A
14 csBesatlakozd szakasz bels§ D2 4tmérdje csaknem
megfelel a 30 tomlS belsd atmérdjének.

A 3. dbrén a taldlmény szerinti csGcsatlakozis egy
médositott Kiviteli alakja lathat6, amelynél a 20 kar-
mantyi a 10 csGesatlakozéhoz a behengerelt 22 gyiri
alaki bemélyedéssel van rogzitve. Ez a 20 karmantyi
17 gyl alakd bemélyedésbe akad be, és fokozza a
csGesatlakozds ellendlloképességét. Lithaté még a 3.
abrébol, hogy a behengerelt 22 gyird alakd bemélye-
désnek legnagyobb mélységei a gy(r alakd dudorok
vagy 15 bordak tetSpontjai kozott vannak, hogy a cs-
csatlakozés ellendlloképessége maximalis legyen. A
tovabbiakban a 3. 4bra szerinti kiviteli alak annyiban
kiilonbozik az 1. és 2. dbra szerintit6l, hogy itt a kitagi-
tds a 40 tagits szerszdm benyomasaval torténik, minek
kovetkeztében a kisebb és nagyobb 4tmérdjii tagit6 42
és 43 részek helyzete forditott az 1. 4bra szerinti meg-
oldéshoz képest. Az 1. és 3. 4bra szerinti megold4snal
hagyomanyos szerszdmokkal torténik a 40 tagitészer-
szam mozgatdsa, mikozben a 10 cséesatlakoz6t helyze-
tében rogziteni kell. Egy épitkezés helyszinén vals
alkalmazédshoz csapos hiiz6szerszdmot hasznilunk pél-
daképpen. Automatikus tomeggyartdshoz egyéb ha-
gyomdnyos szerszdm alkalmazhaté a csdcsatlakozds
kialakitisdhoz.

Egy tipikus alkalmazasi teriilet PVC szovet erdsité-
s tomi6, melyet a Gutes Rubber Comp. of Denver
Colorada cég dllit els. Ezen t6ml5 kiils§ 4tmérGje
mintegy 27 mm, belsS 4tmérdje pedig mintegy 19 mm.
Ezen tdmlGbe koriilbeliil 20 mm kiilsS atmérdjti cs6-
csatlakozot vezetnek be. A cscsatlakozé egyetlen da-
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rabbdl van eldallitva. Lehetséges olyan megoldis is,
hogy a 14 csdcsatlakozé szakasz cs@szerdl rozsdamen-
tes acélbol vagy egyéb nyiijthaté anyagbdl késziil, és a
11 fScsdszakasszal egyesitve van. Elénydsnek bizo-
nyult tovdbba, ha a 10 csGcsatlakozé alakithatd ont-
vénybdl késziil.

A 2. dbrén lathat specidlis 40 tagitszerszdm egy
41 ridbol és két vagy tobb gdmbszeri és/vagy kipos
42 és 43 részbdl 4ll. Ezt a 30 tdmldre helyezett 10
csOcsatlakozdba helyezik. A tégit6 42 és 43 részek 41
rddon valé rogzitése torténhet pl. (nem jeldlt) anyak-
kal, melyek a tigit6 részek két oldalin helyezkednek
el, és a rid kils§ menetébe illeszkednek. Termé-
szetesen egyéb mas rogzitGeszkoz is alkalmas a 42 és
43 részeket helyzetilkben rogziteni. Tovabba lehetsé-
ges a tagitdszerszamot egy darabbdl is kialakitani, al-
kalmas kemény anyagb6l, melyet pl. vigészerszamok-
hoz alkalmaznak. Az ismertetett példinal az eredetileg
15 mm bels§ 4tmérsji 14 csSesatlakozé szakaszt a 40
tégitdszerszdmmal 18 mm atmérdjiire bovitették. Ezt
kovetSleg a 20 karmantyit a 10 cs6csatlakozén gyfird
alakit 22’ 6blosités behengerlésével rogzitik, és a 20
karmantyi 22 gyiirdi alaki bemélyedéseit ismert szer-
szammal készitik. Ehhez kivaléan alkalmas a csovek
végasara szolgalé szerszdm, amelynél a vagégorgsk
élei legdbmbolyitettek. A 3. dbran ismertetett megoldés-
sal mindkét végén csdcsatlakozéssal ellitott csdsza-
kaszt 850 bar értéki prébanyomésnak vetették alé, a
csBesatlakozas karosodésa nélkiil.

A fent leirt miveleteket ezutan a 14 csGcsatlakozé
szakasz Kitgitdsa koveti, majd a 20 karmantytit 6ssze-
szoritjéak, ami kiilonbozé okokbél fontos. Amennyiben
eldszor a 14 csGesatlakoz6 szakaszt tagitjak ki, annak
kiilsg 4tmérgjét tgy kell megvalasztani, hogy konnyen
a tomlSbe vezethets legyen anélkiil, hogy azon fesziilt-
ségeket vagy kédrosodést okozna. A csBcsatlakozét ez-
utdn dgy kitagitjuk, hogy belsé 4tmérdje a tomlGével
egyezzen meg, mialtal elkeriilhet6k az 4tdramlasi szfi-
kiiletek vagy zajkelt6 okok, amennyiben ezt kovets
Osszeszoritdsa lényegesen nem befolydsolja a 14 csd-
csatlakozd szakasz bels§ 4tmérgjét. Amennyiben sz-
szeszorité szerszdmként pneumatikus zomit§ vagy
hengerl& szerszamot alkalmazunk, akkor az a 30 tdml6
atmérddifferenciait kiegyenliti, melyek a gyartasi pon-
tatlansdgb6l automatikusan adédnak. A pneumatikus
szerszam egyenletes terhelést kifejtve a 20 karmantyut
annyira szoritja 6ssze, amennyire azt eldre beallitjuk.

A 4. dbrén vazolt kiviteli alaknl ugyanazokat a
hivatkozési szamokat hasznéljuk, mint az 1. és 2. 4bra
szerinti megolddsndl, de 100-zal megnovelve. Az 4b-
rdn egy bels6 fém merevitShiivellyel ell4tott gumitdm-
16 csatlakozés 1athat6. A 4. &bra szerinti 110 csScsatla-
koz6 ugyancsak 111 f§csSszakaszb6l és azzal egyesi-
tett, kiills§ menettel elldtott 112 csatlakozészakaszb6l
all. A 111 f6csGszakasz kiilsé feliilete ugyancsak alkal-
mas szerszdmmal, példaképpen villaskulccsal val6
egyiittmiikodésre. A 111 f6csGszakaszbdl a 112 csatla-
kozé szakasszal ellenkez6 irdnyba a 114 csécsatlakoz6
szakasszal nyilik ki, melynek belss 4tmér6je eredeti-
leg kisebb a 130 t6ml6 4tmérdjénél. A 111 fécsdsza-
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kasz és a 112 csatlakoz6 szakasz bels6 dtmérdje Kissé
nagyobb a 114 csatlakoz6 szakasz névleges atmérgjé-
nél, miéltal egy kdpos 116 szakasz képzddik, ami az
4tmenetet biztositja. Ez megkdnnyiti a tagitészerszdm
111 f8csBszakaszon és 112 csatlakozé szakaszon vald
bejuttatdsit. A 114 cscsatlakozd szakasz ugyancsak
kifelé néz, lekerekitett keresztmetszeti dudorokkal
vagy 115 borddkkal van ellitva, amelyek szegélyei
nem kérositjik a tomlist. Tovéabbd a 114 csBesatlakozd
szakasz szabad vége felé kiiposan elvékonyodd, ami
megkonnyiti a 130 toml6be vald bevezetést. A cs6-
csatlakozé szakasz kitdgitdsa az 1. és 2. dbrdkon ismer-
tetett modon torténik.

A 120 karmantyii specidlis szerszammal, hengerlés-
sel vagy képlékeny deformaci6 itjan van a 110 cs6-
csatlakoz6 111 f6csGszakaszéhoz rogzitve. A 120 kar-
mantyt a 4. dbrdn 120° mértékben ugyancsak Ossze-
szoritjak a 114 csBcsatlakozé szakasz tartoményaban.
Ez ugyancsak ismert szerszimmal térténhet.

A 114 csBcsatlakozé szakasz kezdeti belsd atmérd-
novekedésének eredményeként a 130 t6mld belsS 131
része raszorul a fém 132 merevitShiively bels6 oldaldra
anélkiil, hogy a 132 merevitShiively deforméci6jat
okoznd. Ha ezt kovetdleg a 120 karmantyiit kivilrdl
osszeszoritjuk, a killsé gumi 133 tomldszakasz Ossze-
nyomdédik anélkil, hogy a 132 merevitShiively lénye-
gesen deformélédna, noha a megeldz6 hidegalakitasok
eredményeként atmérdje kismértékben csokken, azon-
ban ez hosszirény elhelyezkedését csak kismértékben
befoly4solja. Ez fontos, mert igy a csdcsatlakoz6 mé-
retének és anyagénak alkalmas megvalasztaséval, vala-
mint az &sszeszorité erd meghatdrozésival a 132 mere-
vitShiively kdrosoddsa kizarhat6. Mas szavakkal kife-
jezve, a 132 merevitdhiively kdrosoddsa a taldlmény
szerinti eljarassal minimalizalhaté. A csOszakasz
mindkét végén alkalmazott ersitett csGcsatlakozds
esetén 1600 bar kisérleti prébanyomds esetén karoso-
dés nélkiil elviselte a taldlmany szerinti csGcsatlakozas
az igénybevételt.

Az el6zdekben ismertetett csdcsatlakozasok 1-4.
4bra szerinti kiviteli alakjai forgacsolé eljardssal el6-
allitott csGcsatlakozé szakaszokat mutatnak be. Ez az
elGallitasi moéd idSigényes, viszonylag driga és ezért
nem alkalmas tdémeggyartisra. Hasonlé megfontol-
sok érvényesek az eldzGekben ismertetett tobbi alkat-
részre is, melyek ugyancsak gépi megmunkaldst igé-
nyelnek.

A jelen taldlmany szerinti gyértasi mod kikiiszoboli
a fenti hatranyokat, miszerint viszonylag olcsén el6-
allithat6 alkatrészeket alkalmaz csGcsatlakozas létreho-
z4séhoz hidegalakités révén.

Az 5-10. abrikon 200-as sorozatd, az el6z0 hivat-
koz4si szdmokkal azonos jeloléseket alkalmazunk. Az
5. 4brén a taldlmany szerinti eljardshoz mindossze hé-
rom darab szabvényositott alkatrész alkalmazhatd,
amelyek a méretre vagott 210 csGszakasz, a 211 alatét-
tarcsa és egy masodik, ugyancsak méretre vagott 220
karmantyd. A 211 alatéttarcsan egy kozpontos 2117
furat van, melynek atmérGje kismértékben meghaladja
a 210 csdszakasz kiilsG 4tmérgjét, mig a 220 karman-
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tydi belsd atmérdje kissé meghaladja a 211 alatéttdrcsa
kiilsd 4tmér&jét. Mint a késSbbiekben részletes ismer-
tetésre keriil, a 210 cs&szakasz és a 211 alatéttarcsa a
csBesatlakozds készitésénél hidegalakitisnak van alé-
vetve, a 220 karmantyi pedig a kordbbiaknak megfe-
lels karmantydként szolgal.

A talalmény szerinti eljéras sorén a 211 alatéttércsat
egy eldre meghatérozott helyzetben a 210 csszakaszra
helyezik, és ott az azt kovetd hidegalakitas sorédn vala-
milyen ismert médon rogzitik. A 211 alatéttarcsa éles
peremeit az 5. 4brdn lathaté médon valamilyen ismert
eljarassal lekerekitik, mielStt a 210 cs6szakasszal 6sz-
szeerdsitik. A hidegalakitds soran a 210 csdszakasz
214 csBcsatlakozd szakaszra elirdnyzott részét egy
csokkentett atmérGre zsugoritjak.

A 9. 4bran vazlatosan lithaté az 5. 4bra szerinti 210
csBszakaszbdl zsugoritott csGszakasz, melyen lathatd
az eredményezett kiipos 216 atmeneti szakasz. Ugyan-
csak a hidegalakitds soran képezik ki a zsugoritott 214
csBesatlakozé szakaszon a dudorokat vagy 215 borda-
kat, és a 211 alatéttarcsat helyzetében a kifelé iranyuld
218 és 218’ dudorok rogzitik (6. 4bra).

A 6. 4bra szerinti csGcsatlakozdt hidegalakitéssal
egyetlen iitéssel 4Hitjuk el6. Kovetkezs 1épésként ra-
hiizzuk a 230 toml6t a redukaélt 4tmérdjti 214 csGesatla-
koz6 szakaszra, mig a 230 toml6 a 211 alatéttdrcsénak
nekiiitkozik. Ezutan a 7. dbran lathaté médon a 220
karmantyit rahizzuk a 211 aldtéttircsara és a 230
toml6re. Ezutdn a 214 csGesatlakozé szakaszt kitagit-
juk eredeti atmérGjére, azaz az 5. 4brdn lathat6 210
csdszakasz bels atmérdjére (8. dbra).

Végezetiil a 220 karmantyidt hidegen alakitjuk,
hogy 4tmérdje vagy a 8. dbrén lathat6 222 gydird alakd
bemélyedések révén, vagy a 2. 4brdn lithaté médon
csokkenjen. Mindkét esetben dgy kell a 220 karman-
tyli hidegalakitdsat elvégezni, hogy egy egyszeriien
kiszéleseds 223 vég keletkezzen rajta, ami a tdmlSt
védi.

A 9. abrin egy 210 cs8szakasz lathato, mely hosz-
szanak egy részén ,a" atmérSre van zsugoritva.

Az 5-9. abrék szerinti taldlmény szerinti eljérds
csOcsatlakozds létrehozédsdra nem csupin egyesiti az
1-4. abrék szerinti kiviteli alakok elGnyeit, hanem azon
hétrdnyokat is kikiiszoboli, melyek a csdcsatlakozd
forgicsolé megmunkilasib6l adédnak. A 2-4. dbra-
kon ismertetett kiviteli alakhoz hasonléan az 5-9. &b-
rék szerinti megoldas is automatikusan kiegyenliti a
gyértasi pontatlansagokat, amennyiben el8szor a 214
csOcsatlakozé szakasz kerill kitdgitdsra, majd a 220
karmantyd hidegalakitdséra keriil sor. Ezutin a 211
alattarcsan a befelé hajlé 221 élt rogzitjik, és az 4tmé-
6t vagy befelé hengerelt 222 gyf(iril alaki bemélyedé-
sekkel, vagy zsugoritdssal, vagy hengerléssel csokkent-
juk.

A 10. 4brén a taldlméany szerinti, médositott kiviteli
alakd csGcsatlakozé lathaté, Az 5-9. dbrakon vazolt
kiviteli alakoknal a 220 karmantyi hidegen deformélva
van, hogy a 211 aldtéttdrcsédhoz rogzithetd legyen. A
10. 4bra szerinti elGszerelt csGesatlakoz6t a felhasznd-
l4s — pl. épitkezés — helyén valé hasznilatra készitjik,
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amennyiben a 230 tomlét a 220 karmantyi és a 214
csOcsatlakozé szakasz kozti térbe vezetjik, majd a 214
csBcsatlakozd szakaszt beliilrdl kitdgitjuk, majd végiil
a karmantyut kivillr6l pl. a 4. dbra szerinti zsugorité-
szerszammal sszeszoritjuk. Ugyancsak alkalmazhatd
a 3. abra szerinti hidegalakitds is a 10. dbra szerinti 220
karmantyindl, ha az épitkezés helyén megfeleld szer-
sz&m van.

Az el6z6ekben ismertetett kiviteli alakokhoz ha-
sonldan a 214 csGesatlakozé szakaszon, valamint a 220
karmantytn el kell tdvolitani az éleket, melyek a nagy-
nyomast téml6 épségét veszélyeztetik.

Kisérletek bizonyitottdk, hogy meghatirozott meny-
nyiségii folyadék, pl. viz atdramoltatasihoz sziikséges
id6 a talalmany szerinti eljarassal Iényegesen lécsokkent-
het6 a technika 4llasa szerint jelenleg ismert csGesatlako-
z4si megoldésokhoz viszonyitva. Egy talalmany szerinti
eljarassal késziilt csGcsatlakozason egy liter viz tdramol-
tatdsahoz sziikséges id8 példaul kevesebb mint a felére
redukalhaté egy hagyomanyos, pl. az autéiparban hasz-
néilatos megoldashoz viszonyitva.

A karmantyt atmér§je az Osszeszoritdskor kismér-
tékben csokken. Altalaban a karmantyid atmérSesokke-
nése kisebb mint 10%, normal esetben 6-8%. A kar-
mantyu 0sszeszoritisabol adddo dtmérdesokkenés fiigg
a tvml8 anyaganak minGségétél.

A taldlmény szerinti csGcsatlakozés elGéllitdsdhoz a
legkiilonbozsbb szerkezeti anyagok, dgymint acél,
rozsdamentes acél, réz, bronz, aluminium, mianyagok
stb. felhasznélhatok.

A taldlmény szerinti cscsatlakozds lényeges els-
nye, hogy megerdsitett tdml§ esetén is minden esetben
a cs6vezeték reped meg, miel6tt a csGesatlakozast ka-
rosodds érné. Kisérletek bizonyitottdk, hogy a talal-
mdny szerinti csGesatlakozas ezt a kovetelményt min-
den esetben kielégitette.

A taldlmany szerinti cscsatlakozas tovabbi lénye-
ges elbnye, hogy a csScsatlakozd szakasz tagitasa ko-
vetkeztében a belsd 4tmérd nem sztkiil le annyira, mint
azt eddig ismert csGcsatlakozasi eljardsoknal. Mas sza-
vakkal kifejezve, ha adott mennyiségli pneumatikus
vagy hidraulikus kozeget kell egy csévezetéken atara-
moltatni, akkor ehhez kisebb atmérdjd csévezeték kell
az adott teljesitmény eléréséhez, mint arra a korabbiak-
ban sziikség volt. Tehét a taldlmany szerinti eljérdssal
ugyanazon mivelethez kisebb atmérGji csGvezeték
szlikséges, mint az eddig ismert megoldasoknal. Ki-
sebb atmérgji csévezetékek olesdbbak, konnyebbek és
kezelésiik is rugalmasabb. Ehhez jarul még, hogy ki-
sebb atmérdjii csévezetékhez kisebb 4tmérdjd cséesat-
lakozas sziikséges, ami lényegesen olcsébb a nagyobb
atmérdjlinél.

A taldlmény szerinti cs6csatlakozas nagyon egysze-
rid tomlbjavitdsi modokat tesz lehetGvé az épitkezés
helyszinén. Ez kézi er6vel is végrehajthat, ha a 40
tagitdszerszam 41 rddja finom menettel van ellatva.
Ennek jelentsége lényeges nehézgépeknél, példaul
atépitdgépeknél, melyeknek 6rankénti lzemeltetési
koltsége elérheti az 1600 SFr-t ami 1000 dolldrnak
felel meg. A taldlmany szerinti eljirdssal késziilt nagy-
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nyomdési csOvezetékek nemcsak egyszeriiségiikkel
tinnek ki, hanem nagy biztonsigot jelentenek kataszt-
réfa elkeriilésére is, mint példaul a repiilésben vagy
hajézasban, ahol emberéletek eshetnek dldozatul.

A tovébbiakban a taldlmény szerinti csGcsatlakozas
lehet6vé teszi a tervezd mérnok szdmadra, hogy az adott
munkafolyamathoz sziikséges nyomésnak megfeleld
csOvezetéket valaszthassa ki. Nem elegendd, ha a cs6-
vezetékek magas nyomasnak ellendll, ha a csGcsatlako-
zas ezt a feltételt nem teljesiti.

A taldlmany nem korlatozédik a vazolt két kiviteli
alakra, hanem az oltalmi koron beliil szdmos mis val-
tozat is lehetséges. Lehetséges pl. a karmantyq falvas-
tagsdgat és anyagit nagy erShatdsoknak ellenallé mo-
don megvalasztani.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljarés nagynyomdsu flexibilis tomlG és cs6 kap-
csolatdnak kialakitdsara, amelynek sordn a csatlakozés
helyén a tomld szabad végét, kiilsS feliletén bordazott
csesatlakozora szoritjuk, azzal jellemezve, hogy a
tomlé (30, 130, 230) szabad végére hengerszerd csé-
karmantyut (20, 120, 220) hizunk, mik6zben a kiilsé
felilletén bordazott (15, 115, 215) cs6csatlakozé sza-
kaszra (14, 114, 214) hizzuk a témlét (30, 130, 230),
és azt a csGcsatlakoz6 szakasszal (14, 114, 214) egy-
tengely(i helyzetbe hozzuk, ezt kovetGen a cs6esatlako-
26 szakasz (14, 114, 214) bels6 atmérgjét (D2) a témls
(30, 130, 230) bels6 atmérdjével (D’2) azonos méretii-
re tagitjuk [egyben a toml§ (30, 130, 230) sugariranyu
kitaguldsat a csatlakozas helyén levd cs6karmantyiival
(20, 120, 220) korldtozzuk], és a csGkarmantyd (20,
120, 220) atmérgjét a csSesatlakozé szakasz (14, 114,
214) hossza mentén behengerléssel vagy helyenként
gylrd alakd bemélyedések (22, 222) kialakitisaval
csokkentjiik oly médon, hogy a csScsatlakozd szakasz
(14, 114, 214) és a karmantya (20, 120, 220) egymast6l
valé tavolsdgtartdsdra a cs6karmantytba (20, 120, 220)
behengerelt, sugérirdnyban befelé nyilé gylrd alaki
bemélyedések (22, 222) legmélyebb pontjai a szomszé-
dos bordak (15, 115, 215) csticspontjai kozé keriilje-
nek. (Els6bbsége: 1989. 02. 06.)

2. Az L. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a cs6karmantyuit (20, 120, 220) a cs6esatlako-
z6hoz (10) a toml§ (30, 130, 230) csScsatlakozé szaka-
szara (14, 114, 214) t6rténd hiizdsat megelSz8en vagy
azt kovetSen rogzitjik.

(ElsGbbsége: 1989.02. 06.)

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy a csSkarmantyit (20) a csécsatlako-
z6hoz (10) hidegalakitissal, dsszenyomdassal vagy ra-
hajlitdssal vagy rdperemezéssel vagy a csékarmantydn
(20) levs gydrt alakt bemélyedés (22°) dtjan a cs6-
csatlakozén (10) levé gy(ir( alakd bemélyedésbe (17°)
val6 behengerléssel rogzitjiik. (Els6bbsége: 1989. 02.
06.)

4, Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljards,
azzal jellemezve, hogy a csbcsatlakozé szakaszt (14,
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114, 214) a cs8csatlakozé (11, 110, 210) fécsGszaka-
szatdl (11, 111) eltérd, konnyen taguld anyagbdl készit-
jiik, és a tagitdsit megel6zGen a karmantyit (20, 120
220) a f6 cs6szakaszhoz (11, 111) rogzitjik.

(Elsdbbsége: 1989. 02. 06.)

5. Nagynyomaési cs6csatlakozé flexibilis tomls és
cs@ OsszeerSsitésére, amelynek a tomlGbe juttathatd 6
csGszakaszbdl, ezzel dsszeerSsitett csatlakozé szakasz-
bol és a f6 csBszakasz kipos szakasz Gtjan kapcsolodé,
csdcsatlakozé szakaszbél all6 csGesatlakozdja van, az-
zal jellemezve, hogy a csGcsatlakozé szakasznak (14,
114, 214) legdmbolyitett, kiils§ feliiletén kifelé nyiild
bordai (15, 115, 215) vannak és a cs6csatlakozénak
(10) csdszerd, elénydsen hengeres, sima feliiletd, leg-
aldbb egy befelé nyulé deformacioval kiképzett gydrd
alakd bemélyedéssel (22, 122, 222) ellatott karmanty(-
ja (20, 120, 220) van, a karmantyd (20, 120, 220) és az
azzal Osszeerdsitett csGcsatlakozd szakasz (14, 114,
214) egytengelyli, mig a csGcsatlakozé szakasz (10)
felé sziikiild kipos szakasz (16, 116, 216) a f6 cs6sza-
kaszt (11, 111, 211) a csGcsatlakozd szakasszal (14,
114, 214) koti ossze, és a csOcsatlakozd szakaszhoz
(14, 114, 214) a toml8 (30, 130, 230) gydrd alakd
bemélyedéssel (22, 222) ellatott karmantyival (20,
120, 220) van rogzitve.

(Els6bbsége: 1989. 09. 20.)

6. Az 5. igénypont szerinti nagynyomdsu csdcsat-
lakoz6, azzal jellemezve, hogy a kipos szakasz (16,
116, 216) a csécsatlakoz6 szakasszal (14, 114, 214)
hatéros részén — rovid axiélis kitdgitott kipos szakaszt
(16, 116, 216) meghagyva van kialakitva, amelynek
hossza a csGcsatlakoz6 szakasz (14, 114, 214) maxima-
lis vastagsagival megkozelitSen azonos.

(Els6bbsége: 1989. 09. 20.)
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7. Nagynyomasti csGcsatlakozé tdmlS és csd Osz-
szeerdsitésére, amely csGszakaszt (210) és karmantyfit
(220), valamint al4téttarcsat (211) tartalmaz, azzal jel-
lemezve, hogy a lekerekitett é10 alatéttdrcsanak (211)
kdzponti furata (211°) van, amely furat (211°) a beleil-
lesztett csBszakasz (210) kiils6 4tmérGjét meghaladé
méretre van kialakitva, és a tomlét (230) befogadd
karmantyid (220) bels§ atmérGje az alatéttircsa (211)
kiilsé 4tmérSjének méretét meghaladja, mig az aldtét-
tarcsa (211) kinyiil6 legdmbolyitett dudorokkal (218) a
beleillesztett cs@szakaszhoz (210) oldhatatlanul rogzi-
tett, valamint a cs@szakasznak (210) hideg megmunka-
lassal kialakitott kdpos dtmeneti szakaszt (216) maga-
ba foglalé csGcsatlakozé szakasza (214) s annak le-
gombolyitett bordéi (215) vannak.

(Elsébbsége: 1989. 09. 20.)

8. Eljaras nagynyomdsi csdesatlakozo kialakitdsa-
ra, amelynek soran eltérd 4tmérGjd csdszakaszokat il-
lesztiink egymasba, és az alatéttarcsit sima kiilsG és
bels§ felilletli csGszakaszra helyezzilk, majd az igy
Osszedllitott egységet hidegen alakitjuk, azzal jellemez-
ve, hogy a csOszakasz (210) a4tmérgjét a csGesatlakozo
szakaszon (214) csokkentjiik; a csGcsatlakozé szakasz
(214) hossza mentén elosztva kifelé nyilé legdmbolyi-
tett borddkat (215) hozunk létre; majd az alatéttircsat
(211) helyzetében mindkét oldalan kialakitott dudorok-
kal (218, 218’) rogzitjiik.

(ElsGbbsége: 1989. 09. 20.)

9. A 8. igénypont szerinti eljérés, azzal jellemezve,
hogy az egyes kialakitisi lépéseket a hidegalakitds
soran egyetlen zomitéssel végezziik.

(Elsdbbsége: 1989.09. 20.)
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