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Sposob cigcia ciggien elementéw wstepnie sprezonych i urzadzenie
do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb ciecia cie-
gien sprezajgcych np. strun i pretéw, a w szcze-
golnoSci strun splatanych przy produkcji elemen-
i6w wstepnie sprezonych i urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu.

Dotychczas znane sg sposoby ciecia strun za
pomocg przecinakéw, tarcz wirujacych lub pal-
nik6w gazowych. Sposoby te wykazujg szereg nie-
dogodno$ci. Ciecie strun za pomocg przecinaka
i mlotka lub nozyc mechanicznych jest ucigzliwe
i pracochlonne. Ciecie tarczami szlifierskimi wi-
rujgcymi wymaga ciezkich urzgdzehn i zabezpie-
czeh oraz utrudniony jest w nich dostep do prze-
cinanych strun. Ciecie przy uzyciu palnikéw’ gazo-
wych wymaga specjalnych urzadzen i zabezpieczenhi
bezpieczenstwa pracy co w warunkach przemysto-
wej produkcji w betoniarstwie jest klopotliwe
i ucigzliwe. .

Ponadto wszystkie podane wyzej sposoby nie
zapewniajg przeciecia splotéw W sposéb zapo-
biegajacy ich rozplataniu, co w efekcie uniemozli-
wia przetykanie splotow przez tarcze rozdzielcze.
Aby tego unikngé stosuje sie dodatkowe oplatanie
splotu cienkim drutem w poblizu miejsca jego
ciecia co znacznie zwieksza pracochlonno§é robét
zbrojarskich.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
ciecia ciegien usuwajgcego powyzsze niedogodnoSci
i nie wymagajacego stosowania skomplikowanych
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urzadzen i zabezpieczen przy réwnoczesnym za-
pewnieniu zgrzania miedzy sobg poszczegblnych
drutéw splotu zapobiegajacemu rozplataniu sie
drutéw przecinanego splotu, jak réwniez skonstru-
owanie urzadzenia do stosowania tego sposobu.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze
ciggna przecina si¢ za pomoca nozyc do ktérych
szezek doprowadza sie energie elektryczna, po
czym po S$ciSnieciu szczekami przecinanego ciegna
i wlaczeniu doptywu energii elektrycznej wytwa-
rza sie¢ miedzy szczekami nozyc luk elektryczny
ktory topi metal i jednoczes$nie jezeli przecinanym
ciegnem jest splot zgrzewa S&ci$niete szczekami
konice przetopionego splotu zapobiegajac jego
rozplataniu.

Spos6b ten mozna stosowaé do elektrycznych
nozyc zamocowanych na stole zbrojarskim w for-
mie gilotyny lub do recznych nozyc polgczonych
elastycznym przewodem, co umozliwia dogodne
warunki przecinania- strun i pretéw w formach
oporowych lub na torach naciggowych.

Przedmiot wynalazku obja$niony jest blizej na
rysunku, na ktérym {fig. 1 przedstawia nozyce
w widoku bocznym, za$ fig. 2 — przekr6j przez
nozyce wzdluz linii a—a z fig. 1

Nozyce wedlug wynalazku skladajg sie z na-
stepujacych™ elementéw: stalowych diwigni 1 za-
opatrzonych w wymienne miedziane lub mosiezne
szczeki 2, do ktorych doprowadza sie energie
elektryczng izolowanymi przewodami 3 umiesz-
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czonymi we whnetrzu dzwigni, tulejki izolujacej 4,
podkladek izolujgcych 3, trzpienia 6, izolacji zew-
netrznej dzwigni 7, gumowych rekojeSci 8, przy-
cisku sterujgcego 9, oraz transformatora 10.

Nozycami wedlug wynalazku przecina sie ciegna
w ten sposob, ze szczekami 2 Sciska sie przecina-
ne ciegno i wlacza przycisk sterujacy 9. Woéwcezas
2z transformatora 10 poprzez przewody 3 i szczeki
2 nastepuje przepltyw pradu o duzym natezeniu
powodujac powstanie iuku elektrycznego, ktéry
topi metal w miejscu przecinanego ciegna. Wy-
wieranie nacisku dzwigniami 1 nozyc powoduje
zgniot obu koncow przetopionego ciegna zgrze-
wajac druty splotu i zapobiegajac rozplataniu.

Zastosowanie transformatora 10 umozliwia sze-
roka regulacje natezenia i napiecia pradu wtér-
nego, celem dostosowania parametréow do rodzaju
i érednicy przecinanego ciegna, co zapewnia uni-
wersalno§é nozyc do ciecia wszelkiego rodzaju
ciegien sprezajgcych.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ciecia ciegien elementéw wstepnie
sprezonych, znamienny tym, ze ciegna, druty lub
sploty przecina sie za pomocg nozyc do ktérych
szczek doprowadza sie energie elektryczng, po
czym po S$ciS$nieciu szczekami przecinanego ciegna
i wlgczeniu pragdu wytwarza sie miedzy szczekami
nozyc tuk elektryczny Kktory topi metal ciegna.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze nozyce do ciecia
ciegien skladajg sie z dzwigni (1) zaopatrzonych
w gumowe rekojesci (8) i wymienne miedziane lub
mosiezne szczeki (2) do ktérych doprowadzana
jest energia elektryczna izolowanymi przewodami
(3) poprzez przycisk sterujacy (9) i transformator
(10)..
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