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Sposob wytwarzania cynku i olowiu w piecu szybowym
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
cynku i olowiu z surowcéw cynkowo-olowiowych,

przerabianych z koksem i topnikami w piecach
szybowych. :
Znany dotychczas sposéb wytwarzania cynku

i olowiu w piecu szybowym polega na tym, ze od
gory pieca laduje sie surowiec cynkowo-olowiowy,
zimny lub podgrzany, co najwyzej do 450°C, top-
niki oraz koks. podgrz‘axny\ do 800°C, a od dolu
wdmuchuje sie gorgce powietrze. W wyniku reduk-
cji, zachodzgcej w piecu otrzymuje sie oléw, ktéry
wraz z zuzlem splywa do kotliny pieca, natomiast
cynk w postaci par uchodzi do gérnej czesci pieca
jako jeden ze skladnikéw gazu piecowego.

Skiad gazu w gérnych rejonach pieca szybowe-
go jest nastepujgcy:

COy ..... 8—14%
co ..... 16—21%/o
Zn ..... 5— 9%
No ..... reszta

Warunki termiczne, panujgce w strefie reduk-
cyjnej pieca szybowego, stopniowo ku goérze po-
garszajg sie, poniewaz wiekszo$¢é reakcji chemicz-
nych, zachodzgcych w tej strefie, ma charakter
endotermiczny, z czym wigze sie znaczny spadek
temperatury gazu. ObniZenie za§ temperatury gazu
ponizej 1000°C powoduje zmniejszenie predkosci
regeneracji tlenku wegla, zatem warunki fizyko-
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-chemiczne, istniejagce w goérnej warstwie wsadu
sprzyjaja reoksydacji cynku, zachodzgcej wedlug
reakcji.

Zn, + CO; ——» ZnO + CO ‘

Reakcja powyzsza bedzie tym szybciej zachodzié,
im wieksza bedzie koncentracja dwutlenku we-
gla. Aby zatem zmniejszyé intensywno§é wtérne-
go utleniania par cynku, nalezy stworzyé takie
warunki, aby zmniejszy¢é zawartos¢ dwutlenku
wegla w gazach piecowych. W zasadzie dwutlenek
wegla otrzymuje sie wedlug nastepujgcego sche-
matu:

0,5 C (z koksu) +0,5 Oy = 0,5 CO5+0,5 + 97 000 kcal (1)

0,5 COy+ 05 C — CO — 05.38200 keal @
7‘ MxOy + CO = =M+ CO:* Q@) 3)

Reakeja (1) zachodzi w strefie spalania, natomiast
reakcja (2) ponad tg strefg. Z kolei w strefie re-
dukcji ma miejsce reakcja (3). Réwniez w tej
strefie przebiega czeSciowo reakcja Boudouarda
tj. redukcja wytworzonego przez reakcje (3) dwu-
tlenku wegla, zawartego w koksie. Zatem w stre-
fie redukecji zachodzi réwnoczesnie reakcja (3)
i (2). Ta ostatnia przebiega tym intensywniej, im
wyzsza jest temperatura w piecu i im aktywniej-
szy jest koks. ’
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W znanych dotychczas sposobach wytwarzania
cynku i olowiu w piecach szybowych stosuje sig
koks o S$ciSle okreSlonej ziarnistosci, dobrych
wilasnoSciach mechanicznych, natomiast nie zwraca
sie zadnej uwagi i nie stawia sie wymagan od-
no$nie reakcyjnosci koksu, w zwigzku z czym opie-
rajac sie na dos$wiadczeniach procesu wielkopieco-
wego, stosuje sie gléwnie koks niskoreakcyjny.
Uzycie tego rodzaju koksu wplywa niekorzystnie
na przebieg zachodzgcych reakcji w piecu, powo-
dujac zwiekszenie reoksydacji par cynku.
Niedogodnosci te usuwa sposéb wytwarzania cyn-
ku i olowiu w piecu szybowym wedlug wynalazku,
ktéry polega na. zmniejszeniu koncentracji dwu-
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Stosowanie jednak koksu o bardzo wysokiej re-
akcyjnoéci nie jest wskazane, ze wzgledu na to,
ze regenerowany w zbyt duzej iloSci tlenek wegla,
powoduje redukcje zwigzkéw zelaza, zawartych
we wsadzie, przed wlasciwym procesem redukeji
zwigzk6éw cynku lub z nim réwnoczesnie.

Sposéb wytwarzania cynku i olowiu wedlug wy-
nalazku przewiduje stosowanie mieszanek dwach
lub wiecej nodzajéw koksu, o réznym stopniu re-
akcyjnosci, ma przykiad koksu klasycznego i for-
mowanego, przy czym stosunek skladnikéw mie-
szanek jest dowolny. :

Wytwarzanie cynku i olowiu w piecu szybo-
wym sposobem wedlug wynalazku prowadzi, dzie-
ki . zmniejszeniu koncentracji dwutlenku wegla

tlenku wegla w gazach piecowych przez zagrzanie 20 . L. B >
wsadu ~ cynkowo-olowiowego i ewentualnie topni- W gama;ch. piecowych, do ‘zmrmejws‘z.»emma 11015(;& witor-
kéw do temperatury nie wyzszej od 1050°C i (lub nie utlenionych par cynku, a wiec do wiekszego
przez zastosowanie wysokoreakcyjnego koksu, uzysku cynku metalicznego.
o reakcyjno$ci co majmniej 0,08 cm3d/g.s przy tem- .
peraturze, réwnej 900°C. o5 Zastrze2enia patentowe
Sposé'b wytwarzania cynkﬁ i olowiu w piecu szy- . ) . . . .
1. Sposéb wyt :
bowym wedlug wynalazku polega na podgrzaniu DOso Y w:‘irzama cynku i 010“.’111 w pl.ecu

e tvlko kok ] 1 sad wad szybowym, polegajacy na wprowadzeniu do pieca
2:;, yd Opielzocasu’doec:erfi):f;u:;mnl'l’ me Z:_ Z‘; surowca cynkowo-olowiowego, topniké6w i pod-
nego «do , ¢ ie wyzszej ; o -
1050°C. Wprowadzenie podgrzanego wsadu stwa- 30 f;ﬁnio vfrlog:;;ncier;::gwfrg{})l Smi?:;zjaz;am;:n;{
rza korzystne warunki dla regeneracji tlenku we- . ’d 11 ‘] . ¢ Q
gl zgodnie z reakejs Boudouarda, w wyniku czego nie dwutlenku wegla przez wprowadzenie do pieca
smmniejsza sie intensywnosé wtérnego utleniania par wsadu cynkowo-olowiowego, podgrzanego do tem-
eynku & ' ‘ € b peratury nie wyiszej od 1050°C i/lub stosuje sie

: koks wysokoreakcyjny.

Zdolnos¢é regeneracji tlenku wegla zwieksza réw- 35 2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
‘niez zastosowanie wysokoreakcyjnego koksu Kkla- stosuje sie koks klasyczny, naftowy, formowany,
sycznego, maftowego, fo:(mowaneg:o, pakowego pakowy lub inny o reakcyjnosci, co najmniej
lub innego, o minimalnej reakeyjnosci, réwnej 0,08 cm?/gs, przy czym korzystnym jest stosowaé
0,08 cm3/g.s. koks formowany, o $rednicy zastepczej kawalkéw,

Korzystnym jest stosowanie koksu formowane- 40 wynoszacej od 12 do 100 mm, odgazowany do co
go, o Srednicy zastepczej kawalkéw, wynoszacej od najmniej 3 procent.

“12 do 100 mm, odgazowanego 'do co najmniej 3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym,
3 pmcent. Koks ten wplywa wydatnie na zwiek- ze stosuje sie¢ mieszanki dwéch lub wiecej rodza-
szenie regeneracji tlenku wegla, a tym samym jéw koksu, o réznym stopniu reakcyjnosci, przy
utrudnia wtérne utlenienie par cynku. 45 czym stosunek skladnikéw mieszanek jest dowolny.
hd
)
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