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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 4月 13日 (2006.4.13)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 図 １ に 、 本 発 明 の 真 空 蒸 着 用 ル ツ ボ を 利 用 す る 、 本 発 明 の 蛍 光 体 シ ー ト 製 造 装 置 の 一 例
の 概 念 図 を 示 す 。
　 図 １ に 示 さ れ る 蛍 光 体 シ ー ト 製 造 装 置 （ 以 下 、 製 造 装 置 １ ０ と す る ） は 、 基 本 的 に 、 真
空 チ ャ ン バ １ ２ と 、 基 板 保 持 ／ 回 転 機 構 １ ４ と 、 蛍 光 体 蒸 発 部 １ ６ と 、 付 活 剤 蒸 発 部 １ ８
と を 有 し て 構 成 さ れ る 。 な お 、 本 発 明 の 製 造 装 置 １ ０ は 、 こ れ 以 外 に も 、 公 知 の 真 空 蒸 着
装 置 が 有 す る 各 種 の 構 成 要 素 を 有 し て も よ い の は 、 も ち ろ ん で あ る 。
　 こ の 製 造 装 置 １ ０ は 、 蛍 光 体 （ 母 体 ） と な る 材 料 と 、 付 活 剤 （ 賦 活 剤 ： activator)と な
る 材 料 と を 別 々 に 蒸 発 す る 二 元 の 真 空 蒸 着 に よ っ て 、 基 板 Ｓ の 表 面 に 蓄 積 性 蛍 光 体 （ 輝 尽
性 蛍 光 体 ） か ら な る 層 （ 以 下 、 蛍 光 体 層 と す る ） を 成 膜 し て 、 蓄 積 性 蛍 光 体 シ ー ト を 製 造
す る 、 二 元 の 真 空 蒸 着 装 置 で あ る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 ル ツ ボ 本 体 ２ ２ は 、 内 部 に 成 膜 材 料 （ 臭 化 セ シ ウ ム ） を 充 填 し て 加 熱 す る も の で あ り 、
中 空 の 略 円 柱 形 状 を 有 し 、 そ の 側 面 に 軸 線 （ 中 心 軸 ） 方 向 に 延 在 す る 矩 形 （ 長 方 形 ） 状 の
開 口 ２ ９ が 形 成 さ れ る 。 ま た 、 ル ツ ボ 本 体 ２ ２ の 両 端 面 に は 、 抵 抗 加 熱 用 の 電 源 に 接 続 さ
れ る 電 極 ２ ８ が 配 置 さ れ る 。
　 ル ツ ボ 本 体 ２ ２ は 、 真 空 蒸 着 に お け る 抵 抗 加 熱 蒸 発 源 用 の ル ツ ボ に 用 い ら れ る 、 タ ン タ



ル （ Ｔ ａ ） 、 モ リ ブ デ ン （ Ｍ ｏ ） 、 タ ン グ ス テ ン （ Ｗ ） な ど の 高 融 点 金 属 で 形 成 さ れ る も
の で あ り 、 電 極 ２ ８ か ら 通 電 さ れ る こ と に よ り 自 身 が 発 熱 し 、 充 填 さ れ た 成 膜 材 料 を 加 熱
／ 溶 融 し て 、 蒸 発 さ せ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 ル ツ ボ 本 体 ２ ２ 内 の チ ム ニ ー ２ ４ （ 開 口 ２ ９ ） と 対 向 す る 内 面 （ 以 下 、 底 面 と す る ） に
は 、 対 流 部 材 ２ ６ が 固 定 さ れ る 。
　 対 流 部 材 ２ ６ は 、 ル ツ ボ 本 体 ２ ２ 内 で 溶 融 し た 成 膜 材 料 に 自 然 的 に 発 生 す る 対 流 方 向 を
強 制 的 に 変 更 す る 部 材 で あ る 。 図 示 例 に お い て は 、 対 流 部 材 ２ ６ は 、 図 ２ （ Ｄ ） の 上 面 図
に 示 す よ う に 、 矩 形 の 板 材 を 長 手 方 向 両 端 で 直 角 に 折 り 曲 げ た 略 Ｚ 字 状 の 本 体 ２ ６ ａ を 有
す る 。 こ の 本 体 ２ ６ ａ に は 、 短 手 方 向 の を 矩 形 に 切 り 欠 い た 開 口 部 ２ ６ ｂ が 形 成 さ れ
、 ま た 、 開 口 部 ２ ６ ｂ を 挟 む 短 手 方 向 端 部 を 互 い に 逆 方 向 に 折 り 曲 げ て 、 取 付 部 ２ ６ ｃ が
形 成 さ れ る 。 な お 、 取 付 部 ２ ６ ｃ は 、 ル ツ ボ 本 体 ２ ２ の 内 面 と 同 曲 率 を 有 す る よ う に 構 成
さ れ る 。 さ ら に 、 本 体 ２ ６ ａ の 長 手 方 向 の 長 さ は 、 チ ム ニ ー ２ ４ の 軸 線 方 向 の 長 さ と 略 一
致 し て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 図 ５ に 、 本 発 明 の 第 １ の 態 様 の ル ツ ボ の 別 の 例 を 示 す 。 な お 、 に お い て 、 （ Ａ ） 、
（ Ｂ ） 、 お よ び （ Ｃ ） は 、 図 ３ と 同 様 で あ る 。
　 前 記 図 ２ ～ 図 ４ に 示 す 各 例 に お い て は 、 対 流 部 材 は 、 成 膜 材 料 蒸 気 の 排 出 口 と 対 面 す る
ル ツ ボ 本 体 ２ ２ の 内 面 、 す な わ ち 、 ル ツ ボ 本 体 ２ ２ の 底 面 お よ び ／ ま た は 底 面 近 傍 に 接 触
し て 配 置 さ れ る 。 そ の た め 、 こ れ ら の 対 流 部 材 は 、 基 本 的 に 、 常 時 、 ル ツ ボ 本 体 ２ ２ に 充
填 さ れ た 成 膜 材 料 と 接 触 し た 状 態 に あ る 。 従 っ て 、 こ の 対 流 部 材 は 、 溶 融 し た 成 膜 材 料 の
対 流 に よ る 混 合 の 効 率 化 や 、 成 膜 材 料 の 加 熱 に 、 極 め て 大 き く 寄 与 す る 。
　 他 方 、 図 ５ に 示 す 例 で は 、 上 方 か ら 見 た 際 に 、 対 流 部 材 が チ ム ニ ー ２ ４ を 閉 塞 す る よ う
に 構 成 さ れ る 。 こ の 例 で は 、 成 膜 材 料 の 対 流 や 加 熱 へ の 寄 与 は 前 述 の 各 例 よ り も 低 い が 、
成 膜 材 料 が 突 沸 し た 際 に 、 溶 融 し た 成 膜 材 料 や 異 常 蒸 発 物 を 遮 蔽 し 、 外 部 に 漏 れ る の を 防
止 で き る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 以 上 の 例 に お い て は 、 ル ツ ボ （ ル ツ ボ 本 体 ２ ２ ） は 、 で あ っ た が 、 本 発 明 は こ れ
に 限 定 は さ れ ず 、 四 角 柱 （ 筒 ） 状 等 の 形 状 で あ っ て も よ い 。 し か し な が ら 、 加 工 の 容 易 性
、 強 度 、 加 熱 の 均 一 性 等 の 点 で は 、 円 柱 状 が 有 利 で あ る 。
　 ま た 、 以 上 の 例 は 、 好 ま し い 態 様 と し て 、 筒 状 の 本 体 に 開 口 を 形 成 し 、 此 処 に チ ム ニ ー
（ 煙 突 状 の 排 出 部 ） を 配 置 し た 構 成 を 有 す る が 、 本 発 明 の 第 １ の 態 様 は 、 こ れ に 限 定 は さ
れ ず 、 例 え ば 、 通 常 の ボ ー ト 型 の ル ツ ボ や 、 一 面 が 開 放 す る 矩 形 の 筐 体 を ル ツ ボ 本 体 と し
て 、 こ の 内 部 に 、 前 述 の 各 例 の よ う な 溶 融 し た 成 膜 材 料 の 自 然 対 流 方 向 を 矯 正 的 に 変 更 す
る 対 流 部 材 を 設 け た も の で あ っ て も よ い 。
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【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 本 発 明 に お い て 、 製 造 装 置 １ ０ は 、 蛍 光 体 蒸 発 部 １ ６ と 付 活 剤 蒸 発 部 １ ８ と を １ つ ず つ
有 す る 構 成 に 限 定 は さ れ ず 、 本 発 明 の 第 １ の 態 様 の ル ツ ボ を 少 な く と も １ つ 用 い る も の で
あ れ ば 、 各 種 の 構 成 が 利 用 可 能 で あ る 。
　 例 え ば 、 上 述 し た よ う な 、 蛍 光 体 蒸 発 部 １ ６ と 付 活 剤 蒸 発 部 １ ８ と の 組 み 合 わ せ を ２ 組
以 上 有 す る 、 多 元 の 真 空 蒸 着 を 行 う 構 成 で あ っ て も よ い 。 あ る い は 、 付 活 剤 蒸 発 部 １ ８ は
１ つ と し 、 蛍 光 体 蒸 発 部 １ ６ の み を ２ 以 上 の 複 数 に し た 多 元 の 真 空 蒸 着 を 行 う 構 成 で あ っ
て も よ い 。 あ る い は 、 １ つ の 成 膜 材 料 を 用 い て 、 本 発 明 の 第 １ の 態 様 の ル ツ ボ を 用 い て 真
空 蒸 着 を 行 う 、 一 元 の 真 空 蒸 着 装 置 で あ っ て も よ い 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ９ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 抵 抗 加 熱 ル ツ ボ を 利 用 す る 本 発 明 の 蛍 光 体 シ ー ト 製 造 装 置 の 一
例 の 概 念 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 第 １ の 態 様 の 抵 抗 加 熱 ル ツ ボ の 一 例 の 概 略 図 で あ っ て 、 （ Ａ ）
は 上 面 図 、 （ Ｂ ） は 正 面 図 、 （ Ｃ ） は 側 面 図 、 （ Ｄ ） は 対 流 部 材 の 上 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 第 １ の 態 様 の 抵 抗 加 熱 ル ツ ボ の 別 の 例 の 概 略 図 で あ っ て 、 （ Ａ
） は 上 面 図 、 （ Ｂ ） は 正 面 図 、 （ Ｃ ） は 対 流 部 材 の 側 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 第 １ の 態 様 の 抵 抗 加 熱 ル ツ ボ の 別 の 例 の 概 略 図 で あ っ て 、 （ Ａ
） は 上 面 図 、 （ Ｂ ） は 正 面 図 、 （ Ｃ ） は 対 流 部 材 の 側 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 第 １ の 態 様 の 抵 抗 加 熱 ル ツ ボ の 別 の 例 の 概 略 図 で あ っ て 、 （ Ａ
） は 上 面 図 、 （ Ｂ ） は 正 面 図 、 （ Ｃ ） は 対 流 部 材 の 側 面 図 、 （ Ｄ ） は 対 流 部 材 の 別 の 例 の
側 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 第 ２ の 態 様 の 抵 抗 加 熱 ル ツ ボ の 概 略 図 で あ っ て 、 （ Ａ ） は 上 面
図 、 （ Ｂ ） は 正 面 図 、 （ Ｃ ） は ル ツ ボ 本 体 の 上 面 図 、 （ Ｄ ） は ル ツ ボ 本 体 の 正 面 図 、 （ Ｅ
） は 蓋 体 の 上 面 図 、 （ Ｆ ） は 蓋 体 の 正 面 図 、 （ Ｇ ） は 蓋 体 の 別 の 例 の 正 面 図 で あ る 。

(3) JP 2005-89835 A5 2006.6.15

を 用 い る

を 用 い る

を 用 い る

を 用 い る

を 用 い る

を 用 い る


	header
	written-amendment

