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Vynélez se tjké oboru viroby synte-
tického metenolu ze syntésniho plynu z{8~
keného parnim reformovénim ni%Zdich uhlo~
vod{kd a Fe¥{ hospoddrndjif vyuZit{ ved-
lejsich produktd.

Vedlej#1 produkty, predkovy metanol
a isobutanolové frakce se vedou za tlaku
1 % 4 MPs do odparniku, kde jsou odpalfe~
ny do protiproudng p*ivéd&ného proudu uh-
lovod{ikd C1 aZ CB preden¥dtych na 400 aZ
700 K, & vzniklé smés Je odvédéna do re-
formovaci zony. Odparnik s keramickou ne-
bo kovovou néplni mé néplii rozd&lenou do
dvou sekel, jejich% vysky jsou v pom¥ru
1:3 8% 1:6. Mezi sekcemi néplnd je roz=
st¥ikovaci tryska.

Vynélez miZe byt wyuZit pFi vyrobd
syntetického metanolu ze syntézntho ply=
nu, ziskeného parnim reformovénim ni%e
s{ch uhlovodiki, jeko napifiklad zemniho
plynu, hebo benzinu.

210 600

¢

!

T

[l

02

{0

5




210 600

Vynélesz se tyké zplsobu zpracovéni odpadniho piedkového metanolu & isobutanolové
frakce gz vyroby syntetického metanolu ze syntésntho plynu vzniklého parnim reformingem
nissfch uhlovodikld, napffklad zemntho plynu nébo benzinu a zar{zen{ k provédini tohoto

zpusobu.

PF¥i vyrobd syntetického metanolu tlakovym katalytickym reformovénim zemniho plynu
nebo benzinu vodni parou v reformingové peci na syntésni plyn, obsahujict kyslidnik u-
helnaty a vod{k, jeho kompresi a syntésou na surovy metanol a.destilaci surového metano=-
1u na &isty metanol, odpadajf p¥i destilasci dva vedlejif produkty & to pFedkovy metanol
3 hlsvy prvé destilaini kolony a isobutanolové frakce z bodnfho odtahu druhé destiladni
kolony. Tyto létky v thrnném mnhofstve do 2 % na mnofstvi vyrobeného &istého metanolu
jsou obvykle epalov&ny ve :minéné reformingové peci jako palivo k otopu, nebo jsou pou~
2{vény k jinym ulelim, obvykle Jako druhofedd rozpustidla v laka¥ském primyslu.

Tyto dosavadni wzplsoby zpracovdnf obou vedlejiich produktid piedn& nevyhodn& sniZujt
celkovou hmotovou vftéZnost &istého metanolu na jednotku vstupni suroviny, z ni% je me=-
tanol vyréb&n. Dal¥f nevfhodou dosavadntho zpdsobu je nutnost menipulace s témito pro-
dukty ve‘vyrobni jednotce, kde je nutno pro né mit manipuladn{ skladovaci prostory, -
transportni clsterny k jejich odvozu k mimozévodnim odbdrateldm a v p¥{pad® spalovéni
tichto létek v reformingové pecl téZe vyrobn{ jednotky je nutnéd instalace 2v148% k tomu
uzpﬁaobenych hotdkd s prisludnym regulainim zai{zenim ve spalinovéa tehu pece.

Uvedené nevyhody jsou odstran¥ny zpisobem gpracovéni predkového metanolu & isobuta-
nolové frakce z vyroby syntetického metanolu podle vynélezu, jehoZ podstatou je, Ze prad-
kovy metenol 2 horni Yésti prvni destilaini zony & nebo isobutenolové frakce ze stfedu
druhé destiladn{ zony se uvédl pod tlekem 1 8% 3 MPa do odparovaci zony, v ni% odpa¥en
do protiproudnd p¥ivéd&ného proudu plynu nebo par niZsich uhlovodikid ¢y az Cg, nap¥iklad
zemntho plynu nebo benzinu, predeh¥dtého na 400 aZ 700 K, nafe? je takto vznikld sms
odvédéna do parni tlakové katalytické reformovaci zonye

Zplisob podle vyndlezu se provédi na za¥{zeni podle vynélezu, gestévajictho z odpar=
niku s keramickou nebo kovovou néplni, jehof podstatou Je, Ze népli je rozd¥lena do dvou
sekc{, mezi nimiZ je umistne ro;;tfikbvaci tryska, pfifem? pomér vysky horni sekce k
vydce spodni sekce je 1:3 aZ 1:6.

Zplsob zpracovdni predkového metanolu @ jsobutanolové frakce z viroby syntetického
metenolu a za¥izenf{ k jeho provéd&ni podle vynélezu mé tyto vyhody:
- recykleci predkového metanolu a/nebo isobutanolové frekce zp&t do reformovéni se doci-
11 jejich pfeména na synplyn @ déle na listy metanocl, &im¥ se zvyS{ hmotové vyt&Znost

¢istého metanolu na jednotku vstupni suroviny o asi 1 a% 2 %;

- odpadd nutnost instalace zvlédtnich hofékd na spelovéni p¥edkového metanolu & nebo
isobutanolové frakce ve spalinovém tehu reformovaci pece, je-li jich vyuZivéno k tomu~ -

to d&elu;
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- odpadd nutnost z¥{zenf skladovacich prostori a transportnich zeffzenf nap¥iklad ciste~

ren k odvozu predkového metanoclu a nebo isobutanolové frakce k jejich odb¥ratellnm,
Jsou=11i tito mimo vyrobni zdvod.

Na p¥ipojeném obrdzku je znézorn&n pi¥iklad provedeni zai{zenf podle vjnélezu vV zapo=-
Jjeni technologického schématu.

Potrubf ] pro pfivod suroviny je napojeno na saci st kompresoru 2, jehof vytlakovéd
%ést je potrubim J spojene s predehrivadem 4 e potrubim 5 s adaorbéren siry §. Adsorbér
siry 6 Jje potrubim 7 pFipojen do vstupu odparniku 8, JjehoZ népln je rozd&lena na dvé

restejné dsti 37 & 38, mezi nimiZ je tryske 36, do ni% jsou potrubim 18, 30, Zerpadlem 31
a potrubim 32 p¥ivédény odpadnf frakce z kolon 14 @ 22. Hlava odparnfiku 8 je potrubim 9
spojena & parni reformingovou pec{ 10, JjeZ je potrubimv;l spojena se syntésnim reakto=-
rem 12, Resktor 12 Jje potrubim 13 spojen s nést¥ikem prvn{ destiladnf kolony 14. Prvni
destiladni kolona 14 je opat¥ena vafdkem 20 s cirkula&nim potrubim 19 5 potrubin 21 pro
odvod produktu do nést¥iku druhé destilednf kolony 22, 2 hlaiy prvnil destila¥nf kolony
14 je vyvedeno potrubf 15 do kondensétoru 16, o6d nho? je vyvedeno jednak potrubl 17
zpdtného toku a jednak potrubl 18 pro odvod odpadniho p¥edkového metanolu., Druhd desti-
la¥n{ kolona 22 je v pat& opat¥enas vﬁfékem 34 s cirkule¥nim potrubim 33 & potrubim 35
pro odvod odpddni vody. Z hlavy druhé destiladni kolony 22 je vyvedeno potrubi 23 do
kondensdtoru 24, 2 qéhoz Je vyvedeno‘dodnak potrubi 25 zp&tného toku a Jqdnak potrubt
26 pro odvod &1stého mefenbiu. Ze stPednt &&sti druhé destiledns kolony 22 je vyvedeno
potrubl 27 pro odvod isobutanolové frakce, jeZ je napojeno na kondensétor 28. Z konden-
sétoru 28 Je potrubl 29 vyustdno do potrubf 3O, do ndhof je rovn¥Z vydstdno potrubl 18
pro odvod pfedkového metanolu.

P¥tklad
P¥{klad praktického provedeni zplsobu vyroby syntetického metanolu a ze¥izeni k»pro-‘
védént tohoto zplsobu je znézorndn na obréaku a popsén v dal¥im textu; timto prik;adol ,

vEak zplsob v¥roby podle vynélezu neni omezen,.

Zehni plyn Jje p¥iveden potrubim 1 do kompresoru 2 a afla&eny vstupuje potrubim 3 do
predentivale 4, v némZ se spalinami predeh¥eje na asi 680 K. P¥edehiFdty tlakovy zemni
plyn je pak veden potrubim 5 do adsorbéru g,.kdeﬁje zbaven sloufenin siry, zejména siro-
vodiku @ na to je veden potrubim 7 do odparnikuvg; Do tohoto odparniku & je potrubim 32
podle vynélezu tryskou 36 nast¥ikovén pFedkovy metanol z hlavy prvé destila¥ni kolony
14 a/nebo isobutanolovéd frakce 2z bo¥niho odtshu druhé destiladng kolony 22, kde jsou
odpa¥eny do p¥edehfdtého zemntho plynu, vedeného pak potrubim 9 do reformingu 10 ke
zpracovéni katalytickym reformovénim vodn{ parou. Syntésni plyn z reformingu 10 je pak
veden potrubim 11 do syntésniho okruhu ;g, kde je po stlafenf na asi 10,0 MPa zpracovén
na surovy meianol. Surovy metanol je veden potrubimrll na prvou destila¥ni kolonu 14,

kde je z n¥j hlavou potrubim 15 vyd¥len predkovy metanol, ktery je po kondensaci v kon-
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densétoru 16 veden ztéstl Jako reflux potrubim 17 zp¥t do kolony 14, z&4sti je podle vy-
nélezu veden potrubim 18, 30 a j2 do odparniku 8. Zbylj preddidtény surovy metanol Je

z paty prvé destiladni kolony 14 veden potrubim 19 zéésti do vabéku 20, z&dsti pek od-
vitvenym potrubim 21 do druhé destiladni kolony 22. Hlavovym potrubfm 23 kolony 22 jsou
vedeny péry tistého metanolu do kondensétoru 24 a z n&j z84sti potrubim 25 jako reflux
zp&t do kolony 22, ztésti pak potrubim 26 jako‘koneénj vjrobek. Spodem kolony 22 odchéz{
potrubim 33 odpadni voda ztésti ples vardk 34 zpé&t do kolony 22, ztésti pak odv&tvenym
potrubim 35 do odpadn{ kanalizace. Botnim odtahem z kolony 22 odchézi potrubim 27 péry
isobutanolové frakce do kondehsétoru 28 a z n&j potrubim 29 do spoleéného potrubi 30,
kterym je frakce odvedena do serpadle 31 & 2z néa pod tlakem asi 3,0 MPa dle vynélezu po=-
trubim 32 do odparniku 8.

Ekonomicky d¥inek zpisobu gpracovéni predkového metanolu 8 isobutanolové frakce z vy«
roby syntetického metanolu a za¥izeni podle vyndlezu pro p¥ikled vyrobniho zaffzenl o ka-
pacitd 1.000 t/den gistého matanolu je oproti dosavednim zplsobiim charakterisovén uspo-
rou Jednorézovych investi¥nich ndkleadd na menipulelni, skladovaci prostory a cisterny
k odvozu tdchto frakel k jejich odbérateldm & na specielni hoXéky pro epalovéni pPedko-
vého metanolu 8/nebo isobutanolové frakce ve spalinovém tahu reformingu ve srovnéni s in-
stalac{ konstrukind jedno@uﬁéiho odparniku podle vynélezu. Déle je charakterisovén uspo-
rou danou cenovym rozdilem pfedkového metanolu a/nebo isobutanolové frakce pouzitého ja=
ko ménécenn‘ho palive oproti op&tovnému pouiiti jako suroviny nap¥fklad zemniho plynu.
Celkovy ekonomicky d¥inek &inf rodni dsporu asi 200.000 Kés,

PREDMET VYNKELEZU

1. Zpdsob zpracovéni pFedkového metanolu a isobutenolové frakce z vyroby syntetického
metanolu vyznateny tim, Ze pfedkovy metanol z horni &ésti prvni destiladni zony a/ne=
bo 1eobutanolbvé frakce ze stiedu druhé destiladni zony—se uvédf pod tlakem 1 a% 3
MPa do odpatovaci zony, V ni% ae odpaien do protiproudnd pfivédéného proudu ni%#ich
uhlovod1ikd Cl a% Cg, nap¥ikled. zemniho plynu, nebo benzinu, predehidtého na 400 % 4
700 X, nadel je takto vznikléd sméa odvéd&na do parni tlakové katalytické reformovaci

zony .
2. Zatizenf k provédini zpﬁaobu podle bodu 1, sestévaaici z odparniku s keramickou nebo
kovovou néplni, vyznaéené ‘t{m, ¥e népln odparniku (8) je rozd&lena do dvou sekef (37,

38), mezi nimil ;e umiaténa rozstiikovaci tryska (36), pritems pomér vysky horni sek-
ce k vySce spodni sekeo je.1:3 a 1:6. - ’

1 vykres
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