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Vyndlez se t¥kd rozvadéde &lénkového Jerpadls, zejména vy=-

gokotlakého nepdjeciho Jerpadla a zplsobu jeho vyroby.

Hydraulickd ddinnost $1lénkového napdjeciho Serpadla s ra-
didlnim rozvadddem a prevaddlem je ve znalné mife z4visld na
presnosti provedeni rozved¥le a na jakosti povrchu jeho rozvé-
déciho kendlu. Tvar lopatek radidlniho rozvadéde &ldnkového vy-
sokotlakého napdjeciho derpadla je stanoven vypoltem, piifemZ
snahou p¥i jeho vyrob& je dosdhnout co nejvysS8i presnosti roz-
méru lopatek pFi dokonald povrchové Upravé stén pritodného ka-
nélu rozvadéde. V soudasné dobd ge tyto rozvaddle odlévaji béZ-
nym zpisobem do pisku, a to bez dal8iho strojniho opracovéni lo-
patek co¥ méd za nédsledek vysoké hydraulické ztrity z divodd hru-
bosti povrchu obtékanych ploch rozvaddde, Ddle je zndmo, pokud
jsou pro to vytvo¥eny ekonomicky vyhodné predpoklady jako je
dostatednd vysoky podet odlitkli, jejich velikost a dostupnost
s1évérenskych meteridld, vyrdbdt tyto rozvadéde metodou presné-
ho 1iti. Touto pokroknwvri metodou lze dosdhnout podstaté kva-
1itn&jsich ploch kandld rozvadéle, ale pro sloZitost tvaru roz-
vaddse neni tato metoda pFi kusové nebo maloseriové vyrobé eko-
nomicky vyhodnd, protoée'vjroba formy i ostetniho liciho zarize-
ni je néklednd. Konedné je zndm zplsob vyroby rozvadédi, sestd-
vajicich ze dvou montd¥nich celkl a to odlitku tvoieného diskem,
ne jehoz vonit¥ni naklonéné ploge jsou spolelné odlity lopatky
rozvadéde, a ze stred;cl stény, kterd je po opracovdni kandld
rozveddde spojena s lopatkemi koutovym svarem. Takto svareny
celek je pak opracovén obvodové a je do stény pPivadéce uloZen
- pomoci obvodového svaru e k télesu dlénku je pripevnén prostreds
nictvim kolikd a Sroubl. Nevyhodou tohoto FeSeni je zejména ta
~ skutednost, Ze neumo¥nuje strojni opracovéni kandll rozvadéde,

proto¥e dno t¥chto kendld tvoFi naklon&nd rovina, takie lze sté-
ny kandlu opracovat strojn& a dno spolu s prilehlou S4dsti stén
kandlu je nutno dobruSovat rudné. To md za nédsledek nemoznost
dodr¥eni pihesného tvaru kandlu rozvadé€le, plocha povrchu kendlu
v &4sti dobruSované rudné vykazuje znadnou drsnost, coz je na
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dkor celkové Udinnosti rozvadéle., Welze dostatedné presné kon-
trolovat tvar kandlu, a jeho vyroba je zdlouhavd a pracnd.

Nedostatky a nevfhody vySe uvedenych PeSeni odstranuje

v podstaté vyndlez, kterym je rozvadéd dldnkového derpadla,
zejména vysokotlakého napdjeciho derpadla, sestdvajiciho z Fa-
dy ¢lénki, v jejichZz pritodném prostoru je uspordddna jednak
rozvddéci Cdst a jednak prevadéci ¢dst spolu s obéZnym kolem.,

~Podstatou vyndlezu je, Ze rozvddéci lopatky jsou oadlity
spoledné se stredici sténou rozvadéle a jsou spojeny s kuZelo-
vou sténou p¥ilofky koutovym svarem, a tento montd¥ni celek
segtdvajici ze stredici stény rozvadé&le, rozvaddécich lopatek
a z p¥ilofky je spojen s tdlesem ¢lanku obvodovym svarem.

Ddle je podstatou vyndlezu, Ze rozvddéci lopatky jsou spo-
jeny koutovym svarem primo se sténou prevadéde, opatienou na
strané rozvadéde kuZelovou plochou.

Podstatou vyndlezu je rovnéz zplisob vyroby rozvadéle, kde
se nejd¥ive odleji béZnym zplisobem do pisku stFedici sténe spolu
s lopatkami rozvadéle, a priloZzka, a tyto odlitky se pak strojné
opracuji tak, %e nejd¥ive se stopkovou frézou opracuji jednotli-
vé kandly tvorené sténou lopatek a stFedici sténou v pravoihlé
konfiguraci, nato se strojné opracuji jednak kuZelovd plocha
pP{loZky a jednak ji odpovidajici Selni plochy lopatek, ktersd
se pak spoji s kuZelovou plochou priloZky koutovym svarem a ten-
to eelek se pak, po strojnim opracovani stPediciho priméru a opér-
né plochy stPedici stény rozvadéle upevni v t8lese dldnku obvo-
dovym svarem, naleZz se u takto sestaveného celku strojné opracu-
je stPedici primdr a opdrnd plocha p¥ilo¥ky pro ulofeni ve sténd
pPevadéde.

Konedné je podstatou vyndlezu, Ze opracovany celek, tvoieny
odlitkem st¥edici stény a lopatek rozvadéde, se spoji koutovym
svarem s kuZelovou plochou vytvoienou pPimo na sténé pPrevadéde.
Ve srovndni se zndmymi provedenimi radidlniho rozvaddde Sldnko-
vych Cerpadel lze spatfovat vysSsi ddinek provedeni podle vynd-
lezu v dosaZeni vys8s8i pPesnosti tvaru kandli, ve snadné&jsim opra-
covéni, v dosaZeni niZ%s8i drsnosti povrchu kendld rozvadéde, snad-
ndjsi a presndjsi kontrole tvaru kandld rozvadsde, nissi spotiebd
elektrod p#i svafovdni, snadnéjsim svrtdvini otvord pro Zrouby
a koliky. Diky témto pFednostem zvysi se i ddinnost rozvadide
a tim i celého derpadla.
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Priklad konkrétniho‘provedeni vyndlezu je schematicky?ﬁiggﬁ
zornén na p¥ipojeném vykres¥, kde obr. 1 predstavuje osovy Pez
radidlnim rozvadédem s Uzkym profilem rozvdd&cich lopatek, a obr,
2 je alternativni provedeni rozvadéde z obr, 1 pro tlusty profil
pradezu jeho lopatek.

Podle vynédlezu sestdvd dldnkové derpadlo z jednotlivych &ldn-
kG L v jejichz pritoéném prostoru 2 je uloZeno jednak ob&Zné kolo
3 a jeden radidlni rozvad&é 4 a pirevaddd 5 tsk, Ze vlastni rozva=-
déd 4 je tvoPen rozvddécimi lopatkami 6 odlitymi spoledn& se st¥e-
dici sténou I v pravoihlé konfiguraci, které vytvdri s kuZelovou
plochou 11 p¥iloZky 8, pfipadnd s kuZelovou plochou 11 stény 9
prevadéde 5 rozvdd&ci kandl 10. Jednotlivé &dsti rozvadéde 4
i phevadéde 5 jsou odlity béZnym zpisobem do pisku, a to s pri-
dévky na opracovdni. Odlitek st¥edici stény 7 a rozvdddcich lopa-
tek 6 se v mistech,kde vytva¥i stény rozvdd&ciho kandlu 10 opra-
cuji strojné, kupPikladu stokovou frézou na &isto coZ je umoZné-
no pravouhlou konfiguraci lopatek 6 a stPfedici etény I. Obdob-
nym zpisobem se opracuje strojné, kupfikladu na soustruhu, jak
kuZelovd plocha 1l p¥ilozky 8, nebo stény 2 prevadéde 5, tak
i delni plochy lopatek 6. Rozvdd8ci lopatky & se pak spoji kou-
fovym svarem 12 s kuZelovou plochou 1l p¥*ilofky 8. Potom se u tak-
to sestaveného rozvadéde 4 opracuje na ¢isto jednak stredici pri-
mér 13 a opérnd plocha 14 st¥edici stény 7 a uloZi se prostied-
nictvim obvodového svaru 17 v télese Cldnku l. Nato se tento
montdZni celek, tw.j. rozvadél 4 spolu s télegem &ldnku L upne
kup¥iklaedu do soustruhu a opracuje se na éisto st¥edici primér 15
s opérnd plocha 16 p¥iloZky 8. Ve stén& 9 prevadéde 5 se tento
celek upevni pomoci st¥edicich kolikd 19 a spojovacich Hroubd 20,
spolu s'lopatkami 19 prevadeéde 5. '

V alternativnim provedeni podle obr. 2 se rozvddéci lopatky -
6 spolu se st¥edici sténou I rozvadéde 4 ptivabi koutovym sva-
rem 12 p¥imo na kuZelovou plochu 11 stény 2 prevadéde 5 a takto
vytvoreny konstrukéni celek se spolu s pievddécimi lopatkami 18
uloZi v télese &ldnku ) prostdednictvim stredicich kolikd 19
a prichozich spojovacich Sroubld 20, které prochdzi tlustym pro-
filem rozvdddcich lopatek 6.



1.

24

3e

4.

,gy,

PREDUET VYNLKLLEZU

224 849
Rozvadéd d&lankového Cerpadla, zejména vysokotlekého nepd-

jeciho Cerpadla, sestdvajiciho z Pady Gldnkd v jejichZ
pritocném prostoru je uspordddns jednak rozvdddeci &dst

e jednak prevddéci ¢dst spolu s obéZnym kolem, vyznadu-
jici se tim, %e rozvddéei lopatky (6) jsou odlity spoled-
né se stredici stdnou (7) rozvaddle (4) a jsou spojeny

s kuZelovou plochou (11) pF{loZky (8) koutovym svarem (12),
a tento montédZni celek sestdvajici ze st¥edici stény {(7)
rozvadéle (4), rozvddécich lopatek (6) a z p¥iloZky (8)

je spojen s télesem &lénku (1) obvodovym svarem (17).

Rozvaddé podle bodu 1, kde rozvddéci lopatky maji tlusty
profil, vyznalujici se tim, Ze rozvddéci lopatky (6) jsou
gpojeny koutovym svarem (12) p¥imo se sténou (9) prevaddle
(5), opat¥enou na strané rozvadéde (4) kuZelovou plochou
(11). |

Zptisob vjroby rozvedéle podle bodd 1 a 2, vyznadujici se
tim, %e nejd¥ive se odleji béZnym zplsobem do pisku stre=-
dici sténa spolu s lopatkami rozvadéde, priloZka, sténa
prevadéle a prevddéci lopatky, nato se strojné opracuji
stopkovou frézou jednotlivé kendly rozvaddde tvorené sté-
nou lopatek a sgtredici sténou v pravouhlé konfiguraci na
¢isto, nato se strojnd opracuji jednak ku¥elovd plocha pii-
loZky e jednak ji odpovidajici delni plochy lopatek, které
se paek spoji s kuZelovou plochou p¥iloZky koutovym svarem,
a tento celek se pek, po strojnim opracovéni st¥ediciho
praméru a opérné plochy stfedici stény rozvadéde upevni

v t8lese &lénku obvodovym svarem, nadei se u takto sesta-
veného celku strojné opracuje stredici primér a opsrnd plo-
cha p¥iloZky pro upevnéni ve sténé prevadé&de,

ZpGsob vyroby rozvadéde podle bodu 3, s tlustym profilem
lopatek, vyznadujici se tim, Ze opracovany celek, tvoreny
odlitkem stPedici stény a lopatek rozvadéle, se spoji kou-
tovym svaerem s kuZelovou plochou vytvo¥enou p¥imo na sté-
né prevadéce,

1 vikres
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