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Urzadzenie do zaladowywania i rozladowywania piecow
grzewczych i innych stanowisk do obrobki blach

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do za-
ladowywania 1 rozladowywania piecow grzew-
czych i innych stanowisk do obrébki blach, ktére-
go zadaniem jest przenoszenie i wprowadzenie
blach do wielokomorowego pieca grzewczego lub
zespolu piecOw ze stalymi trzonami, wyladunek
z komér piecéw, ustawienia nagrzanych blach na
matrycy prasy, oraz w przypadkach wymaganych
do odtransportowania wytloczek. Urzadzenie to
przeznaczone jest do stosowania w zakladach prze-
myslowych, wykonujgcych zwtlaszcza dennice i
segmenty zbiornikéw, tloczonych na gorgco z blach
grubych o duzych wymiarach.

Znane sa urzadzenia widlowe do podnoszenia
i opuszczania osadzone na woézkach jezdnych.Ich
przesuw odbywa sie po pionowych podwéjnych
ramach prowadzgcych, przy czym pionowy ruch
widel powodowany jest ruchem tloka osadzonego
w cylindrze.

Znane sj urzadzenia jezdne podajgce zwlaszcza
bloki do komoér piecow zakonczone uchylnymi wi-
dlami. Na woézku poruszajacym sie po torach jezd-
nych usytuowanych prostopadle do osi komory
pieca s osadzone sanie zaopatrzone w uklad jezd-
ny pozwalajacy na przesuw w kierunku réwno-
leglym do osi komory.

Znane sg réwniez urzadzenia do zaladunku, wy-
ladunku i transportu blach przy obrébce cieplnej
w piecu komorowym z bocznym oknem wsadowym
oraz w zbiorniku z cieczg chlodzacg. Urzadzenia
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te maja wézek poruszajgcy sie po szynach lgczg-
cych piec ze zbiornikiem, zaopatrzony w wahliwy
ruszt z zapadkay oraz zderzak do uruchomienia za-
padki. Ruszt jest ulozyskowany niecentrycznie na
woézku jezdnym a jego krétsze ramie polgczone
lancuchem z napedem.

Wymienione urzadzenia majg te wade, ze s3
pozbawione mechanizméw do kolejnych czynno$-
ci transportu i ustawiania w technologicznym pro-
cesie tloczenia blach na gorgco, zwlaszcza o du-
zych wymiarach.

Znane mechanizmy podno$nikowe wézké6w majg
te niedogodno$é, ze prowadzone sa wewnatrz pro-
wadnic za pomocg rolek toczgcych sie po pétkach
tych prowadnic oraz nie majg ukiadu amortyzu-
jacego. Takie prowadzenie przy transporcie du-
zych cigzaréw, ktérych srodek ciezkoSci znajduje
si¢ w duzej odlegloSci od prowadnic wymaga wy-
diuzenia ramy i prowadnic, co jest wysoce nieko-
rzystne przy obstudze pras. W tych urzgdzeniach
ramy podno$nikéw nie sg przystosowane do osa-
dzenia pojedynczych latworozlgcznych widel. Nie-
zaleznie od wymienionych niedogodno$ci mecha-
nizmy podno$nikowe i odchylania rusztu pozba-
wione sg mozliwosci obrotu w plaszczyZnie po-
ziomej przenoszonego przedmiotu, pozbawione po-
diuznych i poprzecznych przejazdéw z mozliwo§-
cig obstugi komér piecéw od stron czotownic mo-
stu lub belek mostu.
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Urzadzenie jezdne posuwajgce sie po‘ torach z
prostopadtym do nich ruchem san nie nadajg sie
do transportu blach duzych niezaleznie od tego,
ze nie maja mechanizmu obrotu, niezbednego dla
prawidlowego obstugiwania piecéw grzewczych i
innych stanowisk do obroébki blach.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych nie-
dogodnosci przez zastosowanie w urzadzeniu me-
chanizmu do podnoszenia, obrotu oraz mechaniz-
méw do jazdy w kierunku poprzecznym i podiuz-
nym.

Zadanie to rozwigzano przez zastosowanie nos-
nika z osadzonymi rozlgcznie pojedynczymi wi-
dlami w urzadzeniu jezdnym. Na obrotowej plat-
formie osadzono mechanizm do pionowego prze-
suwu i jazdy w kierunku poprzecznym i podluz-
nym. Urzadzenielwypoéaiono w woézek i most.

Zalety urzgdzenia wedlug wynalazku jest spraw-
na obsluga wielokomorowego pieca grzewczego
lub zespotu piecéw./ Pozwala to na ‘stosowanie
ekonomicznych pod wzgledem energetycznym i pro-
stych pod wzgledem konstrukcyjnym piecow ze
stalymi trzonami. Konstrukcja noSnika w ciggu
trwania operacji i ttoczenia umozliwia latwy de-
montaz i montaz widel, a tym samym szybkie prze-
zbrojenie manipulatora celem przystosowania go do
transportu blach wzglednie wyﬂoczek'z nich o réz-
nej wielkoS$ci.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione jest

w przykladzie wykonania na rysunku, na k‘_c(')rym'

fig. 1 przedstawia widok z goéry urzadzenia z to-
rami, réwnoleglymi do osi komoér pieca, fig. 2
widok z géry urzadzenia z torami prostopadilymi
do osi zespolu piecéw, fig. 3 gniazdo do wmonto-
wania pojedynczych widel, fig. 4 widok z gory
pionowego prowadzenia no$nika, fig. 5 — sche-
mat manipulatora.

Urzadzenie do zatadowywania i rozladowywa-
nia piecéw grzewczych i innych stanowisk do
obrébki blach przedstawia manipulator 1, obstu-
gujacy wielokomorowy piec grzewczy lub zespét
piecé6w 2 i prasy 3 poruszajacy sie po torach 4.
Noénik 5 przystosowany jest do wmontowania
latwo rozlacznych widel 6. Rama 9 noé$nika 5
ma w dolnej czeSci gniazda 10 z p6tkami 11 i kli-
nowymi wycieciami 12, do ktérych za pomoca
klina 13 i bocznych kolistych wystepéw 14 osa-
dzone sg latwo rozlgczne pojedyncze widly 6. Sg
one wykonane z zaroodpornego materialu i po-
-siadajg zmienny przekréj poprzeczny na calej diu-
gosSci, a na czeSci no$nej wystepy, zmniejszajace
powierzchnie styku nagrzanej blachy.

W zalezno$ci od rodzaju transportowanego ma-
teriatu istnieje mozliwo§é zamontowania wieksze]j
iloSci widel. Nosnik 5 przesuwany jest w kierunku
-pionowym za pomocg podnoszgcego mechanizmu
19. Wsporniki 15 polaczone sg z ukladem napedo-
wym mechanizmu 19. S3 one przesuwane pomig-
dzy prowadnicami 16 ulozonymi parami oraz pro-
~wadzone za pomocg amortyzujacych i nosnych
rolek 17 i 18, toczacych sie po zewnetrznych kra-
wedziach tych prowadnic 16. W celu zwiekszenia
wytrzymatoSci i tym samym zmniejszenia gabary-
téow wysokoSciowych ukladu prowadzgcego, pro-
wadnice sg zlozone parami a rolki zdwojone. Rolki
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17 i 18 osadzone s3 na wspélnych wahaczach za-
mocowanych do wspornikéw 15, Amortyzujace
rolki 17 zabezpieczaja noénik 5 przed gwaltowny-
mi uderzeniami o stale przeszkody. Noéne rolki
18 osadzone sg w dolnej cze$ci ramy 9. Prowadni-
ce 16 nosnika 5 wykonane sg wraz z platformga 20,
osadzong obrotowo na wézku 21. Przejezdny wo-
zek 21 prowadzony jest wewnagtrz ramy .23 prze-
jezdnego po szynach 4 mostu 24 pomiedzy gérny-
mi i dolnymi szynami 22.
Konstrukcja mostu usztywniona jéstyznanymi
poprzecznymi st€zeniami i polgczona niskimi czo-
lownicami 25 z szynami 22. Przez to wozek 21
podczas przejazdow po mieScie ma mozliwosci
wjazdu na czolownice 25. Konstrukcja ramy 23
mostu 24 z podwOljnymi szynami 22, ulozonymi

. réwniez na czolownicach 25, poiwala na zmniej-

szenie wysoko§e¢i manipulatora 1 oraz dlugosci
widel 6, tym samym no$nika 5 i prowadnic 16.
Konstrukcja ta:pozwala na ruch manipulatora 1
po torach 4, ulozonych réwnolegle lub prostopadle
do osi komoér piecéw.

Konstrukcja noé$nika 5 przedstawia uklad wy-
siegnikowy, ktéry dla statecznosSci moze posiadaé
wyréwnujgce przeciwciezary usytuowane na plat-
formie 20. Zespoly napedowe jazdy wézka 21, mo-
stu 24, obrotu platformy 20 i podnoszgcego me-
chanizm 19 skladajg sie ze znanych hydraulicz-
nych lub elektrycznych napedéw, przy czym one
mogg posiadaé uklady zmian predkoS$ci roboczych.
Zesp6l napedowy mostu 24 moze by¢ usytuowany
na czolownicach 25 lub przy ramie 23 mostu 24.

Dzialanie urzadzenia w procesach ttoczenia wy-
rob6w z blach odbywa sie w sposéb nastepujacy:
unoszenie zimnego wsadu ze stanowiska 7 doko-
nuje sie noénikiem 5 manipulatora 1. Przy tej
czynno$ci nodnik 5 wraz z widlami 6 unoszacymi
wsad podnoszony lub opuszczany jest za pomoca
mechanizmu 19, nastepnie drogg poprzecznego i
podiuznego przejazdu woézka 21 i mostu 24 odby-
wa sie wprowadzenie wsadu do dowolnie wybra-
nej komory pieca oraz opuszczanie wsadu na wy=
stepy statego trzonu pieca. W celu zaladunku na-
grzanej blachy manipulator widlami 6 wjezdza
do komory pieca pod blache. Po podniesieniu bla-
chy na widlach, oraz po dokonaniu obrotu w kie-
runku prasy 3, most 24 przejezdza do prasy w
celu ustawienia blachy na matrycy. Po dokladnym
wyosiowaniu i ulozeniu blachy na matrycy ma-
nipulator 1 wycofuje sie do powtérzenia operacji
w opisanej kolejnosci.

Noénik 5 moze mieé rowniez zastosowanie do
transportu wytloczek z blach dla powtérnego na-
grzania w komorach piecé6w oraz do odstawienia
blach na stanowisko 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zaladowywania i rozladowy-
wania piecow grzewczych i innych stanowisk do
obrobki blach w polu obstugi prasy do ttoczenia
i wielokomorowego pieca lub zespolu piec6éw, po-
ruszajgce sie po szynach znamienne tym, ze urzg-
dzenie to ma nos$nik (5) z osadzonymi rozlgcznie
pojedynczymi widlami (6), przy czym do piono-
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wego przesuwu i jazdy w kierunku poprzecznym
i podluznym noé$nik (5) ma mechanizm (19), osa-
dzony na obrotowej platformie (20) oraz wobzek
(21) i most (24).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze rama (9) nos$nika (5) ma w swej dolnej czeSci
gniazda (10) z pétkami (11) i wycieciami klinowy-
mi (12) do osadzenia widet (6) za pomoca goérnych
klinéw (13) i bocznych kolistych Wystepéw 14),

5

6
(19), a te wsporniki (15) przesuwane sg miedzy
ulozonymi parami prowadnic (16) i prowadzone

za pomocg amortyzujacych i no$nych podwdj-
nych rolek (17) i (18), toczacych sie po zewnetrz-
nych krawedziach prowadnic (16).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 3 znamienne
tym, ze platforma (20) osadzona jest obrotowo na
woézku (21), a z kolei do tej platformy (20) za-
mocowane sa w sposéb nierozigczny prowadnice

wykonanych w miejscu zamocowanja tych wi- 10 (16) uloZone parami.
det (6). 5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 4 znamienne
3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2 znamienne tym, ze prowadnicami woézka (21) sg gérne i dolne
tym, ze nosnik (5) ma w swej gérnej czeSci wspor- szyny (22), osadzone w ramie (23) przejezdnego
niki (15) zawieszone do podnoszgcego mechanizmu mostu (24) oraz na czolownicach (25).
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