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Wykonanie rur ze szwem podiuinym drogag
spawania elektrycznego wymaga wchodzenia do
wnetrza rury w celu usunigcia przetopu i nie-
réwnofci szwu spawanego z zewnatrz oraz na-
pawania wewnetrznej warstwy pokrywajgcej.
Jest to jedyny spos6b zapewnienia odpowiedniej
wytrzymato$ci spoiny i dostatecznej gradkosci
wnetrza rury. Sposéb ten mozliwy jest do zasto-
sowania jedynie przy bardzo duzej Srednicy rur,
np. powyzej 600 mm, przy srednicach od 350 mm
do 600 mm jest jeszcze wykonalny, lecz bardzo
trudny, a przy mniejszych $rednicach wrecz nie-
mozliwy. Dlatego przy spawaniu rur o matych

- frednicach poprzestaje si¢ jedynie na spawaniu

z zewnatrz, a powstate nieréwnos$ci wewnetrzne
pozostawia sie nieusunigete. Znane jest w spa-
walnictwie podkladanie substancji sproszkowa-
nej pod powstajacg spoine, majgce na celu pod-
trzymywanie ptynnego metalu i niedopuszczenie

*) Wilasciciel patentu o$wiadczyl, Ze wynalazcg
jest Alojzy Zawitniewicz w Chorzowie.

do tworzenia np. sopli. Przy zastosowaniu odpo-
wiedniej substancji sproszkowanej i przy do-
kladnym jej podciénieciu pod miejsce spawania,
otrzymuje sie przy spawaniu z zewnatrz spoiny
dostatecznie gladkie od wewngtrz, Podkladanie
proszku pod spoine jest stosowane zwlaszcza
w przypadku automatycznego spawania pod
proszkiem elektrodami nieotulonymi. Znane sg
rézne sposoby podkladania proszku, ktére wy-
magajg skomplikowanych urzgdzen. Do nich
nalezy miedzy innymi sposéb opisany poniZej.
Proszek znajduje si¢ w korytku, w ktérym
umieszczony jest rozciggliwy waz gumowy, osto-
niety azbestem. Po docisnieciu korytka pod spa-
wang blache waz gumowy napelnia sie sprezo-
nym powietrzem, ktére zapewnia docisk proszku.
To ostatnie urzgdzenie byloby bardzo praktycz-
ne, gdyby waz gumowy nie ulegat zbyt latwemu
przepalaniu, pomimo oslony azbestowej, oraz
gdyby mozna bylo latwo wykonaé urzadzenie do
dociskania korytka, gdzie sila, wywolana rozsze-
rzajgcym sie wezem, jest duza, Poza tym wyma-



gania techniczne, stawiane wobec takiego weza,
s3 bardzo wysokie,

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie, ktére
umozliwia spawanie rur z zewnatrz, zapewnia-
jac wymagany przetop i gladko§é powierzchni
spoiny od wewnatrz przez wykorzystanie do tego
celu znanej zasady podsuwania substancji spro-
szkowanej pod spoine.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma postaé ko-
rytka, wypelnionego proszkiem, do ktérego
wklada sie drabinke, odpow1edmo dopasowang
i wsypuje proszek az do wyréwnania z gbérna
powierzchnig drabinki. Przez dociskanie kopytka
od spodu pod spoine rury, drabinka opiera sig
o $cianki rury i zostaje wtloczona w glab ko-
rytka, przez co wytlacza sobg zawarty w nim
proszek, ktéry szczelnie -przylega do spoiny.
Przez uderzenie rury miotkiem z zewnatrz moz-
na nawet spowodowaé czgSciowe wypelnienie
proszkiem szczeliny na spoine. W urzadzeniu
wedtug wynalazku korytko jest umieszczone na
rurze nofnej, ktéora z jednej strony oparta jest
na kéteczku lub waleczku w celu latwego wpro-
wadzenia do rury, a z drugiej strony opiera sig¢ na
ukladzie wateczkéw lub kotek toczacych sig na ze-
wnatrz spawanej rury. Rura no$na korytka posia-
da w pewnych odstepach przymocowane lewarki,
z ktérych jedne sa pionowe, inne nachylone
w jedna strong, a inne w druga, pod jednako-
wym katem, np. pod katem 45°. Lewarki o rdz-
nych kierunkach umieszczone s3 na przemian.
Urzadzenie wsuwa sig do spawanej rury poje-
dyhiczym waleczkiem naprzéd, azeby ten ostatai
dobrze toczyl sie po spodzie rury, przy czym
jego 0§ pozioma jest umieszczona wahadliwie na
osi pionowej. Po wsunieciu urzadzenia w glab
rury nastepuje wysunigcie odno$nych narzadéw
lewarkéw w celu podniesienia korytka i doci-
$ciecia drabinki pod spoine. .Lewarki s3 napeg-
dzane pneumatycznie i moggq byé wykonane
w dowolny sposéb, jednak najkorzystniejsze
okazalo sie wykonanie ich w spos6b opisany ni-
zej. Lewarek stanowi rura, polaczona z giéwng
rurg no$ng korytka i posiadajgca membrane
gumowa w miejscu rozszerzenia. Tymi rurami
dochodzi powietrze sprezone do membrany gu-
mowej. Membrana, rozciggajac sie, wypycha
tloczek, stanowigcy narzad wysuwny lewarka.
Przy réwnoczesnym =zadzialaniu lewarkéw pod
wplywem sprezonego powietrza rura no$na wraz
z umieszczonym na niej korytkiem, podnosi sie
- ku gérze, zachowujgc swe polozenie w pia-
szczyZnie pionowej, przechodzacej przez $rodek
rury spawanej. Jezeli zatem rura spawana jest
‘polozona spoing ku gérze, korytko zostaje pod-

ciséniete pod spoine i doprowadza tam substan-
cje sproszkowang, jak opisano wyzej.
Substancja sproszkowana, o ktérej mowa, ma
za zadanie przede wszystkim mechaniczne pod-
trzymywanie stopionego metalu, otrzymanie do-

- brego przetopu oraz mozliwie gladkiej po-
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wierzchni od wewnatrz. Do tego celu moze
stuzyé zwlaszcza proszek, uzywany przy auto-
matycznym spawaniu elektrycznym pod prosz-
kiem o drobnej ziarnisto§ci wedlug znanej
metody.

Rysunek ilustruje schematycznie sposéb wy-
konania wurzadzenia wedlug wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstaw1a urzadzenie w widoku od
tylu wraz z rurg spawana, fig. 2 — urzadzenie
w przekro;u podluznym, a fig. 3 — jeden z ele-
mentéw urzadzenia.

Fig. 1 przedstawia cze$ciowo w przekroju po-
przecznym, a czeSciowo w widoku od tylu urzg-
dzenie wedlug wynalazku wsuniete do rury.
Rura 1, zwinieta z blachy, ma byé spawana

podluznie w miejscu 2. Pod tym miejscem lezy -

korytko 3, wypelnione proszkiem, z ktérego wy-

_staje drabinka 4. Korytko 3 jest umieszczone na

pomocniczym korytku 5, zbierajagcym rozsypany
proszek. Liczbg 6 oznaczona jest tylna cze§é
woézka na kélkach, na ktérym spoczywa rura 7,
niosaca na sobie korytko. Cale urzadzenie oprécz
czeSci 6 jest wsuniete do rury 1. Polozenie $rod-
kowej rury 1 jest zapewnione przez samo$rod-
kujacy uklad lewarkéw 8, a mianowicie, gdy
pod wplywem powietrza sprezonego, doprowa-
dzonego rurg 7, dzialaja réwnoczes$nie wszystkie
lewarki zaréwno pionowe, jak i pochylone,
rura 7 unosi sie ku gérze nie wychodzac z pla-
szezyzny pionowej, przeprowadzonej podiuznie
przez Srodek rury 1. Przy tym korytko 3 przy-
ciska drabinke 4 do Scian rury i zapewnia wtlo-
czenie proszku do dolnego poziomu szczeliny
spoiny, lub na pewna jej glebokosé.

Fig. 2 przedstawia przekr6j podtuzny rury 1,
z uwidocznionym w mniej urzadzeniem. Tylna
czeS¢ 6 wobzka pozostaje poza rurg 1, przednie
za§ ko6tko 9 znajduje sie wewnatrz rury. Na
figurze tej widzimy irzy lewarki 8, z ktérych
dwa s3 pionowe, a jeden pochylony. Korytko 3
wraz z drabinkg 4 jest widziane z boku i nie
wystepuje tu zbyt wyraZnie.

Fig. 3 przedstawia przekréj korytka 3 w wiek-
szej podzialce z wuwidocznionym przekrojem
drabinki 4 poprzez jeden z jej szczebli. Prze-
kroju ani widoku podluznego drabinki nie po-
daje sie, gdyz wystarcza stwierdzenie, Ze posiada
ona .takie szczeble mniej wiecej co 20 cm przy
czym dolne krawedzie zaréwmo szczebli, jak
i podluznych plaskownikéw bocznych, z ktérych



sklada sie drabinka, sq zaostrzone, aby latwiej
wchodzily do proszku. Drabinka sklada sig¢ z od-
cinkéw metrowej dlugo$ci nie zwigzanych ze
sobg, a luZno wetknietych do proszku, przy
czym S$cianki pionowe poszczegblnych czlonéw
zachodzg za siebie aby zapobiec wysypywaniu
sie proszku.

Zastosowanie urzadzenia wedlug wynalazku
nie tylko umozliwia spawanie rur o matej Sred-
nicy w sposéb, zapewniajacy giadko§é we-
wnetrznej powierzchni spoiny, ale réwniez czyni
zbednym spawanie od wewnatrz rur o wiekszej
$rednicy, ktéra to operacja jest bardzo meczgca
i szkodliwa dla zdrowia spawacza. )

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do podiuinego spawania rur od
zewnatrz z podkladaniem proszku topniko-
wego pod spoing; znamienne tym, ze zawiera
korytko, wypelione proszkiem topnikowym,
umieszczone wewnatrz spawanej rury, oraz
wieloczlonowg - drabinke, zanurzong w tym
proszku i wytlaczajaca go ku gérze na sku-
tek docisku drabinki do Scianki rury spawa-
nej, wywieranego na nig za posSrednictwem

FIG. 1

2.

korytka, podnoszonego za pomeca pneuma-
tycznych lewarkéw.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tyni,
ze cze$é lewarkéw jest umieszczona pio-
nowo, cze§¢ jest odchylona w jedng strone,
a cze§¢é w drugg strone, pod jednakowym ka-
tem, najkorzystniej pod katem 45°. :

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze posiada rure, stanowiaca giéwny podiuiny
element no$ny, na ktérej umieszczone jest
korytkoido ktérej przymocowane sg lewarki,

. przy czym rura ta sluzy réwnocze$nie do

doprowadzania powierza sprezonego do le-
warkow. )

Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze lewarki 63 zaopatrzone w membrany gu-
mowe, ktérych nacisk na narzady «wysuwalme
powoduje ich zadzialanie.

Huta Ferrum
Przeds1qb10rstwo Pafistwowe
Wyodrebnione
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