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da lamina. O invélucro tem um primeiro anteparo (26) na frente da lamina com uma pluralidade de proje¢ées (38) definindo uma
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CARTUCHOS E APARELHOS DE BARBEAR OU DEPILAR

CAMPO DA INVENCAO

‘A~ presente invencdo refere-se aos' aparelhos de
barbear ou depilar e mais particularmente aos cartuchos para
aparelho de barbear ou depilar que tém um invdélucro com um
anteparo que permite para uma lamina a orientagdo e passagem

de pélo para o barbeamento ou depilacdo eficiente e eficaz.

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Nos ultimos anos, aparelhos de barbear com muitas
laminas tém sido propostos na literatura e comercializados,
por exemplo, em US 2005/0039337 Al, publicada em 24 de
fevereiro de 2005, que descreve em geral um tipo de projeto
que tem sido comercializado pela empresa Gillette como o
aparelho de barbear com cinco ldminas, Fusion™.

Muitos consumidores que se barbeiam ou depilam
preferem a aparéncia e o toque de um barbeamento ou
depilacdo liso rente e, dessa forma se barbeiam ou depilam
diariamente; entretanto, ha uma populacdo de consumidores
que preferem ndo se barbear ou depilar diariamente. Esses
consumidores podem preferir a aparéncia e o toque do
crescimento de cabelos ou pélos de um ou mais dias. Esses
consumidores s3o comumente chamados de "saltadores" porque
eles evitardo o barbeamento ou depilacdo por um ou mais
dias. Os hdbitos de barbeamento ou depilacdo dos saltadores
produzem um problema para os aparelhos de barbear tipicos
porgque esses aparelhos de barbear ou depilar sd@o projetados

para barbear ou depilar eficientemente diariamente e néo
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sdo especificamente projetados para os hébitos de
barbeamento ou depilac¢do dos saltadores.

Pélos curtos sdo tipicos do crescimento de pélos de
aproximadamente vinte e quatro horas. Aparelhos de barbear ou
depilar padrd3o cortam os pélos mais curtos um tanto melhor,
porque os pélos curtos tém uma tendéncia de ficar eretos. A
borda de uma lé&mina no aparelho de barbear ou depilar € capaz
de cortar os cabelos ou pélos curtos em um angulo &étimo.
Pélos mais longos tipicamente se flexionam conforme eles
crescem e ficam planos sobre a pele. A ladmina de um aparelho
de barbear ou depilar tipico terd a tendéncia de cortar em
camadas ou cortar o pélo em um angulo mais paralelo a
superficie da pele. Alguns pélos podem ficar planos de modo
que a lamina do aparelho de barbear ou depilar seja incapaz
de cortd-los. O usudrio comumente tem que barbear ou depilar
a mesma area repetidamente para cortar os pélos que ndo foram
cortados ou que ndo foram cortados préximo o suficiente a
superficie da pele, resultando em maior irritacgdo da pele.

Portanto, é desejavel a obtencdo de um aparelho
de barbear ou depilar com a seguranca e conforto aumentados
de um anteparo que proporcione desempenho de corte de pélos
longos superior enquanto minimiza a irritag¢do da pele.

Sumdrio da Invencgdo

Em um aspecto, a invencg¢do apresenta, em geral, um
cartucho de barbear ou depilar incluindo um invélucro que tem
ao menos uma lAmina com um gume da ldmina. O invdélucro tem um
primeiro anteparo que tem uma pluralidade de projecgdes

definindo uma pluralidade de ranhuras abertas se estendendo
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genericamente transversalmente ao gume da l4mina, sendo que
as ranhuras abertas tém uma largura de cerca de 0,2 mm a
cerca de 0,49 mm e um intervalo de cerca de 0,40 mm a cerca
de 0,85 mm para permitir a livre passagem de'pélo durante o
barbeamento ou a depilagcdo. O numero e espagamento das
projecdes e ranhuras do primeiro anteparo sdo dimensionados
para o engate da pele lisa para controlar o fluxo da pele e
permitir a livre passagem dos pélos para o gume da lémina.
Tal geometria de anteparo do cartucho evita o desconforto
causado pelos pontos de pressdo nas extremidades das
ranhuras, abaulamentos da pele entre as ranhuras e o
puxamento do anteparo no pélo. Caso desejado, as modalidades
particulares podem, opcionalmente, incluir ranhuras abertas
que se estendem completamente através do cartucho para
otimizar as caracteristicas de enxague. Modalidades
particulares podem também opcionalmente incluir um segundo
anteparo na frente do primeiro anteparo para estiramento da
pele, sendo que o segundo anteparo e o primeiro anteparo
definem uma reentréncia longitudinal entre os mesmos.

Em outro aspecto, a invencdo apresenta, em geral,
um cartucho de barbear ou depilar incluindo um invdélucro
que tem ao menos uma ladmina, sendo que a lamina tem um gume
da lémina. O invdélucro tem um primeiro anteparo na frente
da 1lémina e o primeiro anteparo tem uma pluralidade de
projecdes que definem uma pluralidade de ranhuras abertas
que se estendem genericamente transversais ao gume da
lédmina. O invdélucro tem, também, um segundo anteparo na

frente do primeiro anteparo. O segundo anteparo e O
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primeiro anteparo definem uma reentréncia longitudinal
entre os mesmos que é genericamente paralela a lémina. A

reentrincia longitudinal facilita a liberacdo de quaisquer

- pélos horizontais na parte posterior até wuma orientagédo

mais vertical conforme o pélo passa para o0 primeiro
anteparo. ' Modalidades = particulares podem também
opcionalmente incluir a reentrdncia longitudinal que tem
largura de cerca de 0,5 mm a cerca de 1,5 mm para otimizar
a liberacdo dos pélos. Caso desejado, qualquer uma das
modalidades pode, opcionalmente, incluir ranhuras abertas
que se estendem completamente através do cartucho para
otimizar as <caracteristicas de enxdgue. Além disso,
qualquer uma das modalidades pode, opcionalmente, incluir o
primeiro anteparo em contato com o gume da lamina para
otimizar a seguranca e reduzir entalhes e cortes. Além
disso, qualquer uma das modalidades pode incluir as
ranhuras abertas que tém uma largura de 0,20 mm a 0,49 mm e
um intervalo de 0,40 mm a 0,85 mm para alinhar os pélos em
uma posicd8o mais vertical e permitir a livre passagem do

pélo para a lémina durante o barbeamento ou a depilacgdo.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A figura 1 é uma vista lateral em segdo
transversal de um aparelho de barbear ou depilar da técnica
anterior cortando um pélo.

A figura 2 € uma vista lateral em segdo
transversal de um pélo sendo cortado por um aparelho de
barbear ou depilar simplificado de acordo com determinadas

modalidades preferenciais da presente descrigdo.
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A figura 3 é uma vista anterior de uma possivel

modalidade de um aparelho de barbear ou depilar.

A figura 4 ¢é uma vista em perspectiva de uma

mpogsivelwmodalidade:de“um_carcgchgqﬂque pode ser incorporado

no aparelho de barbear ou depilar mostrado na figura 3.

A figura 5 é uma vista em secdo transversal
detalhada do cartucho da figura 4.

As figuras 6A, 6B e 6C sdo vistas laterais em
secdo transversal de um pélo sendo cortado pelo aparelho de

barbear ou depilar da figura 3.

A figura 7A é uma vista em segdo transversal
detalhada de uma modalidade de um primeiro anteparo que
pode ser incorporado no aparelho de barbear ou depilar

mostrado na figura 3.

A figura 7B é uma vista em seg¢do transversal

detalhada de outra modalidade de um primeiro anteparo.

A figura 8 é uma vista em perspectiva detalhada do
primeiro anteparo da figura 7A.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

Com referéncia a figura 2, a presente invengdo
estd geralmente relacionada com fornecer um aparelho de
barbear ou depilar que tem um cartucho com um anteparo, Gz,
que é capaz de fornecer uma passagem para permitir que os
pélos H, fiquem eretos conforme eles se aproximem da lamina,
B,, por meio disso proporcionando um corte mais preciso de
pélos mais longos do que € possivel com os dispositivos da
técnica anterior mostrados na figura 1. Conforme ilustrado

na figura 1, anteparos padrdes, G;, podem aprisionar pélos
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mais longos H, de modo que eles sejam empunhados para baixo
contra a pele, S, quando a ldmina primdria, B;, € projetada
para engatar neles, resultando no corte da lamina B;, ndo
adequado do pélo H, proéximo da superficie da pele, S.

Com referéncia & figura 3, uma possivel modalidade
da presente descricdo é mostrada ilustrando um aparelho de
barbear ou depilar 10 que tem um cabo 12 e um cartucho 14.
Em certas modalidades, o cartucho 14 pode ser montado
destacavelmente e de maneira articulada ao cabo 12 com um
conector 20. Em outras modalidades, o cartucho 14 pode ser
montado em ou parte de um aparelho de barbear ou depilar de
estilo de borda dupla, como o aparelho de barbear ou depilar
apresentado na patente U.S. n° 775.134. O cartucho de
barbear ou depilar 14 pode incluir um invélucro 16 que tem
ao menos uma ladmina 18 e uma tira de lubrificacdo 22. Em
certas modalidades, as 1léminas 18 podem ser montadas no
invélucro 16 e fixadas com ao menos um clipe 24a e 24b.
Outros métodos de montagem conhecidos pelos elementos
versados na técnica podem também ser usados para segurar
e/ou montar as laminas 18 ao invdlucro 16 incluindo, mas ndo
se limitando ao pino de enrolamento de fio, formagdo a frio,
fixacdo a quente, moldagem por insergdo e adesivos. Um
primeiro anteparo 26 pode ser posicionado na frente das
laminas 18 e um segundo anteparo 28 pode ser posicionado na
frente do primeiro anteparo. O primeiro anteparo 26 e/ou o
segundo anteparo 28 pode ser unido a ou ser integral com o
invélucro 16. Por exemplo, o0 primeiro anteparo 26 pode ser

moldado por injeg¢do como parte do invélucro 16 e o segundo
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anteparo 28 pode ser moldado por insercdo ou moldado por co-
injecdo ao invdlucro 16.

Com referéncia a figura 4, uma vista em
perspectiva é mostrada ilustrando o invdélucro 16 do cartucho
14 fixado ao conector 20. 0 invdélucro 16 pode ter uma porg¢do
da extremidade proximal 30, uma por¢do da extremidade distal
32, uma porcdo da primeira extremidade lateral 34 e uma
segunda porcgéao da extremidade lateral 36. A tira
lubrificante 22 pode ser fixada a porc¢do da extremidade
proximal 30 do invélucro 16 e pode se estender da primeira
porcdo da extremidade lateral 34 até a segunda porgdo da
extremidade lateral 36. Ao menos uma ladmina 18 pode se
estender da primeira porcdo da extremidade lateral 34 até a
segunda porcdo da extremidade lateral 36 do invélucro 16. Na
modalidade mostrada, o invélucro 16 tem uma primeira lé&mina
18a, uma segunda lamina 18b, uma terceira lémina 18c, uma
quarta lémina 18d e uma quinta l&mina 18e. Embora cinco
ladminas sdo mostradas, entende-se que mais ou menos laminas
18 podem ser montadas no invélucro 16. As lédminas 18 sé&o
mostradas fixadas no invélucro 16 com as presilhas 24a e
24b, mas outros métodos de montagem conhecidos pelos
elementos versados na técnica podem também ser usados.

o) primeiro anteparo 26 pode se estender
longitudinalmente da primeira porg¢do da extremidade lateral
34 para a segunda porc¢do da extremidade lateral 36 e pode
estar situado na porcdo da extremidade distal 32 do invdélucro
16 entre a primeira ldmina 18a e o segundo anteparo 28. O

primeiro anteparo 26 pode estar situado diretamente adjacente
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4 primeira lamina 18a. Um ou ambos dente o primeiro e segundo
anteparos 26 e 28 podem ser Integrais com o invélucro 16 ou
podem ser fixados ao invélucro usando meios mecénicos,
térmicos ou quimicos. O segundo anteparo 28 pode também
estender-se longitudinalmente da primeira porgéao da
extremidade lateral 34 para a segunda porc¢do da extremidade
lateral 36. 0O invdlucro 16 e o primeiro anteparo 26 podem ser
moldados por injecdo a partir de um material polimérico semi-
rigido que tem uma dureza Shore A de cerca de 50, 60 ou 70 a
cerca de 90, 110 ou 120. Alternativamente, o invélucro 16 e o
primeiro anteparo 26 podem ser magquinados de um metal, como
aco inoxidével ou aluminio. Em certas modalidades, o primeiro
anteparo pode ser moldado a partir do mesmo material que o
invélucro 16, por exemplo, Noryl™ (uma mistura de 6xido de
polifenileno (PPO) e poliestireno desenvolvida por General
Electric Plastics, atualmente SABIC Innovative Plastics). Um
metal ou material polimérico semi-rigido pode permitir que o
invélucro 16 mantenha uma geometrié consistente durante o
barbeamento ou a depilacdo e melhore a capacidade da
pluralidade de projecdes 38 de elevar e orientar os pélos. O
primeiro anteparo 26 pode ser de dureza suficiente de modo
que a pluralidade de projec¢des 38 ndo se flexione ou flexione
sob condi¢Bes de barbeamento ou depilagdo normais, o que pode
adversamente influenciar a geometria do barbeamento ou
depilacdo. O segundo anteparo 28 pode ser moldado de um
material polimérico com uma dureza Shore A que € menor que a
dureza Shore A do primeiro anteparo 26. Por exemplo, o

segundo anteparo 28 pode ser moldado a partir de um material
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polimérico com uma dureza Shore A de cerca de 20, 30 ou 40 a
cerca de 50, 60 ou 70. O segundo anteparo 28 pode compreender
elastdémeros termopldsticos (TPEs) ou borrachas; exemplos
podem incluir, mas ndo se limitam, a silicoqes, borracha
natural, borracha de butila, borracha de nitrilo, borracha de
estireno-butadieno, TPEs de estireno-butadieno-estireno
(SBS), TPEs de estireno-etileno-butadieno-estireno (SEBS)
(por exemplo, TPEs fornecidos por Kraton Polymers), TPEs de
poliéster (por exemplo, Hytrel®), TPEs de.poliamida (Pebax®) ,
TPEs de poliuretano, TPEs a base de poliolefina e misturas de
quaisquer desses TPEs (por exemplo, mistura de
poliéster/SEBS). Em certas modalidades, o segundo anteparo 28
pode ser moldado de um material elastomérico, como Kraiburg
TCS5GIL MS 34405 (KRAIBURG TPE GmbH & Co. KG de Waldkraiburg,
Alemanha). Um material mais macio (isto é, com dureza Shore A
mais baixa) pode melhorar o estiramento da pele, bem como
proporcionar uma sensac¢do tdtil agraddvel contra a pele do
usudrio durante o barbeamento ou a depilacdo. Um material
mais macio pode também auxiliar no mascaramento do toque
menos agraddvel do material mais duro do invdélucro 16 e/ou o
primeiro anteparo 28 contra a pele do usudrio durante o
barbeamento ou a depilacdo. A dureza do primeiro anteparo 28
pode proporcionar o alinhamento 6timo dos pélos durante o
barbeamento ou a depilacdo e o segundo anteparo mais macio 38
pode proporcionar o estiramento 6timo da pele e sensagdo
tdtil. Em certas modalidades, o segundo anteparo 28 pode ser
moldado ao invdélucro 16 usando uma moldagem de insercdo de um

processo de fabricacdo de modelagem em duas etapas.
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Alternativamente, o segundo anteparo 28 pode ser unido ao
invélucro 16 utilizando adesivos, soldagem ultra-soénica,
fechos mecanicos ou outros métodos de montagem comumente
usados conhecidos pélas,pessoas versadas na técnica.

0 primeiro anteparo 26 pode incluir uma
pluralidade de projecdes 38 que se estendem substancialmente
transversais ao primeiro anteparo 26 e as léaminas 18. As
projecdes podem se estender ao longo de todo o comprimento
do primeiro anteparo 26, ou elas podem se estender ao longo
de apenas certas sec¢des do primeiro anteparo 26, como o meio
ou as extremidades. O primeiro anteparo 26 pode também se
estender somente ao longo de certas sec¢des do invélucro 16,
como o meio ou em direcdo as porc¢des de extremidade 34 e 36.
Conforme serd descrito com mais detalhes abaixo, o primeiro
anteparo 26 e as proje¢des 38 podem ser configuradas para o
gerenciamento da pele e podem auxiliar no direcionamento dos
pélos para a primeira ldmina 18a. As proje¢les 38 e o
primeiro anteparo 26 podem orientar o pélo em um diregdo
para cima distante da superficie da pele e apresentéd-lo na
primeira lamina 18a para proporcionar um eficiente e preciso
corte do pélo. Em certas modalidades, o primeiro anteparo 26
e as projecdes 38 podem ser configuradas para guiar pélos
mais longos para as ladminas 18. Pé&los longos podem incluir
pélos que ndo tenham sido barbeados ou depilados por mais de
48 horas. O comprimento de tais pélos pode ser maior do que
cerca de 0,01 mm. O cartucho 14 pode também ser usado para

cortar o pélo com menos de 72 horas de crescimento.
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Com referéncia a figura 5, uma vista em segdo
transversal detalhada do cartucho do aparelho de barbear ou

z

depilar 14 é mostrada. O segundo anteparo 28 pode ter uma

 pluralidade de aletas 40 distanciadas entre si que estendem-

se longitudinalmente ao longo do comprimento do invélucro
16. Algumas das aletas 40 podem se estender substancialmente
através de todo o comprimento do invélucro 16, outras aletas
40 podem se estender apenas parcialmente ao longo do
invélucro 16. O primeiro anteparo 26 e as aletas 40 do
segundo anteparo 28 podem definir uma reentréancia
longitudinal 42 entre os mesmos que tem uma superficie do
topo substancialmente plana diretamente adjacente as
projecdes 38. O segundo anteparo 28 pode melhorar o
estiramento da pele, mas pode também aprisionar o pélo e
empurrar o pélo horizontal contra a superficie da pele. Se o
pélo permanecer horizontal e ndo ficar ereto, entdo a lamina
18 pode ineficazmente cortar o pélo préximo a superficie da
pele. A reentrancia longitudinal 42 pode facilitar a
liberacdo de quaisquer pélos horizontais de volta para uma
orientacdo mais vertical conforme o pélo passa para O
primeiro anteparo 26. As aletas 40 podem funcionar em
combinacdo com a reentrancia longitudinal 42 para mover e
orientar o pélo em uma direcdo mais para cima. Em certas
modalidades, a reentrincia longitudinal 42 pode se estender
continuamente ao longo do comprimento do primeiro anteparo
26, ou a reentrlncia longitudinal 42 pode incluir segmentos
que se estendem em um modo descontinuo ao longo do

comprimento do primeiro anteparo 26. As aletas 40 podem ter
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tamanhos, formatos e geometrias diferentes. Em particular,
as aletas 40 podem estar sob a forma de protuberdncias ou
segmentos de aletas que sdo espagadas ou interconectadas. As
aletas 40 podem_também ter diferentes padrfes ou podem ser
orientadas em &ngulos diferentes em relagcdo as laminas 18,
por exemplo, nos padrdes de ziguezague, em barra em &ngulo,
em padrdo de ziguezague (herringbone) ou de tabuleiro de
damas. A pluralidade de aletas 40 pode também assumir a
forma de segmentos de aleta espacados que sdo dispostos em
fileiras orientadas genericamente em paralelo as léminas 18
ou segmentos de aletas espacgados que sdo dispostos tanto em
paralelo a e perpendiculares as laminas 18.

A reentréncia longitudinal 42 pode se estender
substancialmente ao longo de todo o comprimento do primeiro
anteparo 26 e/ou a primeira 1ldmina 18a. A reentréncia
longitudinal 42 pode ter uma largura de cerca de 0,0 mm,
0,5 mm ou 0,75 mm a cerca de 1,0 mm, 1,5 mm ou 2,0 mm para
fornecer um espaco aberto entre as aletas 40 do segundo
anteparo 28 e uma pluralidade de projegSes 38 do primeiro
anteparo 26. A pluralidade de proje¢des 38 do primeiro
anteparo 26 pode definir uma pluralidade de ranhuras 44
dimensionadas para um ou mais pélos para passar através da
l&8mina 18. Em certas modalidades, pode haver mais que cerca
de 20 ranhuras 44, mais que cerca de 40 ranhuras 44, ou mesmo
mais que cerca de 50 ranhuras que se espacam estritamente
junto. O numero total de ranhuras 44 pode ser maior que cerca
de 20, maior que cerca de 40, maior que cerca de 50, maior

que cerca de 60, maior que cerca de 70, ou mesmo maior que
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cerca de 80. Pode haver mais ou menos ranhuras 44, dependendo
do comprimento e intervalo do cartucho 14. O numero de
ranhuras 44 tem por base um cartucho de comprimento padrédo
14,. por exemplo, cerca de 35 mm a cerca de 45 mm, entretanto,
o cartucho 14 pode ter um comprimento de menos que cerca de
35 mm ou maior que cerca de 45 mm. O grande numero de
ranhuras 44 pode assegurar que a maior parte da primeira
ladmina 18a possivel é usada para cotar os pélos que passam
através do primeiro anteparo 26 (por exemplo, as ranhuras 44
se estendem ao longo de um comprimento significativo da
primeira lamina 18a).

As laminas 18a e 18b (18c e 18d ndo mostradas)
podem cada uma ter um gume da lamina respectivo 19a e 19b
dimensionado para cortar o pélo que passa através das
ranhuras 44. A primeira borda da ladmina 19a pode ser
distanciada do primeiro anteparo 26 pela distdncia de cerca
de 0,75 mm a cerca de 2,5 mm, entretanto, o design do
primeiro anteparo 26 pode permitir uma menor distéancia
entre o primeiro anteparo 26 e a primeira borda da lamina
19a. Em certas modalidades, o espacamento entre o primeiro
anteparo 26 e a primeira borda da lédmina 19a pode ser menor
que cerca de 0,05 mm e pode até mesmo tocar a primeira
borda da ldmina 19a para otimizar a seguranga e reduzir os
entalhes e o corte. A primeira borda da lamina 19a pode
estar posicionada abaixo da superficie do topo do anteparo
a uma exposicdo negativa. O pélo pode trilhar através das

ranhuras 44 no primeiro anteparo 26 e ser cortado pela
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primeira borda da 1lédmina 19a, enquanto que O primeiro
anteparo 26 protege a pele.

A largura de um pélo humano é de cerca de 0,10 mm.
Se a largura da ranhura 44 é menor que cerca de 0,10 mm,
entdo o pélo pode ser agarrado na ranhura 44 e evita que
outros pélos passem adequadamente através da ranhura e para a
l4mina 18a. Se a largura da ranhura 44 é muito pequena, ela
pode impedir o enxdgue adequado da ranhura 44 e da lamina
18a. Auxiliares de barbeamento ou depila¢do, pélos, sujeira e
detritos podem ficar aprisionados na ranhura 44, no primeiro
anteparo 26 e ao redor das léminas 18, dessa forma diminuindo
a eficdcia das lé&minas 18 para cortar o pélo. Isto pode se
tornar ainda mais critico para usudrios que ndo se barbeiam
ou n3o se depilam frequentemente. P&los mais longos seriam
ainda mais provaveis de ficarem aprisionados e dificeis de
remover por enxague. Os pélos mais longos também seriam mais
provdveis de aprisionar pélos adicionais, auxiliares de
barbeamento ou depilacdo, sujeira e detritos. Se a ranhura
44, o anteparo 26 e as laminas 18 ndo s&do adequadamente
enxaguados, as l&aminas 18 ndo irdo apropriadamente cortar o
pélo, o que pode resultar em entalhes, cortes, pélos ndo-
cortados e em um barbeamento ou depilacdo ineficiente que
exige mais passagens das laminas 18 na pele do usudrio.

Anteparos padrdes podem aprisionar pélos mais
longos de modo que eles sejam empunhados para baixo contra a
pele quando a lamina primdria ou primeira €& projetada para
engatar neles. O design do primeiro anteparo 26 permite que

os pélos passem sem serem aprisionados. Se o pélo ficar
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aprisionado em ou sob um anteparo, pélos sucessivos ou
rastejadores ndo serdo capazes de serem empurrados na
vertical pelo anteparo e, deste modo, ndo apresentados
adequadamente para a primeira lamina 19a. Um pélo vertical
tem uma maior probabilidade de ser cortado mais préximo pela
primeira 1l&4mina 19a. O primeiro anteparo 26 também ndo
aperta o pélo conforme ele é cortado, mas permite que o pélo
atravesse para ser cortado pela primeira lé&mina 18a. A
compressao do pélo ©pelos anteparos comumente causa
desconforto para o usudrio. A face de topo do primeiro
anteparo 26 gerencia o fluxo da pele e mantém a geometria do
cartucho 14 durante o barbeamento ou a depilacgéo.

As figuras 6A a 6C ilustram o efeito de reduzir o
v3o da lamina, que é a distdncia do primeiro anteparo 26 até
a primeira borda da lédmina 19a. O vdo da lédmina pode também
ser construido como a distdncia de um gume da lémina até
gumes de lémina adjacentes e os gumes de ldmina néo
necessariamente tém que ser a primeira borda da lamina 19a.
A figura 6A mostra uma vista lateral em segdo transversal de
um pélo sendo cortado por um aparelho de barbear ou depilar
que tem um vdo da lamina geralmente grande entre o primeiro
anteparo 26 e a primeira borda da lédmina 19a. A figura 6C
ilustra uma vista lateral em secdo transversal de um pélo
sendo cortado por um aparelho de barbear ou depilar que tem
um vdo da lamina geralmente pequeno entre o primeiro
anteparo 26 e a primeira borda da lamina 19a. A figura 6B
ilustra uma vista lateral em secdo transversal de um pélo

sendo cortado por um aparelho de barbear ou depilar que tem
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um vdo da lamina intermedidrio entre o primeiro anteparo 26
e a primeira borda da l&mina 19a. A tipica redugdo do vao
entre uma lamina 19a e o primeiro anteparo 26 tem o efeito
de_melhqrqr a seguranca, pqrém_redu;ir a efic;éncia, uma vez
que mais da lamina 18a estd mascarada pelo anteparo 26
(conforme mostrado na figura 6C). A redugdo do vdo entre um
gume da lamina 19a e o primeiro anteparo 26 pode também
aumentar a probabilidade dos pélos serem aprisionado sob o
anteparo, resultando em um corte falhado ou impreciso. O
design do primeiro anteparo 26 possibilita reduzir o vdo,
aumentando a seguranca sem impactar na eficiéncia. A
primeira borda da 1lédmina 19a pode ser mascarada pelo
primeiro anteparo 26 para a pele, porém ndo para os pélos.
Com referéncia as figuras 7A e 7B, o primeiro
anteparo 26 é mostrado ilustrando o efeito do tamanho das
ranhuras 44 na pele, S. A figura 7A ilustra o primeiro
anteparo 26 que tem uma pluralidade de projec¢des 38 com étimo
espacamento. As ranhuras 44 do primeiro anteparo 26 podem ser
dimensionadas de modo que somente o pélo se desloca através
das ranhuras 44, dessa forma minimizando a exposig¢do da pele
ao gume da lamina. O gume da lémina 19a pode ser movido

através da pele paralelo ao gume da lémina 19a sem cortar a

.pele, resultando em um design mais seguro. Conforme as

ranhuras 44 ficam mais largas, mais pele pode ser puxada para
cima na ranhura 44. Ranhuras mais largas 44 e um primeiro
anteparo flexivel 26 s3o menos provaveis de manter a
geometria da lamina/anteparo. A figura 7B ilustra o primeiro

anteparo 26 que tem uma pluralidade de projec¢des 38 com
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espacamento aumentado entre as projecdes adjacentes 38, de
modo que ocorre o abaulamento da pele nas ranhuras 44. As

ranhuras 44 expdem mais da pele a primeira borda da léamina

19a, -que ‘resulta -em: uma maior probabilidade de entalhes,

cortes e talhaduras. Se as ranhuras 44 forem muito estreitas,
o pélo ndo ira passar atrévés das ranhuras 44, mas sera
agarrado e puxado pelas projegdes adjacentes 38. 0
agarramento e o puxamento do pélo é muito desconfortdvel para
0 usudrio e comumente resulta no pélo ficando aprisionado nas
ranhuras 44. O pélo também é dificil de remover por enxague
porque o pélo se torna aprisionado nas ranhuras estreitas 44.
O pélo aprisionado entdo pode interferir com o corte do pélo
em futuros barbeamentos ou depilac¢des. A ranhura 44 deve ser
pequena o suficiente para ndo influenciar o conforto, porém
grande o suficiente de modo que o pélo seja capaz de
atravessd-la livremente. O primeiro anteparo 26 tem, também,
o beneficio de ser rigido o suficiente de modo que a
geometria das ranhuras 44 permaneca consistente durante o
barbeamento ou a depilacdo, dessa forma mantendo a geometria
da lémina-pele 6tima resultando em um barbeamento ou
depilacdo mais rente e confortavel.

Com referéncia a figura 8, uma vista em
perspectiva detalhada de duas projecbes adjacentes 38 é
mostrada. O par de projec¢des adjacentes 38 pode definir a
ranhura 44 que ¢é dimensionada para trilhar os pélos com
pouca ou nenhuma interacdo com o pélo, de modo que o pélo
ndo seja capturado, aprisionado ou puxado pelas projegdes

38, o que pode causar desconforto. As ranhuras 44 e
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projecdes 38 sdo espacadas para serem as menores possiveis,
sem interagir com o pélo. As ranhuras 44 e as projecbes 38
também sdo dimensionadas para reduzir os abaulamentos da
pele e os pontos de pressdo nas extremidades das ranhuras
44, o que pode acontecer se as projegSes 44 ou ranhuras 38
sdo espacadas afastadas. Os abaulamentos da pele podem levar
o gume da lamina 19a (ndo mostrado) desnecessariamente a
cortar a Dpele, resultando em desconforto. 0O numero
relativamente maior de projecdes 38 sobre o comprimento do
primeiro anteparo 26 pode distribuir a forga aplicada sobre
a pele pelo cartucho 14 (ndo mostrado). O nimero aumentado
de ranhuras 44 pode também aumentar o numero de pélos que
passam através das ranhuras 44 do primeiro anteparo 26, o
que pode aumentar o numero de pélos que sdo adequadamente
cortados pela primeira borda da lamina 19a (ndo mostrado).

A ranhura 44 pode ter uma porg¢do de extremidade
principal 46 que recebe um ou mais pélos e uma porgao da
extremidade final 48 que alimenta o pélo para as laminas
(ndo mostrado) para corte. A porgdo de extremidade principal
46 pode ter a largura W;, de cerca de 0,2 mm, 0,25, 0,3 mm a
cerca de 0,35 mm, 0,40 mm ou 0,49 mm. A porgdo da
extremidade final 48 pode ter uma largura W, que é menor Qque
w,, para fornecer uma ranhura afilada 44 para. afunilar o
pélo a lamina 18. A porcdo de extremidade principal 46 da
ranhura 44 pode ter uma chanfradura ou uma Area de entrada
que se afunila a partir da porg¢do de extremidade principal
46 para a porcdo da extremidade final 48 para fornecer um

manuseio mais eficiente e passagem do pélo.
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As projecdes 38 podem ter uma altura conforme
medido a partir de uma base 50 até uma superficie do topo 52
das projegdes 38. A altura das projec¢des 38 pode ser de
cerca de 0,3 mm, 0,4 mm ou 0,50 mm a cerca de 1,0 mm, 1,5 mm
ou 2,0 mm. Em certas modalidades, as ranhuras 44 podem ndo
ter uma base 50, dessa forma as ranhuras 44 podem se
estender completamente através do primeiro anteparo 26 que
pode permitir um fluxo ininterrupto de d&gua durante o
enxdgue e limpeza. As projec¢des 38 podem ter um comprimento
conforme medido a partir de uma face anterior 54 da projegdo
38 até uma face posterior 56. O comprimento das projecdes 38
pode ser entre cerca de 0,3 mm, 0,4 mm ou 0,50 mm a cerca de
1,0 mm, 1,5 mm ou 2,0 mm. A ranhura 44 pode se estender além
da face anterior 54 das projecdes adjacentes 38 resultando
em um comprimento levemente maior da ranhura do que o
comprimento das projecdes adjacentes 38. A altura das
projecBes 38 pode ser afilada ou graduada de modo que a
altura das projecdes 38 que formam a porcgdo de extremidade
principal 46 das ranhuras 44 seja menor do que a altura das
projec¢des 38 que formam a porcdo da extremidade final 48 das
ranhuras 44. Um design de etapa pode aumentar a resisténcia
e pode otimizar o rastreamento de pélo na ranhura 44. O
intervalo ou espacamento da ranhura 44, conforme medido a.
partir da superficie do primeiro lado 58 de uma das
projecdes 38 até uma superficie do primeiro lado 60 da
projecdo adjacente 38 pode ser de cerca de 0,4 mm, 0,5 mm ou

0,6 mm a cerca de 0,8 mm, 1,0 mm ou 1,5 mm.
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As dimensdes e valores apresentados na presente
invencao ndo devem ser compreendidos como estando
estritamente limitados aos exatos valores numéricos
mencionados. Em vez disso, exceto onde especificado em
contrdario, cada uma dessas dimensdes se destina a
significar tanto o valor mencionado como uma faixa de
valores funcionalmente equivalentes em torno daquele valor.
Por exemplo, uma dimensdo apresentada como "40 mm" destina-
se a significar "cerca de 40 mm".

Cada um dos documentos citados na presente
invencdo, inclusive qualquer referéncia remissiva, patente
relacionada ou pedido de patente, estd aqui incorporado na
integra, a titulo de referéncia, a menos que seja
expressamente excluido ou, de outro modo, limitado. A
citacdo de qualquer documento ndo é uma admissdo de que o
mesmo seja técnica anterior em relagdo a qualquer invencgdo
apresentada ou reivindicada no presente documento, ou de
que o mesmo, por si sé ou em qualquer combinagcdo com
qualquer outra referéncia ou referéncias, ensine, sugira ou
apresente qualquer invencdo como essa. Além disso, se
houver conflito entre qualquer significado ou definicd@o de

um termo mencionado neste documento e qualquer significado

.ou definicdo do mesmo termo em um documento incorporado a

titulo de referéncia, terd precedéncia o significado ou
definicdo atribuido ao dito termo neste documento.

Embora as modalidades particulares da presente
invencdo tenham sido ilustradas e descritas, deve ficar

evidente aos versados na técnica que varias outras alterac¢des
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e modificacBes podem ser feitas sem que se desvie do carater
e Aambito da invencdo. Portanto, pretende-se cobrir nas
reivindicacdes anexas todas essas alteragdes e modificagdes

que se enquadram no escopo da presente invencdo.
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REIVINDICACOES

1. Cartucho de barbear ou depilar, caracterizado

pelo fato de compreendecr:

um invélucro gque tem ao menos uma lamina, a
lamina tendo um gume da lé&mina; e
um primeiro anteparo na frente da lamina, o©
primeiro anteparo tendo uma pluralidade de
projecdes que definem uma pluralidade de
ranhuras abertas se estendendo genericamente
transversais ao gume da lamina, sendo que as
ranhuras abertas tém uma largura de cerca de
0,20 mm a cerca de 0,49 mm e um intervalo de
cerca de 0,40 mm a cerca de 0,85 mm para
permitir a livre passagem de pélos durante o
barbeamento ou a depilacgéo.

2. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo

com a reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que o

primeiro anteparo tem mais que cerca de 40 ranhuras ao
longo do comprimento do primeiro anteparo.
3. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo com

a reivindicacgdo 1, caracterizado pelo fato de que as ranhuras

tém uma largura de cerca de 0,25 mm a cerca de 0,4 mm.

4. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo
com a reivindicacdo 3, caracterizado pelo fato de que as
projecdes tém um comprimento de uma face anterior para uma

face posterior de cerca de 0,50 mm a cerca de 2,0 mm.
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5. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo com
a reivindicacdo 3, caracterizado pelo fato de que as ranhuras
se estendem completamente através do primeiro anteparo.

6. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo

com a reivindicacdo 3, caracterizado pelo fato de que as

projecdes tém uma altura de cerca de 0,5 mm a cerca de
1,5 mm.
7. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo com

a reivindicacdo 3, caracterizado pelo fato de que as ranhuras

tém uma largura de cerca de 0,30 mm a cerca de 0,35 mm.
8. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo com
a reivindicacdo 3, caracterizado pelo fato de que as
projecdes tém uma porgdo da extremidade final adjacente a
lamina e uma porcdo dianteira, sendo que uma largura da
porcdo dianteira é maior do que uma largura da porcdo final.
9. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo

com a reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que as

projecdes estdo distanciadas da lamina.
10. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo

com a reivindicacdo 9, caracterizado pelo fato de que o

segundo anteparo tem uma pluralidade de aletas espacadas.
11. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo
com a reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que as
projecdes entram em contato com a lamina.
12. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo com

a reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de compreender

adicionalmente um segundo anteparo unido ao invdlucro na

frente do primeiro anteparo, sendo que o segundo anteparo e o
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primeiro anteparo definem uma reentrancia longitudinal entre
os mesmos que & genericamente paralela a lamina.
13. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo

com a reivindicacdo 12, caracterizado pelo fato de que a

reentrancia longitudinal tem uma largura de cerca de 0,5 a
cerca de 1,5 mm.
14. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo

com a reivindicacdo 12, caracterizado pelo fato de que o

segundo anteparo compreende um material que tem uma dureza
Shore A que é menor que aquela do primeiro anteparo.

15. Cartucho de barbear ou depilar, caracterizado

pelo fato de compreender:

um invélucro que tem ao menos uma lé&mina com
um gume da lémina;
um primeiro anteparo na frente da lamina, o
primeiro anteparo tendo uma pluralidade de
projecgdes definindo uma pluralidade de
ranhuras abertas se estendendo genericamente
transversais ao gume da lamina; e
um segundo anteparoc na frente do primeiro
anteparo, sendo que o segundo anteparo e O
primeiro anteparo definem uma reentréncia
longitudinal entre os mesmos que é
genericamente paralela a lamina.

16. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo

com a reivindicacdo 16, caracterizado pelo fato de que as

ranhuras tém uma largura de cerca de 0,20 mm a cerca de

0,49 mm e um intervalo de cerca de 0,40 mm a cerca de
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0,85 mm para permitir a livre passagem de pélos durante o
barbeamento ou a depilagao.
17. Cartucho de barbear ou depilar, de acordo com a

reivindicacdo 16, caracterizado pelo fato de gue as ranhuras

se estendem completamente através do primeiro anteparo.
18. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo

com a reivindicacdo 15, caracterizado pelo fato de que o

recesso longitudinal tem uma largura de cerca de 0,5 a
cerca de 1,5 mm.
19. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo

com a reivindicacdo 18, caracterizado pelo fato de que o

segundo anteparo tem uma pluralidade de aletas espacgadas.
20. Cartucho para barbear ou depilar, de acordo

com a reivindicacdo 15, caracterizado pelo fato de que o

segundo anteparo compreende um material que tem uma dureza

Shore A que é menor que aquela do primeiro anteparo.
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RESUMO

Um cartucho de barbear ou depilar (14) tem um
invélucro (16) com ao menos uma lamina (18) que tem um gume
da lémina. O invdélucro tem um primeiro anteparo (26) na
frente da lé&mina com uma pluralidade de proje¢des (38)
definindo uma pluralidade de ranhuras abertas (44) se
estendendo genericamente transversais ao gume da lamina. As
ranhuras abertas tém uma largura de cerca de 0,20 mm a
cerca de 0,49 mm e um intervalo de cerca de 0,40 mm a cerca
de 0,85 mm para permitir a livre passagem de pélos durante

o barbeamento ou a depilacéo.



