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Die Erfindung betrifft einen Pflegewagen fur Krankenhéauser, Pflegeheime und dg!. institutionen
mit einem aus offenen oder geschlossenen Vorder- und Ruckseiten sowie zwei Seitenwanden
bestehenden Schrankkorpus, einer den Schrankkorpus nach oben hin abdeckenden Ablage sowie
mit in Rollenbldcken gelagerten Laufrollen.

Im Klinik- und Pflegebereich sind Visitewagen und einfache Transportwagen fur Pflegedienste
bekannt. Visitewagen begleiten den Arzt bei seiner taglichen Visite in Klinik oder Krankenhaus. Sie
sind reine Burowagen, in denen Krankenakten, Befundmappen, Ordner oder dgi. der einzeinen
Patienten aufbewahrt werden. Transportwagen fur den Pflegebereich sind entsprechend den jewei-
ligen Aufgabenstellungen und Belangen ausgestaltet. Samtliche Wagen haben einen fahrbaren
Untersatz und sind nach oben hin durch eine Arbeitsfliche in korpergerechter Arbeitshohe
abgeschlossen.

Um das Fahren und Rangieren dieser beiden Arten von Pflegewagen zu erleichtern, kann an
mindestens einer Seitenwand des Wagens ein Bigelgriff montiert sein. Derartige Pflegewagen sind
zB. aus DE 78 34 222 U und DE 87 16 473 U bekannt. Die Bugelgriffe erfordern allerdings
zusétziichen Platz, der z.B. dann fehlt, wenn die Pflegewagen bei Nichtbenutzung méglichst
raumsparend abgestellt werden sollen. Nachteilig bei den bekannten Pflegewagen ist ferner, dass
abhangig von der Fahr- bzw. Rangiersituation der Bugelgriff nicht immer sofort greifbar ist. Um hier
Abhilfe zu schaffen, miiiten eigentlich Bugelgriffe an allen vier Seiten des Pflegewagens befestigt
werden, was jedoch wiederum zu einer VergroRerung der Stellflache fuhrt und zudem Nachteile flr
die Gestaltungsfreiheit bei der Anordnung der einzelnen Schubladen, Schrankéffnungen etc. hat.

Auch hinsichtlich der Fahrstabilitat kénnen die bekannten Pflegewagen nicht iberzeugen. Die
Rollenblécke mit den Laufrollen befinden sich unterhalb des Korpus, wodurch sie zwar im Falle von
Kollisionen relativ geschiitzt angeordnet sind, sich aber eine relativ kleine Aufstandsflache ergibt,
so dass es zu einem unbeabsichtigten Verkanten und Kippen des Pflegewagens kommen kann.

Aus der US 3 902 603 A ist ferner ein andersartiges fahrbares Transportgesteil bekannt, das
einen unteren, mit Rollen versehenen U-formigen Rahmen aufweist, an dem Zwei parallele,
aufrechte Pfosten angeordnet sind, welche in vertikaler Richtung voneinander beabstandete,
waagrechte Fihrungsrahmen zur Aufnahme von Steigen oder ahnlichem tragen. Das
Transportgestell hat eine Verriegelungseinrichtung fur die Steigen, die als an einem Pfosten gelen-
kig angeordnete Stange ausgebildet ist, welche in einer kulissenartigen Offnung in einer die beiden
Pfosten an ihrem oberen Ende miteinander verbindenden Traverse gefihrt ist; ein Schrankkorpus
ist dabei jedoch nicht vorhanden.

Die GB 1 399 323 A zeigt einen mit Rollen versehenen Rahmen fur Mabelstucke, insbesondere
Servierwagen, der aus gebogenen Rundstdben besteht, welche im Bereich der die Rollen
aufweisenden Ecken etwas einspringend ausgebildet sind, so dass die Gelenkzapfen der Rollen in
axialer Verlangerung der vertikalen Rahmenteile zu liegen kommen. Die Rollen sind dabei mit Hilfe
von aus Kunststoff gefertigten Verbindungselementen am Rahmen befestigt, wobei durch
reliefartige Ausnehmungen der zusammenklappbaren Verbindungselemente entsprechend der
Formgebung der Gelenkzapfen und der diesen benachbarten Abschnitte des Rahmens eine
Fixierung der Rollen sowohl in vertikaler als auch in horizontaler Richtung erreicht wird.

in der US 4 456 273 A ist ein Transportwagen mit einer hochklappbaren Bodenplatte und zwei
seitlich verschwenkbaren Seitenwandungen gezeigt, die ein Ineinanderschieben mehrerer der-
artiger Transportwagen gestatiet. Der Transportwagen weist ein mit Rollen versehenes, im
wesentlichen M-fdrmiges Grundgestell auf, dessen auRere Schenkel nach innen verschwenkbar
sind und an ihrer Oberseite Offnungen aufweisen, in die an den Seitenwandungen Kkor-
respondierend ausgebildete Zapfen einsteckbar sind.

Die US 4 616 756 A befaldt sich mit einem leicht zusammenzubauenden Wagen zur Aufnahme
von leporeliogefalztem Druckpapier, der aus einem Rahmen besteht, welcher sich aus einer
unteren Schale, Seitenwandungen sowie einer losbar an den Innenflachen der Seitenwandungen
eingehakten oberen Schale zusammensetzt. Die Seitenwandungen sind dabei Uber entfembare
Schwenkrollen an der unteren Schale befestigt und mittels einer Diagonalverbindung gegen
seitliches Verbiegen gesichert.

Aus der US 4 034 436 A ist ein Rollenblock bekannt, der einen exzentrisch angeordneten
Gelenkzapfen aufweist, welcher zum Befestigen an einem Stuhibein oder dergleichen in einer
Bohrung einsteckbar ist. Der Rollenblock hat ein um ca. 25° zur Vertikalen geneigtes Laufglied, das
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drehbar an dem den Gelenkzapfen aufweisenden Abschnitt des Rollenblocks befestigt ist.

Die EP 38 872 A2 beschreibt schlieBlich einen Reinigungswagen, der sich aus einem mit
Rédern versehenen Gestell und einem Stitzrahmen zusammensetzt, an dessen oberem Ende ein
Halterahmen zur Befestigung eines Abfallsackes angeordnet ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Pflegewagen der eingangs angefuhrten Art
(gemaR DE 78 34 222 U) zu schaffen, der einfach zu montieren ist und gute Fahr- und Rangier-
eigenschaften aufweist.

Zur Lésung wird bei einem Pflegewagen der eingangs genannten Art vorgeschlagen, dafi
aufen auf den Seitenwanden entlang jeder der vier vertikalen Kanten des Schrankkorpus ein
langgestrecktes Profil angeordnet ist, das als Hohlprofil ausgebildet ist und mindestens einen sich
uber die gesamte Lange des Profils erstreckenden Hohlraum aufweist, wobei die
Querschnittsflache des Hohlprofils dberwiegend kreisférmig ist und die Kreismittelpunktachse mit
der Langsachse des Hohiraums Gbereinstimmt, und dass in das nach unten offene Ende des
Hohlraums ein an dem Rollenblock ausgebildeter Zapfen eingesteckt ist.

Ein soicher Pflegewagen lait sich aus wenigen Teilen und besonders einfach montieren. Zur
einfachen Montage tragt auch bei, daf} die entlang der vier vertikalen Kanten angeordneten Profile
die Zapfen der Rollenbl6cke in an sich bekannter Weise aufnehmen. Aufgrund der Anordnung der
Profile auflerhalb des Schrankkorpus ergibt sich eine vergroRerte Aufstandsflache, die zu einer
verbesserten Fahrstabilitit des Pflegewagens beitragt. Die Rangiereigenschaften des
Pflegewagens werden zudem durch die Ubereinstimmung der Kreismittelpunktachse mit der
Langsachse des Hohlraums beachtlich erhoht. Dies ist auf die Anordnung der Rollenblécke in
annahemnd der Schwerlinie der Profile zurickzufuhren, wodurch die Kraft, die beim Rangieren auf
die Profile ausgelbt wird, in eine Rotations- bzw. Translationsbewegung der Rollenbiécke
umgesetzt wird, ohne dass stérende Kippmomente erzeugt werden. Schliefilich ist durch die
Uberwiegend kreisférmige Querschnittsflache der Profile sichergestelit, daf sich diese im Hinblick
auf eine ergonomische Fahr- bzw. Rangierhilfe leicht von Hand ergreifen lassen.

Die auBlen auf den Seitenwanden angeordneten Profile Ubermehmen zugieich mehrere
Funktionen: Die Profile stitzen und tragen den Schrankkorpus, und sie verleihen diesem eine
zusétzliche Stabilitat; die Profile nehmen die Zapfen der Rollenbidcke auf: die Profile kédnnen leicht
von Hand ergriffen werden, und dienen daher als Fahr- bzw. Rangierhilfe; und die Profile tragen
aufgrund ihrer Anordnung auBerhalb des Schrankkorpus dazu bei, die Aufstandsfliche des
Pflegewagens zu vergréRern, und auf diese Weise dessen Fahrstabilitat zu verbessem.

Der in das Hohlprofil eingesteckte Zapfen kann zur Erzielung guter Rangiereigenschaften
zugleich die vertikale Drehachse des Rollenblocks bilden.

Zur Verstarkung des Profils kénnen sich zwischen dem Hohlraum und der kreisférmigen
Mantelflache des Profils mehrere Hohlkammern erstrecken, die ferner durch radialen Stege
voneinander getrennt sein kénnen. Hierdurch ergibt sich eine VergréRerung der Querschnittsflache
des Profils, so dass dieses zusatzlich zur Erhéhung der Stabilitat auch besser greifbar ist.

GemaR einer ersten Ausgestaltung kann im Hinblick auf einen besonders einfachen
Zusammenbau das Profil Uber seine gesamte Lange mit einer zur Seite offenen Ausnehmung
versehen sein, wobei die Ausnehmung eine Verbindungsleiste aufnimmt, die mit der Seitenwand
des Schrankkorpus verschraubt ist.

GemaR einer zweiten Ausgestaltung kann an dem Profil einstickig eine Verbindungsleiste
angeformt sein, die mit der Seitenwand des Schrankkorpus verschraubt ist.

Bezlglich beider vorgenannter Ausgestaltungen wird vorgeschlagen, dass die
Verbindungsleiste ein langgestrecktes Hohlprofil ist. Durch Verwendung dieses Hohlprofils 14t sich
der Abstand zwischen dem Schrankkorpus und dem Profil vergroflern, wodurch letzteres
besonders gut von Hand greifbar ist.

Sofern das Profil und die Verbindungsleiste getrennte Bauteile sind, kann gemal einer
bevorzugten Ausgestaltung das Profil der Ausnehmung mit der Verbindungsleiste verschraubt sein.
Hierbei ist es tiberdies von Vorteil, wenn die die Ausnehmung begrenzenden Flachen des Profils
die Verbindungsleiste an mindestens drei Seiten bindig umschlieRen. Hierdurch wird ein
Formschlufl zwischen Profil und Verbindungsleiste mit dem Ergebnis einer groRen Quersteifigkeit
erreicht. Ferner wird die Montage des Pflegewagens insgesamt vereinfacht.

Die Stabilitat des Pflegewagens &Rt sich zusatzlich verbessern, wenn die Verbindungsleiste
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mit einem Steg versehen ist, der die Stirnflache der Seitenwand abdeckt. Auf diese Weise wird der
Schrankkorpus im Bereich der vertikalen Kanten von zwei Seiten umgriffen und abgestutzt.

Weiters wird mit einer bevorzugten Ausgestaltung vorgeschiagen, dass an der
Verbindungsleiste Schamiere einer Schranktir befestigt sind. Auf diese Weise wird eine besonders
gute Verankerung der Schamiere in dem Material der vorzugsweise aus einem Aluminiumprofil
bestehenden Verbindungsleiste erreicht. Diese Verankerung ist besser als eine Verankerung des
Scharniers in der aus Sperrholz oder einer Kunststoffplatte bestehenden Seitenwand.

Fur eine moglichst stabile Anlage der Verbindungsleiste an dem Profil, ist es vorteilhaft, wenn
die Ausnehmung teilweise die Gestalt eines Kreissegmentes aufweist, an dem die Verbindungs-
leiste mit einer ebenfalls kreissegmentformig gebogenen Flache anliegt.

Um die Stimflachen der Seitenwand und der Ruckwand zu verdecken, wodurch eine
Nacharbeit an diese Stellen entfallen kann und somit Kosten gespart werden, ist es gunstig, wenn
sich zwischen dem Steg der Verbindungsleiste und der Stimflache der Seitenwand der Rand einer
Ruckwand befindet.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand von in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungs-
beispielen noch weiter erlautert. Es zeigen: Fig. 1a in einer perspektivischen Gesamtdarstellung
einen Pflegewagen; Fig. 1b einen vergroflerten Rollenblock in Einbaurichtung zu dem Pfiegewagen
nach Fig. 1a; Fig. 2 einen Teilschnitt im Eckenbereich durch den Pflegewagen in der Ebene [I-1l der
Fig. 1a; Fig. 3 einen Teilschnitt in der Ebene -l gemag Fig. 1a; Fig. 4 einen von der Vorderseite
bis zur Rilckseite des Pflegewagens reichenden Teilschnitt in der Ebene IV-IV gemaR Fig. 1a; und
Fig. 5 einen Schnitt durch ein Kombinationsprofil zur Verwendung bei dem Pflegewagen gemal
Fig. 1a.

Der Pflegewagen besteht aus einem Korpus 1 mit Vorderseite 2, Riickseite sowie zwei Seiten-
wanden 3. Die einzelnen Wande kénnen aus beschichteter Spanplatte bestehen, ebenso lassen
sich Schichtstoffplatten oder andere Kunststoffplatten verwenden. Der Schrankkorpus 1 ist nach
oben hin durch eine Ablage 4 abgedeckt. Die Ablage 4 kann aus einer tiefgezogenen Kunststoff-
schale bestehen.

Der Schrankkorpus 1 ist in erster Linie quaderférmig, wobei sich entlang samtlicher vertikaler
Kanten 5 Profile 6 erstrecken, die an ihrem unteren Ende mit Rollenbldcken 7 mit darin einge-
setzten Laufrollen 8 versehen sind. Bei den Profilen 6 handelt es sich um Hohlprofile aus
StrangguR-Aluminium, die in nachfolgend n&her erlauterter Art und Weise mit den Seitenwanden 3
verbunden sind. Die Profile 6 weisen einen im wesentlichen kreisformigen Querschnitt auf und
befinden sich auBerhalb des Schrankkorpus 1, wodurch der Pflegewagen zum Verfahren bzw.
Rangieren an jeweils zweien der Profile 6 argriffen werden kann. Zusétzlich ist es mdglich, den
Pflegewagen auch am Rand 9 der Ablage 4 zu ergreifen, wozu dieser Rand 9 wulstformig gestaltet
ist.

Die Schnittdarstellungen gemal den Figuren 2 bis 5 lassen erkennen, dass die gezogenen
Profile 6 eine Uberwiegend kreisférmige Querschnittsflache aufweisen, wobei sich zentral innerhalb
der so definierten Kreisflache ein Hohiraum 10 in Gestalt eines langgestreckten Kanals befindet.
Der Hohlraum 10 ist vorzugsweise von kreisférmigem Querschnitt und zumindest nach unten hin
offen, so dass in dieses offene Ende von unten der Rollenblock 7 eingesetzt werden kann. Zu
diesem Zweck ist der Rollenblock 7, wie Fig. 1b erkennen I&Rt, mit einem Zapfen 11 versehen, der
genau in die Bohrung 12 des Hohiraums 10 paft. Er kann dort mittels einer Schraube gesichert
sein, die analog der in Fig. 3 dargesteliten Schraube 20 in das Material des Zapfens 11 greift.

Da Zapfen 11 sowie Hohlraum 10 bzw. Bohrung 12 nur einen geringen Durchmesser von etwa
2 em aufweisen, zum besseren Ergreifen des Profils 6 dieses jedoch einen gréReren Durchmesser
aufweisen muR, gruppieren sich um den zentralen Hohiraum 10 des Strangprofils weitere
Hohlkammemn 13. Diese werden durch radiale Stege 14 voneinander getrennt. Der Vorteil dieses
Aufbaus des Profils 6 besteht neben der Volumenvergréerung in der erheblichen Steifigkeit.

Bei den Ausfuhrungsbeispielen gemaf den Figuren 2, 3 und 4 ist das Profil 6 mit einer zur
Seite hin offenen Ausnehmung 15 versehen, wobei diese Ausnehmung 15 in Richtung auf die
Seitenwand 3 gerichtet ist. In die Ausnehmung 15 paflt exakt eine mit der Seitenwand 3
verschraubte Verbindungsleiste 16 hinein. Auch bei der Verbindungsleiste 16 handelt es sich um
ein Hohlprofil von im wesentlichen rechteckigem Querschnitt, welches aus StrangguB-Aluminium
oder aus Stahl bestehen kann. Die Verbindungsleiste 16 ist mit nachtraglich eingebrachten
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Bohrungen 17 versehen, durch die sich Schrauben 18 zur Verbindung mit der Seitenwand 3
hindurchfahren lassen (Fig.2). Die Figuren 2 und 3 lassen erkennen, daR sich die
Verbindungsleiste 16 entlang der vertikalen Kante 5 des Schrankkorpus 1 erstreckt, wobei die
vordere Stimflache der Verbindungsleiste 16 mit der Stimflache 19 der Seitenwand 3 bundig ab-
schliefit.

Die Verbindung zwischen der Verbindungsleiste 16 und dem Profil 6 kann z.B. formschlissig
Uber eine Schwalbenschwanzfiihrung erfolgen. Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig.3 hingegen
erfoigt diese Verbindung Uber einen weiteren Satz von Schrauben 20, die sich von der
Hohlkammer der Verbindungsleiste 16 aus bis in die Hohlkammer 13 des Profils 6 erstrecken. Der
Kopf 21 der Schrauben 20 ist Gber Bohrungen 22 erreichbar, die sich in der Seitenwand 3 des
Schrankkorpus 1 in Verlangerung der Schrauben 20 befinden. Es versteht sich, daB die in Fig. 3
dargesteliten Schrauben 20, die der Verbindung zwischen Profil 6 und Verbindungsleiste 16
dienen, in anderer Hohe angeordnet sind als die in Fig. 2 dargesteliten Schrauben 18, die der
Verbindung zwischen Seitenwand 3 und Verbindungsleiste 16 dienen. Die Schrauben 18 und 20
kénnen beispielsweise im Wechsel Ubereinander angeordnet sein. Die in Richtung der Schraube
20 gerichteten Flachen des Profils 6 einerseits und der Verbindungsleiste 16 andererseits sind in
Gestalt von Kreisabschnitten exakt aneinander angepalflt, wie insbesondere die Figuren 3 und 4
erkennen lassen. Hierdurch wird zusammen mit den seitlichen Flachen der Ausnehmung ein sehr
guter Formschluf der Verbindungsleiste 16 innerhalb der Ausnehmung 15 des Profils 6 erreicht,
ferner wird die Montage verbessert.

Eine im Vergleich zu den Figuren 2 und 3 andere Gestaltungsform der Verbindungsleiste 16 ist
in Fig. 4 dargestelit. Die Verbindungsleiste 16 ist in diesem Fall breiter, so daR sich ein Abstand A
zwischen Profil 6 und Seitenwand 3a einstellt. Diese Gestaltung der Verbindungsleiste 16 bei
unverandertem Profil 6 wird dann eingesetzt, wenn die Seitenwand 3a relativ dinn ist, z.B. weil
diese aus einer relativ dunnwandigen Kunststoffplatte bestent, z.B. einer Schichtstoffplatte HPL.
Bei der Ausfihrungsform nach Figur 4 ist ferner vorgesehen, dal an der Verbindungsieiste 16 in
der dem Profii 6 abgewandten Richtung ein Steg 23 angeformt ist. Der Steg 23 deckt die
Stimflache 19 der Seitenwand 3a ab und verstarkt diese zudem.

In Figur 4 ist ferner dargestellt, daR neben der Seitenwand 3a auch die Ruckwand 27
dannwandig gestaltet ist, und vorzugsweise ebenfalls aus einer Schichtstoffplatte HPL besteht. An
der Ruckseite des Pflegewagens ist die Rickwand 27 mit ihrem Rand 28 in eine umlaufende Nut
eingesetzt, die sich zwischen der riickwartigen Stimflache der Seitenwand 3a und dem Steg 23 der
hinteren Verbindungsleiste 16 befindet. Die hintere Verbindungsleiste 16 ist zu der vorderen
Verbindungsleiste 16 symmetrisch gestaltet. Der Vorteil dieser Anordnung besteht darin, daR die
Stirnfiachen von Seitenwand 3a und Rickwand 27 nicht sichtbar sind. Diese brauchen daher nicht
nachbearbeitet zu sein, so daft eine preisgunstige Fertigung méglich ist. Wenn die Seitenwand 3a
sowie die RiUckwand 27 aus einem Material wie HPL (HochpreR-Leimstoffplatte) besteht, und
femmer Profil 6 und Verbindungsleiste 16 aus Aluminium bestehen, &Rt sich der Pflegewagen auch
sterilisieren, z.B. fur den Einsatz im OP-Bereich.

Bei allen Ausfuhrungsbeispielen ist die Vorderseite 2 des Schrankkorpus 1 durch eine
schwenkbare Tur 24 abgedeckt. Bei den Ausfuhrungsbeispielen Fig. 2 und 3 ist das Scharnier 25
fur die Tar 24 an der Stirnflache 19 der Seitenwand 3 befestigt, wahrend bei den Ausflhrungs-
formen Fig. 4 und Fig. 5 das Scharnier 25 an der nach vorne gerichteten Flache 26 der
Verbindungsleiste 16 befestigt ist.

Die Ausfuhrungsform gemaR Fig. 5 unterscheidet sich von der in den Ausmafien identischen
Ausfuhrungsform gemaR der Fig. 4 dadurch, daR hier Profil 6 und Verbindungsleiste 16 einstiickig
in Gestalt eines einzigen Strangprofils ausgebildet sind.

PATENTANSPRUCHE:

1. Pflegewagen fiir Krankenhauser, Pflegeheime und dgl. Institutionen mit einem aus offenen
oder geschlossenen Vorder- und Riickseiten sowie zwei Seitenwanden bestehenden
Schrankkorpus, einer den Schrankkorpus nach oben hin abdeckenden Ablage sowie mit in
Rollenblécken gelagerten Laufrolien, dadurch gekennzeichnet, dass aulen auf den
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Seitenwanden (3, 3a) entlang jeder der vier vertikalen Kanten (5) des Schrankkorpus (1)
ein langgestrecktes Profil (6) angeordnet ist, das als Hohlprofil ausgebildet ist und
mindestens einen sich uber die gesamte Lange des Profils (6) erstreckenden Hohlraum
(10) aufweist, wobei die Querschnittsflache des Hohlprofils Uberwiegend kreisformig ist
und die Kreismittelpunktsachse mit der Langsachse des Hohiraums (10) ubereinstimmit,
und dass in das nach unten offene Ende des Hohlraums (10) ein an dem Rollenblock (7)
ausgebildeter Zapfen (11) eingesteckt ist.

Pflegewagen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Zapfen (11) zugleich
die vertikale Drehachse des Rollenblocks (7) bildet.

Pflegewagen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich zwischen
Hohiraum (10) und kreisformiger Mantelflache des Profils (6) mehrere Hohlkammem (13)
erstrecken.

Pflegewagen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Hohlkammem (13)
durch radiale Stege (14) voneinander getrennt sind.

Pflegewagen nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Profil
(6) Uber seine gesamte Lange mit einer zur Seite offenen Ausnehmung (15) versehen ist,
und dass die Ausnehmung (15) eine Verbindungsleiste (16) aufnimmt, die mit der
Seitenwand (3, 3a) des Schrankkorpus (1) verschraubt ist.

Pflegewagen nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass an dem
Profil (6) einstiickig eine Verbindungsleiste (16) angeformt ist, die mit der Seitenwand des
Schrankkorpus (1) verschraubt ist.

Pflegewagen nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungsleiste (16) ein langgestrecktes Hohlprofil ist.

Pflegewagen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Profil (6) in der
Ausnehmung (15) mit der Verbindungsleiste (16) verschraubt ist.

Pflegewagen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die die Ausnehmung (15)
begrenzenden Flachen des Profils (6) die Verbindungsleiste (16) an mindestens drei
Seiten bundig umschlieen.

Pflegewagen nach Anspruch 5 oder 6 dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungsleiste (16) mit einem Steg (23) versehen ist, der die Stirnflache (19) der
Seitenwand (3a) abdeckt.

Pflegewagen nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Verbindungsleiste (16) Schamiere (25) einer Schranktlr {24) befestigt sind.

Pflegewagen nach einem der Anspruche 5 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausnehmung (15) teilweise die Gestalt eines Kreissegmentes aufweist, an dem die
Verbindungsleiste (16) mit einer ebenfalls kreissegmentférmig gebogenen Fléche (30)
anliegt.

Pflegewagen nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass sich zwischen dem Steg
(23) der Verbindungsleiste (16) und der Stirnflache (19) der Seitenwand (3a) der Rand (28)
einer Rickwand (27) befindet.

HIEZU 4 BLATT ZEICHNUNGEN
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