POLSKA OPIS PATENTOWY |
RZECZPOSPOLITA 90 088

LUDOWA

Patent dodatkowy

do patentu MKP B820c 27/14

Zgloszono: 14.06.73 (P. 163 335)

3
Picrwszenstwo: Int. CI°. B20C 27/14

URZAD
P A IE I:i.[ 0 W Y Zgtoszenice ogloszono:  01.02.75 :{‘CzYTE\.N\A
PRL
Opis patentowy opublikowano: 30.07.1977 \ U ~ode Potantowed®

.oy Laive)

gy e

»-4-"’_’"

Tworca wynalazku:

Uprawniony z patentu: Mannesmann Aktiengesellschaft, Disseldorf
(Republika Federalna Niemiec)

Sposéb ciggtego formowania plaszcza ostonowego rury metalowej

Przedmiotem wynalazku jest sposob ciggtego formowania ptaszcza ostonowego rury metalowej, zwtaszcza
rury metalowej z warstwg antykorozyjng korzystnie z substancji bitumicznych na $cianie wewnetrznej, w ktérym
ogrzang powierzchnie rury pokrywa si¢ warstwg utwardzalnej Zywicy epoksydowej, warstwg érodka klejacego
i tworzywem termoplastycznym. Nastepnie zaopatrzong w ptaszcz ostonowy rure ochtadza sie do temperatury
otoczenia.

Znane sg liczne sposoby zaopatrywania rur, zwtaszcza przeznaczonych do utozenia pod ziemig, w ptaszcz
ostonowy antykorozyjny z termoplastycznego tworzywa sztucznego. Potgczenie takiego ptaszcza ostonowego
z elementem metalowym dokonuje sie najczesciej drogg sklejenia. W celu osadzenia ptaszcza, powierzchnie rury
powleka si@ warstwg kleju, a nastephie tworzywo sztuczne wyttacza sie w postaci weza bez szwu za  .'nocq’
dyszy pierscieniowej, poprzez ktérg réwnocze$nie przesuwa si¢ pokrywana rura, uprzednio rozgrzana do
temperatury roboczej. Znanym jest rGwniez owijanie rur wstegq z termoplastycznego tworzywa sztucznego,
uktadang $rubowo dookota rury.

W celu polepszenia przyczepnosci otuliny z tworzywa sztucznego zrurg stalowa, najpierw korzystnie
powleka sig rozgrzangy rure warstwg zywicy epoksydowej i dopiero na nig nanosi si¢, w charakterze kleju,
warstwe kopolimeru etylenowego na przyktad kopolimeru akrylowo—etylenowego. Nastepnie owija si@ rure
wyttoczong wstegq folii termoplastycznej. Przed naniesieniem Zywicy epoksydowej, korzystnie zywicy chemo-
utwardzalnej, stuzacej jako $érodek utatwiajgcy przywieranie, celowym jest podgrzanie rury stalowej do
temperatury powyZej 100°C. Nanoszenie kopolimeru etylenowego odbywa sie podczas utwardzania sie 2ywicy
epoksydowej.

W przypadku zastosowania opisanego sposobu do procesu ciagtego pokrywania elementéw tworzywem
sztucznym wyttaczanym w postaci weza, w ktérym to procesie rury prowadzone sg jedna za drugg na
przeno$niku rolkowym poprzez dysze pierscieniowq gtowicy wyttaczajacej i nie obracajq sie¢ wokot swej osi
wzdtuinej, okazato sie, Ze ze wzgledu na utwardzanie zywicy epoksydowej, temperatura powyzej 100°C dziata
niekorzystnie. | tak po opuszczeniu urzadzenia pokrywajacego, ciepta jeszcze powtoka posiada mimo intensyw-
nego chtodzenia, lokalne uszkodzenia powierzchniowe, jak sptaszczenia, wgniecenia i tym podobne, powstate



2 90088

wskutek przetaczania pokrytych elementdw po przenosniku rolkowym. Poza tym, w przypadku pokrywania rur,
ktérych powierzchnie wewnetrzne powleczone sq bitumem, zachodzi niebezpieczeristwo roztapiania sie tej
wewngtrznej powtoki pod wptywem wysokiej temperatury.

Dalsza wada znanego sposobu polega na tym, Zze w przypadku zbyt wysokiej temperatury rury, iepko$c¢
2ywicy epoksydowej maleje okresowo do tego stopnia, ze waz z polietylenu, wzglednie z kopolimeru etyleno-
wego poddany wewnetrznym i zewnetrznym naprezeniem, zwtaszcza podczas jego chtodzenia po rozdzieleniu
pokrytej w sposdb ciagty rury na poszczegdine odcinki, ma tendencje do $lizgania sie po rurze, wskutek czego
korice tej rury mogg ulec obnazeniu.

Zadaniem wynalazku jest wiec unikniecie tych niedogodnosci, a zwtaszcza uzyskanie, poprzez skrécenie
czasu utwardzania powtoki z zywicy epoksydowej, ciagtosci pracy przy zwiekszonej przepustowosci procesu.

Sposéb ciagtego formowania ptaszcza ostonowego rury metalowej, w ktérym ogrzang powierzchnie ruty
pokrywa sie warstwg utwardzalnej zywicy epoksydowej, warstwg $rodka klejacego oraz tworzywem termoplas-
tycznym wyttaczanym w postaci weza bez szwu, a nastepnie rure ochtadza sie do temperatury otoczenia,
wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze tworzywo termoplastyczne korzystnie polietylen i klej topnikowy
z kopolimeru etylenowego wyttacza sie jednocze$nie w postaci podéwinego weza bez szwu i nanosi sie na rure
metalowa pokryta uprzednio warstwg utwardzalnej zywicy epoksydowej i ogrzang do temperatury 70-90°C.
Warstwa utwardzalnej zywicy epoksydowej sktada sie z podstawowego sktadnika dianu jako zywicy epoksydo-
wej oraz poliamidu jako utwardzacza, w stosunku 3 : 2—5 : 1,5.

Przedmiot wynalazku jest objasniony blizej w przyktadzie wykonania.

Rura stalowa o nominalnej $rednicy wewnetrznej 50 mm, jest wytozona wewnatrz warstwq bitumu
o grubosci 1 do 2 mm. Srednia wysoko$¢ nieréwnosci powierzchni rury wynosi okoto 80 mikronéw.

Rure powleka si¢ warstwg okoto 50 G/cm? powierzchni rury) stechiometrycznej mieszaniny na bazie
dianu jako zywicy epoksydowej i poliaminoamidu jako utwardzacza. Rure natychmiast po tym rozgrzewa si¢ do
temperatury okoto 80°C, korzystnie za pomocg pradéw indukcyijnych.

Nastepnie rure pokrywa sie w sposob ciggty ptaszczem ostonowym w postaci dwuwarstwowego weza,
ktéry zostaje wytworzony za pomoca podwojnej, dziatajacej uko$nie i obejmujacej te rure, gtowicy wyttaczaja-
cej, zasilanej przez co najmniej dwie wyttaczarki w polietylen iw kopolimer etylenowy. W gtowicy te dwa
materiaty formuja sie do postaci weza dwuwarstwowego. Szybko$¢ posuwu przepuszczanej przez gtowice rury
jest wieksza niz szybkos$¢ wyptywu tworzywa termoplastycznego.

Natychmiast po opisanym zabiegu ochtadza sie zaopatrzong w ptaszcz ostonowy rure do temperatury
otoczenia, w ciggu najwyzej 3 minut.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb ciggtego formowania ptaszcza ostonowego rury metalowej, zwtaszcza rury metalowej z warstwa
przeciwkorozyjng korzystnie z substancji bitumicznych na scianie wewnetrznej, w ktdrym ogrzang powierzchnie
rury pokrywa si¢ warstwg utwardzalnej zywicy epoksydowej, warstwg s$rodka  klejagcego oraz tworzywem
termoplastycznym wyttaczanym w postaci weZa bez szwu, a nastepnie rure ochtadza sie do temperatury
otoczenia, znamienny tym, Ze tworzywo termoplastyczne korzystnie polietylen iklej topnikowy
z kopolimeru etylenowego wyttacza sie jednoczesnie w postaci podwdjnego weza bez szwu i nanosi si¢ na rure
metalowa pokrytg uprzednio warstwa utwardzalnej zywicy epoksydowej i ogrzang do temperatury 70-90°C, przy
czym warstwa utwardzalnej zywicy epoksydowej sktada sie z podstawowego sktadnika dianu jako Zywicy
epoksydowej oraz poliamidu jako utwardzacza, w stosunku 3 : 2—5 : 1,5,
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