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橡胶磨粉机中的磨盘

(57)摘要

本发明公开了一种橡胶磨粉机中的磨盘，所

述的磨盘为动磨盘或定磨盘，动磨盘或定磨盘的

结构均包括：磨盘本体，磨盘本体用于磨料的一

侧为磨料侧，磨料侧的磨盘本体上设置有若干磨

削刀，在磨料侧的磨盘本体外端部的边缘设置有

一圈磨削挡环，所有的磨削刀均位于磨削挡环

内。本发明的优点是：一、磨盘本体的外端部的磨

削挡环，能起到很好的挡料和进一步磨削的作

用，有效解决“漏粉”的技术问题，从而大大提高

成品粉料的质量。二、每条刀槽内的磨削刀均凸

出于对应的刀槽、并且每个磨削刀凸出刀槽的高

度由磨盘本体外向中心方向均逐渐增加，这样的

结构契合了物料颗粒逐渐变小的加工过程，从而

能进一步提高动、定磨盘的磨削效率和成品粉料

的质量。
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1.橡胶磨粉机中的磨盘，所述的磨盘为动磨盘或定磨盘，动磨盘或定磨盘的结构均包

括：磨盘本体，磨盘本体用于磨料的一侧为磨料侧，磨料侧的磨盘本体上设置有若干磨削

刀，其特征在于：在磨料侧的磨盘本体外端部的边缘设置有一圈磨削挡环，所有的磨削刀均

位于磨削挡环内；每个磨削刀均固定嵌设在磨料侧磨盘本体上的刀槽内，磨削挡环固定嵌

设在磨料侧磨盘本体外端部边缘处的磨削挡环槽内；磨削刀与磨削挡环均为采用硬质合

金；每条刀槽两侧侧壁的高度均由磨盘本体外向磨盘本体中心方向逐渐降低，这使得每条

刀槽内的磨削刀的顶面均凸出于对应的刀槽、且凸出刀槽的高度由磨盘本体外向磨盘本体

中心方向逐渐增加；磨料侧磨盘本体上的磨削刀的顶面与磨削挡环的顶面齐平。

2.根据权利要求1所述的橡胶磨粉机中的磨盘，其特征在于：磨削刀分为若干组，若干

组磨削刀呈环形阵列式布置。

3.根据权利要求2所述的橡胶磨粉机中的磨盘，其特征在于：磨盘本体一体成型，所述

的刀槽、磨削挡环槽均在磨料侧的磨盘本体上铣出。

4.根据权利要求1或2或3所述的橡胶磨粉机中的磨盘，其特征在于：每个磨削刀均通过

钎焊固定嵌设在刀槽内，磨削挡环也通过钎焊固定嵌设在磨削挡环槽内。

5.根据权利要求2或3所述的橡胶磨粉机中的磨盘，其特征在于：磨削刀内侧的磨盘本

体上设置有若干向磨盘本体内凹进的、并向磨削刀方向导向的进料肋，进料肋也是呈环形

阵列式布置，并且每组磨削刀设置在一对进料肋之间。
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橡胶磨粉机中的磨盘

技术领域

[0001] 本发明涉及橡胶磨粉机技术领域，具体涉及橡胶磨粉机中的磨盘。

背景技术

[0002] 废旧橡胶制品如汽车轮胎、鞋底等可以通过粉碎的方式形成橡胶颗粒，橡胶颗粒

再经橡胶磨粉机研磨形成40～200目的橡胶粉料。橡胶粉料可以在不同的橡胶制品中被回

收利用，这能有效降低橡胶制品的成本。

[0003] 橡胶颗粒研磨主要采用橡胶磨粉机。橡胶磨粉机上安装有动磨盘和定磨盘，传统

的动磨盘或定磨盘的结构均包括：磨盘本体，磨盘本体用于磨料的一侧为磨料侧，磨料侧的

磨盘本体上设置有若干磨削刀。具体的，传统的动磨盘或定磨盘的结构可参考申请号为

“2010202041535”、名称为“橡胶研磨机的磨盘结构”。

[0004] 长期的橡胶磨粉生产中，发现传统的动磨盘或定磨盘的结构，具有以下缺陷：动磨

盘和定磨盘工作一段时间以后，容易出现漏粉现象，从而导致磨出的粉料的目数不达标，粉

料产品质量下降。

发明内容

[0005] 本发明的目的是：提供一种能有效避免漏粉现象发生、并能有效提高粉料产品质

量的橡胶磨粉机中的磨盘。

[0006] 为实现上述目的，本发明采用的技术方案是：橡胶磨粉机中的磨盘，所述的磨盘为

动磨盘或定磨盘，动磨盘或定磨盘的结构均包括：磨盘本体，磨盘本体用于磨料的一侧为磨

料侧，磨料侧的磨盘本体上设置有若干磨削刀，在磨料侧的磨盘本体外端部的边缘设置有

一圈磨削挡环，所有的磨削刀均位于磨削挡环内。

[0007] 进一步地，前述的橡胶磨粉机中的磨盘，其中，磨削刀分为若干组，若干组磨削刀

呈环形阵列式布置。

[0008] 更进一步地，前述的橡胶磨粉机中的磨盘，其中，每个磨削刀均固定嵌设在磨料侧

磨盘本体上的刀槽内，磨削挡环固定嵌设在磨料侧磨盘本体外端部边缘处的磨削挡环槽

内。

[0009] 更进一步地，前述的橡胶磨粉机中的磨盘，其中，磨盘本体一体成型，所述的刀槽、

磨削挡环槽均在磨料侧的磨盘本体上铣出。

[0010] 更进一步地，前述的橡胶磨粉机中的磨盘，其中，每个磨削刀均通过钎焊固定嵌设

在刀槽内，磨削挡环也通过钎焊固定嵌设在磨削挡环槽内。

[0011] 更进一步地，前述的橡胶磨粉机中的磨盘，其中，磨削刀与磨削挡环均为采用硬质

合金。

[0012] 更进一步地，前述的橡胶磨粉机中的磨盘，其中，每条刀槽两侧侧壁的高度均由磨

盘本体外向磨盘本体中心方向逐渐降低，这使得每条刀槽内的磨削刀的顶面均凸出于对应

的刀槽、且凸出刀槽的高度由磨盘本体外向磨盘本体中心方向逐渐增加。
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[0013] 更进一步地，前述的橡胶磨粉机中的磨盘，其中，磨料侧磨盘本体上的磨削刀的顶

面与磨削挡环的顶面齐平。

[0014] 再进一步地，前述的橡胶磨粉机中的磨盘，其中，磨料侧磨盘本体上的磨削刀的顶

面与磨削挡环的顶面齐平。

[0015] 进一步地，前述的橡胶磨粉机中的磨盘，其中，磨削刀内侧的磨盘本体上设置有若

干向磨盘本体内凹进的、并向磨削刀方向导向的进料肋，进料肋也是呈环形阵列式布置，并

且每组磨削刀设置在一对进料肋之间。

[0016] 本发明的优点是：一、通过在磨料侧的磨盘本体的外端部的边缘设置一圈硬质合

金材质的磨削挡环，磨削挡环起到很好的挡料和进一步磨削料的作用，从而有效解决“漏

粉”的技术问题，并大大提高成品粉料的质量。二、每条刀槽两侧侧壁的高度均由磨盘本体

外向磨盘本体中心方向逐渐减小，每条刀槽内的磨削刀的顶面均凸出于对应的刀槽、且每

个磨削刀的顶面凸出刀槽的高度由磨盘本体外向磨盘本体中心方向逐渐增加。这样的结构

完全契合了物料颗粒由磨盘本体的中心向磨盘本体外逐渐变小的加工过程，从而能进一步

提高动、定磨盘的磨削效率和成品粉料的质量。

附图说明

[0017] 图1是本发明所述的橡胶磨粉机中的磨盘的结构示意图。

[0018] 图2是磨削刀在磨盘本体上的安装结构示意图。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图和优选实施例对本发明作进一步的详细说明。

[0020] 橡胶磨粉机中的磨盘，所述的磨盘为动磨盘或定磨盘。本实施例中图1所示为定磨

盘，动磨盘结构与定磨盘结构相似，动磨盘上没有进料口，动磨盘结构可参考图1。动磨盘或

定磨盘的结构均包括：磨盘本体1，磨盘本体1用于磨料的一侧为磨料侧。磨料侧的磨盘本体

1上设置有若干磨削刀2，本实施例中为了提高研磨效率若干组磨削刀2呈环形阵列式布置。

在磨料侧的磨盘本体1外端部的边缘设置有一圈磨削挡环3，所有的磨削刀2均位于磨削挡

环3的内部。磨削刀2与磨削挡环3均采用硬质合金，硬质合金可采用钨钴合金。磨料侧磨盘

本体1上的磨削刀2的顶面211与磨削挡环3的顶面311齐平。为了对料起到更好的引导作用，

本实施例中磨削刀2内侧的磨盘本体1上还设置有若干向磨盘本体1内凹进的、并向磨削刀2

方向导向的进料肋4，进料肋4也是呈环形阵列式布置，并且每组磨削刀2设置在一对进料肋

4之间。如图1所示本实施例中每组磨削刀2均包括有四块磨削刀2。

[0021] 每个磨削刀2均固定嵌设在磨料侧磨盘本体上的刀槽5内，磨削挡环3固定嵌设在

磨料侧磨盘本体1外端部边缘处的磨削挡环槽31内。为了提高磨盘的稳定性与刚度，本实施

例中磨盘本体1一体成型，所述的刀槽5、磨削挡环槽31以及进料肋4均在磨料侧的磨盘本体

1上铣出。每个磨削刀2均通过钎焊固定嵌设在刀槽5内，磨削挡环3也通过钎焊固定嵌设在

磨削挡环槽31内。

[0022] 如图2所示，每条刀槽5两侧的侧壁51的高度均由磨盘本体1外向磨盘本体1的中心

方向逐渐降低，这使得每条刀槽5内的磨削刀2的顶面211均凸出于对应的刀槽5、且每个磨

削刀2的顶面211凸出刀槽5的高度由磨盘本体1外向磨盘本体1的中心方向逐渐增加。
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[0023] 本发明所述的橡胶磨粉机中的磨盘具有以下优点。一、经研究发现，动、定磨盘发

生“漏粉”现象的原因在于：磨盘本体1的材质相对磨削刀2更易磨损，动、定磨盘工作时间越

长，磨削刀2之间的磨盘本体1的磨损就越大，因此“漏粉”现象也就越严重。然而本发明所述

的橡胶磨粉机中的磨盘，通过在磨料侧的磨盘本体1的外端部的边缘设置一圈硬质合金材

质的磨削挡环3，磨削挡环3就能起到很好的挡料和进一步磨削的作用，从而十分有效地解

决了“漏粉”的技术问题。二、每条刀槽5两侧的侧壁51的高度均由盘本体1外向磨盘本体1的

中心方向逐渐减小，这使得每条刀槽5内的磨削刀2均凸出于对应的刀槽5、且每个磨削刀2

的顶面211凸出刀槽5的高度由盘本体1外向磨盘本体1的中心方向均逐渐增加。这样的结构

完全契合了物料颗粒由磨盘本体1的中心向磨盘本体1外逐渐变小的加工过程，从而能进一

步提高动、定磨盘的磨削效率和成品粉料的质量。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/1 页

6

CN 108284542 B

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006


