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MATERIAŁ NA ELEKTRODY DO DROŻENIA. ELEKTROEROZYJNEGO
ORAZ SPOSÓB OTRZYMYWANIA. MATERIAŁU NA ELEKTRODY

Przedmiotem wynalazku jest materiał na elektrody do drążenia elektroerozyjnego oraz
sposób otrzymywania tego materiału przeznaczonego dla przemysłu metalowego, a szozegól-
nie do wytwarzania wszelkiego rodzaju form, matryo Łtp. ze stali i węglików spiekanych.
Znany jest materiał na elektrody wyprodukowany z czystej elektrolitycznej miedzi. Wadą
tego materiału jest stosunkowo niska wydajność obróbki oraz znaczne zużywanie się elek¬
trody wykonanej z czystej miedzi w czasie prooesu drążenia elektroerozyjnego. Elektro¬
lityczną czystą miedź przeznaczoną na elektrody otrzymuje się przez elektrolizę roztwo¬
ru wodnego siarczanu miedzi.

Celem wynalazku jest opracowanie materiału, który pozwoliłby na wyprodukowanie elek¬
trod o znacznie lepszych parametrach obróbki elektroerozyjnej niż elektrody z czystej
miedzi. Cel ten uzyskano dzięki dobraniu właściwych proporcji składników materiału otrzy¬

manego sposobem według wynalazku. Materiał na olektrody do drążenia elektroerozyjnego
składa się z 92-99,996* masowych miedzi o ziarnistośoi poniżej 63//m i/lub 0,001-2* ma¬
sowych wolframu o ziarnistości l-^m i/lub 0,001-2* masowych węglika wolframu o ziar¬
nistości 1-5 m i/lub 0,001-2* masowych tlenku aluminium o ziarnistości 1-10,*m i/lub
0,001-2* masowych tlenku tytanu o ziarnistości l-IO^m*

Sposób otrzymywania materiału na elektrody do drążenia elektroerozyjnego polega na
mieszaniu proszków w ilości 92,0-99,996* masowyoh miedzi o ziarnistości poniżej 63/^m
z i/lub 0,001-2,0* masowych wolframu o ziarnistośoi 1-^^tm z i/lub 0,001-2,0* masowyoh
węglika wolframu o ziarnistości 1-6/cm z l/lub 0,001-2,0* masowyoh tlenku aluminium o
ziarnistości 1-10/<m. z i/lub 0,001-2,0* masowych tlenku tytanu o ziarnistości 1-10>m
do czasu ujednorodnlenia składu. Następnie mieszaninę prasuje się na zimno w formach
pod ciśnieniem od 100 do 300 MPa, po czym prasuje się na gorąco pod olśnieniem od 300 do
600 MPa w temperaturze od 750 K do 1000 K w atmosferze redukującej lub ochronnej.
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Sposobem według wynalazku uzyskuje się materiał, z którego po niewielkiej obróboe me*
ohanloznej otrzymuje sie elektrody o kształcie dostosowanym do kształtu drążonego otworu
lub wgłębienia* Elektrody wykonane z materiału 1 sposobem według wynalazku posiadają wyz-

o

szą wydajność obróbki wyrażoną w mm /min w porównaniu do elektrod z ozystej miedzi, przy
wysokich prądach /32 A/ o 25%, przy prądach średnich /l6 i/ o 80%, a przy niskich /6A/ dwu¬
krotnie wyższą* Natomiast zużycie tej elektrody w porównaniu z elektrodą z ozystej miedzi
jest niższe przy prądach wysokich /32 A/ o 2%, a przy średnich /16 A/ od 5 do 25%, przy ni¬
skich /8 A/ o około 11% i przy prądach nlskloh /6 A/ około 90%*

Przykład X* 98,9% masowych proszku miedzi o ziarnistości poniżej 63 >m i 1%
masowy proszku wolframu o ziarnistości 1-4/*m i 0,1% masowego proszku tlenku aluminium o
ziarnistości 4-10/tn miesza się w mieszalniku przez 2 godziny* Następnie mieszaninę prasu¬
je sie na zimno w formie metalowej pod ciśnieniem 300 MPa, po czym wyprask© wyjmuje sie z
formy* Tak przygotowaną wypraske załadowuje sie do specjalnej formy, gdzie w temperaturze
873 K następuje prasowanie na gorąco pod olśnieniem 600 MPa w atmosferze wodoru*

Przykład II* 99,89% masowych proszku miedzi o ziarnistości poniżej 63/tm 1
0,1% masowego proszku wolframu o ziarnistości 1-4jum i 0,01% masowego proszku tlenku alu¬
minium o ziarnistości ^-10/tm miesza sie w mieszalniku przez 2 godziny* Następnie mieszani¬
nę prasuje sie na zimno w formie metalowej pod ciśnieniem 250 MPa, po czym wypraske wyjmu¬
je sie z formy* Tak przygotowaną wypraske załadowuje sie do specjalnej formy, gdzie w tem¬
peraturze 873 K prasuje sie na gorąco pod ciśnieniem 600 MPa w atmosferze wodoru*

Przykład III* 98,9% masowych proszku miedzi o ziarnistości poniżej 63 Am i 1%
masowego proszku wolframu o ziarnistości 1-4j*m 1 0,1% masowego proszku tlenku tytanu o
ziarnlstośoi 1-5 A*m miesza się w mieszalniku przez 1,5 godziny* Następnie mieszaninę pra¬
suje się na zimno w formie metalowej pod olśnieniom 250 MPa, po ozym wypraske wyjmuje się
z formy* Tak przygotowaną wypraske załadowuje się do spoojalnej formy gdzie w temperaturze
900 K prasuje się na gorąco pod ciśnieńlem 500 MPa w atmosferze wodoru*

Przykład IV* 98,799% masowych proszku miedzi o ziarnlstośoi poniżej 63 Mm 1 1%
masowego proszku wolframu o ziarnistości 1-4«**m 1 0,1% masowego proszku tlenku aluminium o
ziarnistości h-łOjum i 0,001% masowego proszku tlenku tytanu o ziarnistości 1-5jtm i 0,1%
masowego węglika wolframu /WC/ o ziarnistości 2-6 <*m miesza się w mieszalniku przez 2 go¬
dziny* Następnie mieszaninę prasuje się na zimno w formie metalowej pod olśnieniem 200 MPa,
po czym wypraske wyjmuje się z formy* Tak przygotowaną wypraske załadowuje się do specjal¬
nej formy gdzie w temperaturze 950 K prasuje się na gorąco pod ciśnieniem 600 MPa w atmos¬
ferze wodoru*

Przykład V. 98 % masowych proszku miedzi o ziarnlstośoi poniżej 63 yftm 1 2% ma¬
sowych proszku węglika wolframu o ziarnistości 2-6/cm miesza się w mieszalniku przez 1 go¬
dzinę* Następnie mieszaninę prasuje się na zimno w formie metalowej pod olśnieniem 300 MPa,
po ozym wypraske wyjmuje się z formy* Tak przygotowaną wypraske załadowujo się do speojal-

noj formy gdzio w temperaturze 873 K prasuje się na gorąco pod ciśnieniem 600 MPa w atmo¬
sferze argonu* *

Przykład VT* 92% masowych proszku miedzi o ziarnistości 50 xm 1 2% masowych
wolframu o ziarnlstośoi 3 Atm i 2% masowyoh węglika wolframu o ziarnlstośoi 5«*m i 2% maso¬
wych tlonku aluminium o ziarnistości 5/tm i 2% masowyoh tlenku tytanu o ziarnlstośoi 9yum
miesza się przez 2 godziny* Mieszaninę prasuje się na zimno w formie pod olśnieniem 120 MPa
po ozym wypraske wyjmuje się z formy* Tak przygotowaną wypraske załadowuje się do specjal¬
nej formy gdzie w temperaturze 750 K prasuje się na górąoo pod ciśnieniem 300 MPa w atmos¬
ferze argonu*
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Zastrzeżenia patentowe

1* Materiał na elektrody do drążenia elektroerozyjnego, znamienny tym, ze

składa sio z 92,0-99,996$ masowych miedzi o ziarnistości poniżej 63,/rm, l/lub 0,001-2,0$
masowych wolframu o ziarnistości od 1 do J\ jtm, i/lub 0,001-2,0$ masowych węglika wolframu
o ziarnistości 1-6/łid, l/lub 0,001-2$ masowych tlenku aluminium o ziarnistości 1-10 m,
i/lub 0,001-2,0$ masowych tlenku tytanu o ziarnistości 1-10^m.

2. Sposób otrzymywania materiału na elektrody do drążenia elektroerozyjnego, znami¬

enny t y m, że .92,0-99*996$ masowych miedzi o ziarnistości poniżej 63Jtm miesza się z
i/lub 0,001-2,0$ masowych wolframu o ziarnistości \-k/im, i/lub 0,0001-2,0$ masowych węg¬
lika wolframu o ziarnistości 1-6/rm, i/lub 0,001-2,0$ masowych tlenku aluminium o ziarnis¬
tości 1-IO^m, i/lub 0,001-2,0$ masowych tlenku tytanu o ziarnistości 1-IO^ro do czasu uje-
dnorodnlenia składu, następnie mieszaninę prasuje się na zimno w formie pod ciśnieniem od
100 do 300 MPa, po czym prasuje się w formie na gorąco pod ciśnieniom od 300 MPa do 600 MPa
w temperaturze od 750 K do 1000 K w atmosferze redukującej lub ochronnej.
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