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MATERTAL NA ELEKTRODY DO DRJZENIA ELEKTROEROZYJNEGO
ORAZ SPOSOB OTRZYMYWANIA MATERIALU NA ELEKTRODY

Przedmiotem wynalazku jest materialt na elektrody do drgzenia elektroerozyjnego oraz
sposéb otrzymywania tego materiatu przeznaczonego dla przemysiu metalowego, a szozegdl-
nie do wytwarzania wszelkiego rodzaju form, matryc itp. ze stall 1L weglikéw sptekanych.
Znany jest material na elektrody wyprodukowany z ozyste] elektrolitycznej wmiedzi. Wady
tego materiatu jest stosunkowo niska wydajnosé obrébki oraz znaczne zuzywanle sie elek-
trody wykoneanej z ozystej miedzl w oczasle procesu drgzenia elektroerozyinego. Elektro-
lityczng czystq miedZ przeznaoczong na elektrody otrzymuje si¢ przez elektrolizg roztwo-
ru wodnego siarozanu miedzi.

Celem wynalazku jest opracowanie materiatu, ktéry pozwolilby na wyprodukowanie elek-
trod o znacznie lepszych parametrach obrfbki elektroerozyjnej niz elektrody z czystej

miodzi. Cel ten uzyskano dzieki dobraniu wla$ociwych proporoji skitadnikébw materiaitu otrzy-

manego sposobem wedlug wynalazku. Material na olektrody do drgzenla elektroerozyjnego
sklada sie¢ z 92-99,996% masowych miedzi o ziarnistoéol ponizej 63 4m 1/lub 0,001-2% ma-
sowych wolframu o ziarnistodci 14 4m 1/lub 0,001-2% masowych weglika wolfremu o ziar-
nistofol 1-5 m 1/lub 0,001-2% masowyoh tlenku aluminium o ziarnistodcl 1-10 zem i/lub
0,001-2% masowych tlenku tytanu ¢ zlarnistofol 1-104m.

Spos6b otrzymywania materialu na eleoktrody do drgzenia elektroorozyjnege polega na
mieszaniu proszkéw w ilosol 92,0-99,996% masowych miedzli o ziarmistoéol ponizej 63 sem
z 1/1ub 0,001-2,0% masowych wolframu o ziarnistofol 1-},&m z 1/lub 0,001-2,0% masowyoh
woglika wolframu o ziarnistoéci 1-64m z 1/lub 0,001-2,0% masowych tlenku aluminium o
zlarnistosol 1=10&m. z 1/lub 0,001-2,0% masowyoh tlenku tytanu o ziarnistoéoi 1-10.am
do ozasu ujednorodnienia skiadu. Nastgpnie mieszaning prasuje si¢ na zimno w formach
pod cidnieniem od 100 do 300 MPa, po ozym prasuje sig na gorgoo pod oisnieniem od 300 do
600 MPa w temperaturze od 750 K do 1000 K w atmosferze redukujgcej lub ochrommnej.
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Sposobem wediug wynalazku uzyskuje si¢ material, z ktérogo po niewlelkie; _ obi-6boe me=
chanicznej otrzymuje sig eloktrody o ksztatole dostosowanym do ksztaltu drg2onego otworu
lub wglgblenia., Elektrody wykonane z materialu 1 sposobem wediug wynalazku posiadajg wyz-
szg wydajno$é obrb6bki wyrazong W mm /mtn w porfwnaniu do elektrod z ozystej miedzi, przy
wysokich prgdach /32 A/ o 25%, przy pradach érednich /16 A/ o 80%, a przy niskich /64/ dwu-
krotnie wyzszg. Natomiast zuzycle toj olektrody W poréwnaniu z elektrodg =z ozyste) mledzi
Jest ni2sze przy predach wysokich /32 A/ o 2%, a przy srednich /16 A/ od 5 d6>25$, przy ni-
skich /8 &/ o okoio 11% L przy pradach niskioh /6 A/ okolo 90%.

Przyktlad I, 98,9% masowych proszku miedzi o ziarnistofoli ponizej 63,&1:: 1 1%
masowy proszku wolframu o ziarnistofci 1-4um L .0,1$ masowego proaszku tlenku aluminium o
ziarnistodci 4-10,4m mlesza sig w mieszalniku przez 2 godziny. Nastgmmie mlieszaning prasu-
Je si¢ na zimmo w formie metalowej pod oidnieniem 300 MPa, po ozym wypraske wyjmuje sig z
formy. Tak przygotowang wypraske zaladowuje si¢ do spocjalnej formy, gdzie w temperaturze
873 K nastgpuje prasowanie na gorgco pod olfnieniem 600 MPa w atmosferze wodoru.

Przyklad II.99,89% masowych proszku miedzi o ziarnistoSol ponizej 63 um 1
0,1% masowego proszku wolframu o ziarnistodci 1-4 um 1 0,01% masowego proszku tlenku alu-
minium o ziarmistofol 4-10,um miesza si¢ w mieszalniku przez 2 godziny. Nastepnie mieszani-
ng prasuje sig na zimno w formie metalowej pod ociénieniem 250 MPa, po ozym wypraskg wyjmu-
Je si¢ z Formy. Tak przygotovianq wypraske zaladowuje sig do specjalne]j formy, gdzie w tem-
peraturze 873 K prasuje si¢ na gorgco pod oiénieniem 600 MPa w atmosferze wodoru.

Przyktad III. 98,9% masowyoh proszku miedzi o ziarnistodol ponizej 63 4m i '1$
masowego proszku wolframu o ziarmistofcl 1-4_am 1 0,1$ masowego proszku tlenku tytanu o
ziarmmistofcl 1-5.u«m micsza si¢ w mieszalniku przez 1,5 godziny. Nastemmie mieszaning pra-
suje si¢ na zimmo w formie metalowej pod oiénieniem 250 MPa, po ozym wypraskg wyjmuje sig
2z formy. Tak przygotowang wypraske zatadowuje si@ do spoojalnej formy gdzie w temperaturze
900 K prasuje sig na gorgco pod cidnioniem 500 MPa w atmosferze wodoru.

Przyktad IV, 98,799% masowych proszku miedzi o ziarnistodol ponizej 63.um 1 1%
masowego proszku wolframu o ziarnistofol 1-4..m 1 0,1$ masowego proszku tlenku aluminium o
ziarnistoéol 4=10.am 1L 0,0015'- masowego proszku tlenku tytanu o zlarnistofol 1-5 «m L 0,1‘
masowego weglika wolframu /WC/ o ziarnistodci 2~6.um miesza sig w mieszalniku przez 2 go-
dziny. Nastgpnie mieszaning prasuje sig na zimmo w formie metalowej pod olénieniem 200 MPa,
po ozym wypraske wyjmuje si¢ z formy. Tak przygotowang wypraske zatadowuje sig do specjal-
nej formy gdzie w temperaturze 950 K prasuje sig na gorgoco pod cifnieniem 600 MPa w atmos-
ferze wodoru.

Przyktad V.98 % masowych proszku miodzi o ziarnistofol ponizej 63 4m i 2% wa-
sowych proszku weglika wolframu o zlarnistosol 2-6 4m miesza sig w mieszalniku przez 1 go-
dzing., Nastgpnie mieszaning prasuje si¢ na zimmo w formie metalowej pod oiénieniem 300 MPa,
po ozym wypraske wyjmuje sl¢ z formy. Tak przygotowang wypraske zaladowujo sig do speojé.l-
nej formy gdzlo w tomperaturze 873 K prasuje siy na gorgco pod ciénieniem 600 MPa w atmo-
sferze argonu, . ’

Przyktad VI. 92% masowych proszku miedzi o ziarnistoéci 50.«m 1 2% masowyoh
wolframu o zlarnisto$ol 3_4m 1 2% masowyoh weglika wolframu o ziarnistodol 5 am 1 2% maso-
wyoh tlenku aluminium o ziarnistoéol 5 um 1 2% masowyoh tlenku tytanu o ziarnistodol 9.um
miesza sigp przez 2 godziny. Mieszaning prasuje sig na zimmo w formie pod oiénieniem 120 MPa
po ozym wypraske wyjmuje sig¢ z formy. Tak przygotowang wyprask¢ zatadowuje si¢ do speojal-
neJ formy gdzle w tomperaturze 750 K prasuje sig na gorgco pod cifnieniem 300 MPa w atmos-
ferze argonu.
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Zastrzezenia patontowe

1. Material na elektrody do drgzenia clektroerozyjnego, znami enny t y m, 2e
sklada sig z 92,0-99,996% masowych miedzi o ziarnistoscl ponizej 63 4m, 1/lub 0,001-2,0%
masowych wolframu o ziarnistofoli od 1 do 1 4m, i/lub 0,001-2,0% masowych wegglika wolframu
o zlarnistodei 1-6 um, i/lub 0,001-2% masowych tlenku aluminium o ziarmisto$ci 1-10 m,
1/1ub 0,001-2,0% masowych tlenku tytanu o zlarnisto$ol 1-10_&m.

2, Spos6b otrzymywania materialu na oloktrody do drgzenia elektroerozyjnego, z n a m i-
enny t ym, z2e 92,0-99,996% masowych micdzi o ziarmistoSoi ponizej 63 .am miesza sie =z
i/lub 0,001-2,0% masowych wolframu o ziarnistofol 1-4 4m, 1/lub 0,0001-2,0% wmascowyoh weg-
lika wolframu o ziarnistodocli 1-6 #4m, i/lub 0,001-2,0% masowych tlenku aluminium o ziarnis-
tofoi 1-10_um, 1/1ub 0,001-—2,0‘,": masowych tlenku tytanu o ziarnisto$oi 1-104m do czasu uje-
dnorodnienia sktadu, nastgpnie mieszaning prasuje si¢ na zimo w formie pod ciénieniem od
100 do 300 MPa, po czym prasuje si¢ w formie na goraco pod olénieniom od 300 MPa do 600 MPa
w temperaturze od 750 K do 1000 K w atmosferze redukujgcej lub ochronnej.
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