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. Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
:polerowania ekranéw lamp kineskopowych.

Dotychezas .polerowanie ekranéw lamp kines-
-kopowych wykonywano zwykle podobnie, jak

-ar¥ifowanie i polerowanie soczewck. Polero-

swany ekran wprawia sie w ruch obrotowy,
a 'z gory przyciska sie go czaszg zeliwng o pro-
‘mieniu krzywizny dobranym do promienia
wymaganej krzywizny ekranu. Czasze taka
‘wprawia sie w ruch poprzeczny postgpowy,
zwrotny w dwoéch kierunkach wzajemnie
prostopadlych. Uwarunkowane to jest roéznica
promieni krzywizny powierzchni gkranu i cza-
$Zy - w- celu zachowania dopuszczalnej w prak-
4yece: tolerancji. Réznice te daja warstwe szkla
0 grubesci .0,05—1,00 m w réznych. punktach
powierzchni ekranu. Poniewaz czasza Zeliwna

«#) Wiaguiciel ‘patentu oéwiadezyl, ée wsp6l-
“twrbreami wynalasiu 'y inz. Tadeusz. Lisowski
1 Ahdom ECucharuki.

podczas polerowania nie ,,poddaje sie”, przeto
musi usuwaé¢ lokalne nadmiary na powierzchni
ekranu, dopasowujagc do swego priomienia.
Ponadto sztywno$é czaszy zeliwnej nie po-
‘zwala na polerowanie powierzchni ekranéw
o mniejszych nieré6wnos$ciach. Wskutek réz-
nicy promieni powierzchni polerowanej ekranu
i powierzchni czaszy, przy zachowaniu wy-
maganych +tolerancji, czas polerowania byl
diugi i wynosil przecigtnie godzing, co stwarza
przy produkcji masowej znaczne trudnoéci.

Ponadto stabe odprowadzanie ciepta w zna-
nych urzadzeniach do polerowania ekranéw
oraz ich zla konstrukcja i trudnodci w dopro-
wadzaniu cieczy zawierajacej sproszkowany
material §cierny, nie pozwolily na zwickszenie
liczby obrotéw znanych urzadgzen, nawet -pray
przy$pieszaniu ruchéw popracmych czaszy
zZeliwnej.

Urzgdzenie wedlug wynaln!u .pozwila na
wyeliminowanie wad i niedogodncsei ananych,
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podobnych urzadzeh dzigki zastosowaniu ulep-
szonej konstrukcji. Posiada ono zamiast sztyw-
nej czaszy zieliwnej, beben obrotowy o zarysie
ekranu, wylozony wykladzing filcows. Jest on
dociskany do polerowanego ekranu sprezy$cie
a wielkoé¢ docisku bebna do ekranu jest re-
gulowana za pomocs przeciwwagi.
_ Beben jest wprawiany w ruch obrotowy
dokola swej osi poziomej z szybkoscig okolo
200 obr/min oraz w ruch poprzeczny postepo-
wy, zwrotny tylko w jednym kierunku i wy-
konuje okolo 20 skokéw/min. Do wprawiania
bebna w ruch postepowy zwrotny zastosowano
krzywke napedzang i wspélpracujagcy z nig
krazek. Krzywka jest osadzona wma kadlubie
urzadzenia, a krazek — na ramieniu polgczo-
nym przegubowo z rama wychylng, na ktérej
osadzony jest beben polerujacy. Polerowany
ekran osadza si¢ na uchwycie pionowym, ktéry
wprawia ekran w ruch obrotowy dokola osi
pionowej z szybkofcia okolo 50 obr/min. Do
doprowadzania na polerowany ekran -cieczy
chlodzacej, zawierajgcej sproszkowany ma-
teriat $cierny, zastosowano uklad przewodow
i pompke.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocz-
nione na rysunku, na ktérym fig. 1 pokazuje

rzut z goéry urzgdzenia, fig. 2 — czeSciowy
przekréj wzdtuz linii A — B — C — D,
fig. 3 — widok urzadzenia z prawego boku,

a fig. 4 — widok z lewego boku.

Na kadilubie 1 urzgdzenia osadzony jest
uchwyt obrotowy 2, ktéry stuzy do zamocowa-
nia polerowanego ekranu 3. Uchwyt jest wrpra-
wiany w ruch obrotowy dokola osi pionowej
za pomocy silnika elektrycznego 4 poprzez
przekladnie redukcyjng 5 paskami klinowymi
6. Na ramie wychylnej 7 osadzony jest beben
profilowy 8 o zarysie ekranu, zaopatrzony
w warstwe filcu polerujgcego. Beben jest na-
pedzany silnikiem 9 za pomocy paskéw 'kli-
nowych 10.

Na ramie 7 jest osadzony oprécz bebna pro-
filowego 8,- rowniez silnik 9 i przeciwciezar
11, ktéry stuzy do regulowania wielkoSci bebna
8 do polerowanego ekranu 3. Rama jest osa-
dzona przegubowo na sworzniu 12, na ktérym
osadzone jest obrotowo gérnym koricem ra-
mie 13. U dolu ramie to jest polaczone prze-
gubowo 2z kadilubem urzadzenia za pomoca
sworznia 14, Do ramienia 13 przymocowany
jest wspornik 15, w ktérym osadzony jest obro-
towo krazek 16 wspéipracujacy z napedzang
krzywka 17, osadzong na kadlubie urzadzenia.
Krzywka jest napedzana za pomocg przekladni

lancuchowej 18 z walu przekladni redukeyj-
nej 5. _

Jak juz wspomniano wyzej, rama 7 wraz
z osadzonymi na niej bebnem 8, silnikiem 9
i przeciwwaga 11, jest osadzona wychylnie na
sworzniu 12. Do wychylania ramy sluzy cy-
linder pneumatyczny 19, zamocowany dolnym
koficem wychylnie na kadlubie 1 urzadzenia,
a jego ttoczysko Jest polaczone przegubowo
Z ramg 7.

Ciecz chlodzaca ze sproszkowanym materia-
tem écrernym jest ttoczona na ekran i beben
profilowy przez uklad przewodow za pomo-
ca pompki elektrycznej 20, a ciecz $ciskajgca
z ekranu jest gromadzona w zbiorniku 21.
Ciecz jest podgrzewana grzejnikiem elektrycz-
nym 22, a do mieszania cieczy z zawieszonym
w niej sproszkowanym materialem $ciernym,
stuzy sprezone powietrze wdmuchiwane przez
przewdd dziurkowany 24, umieszczony na dme
zbiornika 21.

Ponadto urzadzenie posiada uklad diwigni
uruchomiany pedatem 23, stluzacy do podnosze-
nia polerowanego ekranu 3 podczas jego zdej-
mowania. Do doprowadzania powietrza sprezo-
nego do cylindra 19, stuzy rozdzielacz 25 ste-
rowany recznie. Do wlaczania poszczegélnych
silnikéw elektrycznych sluzg przyciski elek-
tryczne 26.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziata w spo-
s6b nastepujacy. Przy wylaczonych silnikach
elektrycznych wraz z pompka 20 uruchamia sie
cylinder pneumatyczny 19 za pomocg rozdzie-
lacza 23, ktory wychyla rame 7 w polozenie A
zaznaczone na rysunku linig przerywang. Jed-
nocze$nie doprowadzamy sprezone powietrze
do przewodu dziurkowanego 24 w celu dobrego
wymieszania cieczy ze sproszkowanym ma-
terialem Sciernym. Teraz osadza sie na uchwy-
cie 2 polerowany ekran 3. Nastgpnie rame 7
opuszcza sie w polozenie robocze przez wy-
puszczenie powietrza z cylindra 19 i uruchomia
kolejno pompke 20, silnik 5 i silnik 9. Uchwy-
towi 2 nadaje sie ruch obrotowy razem z osa-
dzonym na nim ekranem 3 i jednocze$nie uru-
chomia sie krzywke 17 za pomoca przekiladni
tanicuchowej 18. Beben 8 wprawia sie w ruch
obrotowy dokola jego osi poziomej i w ruch

-postepowy, zwrotny poprzez krzywke 17, ktéry

moze byé regulowany w zakresie od 0 do
50 mm.

Teraz nastepuje polerowanie ekranu 3 ma-
terialem éciernym dostarczanym wraz z cieczg
chlodzacg za pomocg pompki 20, kierowanym
strumieniami na obracajacy si¢ ekran 3 i be-



ben 8.. Ruch postepowy zwrotny bebna 8 ma
na celu zapobieZenie tworzeniu sie rys wspél-
osiowych na polerowanej powierzchni ekranu.

Po okolo czterech minutach polerowania,
wylgcza sie kolejno silnik 9, silnik 5 i pompke
20 a uruchomia sie cylinder pneumatyczny 19,
ktéry przechyla rame 7 w polozenie A. Na-
stepnie pedatem 23 podnosi sie ekran 3 i recz-
nie zdejmuje z uchwytu 2. Teraz wykonuje
sie ponownie poprzedni cykl czynnoéci przy
polerowaniu nowego ekranu, przy czym dzia-
lanie mieszajgce ciecz chtodzacg sprezonym
powietrzem jest stale bez przerwy. W celu
zapobiezenia rozpryskowi cieczy chtodzacej,
bgben wraz z uchwytem jest otoczony odpo-
wiednig oslong.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do polerowania ekranéw lamp ki-
noskopowych, znamienne tym, ze zawiera po-

lerujgcy beben 8 o zarysie ekranu wylotony
okladzing filcowa, a zamontowany obrotowo
na ramie (7) osadzonej wychylnie na ramieniu
(13) i zaopatrzonej na przeciwleglym koficu
w przeciwciezar (11) dla uzyskania sprezystego
docisku bebna (8) do polerowanego ekranu,
a w celu nadania bebnowi bocznego ruchu
postepowego zwrotnego, ramie (13) jest osadzo-
ne przegubowo na sworzniach (12, 14) i za-
opatrzone w krazek (16) wspoldziatajacy z obra-
cajacag sie krzywkg (17), osadzong na kadiubie
(1) urzadzenia, przy czym do wychylania ramy
(7) wraz z bebnem (8) w plaszczyZnie pionowej
zastosowany zostal cylinder pneumatyczny (19)
zamocowany na kadlubie (1).
Przedsigebiorstwo Projektowania
i Dostaw Iwestycyjnych
Oddzial Radom
Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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