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Zatizeni pro vyrobu provazcového kompozitniho vlikna ze sklenénych vliken, zpisob
vyroby tohoto vidkna a kompozitni vlikno, vyrobené timto zpasobem

Oblast techniky

Pfedlozeny vyndlez se tyka zafizeni pro vyrobu provazcového kompozitniho vlakna ze skiené-
nych vldken a alespofi jednoho pfidavného materialu s rotujici taznou plochou, odebiracim zafi-
zenim, spfadacim trychtyfem, ktery ma na své obvodové sténé podélny pfivodni otvor s prvni
pfivodni cestou pro skienénd vlakna a na jedné Celni strané ma odtahovaci otvor, s odtahovacim
zafizenim a s pfivodnim zafizenim pro ptidavny material. Dale se vynalez tyka zpiisobu vyroby
provazcového kompozitniho vlakna ze sklenénych vlaken a alespofi jednoho pfidavného mate-
ridlu, pfi kterém se mnozstvi sklenénych viaken vede do v podstaté rotaéné symetrického, ales-
pofi v obvodovém sméru aZ na pfivodni otvor uzavieného spfadaciho trychtyfe, ve kterém se
vytvari vir vlaken, ktery se na jedné elni strané spfadaciho trychtyfe odtahuje jako svazek vla-
ken. Vyndlez se tyké také kompozitniho vlakna ze sklenénych vliken a vlaken z piidavného
materialu, zejména vldken z plastu, vyrobenych zpisobem podle vynalezu.

Dosavadni stav techniky

Zafizeni a zpiisob tohoto druhu jsou znamy napfiklad ze spisu DE 36 34 904. Zde vystupuje roz-
tavené sklo z trysek na spodni strané tavici vany. Pfitom vznikajici kapky vytahuji sklenéna
vlakna, ktera, kdyz se kapky dostanou na §ikmou plochu, pfichdzeji do styku s taznym bubnem a
Jjsou jim vytahovana. Pred dosazenim dplného ovinuti bubnu jsou tato vlakna pomoci zdvihaciho
zatizeni zdvihana z taZzné plochy. Poté se dostavaji do spiadaciho trychtyte, kde jsou uvadéna do
vifeni pomoci proudu vzduchu, ulpivajiciho na tazné plose, ktery se od ni odtrhava spolu s
vlakny. Takto vznikajici kompozit ze sklenénych vlaken se pomoci odtahovaciho zafizeni odta-
huje skrz odtahovaci otvor. Dale je uspofddano ukladaci zafizeni pro vlakna z jiného materialu,
které uklada uméla vladkna na to misto na tainé ploSe, na kterém se na taZnou plochu dostavaji
sklenéna vlakna. Alternativné k tomu se miZze ukladani syntetickych vlaken provadét také na
odbémnim misté sklenénych vlaken, popf. na useku mezi timto odbérnim mistem a vstupem do
spfadaciho trychtyfe.

Timto zplisobem vyroby je mozné vyrobit smésna kompozitni vldkna ze sklenénych vlaken a
pfidavného materidlu, s vyhodou plastu, napfiklad polyamidu. Je oviem mozno konstatovat, ze
tato kompozitni vlakna nemaji v prifezu velkou homogenitu. Nachazeji se v nich ,,hnizda“ skle-
nénych vlaken a ,hnizda" pfidavnych materiald, tzn. jednotlivé materialy se vyskytuji uvniti
kompozitniho vlakna seskupeny. To je pro mnohé uéely pouZiti akceptovatelné. Pevnost v tahu
zhstava zachovana.

Ve spisu EP 0 616 055 B1 je popsan zpisob a zatizeni pro vyrobu kompozitni pfize, pfi kterém
se nekonecna sklenéni vlakna spojuji s nekoneénymi vlidkny z termoplastického organického
materialu. Pfitom se jednotliva sklenéna vlakna vedou pfes povlékaci zafizeni. Pfedzpracovana
vldkna z plastu se pak spolu se sklenénymi vldkny vedou pies napinaci kladku a poté spfadaji.
Oviem i zde lze pozorovat, ze kompozitni vlakno je v prifezu pomémné nehomogenni.

Podstata vynalezu

Vynalez je zaloZen na (kolu, vytvofit hybridni piizi, ktera je vhodné&jsi pro plosné materily pro
pfedtvarované dily (Preform—layer).

Tento akol je vyfeSen zafizenim pro vyrobu provazcového kompozitniho vlakna ze sklenénych
vlaken a alespoii jednoho pfidavného materialu s rotujici taznou plochou, odebiracim zafizenim,
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spfadacim trychtyfem, ktery ma ve své obvodové sténé podélny ptivodni otvor s prvni piivodni
cestou pro sklenéna vlakna a na jedné celni strané ma odtahovaci otvor, s odtahovacim zafizenim
a s pfivodnim zafizenim pro pfidavny materidl, podle vynalezu, jehoz podstatou je, Ze pfivodni
zafizeni obsahuje druhou pFivodni cestu, ktera probiha oddélené od prvni pfivodni cesty skrz
obvodovou sténu spiadaciho trychtyfe.

Tim je zafizeni schopno poskytnout kompozitni vidkno s nejvétsi moznou homogenitou. Pouzije
se tedy obvyklé a znamé zafizeni pro vyrobu kompozitniho vldkna, které se viak pozméni tak, Ze
se pro privadéni pfidavného materidlu voli jiné misto a také jina cesta. Az dosud se vychazelo z
toho, Ze se ve spfadacim zafizeni s taznym bubnem sklenéna vlakna a pfidavna vlakna michala
JiZ na tazné plose, aby do spfadaciho trychtyfe byl zavadén smichany material. Tento pfedpoklad
se ale ukdzal nespravnym. Divod je patrné v tom, Ze nanasena vlakna z plastu nemohla pronik-
nout vrstvou vzduchu, ktera ulpiva na tazné plose a v niz ,,plavou” jednotliva sklenéna vlakna. V
souladu s tim u znamych zpisobl na tazné plose je$té viibec nenastdva promichani mezi sklené-
nymi vlakny a vlakny z plastu. Kdyz se nyni pouZzije druha pfivodni cesta pro zcela cilené pfida-
vani piidavného materialu do spfadaciho trychtyfe, nelze jiz se domnivat, Ze by se sklenéna
vlakna a pfidavny material michal jiZz na tazné plose. Michani s velmi dobrou homogenitou se
dociluje teprve ve spfadacim trychtyfi. Tento postup ma vedle zlepSené homogenity také tu
vyhodu, 7e je mensi nebezpedi znedisténi okoli pfidavnym materidlem. Piidavny proud ptidav-
ného materidlu lze lépe regulovat. Kromé toho mohou byt plosné materialy, které se vyrabéji z
takovychto kompezitnich vlaken, zpracovany s kratSimi lisovacimi &asy, takZe je mozno vyrobit
sendvi¢ovy material rychleji a levnéji. S vy3si homogenitou se dosdhne dobré vrubové houZev-
natosti a dobré pevnosti v ohybu, tzn. pevnosti v jiném sméru nez jen ve sméru tahu koneéného
produktu vytvofeného z hybridni piize, tzn. pfedtvaru nebo vylisku vytvofeného z plosnych
materiall. Sklenéna vlakna se pfi lisovani jeSté lépe zapracovavaji do matrice pfidavného mate-
rialu.

Prvni a druha pfivodni cesta s vyhodou probihaji skrz pfivodni otvor a jscu navzajem oddéleny
prostfednictvim délici stény. V souladu s tim jsou nutné jen malé zmény oproti obvyklému zafi-
zeni. V zasadée sta¢i zasunout do piivodniho otvoru plech, na jehoZz spodni strané prichazeji skle-
néna vlakna a horni strané vlakna z pfidavného materialu. Spfadani vifenim nastava ve spfadacim
trychtyfi, kde se vytvareji pfislusné viry, aniz by byly naru$ovany dalSimi otvory v obvodové sté-
né spfadaciho trychtyfe.

Druha piivodni cesta s vyhodou obsahuje kanal, ktery zasahuje do privodniho otvoru nebo s nim
kon&i. Tak je moZno ptivod pfidavného materialu jesté lépe Fidit. Veskery piidavny material,
ktery se dostane do kanalu, je pfivadén do spfadaciho trychtyfe.

Druha piivodni cesta s vyhodou ma vlastni zdroj vzduchu. Pfidavny material se pak dodava do
sptadaciho trychtyfe pneumaticky. Tento pfidavny vzduch slouZi také k tomu, Ze se piidavny
material miize michat se sklenénymi viakny.

S vyhodou je proud vzduchu ze zdroje ménitelny. Tim se ziska dalii opatfeni pro ménéni stavby
kompozitniho vldkna. Proud vzduchu ze zdroje vzduchu se muzZe uzplsobit proudu vzduchu,
ktery se vytvafi pfed taznym bubnem. Tim jsou moZna rGzna nastaveni stroje, napfiklad rizné
rychlosti produkce.

S vyhodou mé ptivodni zafizeni rozvoliiovaci jednotku. Pfidavny material se mizZe dopravovat v
lépe manipulovatelné formé&, napiiklad ve form& svazku vldken nebo rouna az k rozvoliiovaci
Jjednotce. Zde se vlakna pfidavného materialu rozdéli na jednotliva vldkna. Teprve jednotliva
vldkna nebo skupiny malo vldken se zavadeji pres druhou privodni cestu do spiadaciho trychtyfe.

S vyhodou je rozvoliiovaci jednotka vystavena proudu vzduchu smé&fujicimu do druhé pFivodni
cesty. Tento proud vzduchu ma tfi ulohy. Odebird pfidavny material z rozvoliiovaci jednotky,
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&isti ji tedy neustdle, takze rozvolfiovani zGstiva konstantné dobré, dopravuje pak vlakna p¥idav-
ného materialu ke spfadacimu trychtyfi, a zajist'uje tam je§té lepsi homogenizaci.

S vyhodou je prvni pfivodni cesta uspofadana t€sné&ji u vngjsi stény spradaciho trychtyie nez
druha pfivodni cesta. To usnadiiuje konstrukci. Spfadaci trychtyf nebo odebiraci vodici plech
mohou ziistat relativng tésné na tazné plose, takZe vzduch, na ni ulpivajici, mize byt vyuzit ke
spradani vifenim vlaken.

Ukol vynalezu je u zpiisobu vyie uvedeného druhu vyfegen tim, Ze se piidavny material do pros-
toru zavadi skrz obvodovou sténu oddélené od sklenénych viaken.

Teprve v prostoru, tzn. ve spfadacim trychtyfi, nastdva pak michani a spfadani vifenim obou
materialfi. Prekvapive tim je ziskana zlep$ena homogenita kompozitniho vlakna.

S vyhodou se pfidavny material do prostoru zavadi skrz stejny ptivodni otvor, v proudu pidav-
n¢ho materialu oddéleném od proudu sklengénych viaken. Tim se dosahne vyhodn&jgich podmi-
nek pro spfadani vifenim. Prostor ma ve své obvodové sténé jen jedno misto narueni, Oba mate-
riily se mohou, pied vlastnim spfadanim vifenim, tésn&ji spojit.

Ukol vynélezu je u kompozitniho vlakna vy¥e uvedeného druhu. vyrobeného zpiisobem podle
vynalezu, vyfeSen tim, ze sklenéna vlakna a vlakna z pfidavnych materialil jsou v prifezu kom-
pozitniho vlakna homogenné promisena.

Tohoto vytvofeni je moZno dosidhnout prostiednictvim vySe popsaného zpiisobu vyroby a zafize-
ni pro vyrobu takovychto kompozitnich viaken (hybridn{ pfize). Kompozitni vldkno ma tu vyho-
du, ze ma, vzhledem ke své homogennosti, vét§i pevnost. Zejména je drasticky redukovano
nebezpedi, ze v hnizdech sklenénych vlaken vzniknou lokalni pfetiZeni, ktera dfive &i pozdgji
vedou k poskozeni kompozitniho vlakna. Hybridni pfize se vyznaduje homogennim promichanim
vlakennych slozek. Pfi pouZiti termoplastovych pfidavnych materiali mohou tato vldkna slouzit
jako matricova slozka plosného vyrobku vyrobeného z hybridni pfize (napi. Preprep). Alternativ-
né nebo navic k matricovym vlaknim mohou byt pfivadény jeité dal3i organické nebo anorga-
nické materialy. Jako pfiklad je mozno jmenovat dodateiné se rozpinajici latky. Homogenni
promichani mezi sklenénymi vldkny a matricovymi vlakny poskytuje pii pozd&jsim tvarovani
plodného produktu (pouZitim tepla a tlaku) dobré a rovnomémé zabudovini vyztuznych sklené-
nych vlaken do roztavené polymerni matrice. Tim jsou ziskany lep$i mechanické vlastnosti
kone&ného produktu, zejména pevnost v tahu a ohybu a vrubova houZevnatost.

S vyhodou jsou sklenéna vlakna a vlakna z pfidavného materidlu uspofdddna v hlavnim sméru
kompozitniho vlakna. To poskytuje pomémé velkou pevnost. Uspofidani pfitom pfirozeng neni
cxaktin paralelni. Viceménd je piitomino mnoZsivi kli¢ek a smySek. Nevanika viak vyivoieii,
kde by ,.jadro* z jednoho druhu vliken bylo obklopeno ,plastém*“ z druhého druhu vldken, kdy
vlakna plasté probihaji prakticky jen v obvodovém sméru.

S vyhodou je pomér sklenénych vidken a vlaken z pfidavného materialu 10:90 az 99:1. Jinymi
slovy, kompozitni vldkno, které je mozno oznalovat také jako ,,hybridni pfizi“, obsahuje 10 az 99
% sklenénych vidken a 90 az 1 % vlaken z pfidavného materidlu, s vyhodou spiadatelnych orga-
nickych vlaken, zejména termoplastovych vlakennych materialt (matrice). S vyhodou je tento
pomér v rozmezi 10:90 a2 90:10. Tim se dosahuje pozadovanych mechanickych vlastnosti,
napiiklad uréité pevnosti v ohybu pii dobré odolnosti proti vlivu tepla. Pro jiné ucely mize byt
pouzito také dodatené se rozpinajicich materialii, napfiklad konopi, samotnych nebo v kombina-
ci s vlakny z plastu.

Sklenéna vlakna jsou s vyhodou vytvofena z C—skla nebo z E-skla. Takovato vlakna lze snadno
spFadat.
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Sklenéna vlakna maji s vyhodou priimér v rozmezi 2 az 25 um, s vyhodou 7 a% 17 pm. Vlakna
tohoto priméru se daji popsanym zpisobem dobre sjednotit s vlakny z pfidavného materidlu na
kompozitni vlakno.

5 S vyhodou jsou jak sklenéna vlakna, tak také vlakna z pfidavného materidlu vytvofena jako stii-
Zova vlakna. Stiizova vlakna maji omezenou délku. V souladu s tim mohou byt dobie spradana
ve spiddacim trychtyfi,

S vyhodou je délka vldken z pfidavného materialu vétsi neZ 10 mm, zejména v rozmezi 40 az
10 80 mm. Tyto délky se ukazaly jako dobfe spradatelné. Alespofi 10 mm je tfeba, aby bylo ziskano

dobré kompozitni viakno.

S vyhodou jsou vlikna z ptidavného materialu vytvofena jako polymerni vldkna. V zisadé je
mozne pouzit jakychkoliv spradatelnych organickych vlaken.

Kompozitni vlakno ma s vyhodou jemnost v rozmezi 20 az 5000 tex, zejména 200 az 2000 tex.

Piehled obrazkd na vvkresech

20
Vynalez bude dale podrobng&ji popsan na piikladu vyhodného provedeni za pomoci vykresu, na
kterém je na jediném obrazku znazornéno zafizeni pro vyrobu kompozitniho vldkna.

25 Priklady provedeni vynilezu

Na obrazku je znazornéno zafizeni 1 pro vyrobu provazcového kompozitniho vlakna jen s pod-
statnymi soucastmi. Tavici vana nebo panev 2 ma na své spodni strané trysky 3, kterymi vystu-
puje roztavené sklo ve formé& vldken 4 nebo niti. Tyto nité se zpocatku vytvareji tak, Ze sklenéna
30 kapka vystupujici z trysky 3 pada na vodici plech 5 a pfitom za sebou tahne vlakno 4, které poté,
co kapka sklouzne dal po vodicim plechu 5, pfijde do styku s povrchem 6 tazného bubnu 7.
Tainy buben 7 se otd¢i ve smyslu 3ipky 8 uréitou rychlosti, pi¢emz na povrchu 6, ktery tvofi
taznou plochu, ulpiva vzduchova vrstva. Tento povrch s sebou unasi viakna 4. Zpravidla je una-
Seni podporovéano tenkou olejovou vrstvou na povrchu 6.
35
Skelna vlakna 4 se z tazné¢ho bubnu 7 zdvihaji pomoci odebiraciho zafizeni 9, naptiklad odebiraci
hrany, a zavadé)i se do spradaciho trychtyfe 10, ktery k tomu U¢elu ma piivodni otvor 11. Odebi-
raci vodici plech 12 spifddaciho trychtyie 10 pfechadzi viceméné bez pi¥echodu do odebiraciho
zatizeni 9. Spiadaci trychty¥ 10 ma, nehledé na pfivodni otvor 11 a odebiraci vodici plech 12, v
40 podstaté rotalné symetricky tvar. Jeho osa je v podstaté paralelni s osou 13 spiadaciho bubnu 7.
V souladu s tim mizZe vzduchova vrstva, kterd je odebiracim zafizenim 9 rovnéz oddélovana od
povrchu 6 spradaciho bubnu 7, takzvany bubnovy vitr, vstupovat do spiadaciho trychtyfe 10 a
tam zpisobovat spfddani vifenim sklenénych vlaken 4. PFitom je tfeba poznamenat, 7e vldkna
uvniti spfadaciho trychtyfe 10 jsou pritomna zpravidla jako stiizova vlakna. Sklenéna vlakna 4 se
45 tedy nékde na cesté mezi spiadacim bubnem 7 a spfadacim trychtyfem 10 nebo ve spfadacim
trychtyfi 10 lamou.

Na jedné Celni strané spiadaciho trychtyfe 10 (kolmo k roviné vykresu) se mize kompozitni
vlakno 14 odtahovat.

50
Zatizeni ma dale privodni zafizeni 15 pro ptidavny material 16. Pfidavny material 16 mize ses-
tavat z vlaken z plastu, napfiklad z polyamidu, polypropylenu nebo polyesteru, kiera se maji do
kompozitnich vidken 14 ,zabudovat“. Pro nasledujici objasnéni se pfedpoklada, Zze pFidavay
material 16 se pfivadi jako svazek ve formé& pfastu. Samoziejmé je mozné, Ze se pfidavny mate-
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rial 16 pfivadi v jiné formg, kierou je mozno rozvolnit na jednotliva vlakna nebo mensi konglo-
merit vlaken, napfiklad jako rounc nebo jako viodky.

Privodni zafizeni 15 ma na vstupu vtahovaci valeCky 17, pomoci nichz se pfivadi piidavny mate-
5 ridl. Déle je uspotddano rozvolitovaci zafizeni 18, 19, které rozdéluje pfidavny material 16 na
Jjednotliva viakna. MazZe se jednat naptiklad o protib&éznou soustavu vilci fungujici jako mykaci
nebo &echraci stroj. Homi vélec 18 rozvolfiovaciho zafizeni 18, 19 pFitom vytrhava z ptidavného
materidlu 16 jednotliva vlakna nebo skupiny vlaken. Dalsi rozdéleni na jednotliva vlakna se pro-
vadi pomoci spodniho valce 19, Spodni valec 19 je vystaven proudu vzduchu z ventilatoru jako
10 zdroje 20 vzduchu, ktery ma vice dkoli. Predeviim proud 21 vzduchu odfoukavd vlakna ze
spodniho valce 19. Déle je dopravuje do kanalu 22, jehoZz usti 23 je zavedeno do spfadaciho
trychtyfe 10. Pritom postaci, kdyZz asti 23 konéi s pfivodnim otvorem 11 nebo dokonce kratce
pted nim, pokud je zajisténo, Ze vlakna pridavného materidlu 16 a sklenéna vlakna jsou do spia-
daciho trychtyfe 10 zavadéna navzijem oddélené. Prostor mezi kandlem 22 a boéni sténou 12 v
15 souladu s tim tvofi prvni pfivodni cestu, po které se ptivadéji sklenéna vldkna 4. Kanal 22 tvoii
druhou pfivodni cestu, po které se ptivadi pfidavny material. Proud 21 vzduchu, ktery dopravuje
vlakna pfidavného materidlu kanalem 22, pak zesiluje bubnovy vitr ve spfadacim trychtyii 10.
Zde se v souladu s tim sklen&na vlakna a vldkna pFidavného materidlu vnitFné misi, takZe vznika
vlakenna struktura s pomérné dobrou homogenitou, a sou¢asné se spiada vifenim, takze v jedné

20 operaci vznika hybridni pfize, kterd se miize odtahovat jako kompozitni vldkno 14,

Na kompozitni vlakno 14 se miZe dale nanaset lubrikace. Také miZe byt uspofadano formové
zafizeni (neznazornéné), které zpeviiuje kompozitni vlakno 14 a propijéuje mu kompaktni
strukturu.
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Kompozitni vlakno 14 miZe byt vedeno pies vodici valedek 24. Nasledné maZe byt navijeno na
civku 26.

Pfi vytvaieni kompozitniho vlakna 14 je k dispozici dal3i moZnost regulace, prostfednictvim
30 ventilatoru jako zdroje 20 vzduchu, jehoz vykon je regulovatelny. Cim silng&jsi je proud vzduchu,
tim siln€jii je také vzduchovy vir ve spfadacim trychtyfi 10. Kdyz se tidi pfivod ptidavného
materidlu 16 soub&ing, tzn. s vét8im nebo mendim mnoZstvim vzduchu se ptidava také piislusng
vice nebo méné pfidavného materidlu, muZe se ovlivnit také podil pfidavného materialu v kom-
pozitnim vlaknu 14.
35
Namisto znazorn&ného pfidavného materidlu 16 je samoziejmé moZné pouzit také dal3i pfidavné
materialy, pokud jsou k dispozici ve formé stiizovych vlaken, tzn. vlaken s ohrani¢enou délkou.
Pfitom miize smés vice pfidavnych materiald vznikat jiz v kanalu 22. Je v3ak také moZné zavadét
kazdy jednotlivy pfidavny material do spfadaciho trychtyfe 10 2viast.

Kompozitni vldkno, které je mozno oznacovat také jako hybridni piizi, je tedy mozno popsat jako
homogenni smés skla, stfiZzovych vlidken a polymernich stéizovych vldken. Rizna vidkna jsou
rovnomérné, tzn. homogenné, rozdélena v prilfezu kompozitniho vldkna. Jemnost takovéhoto
kompozitniho vldkna leZi s vyhodou v oblasti 20 az 5000 tex, s vyhodou 200 az 2000 tex. Pomér
43 sklenénych vldken a vldken z pfidavného materidlu je v poméru 10:90 az99:1, s vyhodou
1:9 az 9:1, tzn. Ze obsah sklenénych vliken je asi 10 az 90 % a obsah vlaken z pfidavného mate-
ridlu, s vyhodou spradatelnych organickych vidken, je asi 90 az 10 %. Sklo maze byt vytvofeno
jako C-sklo nebo jako E-sklo. Myslitelné jsou také smé&si obou druhi skla. Primér sklenénych
vldken je s vyhodou v rozmezi 2 az 25 pm, s vyhodou 7 az 17 um. Jako vlaken z pfidavného
50 materialu je mozno v zdsadé pouZit jakychkoliv spfddatelnych organickych vliken s libovolnou

Jjemnosti. Jejich délka je s vyhodou v rozmezi 40 az 80 mm.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni pro vyrobu provazcového kompozitniho vladkna (14) ze sklenénych vlaken (4) a
alespoii jednoho pridavného materialu (16) s rotujici taznou plochou (6), odebiracim zafizenim
(9), spradacim trychtyfem (10), ktery ma ve své obvodové sténé podélny pfivodni otvor {11) s
prvni piivodni cestou pro sklenéna viakna (4) a na jedné Celni strané ma odtahovaci otvor, s

10 odtahovacim zafizenim (26) a s pfivodnim zafizenim (15) pro pfidavny material, vyznadu -
jici se tim, Ze pfivodni zafizeni (15) obsahuje druhou pfivodni cestu, ktera probiha oddé-
leng od prvni pfivodni cesty skrz obvodovou sténu spradaciho trychtyfe (10).

2. Zarizeni podle naroku I, vyznacujici se tim, Ze prvni pfivodni cesta a druha pii-
15 vodni cesta probthaji skrz pEivodni otvor (11) a jsou navzijem oddéleny prostiednictvim délici
stény.

3. Zafizeni podle ndroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze druha pfivodni cesta obsa-
huje kanal (22), ktery zasahuje do pFivodniho otvoru (11) nebo jim konéi.
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4, Zafizeni podie nékterého z naroki 1 az3, vyznadujici se tim, Ze druha piivodni
cesta ma vlastni zdroj (20) vzduchu.

5. Zafizeni podle naroku 4, vyznadujici se tim, Ze proud vzduchu ze zdroje (20) je
25 ménitelny.

6. Zafizeni podle n€kterého z narokQi 1 az 5, vyzmadujici se tim, Ze pfivodni zatizeni
(15) ma rozvoliovaci zafizeni.

30 7. Zafizeni podle naroku 6, vyznacujici se tim, Ze rozvolfiovaci zafizeni je vysta-
veno proudu vzduchu sméfujicimu do druhé pfivodni cesty.

8. Zatizeni podle nékterého z narokdt 1 az7, vyznacéujici se tim, Ze prvni piivodni
cesta je usporadana tésnéji u vnéjsi stény (12) spiadaciho trychtyfe (10) nez druhd pEivodni cesta.
33
9. Zpisob vyroby provazcového kompozitniho vidkna ze sklenénych viaken a alespoii jednoho
piidavného materidlu, pfi kterém se mnoZzstvi sklenénych vlaken vede do v podstaté rotaéné
symetrického, alespoii v obvodovém sméru aZ na pfivodni otvor uzavieného spfadaciho trych-
tyfe, ve kterém se vytvafi vir vidken, ktery se na jedné &elni strané spfadaciho trychtyfe odtahuje
40 jako svazek vldken, vyznadujici se tim, 7e pfidavny material se do spfadaciho trych-
tyfe zavadi oddélené od sklenénych vlaken skrz obvodovou sténu spfadaciho trychtyfe.

10. Zphsob podle naroku 9, vyznadujici se tim, Ze piidavny material se do spfadaciho
trychtyfe zavadi stejnym ptivodnim otvorem jako sklenénd vlakna v proudu pfidavného materialu
45 oddéleném od proudu sklenénych vlaken.

11. Kompozitni vldkno (14) ze sklenénych vlaken (4) a vldken z pfidavného materialu (16), zej-

ména vlaken z plastu, vyrobené zpisobem podle naroku 9 nebo 10, vyznacujici se tim,

Ze sklenéna vlakna (4) a vlakna z pfidavného materialu (16) jsou v priifezu kompozitniho vlakna
s0 (14) homogenné promisena.

12. Kompozitni vlakno (14) podle naroku 11, vyznacujici se tim, Zze sklenénd vlakna
(4) a vlakna z pfidavného materialu (16} jsou uspofadana v hlavnim sméru kompozitniho vlakna
{14).

55
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13. Kompozitni vlakno (14) podle naroku 11 nebo 12, vyznadujici se tim, Zc pomér
sklenénych vlaken (4) k vléknim z pfidavného materidlu (16) je 10:90 az99:1, s vvhodou
10:90 az 90:10.

5 14. Kompozitni vldkno (14) podle nékterého z narokdi 11 a2 13, vyzna&ujici se tim,
Ze sklenéné vlakna (4) jsou vytvofena z C—skla nebo z E—skla.

15. Kompozitni viakno (14) podle nékterého z narokii 11az 14, vyznadujici se tim,
Ze sklenénd vlakna (4) maji primér v rozmezi 2 aZ 25 pm, s vyhodou 7 a2 17 pum.,

10
16. Kompozitni vlikno (14) podle nekterého z narokd 11az 15, vyznadujici se tim,
Ze jak skienéna vlakna (4), tak také vlakna z pfidavného materialu (16) jsou vytvorena jako stii-
Zova vlakna.

15 17. Kompozitni vlakno (14) podle n&kterého z naroki 11 a2 16, vyznadujici se tim,
ze délka vidken z pfidavného materidlu (16) je v&t3i nez 10 mm, s vyhodou v rozmezi 40 az
30 mm.

18. Kompozitni vlakno (14) podie n&kterého z narokd 11 a2 17, vyznaé&ujici se tim,
20 Ze vlakna z ptidavného materialu (16) jsou vytvofena jako polymerni vlakna.

19. Kompozitni vldkno (14) podle n€kterého z narokit 11 a7 18, vyznadujici se tim,
Ze ma jemnost v rozmezi 20 az 5000 tex, s vyhodou 200 aZ 2000 tex.

25

1 vykres
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Obr. 1

Konec dokumentu
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