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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 12月 4日 (2007.12.4)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 特 許 文 献 ５ で は 、 エ ポ キ シ 含 有 シ リ コ ー ン レ ジ ン に さ ら に シ リ コ ー ン レ ジ ン を 硬 化 性
樹 脂 に 配 合 し て 、 機 械 的 物 性 と 配 合 性 を 改 良 す る 方 法 が 例 示 さ れ て い る 。 し か し 、 そ の 効
果 は 十 分 で は な か っ た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ６ － ２ ９ ８ ９ ４ ０ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ６ － ２ ９ ８ ８ ９ ７ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 平 １ １ － ２ ２ ２ ５ ５ ９ 号 公 報
【 特 許 文 献 ４ 】 特 開 平 １ １ － ３ ２ ３ ０ ８ ６ 号 公 報
【 特 許 文 献 ５ 】 特 開 ２ ０ ０ ３ － ２ ５ ３ １ ２ ２ 号 公 報
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 上 式 中 の ａ は 正 数 で あ り 、 ｂ は ０ ま た は 正 数 で あ り 、 ｃ は ０ ま た は 正 数 で あ り 、
ｄ は ０ ま た は 正 数 で あ り 、 ｅ は ０ ま た は 正 数 で あ り 、 か つ ｂ ／ ａ は ０ ～ １ ０ の 数 で あ り 、
ｃ ／ ａ は ０ ～ ０ .５ の 数 で あ り 、 ｄ ／ (ａ ＋ ｂ ＋ ｃ ＋ ｄ )は ０ ～ ０ .３ の 数 で あ り 、 ｅ ／ (ａ
＋ ｂ ＋ ｃ ＋ ｄ )は ０ ～ ０ .４ の 数 で あ る 。 こ れ は 、 ｂ ／ ａ が １ ０ を 超 え る シ リ コ ー ン レ ジ ン
は 、 そ の 軟 化 点 が ２ ５ ℃ 以 下 と な っ た り 、 ま た 、 有 機 樹 脂 と の 親 和 性 が 低 く な る か ら で あ
る 。 ま た 、 ／ (ａ ＋ ｂ ＋ ｃ )が ０ .３ を 超 え る シ リ コ ー ン レ ジ ン は 有 機 樹 脂 に 対 す る
分 散 性 が 低 下 す る 傾 向 が あ る か ら で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ の よ う な 本 発 明 の シ リ コ ー ン レ ジ ン 組 成 物 の １ ０ ０ ℃ に お け る 溶 融 粘 度 は 限 定 さ れ な
い が 、 ５ 万 ｍ Ｐ ａ ・ ｓ 以 下 で あ る こ と が 好 ま 。 ま た 、 本 発 明 の シ リ コ ー ン レ ジ ン 組 成
物 の １ ４ ０ ℃ に お け る 溶 融 粘 度 は 限 定 さ れ な い が 、 ５ ０ ０ ０ ｍ Ｐ ａ ・ ｓ 以 下 で あ る こ と が
好 ま し い 。 ま た 、 本 発 明 の シ リ コ ー ン レ ジ ン 組 成 物 は ２ ５ ℃ に お い て 固 体 状 で あ る こ と が
好 ま し く 、 そ の 融 点 は ４ ０ ℃ ～ １ ５ ０ ℃ の 範 囲 内 で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 ま た 、 シ リ コ ー ン レ ジ ン お よ び シ リ コ ー ン レ ジ ン 組 成 物 の 特 性 は 次 の よ う に し て 測 定 し
た 。
・ 軟 化 点 ： 融 点 測 定 機 （ 株 式 会 社 柳 本 製 作 所 製 の micro melting point apparatus） を 用
い て 、 昇 温 速 度 １ ℃ ／ 分 で 加 熱 し 、 シ リ コ ー ン レ ジ ン が 融 解 し 液 滴 に 変 化 し た 時 の 温 度 を
軟 化 点 と し た 。
・ 溶 融 粘 度 ： 米 国 ブ ル ッ ク フ ィ ー ル ド （ Brookfield） 社 製 の モ デ ル Ｄ Ｖ － III Programabl
e Rheometerを 使 用 し て シ リ コ ー ン レ ジ ン を 室 温 か ら 昇 温 速 度 ２ ℃ ／ １ 分 で 加 熱 し 、 １ ０
０ ℃ 、 お よ び ℃ で ２ ０ 分 間 保 持 し た と き の そ れ ぞ れ の 温 度 に お け る 溶 融
粘 度 を 測 定 し た 。
・ 粘 度 ： 回 転 粘 度 計 （ 芝 浦 シ ス テ ム 株 式 会 社 製 の ビ ス メ ト ロ ン Ｖ Ｇ － Ｄ Ａ 、 ロ ー タ ー ： Ｎ
ｏ .４ 、 回 転 数 ： ６ ０ ｒ ｐ ｍ ） に よ り 粘 度 を 測 定 し た 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ １ 】
　 ま た 、 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 、 お よ び そ の 硬 化 樹 脂 の 特 性 は 、 次 の 方 法 に よ り 測 定 し た 。 な
お 、 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 は 、 １ ７ ５ ℃ 、 ２ 分 間 、 ７ ０ kgf／ cm 2 の 条 件 下 で ト ラ ン ス フ ァ ー プ
レ ス 成 形 し た 後 、 １ ８ ０ ℃ 、 ５ 時 間 の 条 件 で ポ ス ト キ ュ ア し た 。
［ 成 形 性 ］
・ ス パ イ ラ ル フ ロ ー ： １ ７ ５ ℃ 、 ７ ０ kgf／ cm 2 の 条 件 で 、 Ｅ Ｍ Ｍ Ｉ 規 格 に 準 じ た 方 法 に よ
り 測 定 し た 。
［ 難 燃 性 ］
・ Ｌ Ｏ Ｉ ： Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ 　 ７ ２ ０ １ 「 酸 素 指 数 法 に よ る プ ラ ス チ ッ ク の 燃 焼 試 験 法 」 に 準 じ
て 、 酸 素 指 数 測 定 機 に よ り 、 厚 さ １ ／ １ ６ inch（ 約 １ .６ mm） の 試 験 片 を 燃 焼 す る た め に
必 要 な 最 低 酸 素 濃 度 を 測 定 し 、 試 験 片 ５ 個 に つ い て の 最 低 酸 素 濃 度 の 平 均 値 を 求 め た 。
・ 燃 焼 時 間 ： 米 国 ア ン ダ ー ラ イ タ ー ズ ・ ラ ボ ラ ト リ ー ズ ・ Ｉ ｎ ｃ ． （ Underwriters Labor
atories Inc.） が 規 定 し て い る 規 格 Ｕ Ｌ ９ ４ （ Standard for test for flammability of 
plastic materials for parts in devices and appliances） に 準 拠 し て 、 厚 さ １ ／ １ ６ i
nch（ 約 １ .６ mm） の 試 験 片 を 作 成 し 、 そ の 燃 焼 時 間 （ 秒 ） を 測 定 し 、 試 験 片 ５ 個 に つ い て
の 燃 焼 時 間 の 平 均 値 を 求 め た 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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し い

１ ２ ０ ℃ 、 １ ４ ０



【 ０ ０ ５ ４ 】
［ 実 施 例 ］
　 実 施 例 ４ に お い て 、 実 施 例 １ で 調 製 し た シ リ コ ー ン レ ジ ン 組 成 物 の 代 わ り に 実 施 例 ２ で
調 製 し た シ リ コ ー ン レ ジ ン 組 成 物 を 配 合 し た 以 外 は 実 施 例 ４ と 同 様 に し て 硬 化 性 エ ポ キ シ
樹 脂 組 成 物 を 調 製 し た 。 こ の 硬 化 性 エ ポ キ シ 樹 脂 組 成 物 、 お よ び そ の 硬 化 樹 脂 の 特 性 を 測
定 し 、 そ れ ら の 結 果 を 表 ３ に 示 し た 。
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