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DESCRIPCIÓN

Dispositivo para alojar un rollo de suministro que
presenta una tira de cinta arrollada, especialmente un
rollo de reserva de etiquetas.

La invención se refiere a un dispositivo para alojar
un rollo de suministro que presenta una tira de cinta
arrollada, especialmente un rollo de suministro de eti-
quetas, con un núcleo de alojamiento, un dispositivo
de sujeción, mediante el cual el rollo de suministro
se puede retener y/o enclavar de forma liberable so-
bre el núcleo de alojamiento, y un dispositivo para la
orientación axial del rollo de suministro. En especial,
la invención se refiere a un dispositivo para imprimir
una tira de cinta o etiquetas adheridas a una tira de
cinta, en el que la tira de cinta se desenrolla del rollo
de suministro y se alimenta a un mecanismo de im-
presión, estando sujeto el rollo de suministro por un
dispositivo de alojamiento del tipo mencionado ante-
riormente.

Un dispositivo de alojamiento semejante se des-
cribe en la solicitud de patente alemana no prepubli-
cada, 10109882.0, del solicitante. Otro dispositivo pa-
ra el alojamiento y la orientación axial de un rollo de
suministro se describe en el documento US4141517.

Las impresoras que se usan habitualmente en el
ámbito del marcaje de precios comprenden, entre
otros, un dispositivo de alojamiento para el rollo de
bonos (rollo de suministro) en la que se trata de una
tira de cinta con o sin etiquetas adheridas, un mecanis-
mo de impresión y un dispositivo arrollador de papel,
así como, dado el caso, un módulo para usar una ho-
ja de transferencia térmica. Para permitir la inserción
más sencilla posible del rollo de bonos, el mecanis-
mo de impresión está dotado, habitualmente, de un
mecanismo de apertura. El estado de la técnica con-
siste en abrir el mecanismo de impresión por el ac-
cionamiento consciente de un actuador para insertar
o cambiar el rollo de bonos con o sin etiquetas. Para
insertar el rollo de bonos, éste se coloca sobre un dis-
positivo de alojamiento asignado y, dado el caso, se
fija a éste. Una longitud inicial determinada de la tira
de cinta que forma el rollo de bonos se hace pasar por
el mecanismo de impresión y, dado el caso, se fija a un
dispositivo arrollador. El dispositivo arrollador puede
comprender un mecanismo que facilite la toma de la
tira de cinta arrollada sobre el mismo. Antes de que
pueda comenzar el procedimiento de impresión ha de
cerrarse el mecanismo de impresión.

La presente invención tiene el objetivo de propor-
cionar un dispositivo del tipo mencionado al princi-
pio, que permita de una manera confortable la fijación
y la orientación de un rollo de suministro.

Este objetivo se consigue mediante un dispositivo
con las características de la reivindicación 1. Confi-
guraciones preferibles y ventajosas de la invención se
indican en las reivindicaciones subordinadas.

Por lo tanto, la invención consiste, sustancialmen-
te, en que el dispositivo de sujeción que fija el rollo
de suministro y el dispositivo para la orientación axial
del rollo de suministro pueden ser accionados por un
accionamiento común.

Por lo tanto, con el dispositivo según la invención
es posible fijar y orientar una tira de cinta, arrollada
formando un rollo de suministro, de manera sencilla
y confortable sobre el núcleo de alojamiento en forma
de mandril.

Preferentemente, el dispositivo de sujeción y el

dispositivo para la orientación axial del rollo de su-
ministro son accionados automáticamente.

Una señal que provoca el accionamiento automá-
tico del dispositivo de sujeción y del dispositivo pa-
ra la orientación axial del rollo de suministro puede
generarse de distintas maneras. Según una forma de
realización ventajosa está previsto que esta señal sea
generada mediante un dispositivo de medición que re-
gistre la colocación de un nuevo rollo de suministro
sobre el núcleo de alojamiento en forma de mandril
y/o la inserción o el enhebrado de un extremo de tira
de cinta en una guía asignada a la tira de cinta. Este
dispositivo de medición puede presentar, de manera
ventajosa, un conmutador, un elemento palpador, un
sensor magnético y/o una barrera de luz.

Según otra forma de realización ventajosa, la se-
ñal que causa el accionamiento automático del dispo-
sitivo de sujeción y del dispositivo para la orientación
axial del rollo de suministro puede generarse también
mediante un sensor, conmutador o elemento palpador,
asignado a un dispositivo arrollador.

Otra configuración preferible del dispositivo se-
gún la invención consiste en que al menos el núcleo
de alojamiento esté configurado de forma recambia-
ble. Esta configuración permite el uso de diferentes
núcleos de alojamiento con diferentes diámetros ex-
teriores, de modo que, en función del diámetro de nú-
cleo del rollo de suministro en cuestión pueda em-
plearse un núcleo de alojamiento adecuado.

A continuación, la invención se describe detalla-
damente con la ayuda de un dibujo que representa va-
rios ejemplos de realización. Muestran:

La figura 1 una representación esquemática de un
dispositivo para imprimir una tira de cinta,

la figura 2 una representación de sección esque-
mática de un dispositivo de alojamiento para soportar
un rollo de suministro,

la figura 3 una representación aumentada de un de-
talle de la figura 2,

la figura 4 una representación esquemática de un
segundo ejemplo de realización de un dispositivo de
alojamiento según la invención,

la figura 5 una representación esquemática de un
tercer ejemplo de realización de un dispositivo de alo-
jamiento según la invención, y

la figura 6 una representación esquemática de un
cuarto ejemplo de realización de un dispositivo de
alojamiento según la invención.

En la figura 1 está representada una impresora pa-
ra la impresión de etiquetas 2 adheridas a una tira de
cinta de alojamiento 1. La tira de cinta 1 se desenrolla
desde un rollo de suministro 3 y se alimenta a un me-
canismo de impresión 4. El mecanismo de impresión
4 se compone de un cabezal impresor 5 y de un ci-
lindro impresor 6. El cabezal impresor 5 presiona las
etiquetas con la fuerza suficiente contra el cilindro im-
presor 6 y las imprime, por ejemplo, en procedimiento
térmico o de transferencia térmica. Alternativamente,
también es posible alojar el cilindro impresor 6 de for-
ma móvil, de tal forma que se pueda mover hacia el
cabezal de impresión 5 y apartarse de éste y que en la
posición acercada al cabezal impresor 5 presione las
etiquetas 2 con la presión suficiente contra el cabe-
zal impresor 5. El cilindro impresor 6 puede estar ac-
cionado por un motor paso a paso (no representado).
Detrás del mecanismo de impresión, visto en el senti-
do de marcha de la cinta, está prevista una desviación
relativamente cerrada, en forma de un canto dispensa-
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dor 7, en el que las etiquetas impresas pueden soltarse
de la tira de cinta de alojamiento 1 de la manera cono-
cida y extraerse a través de una abertura en la carcasa
de la impresora para aplicarse sobre un objeto para su
identificación o marcaje de precio. En lugar del can-
to dispensador 7 puede emplearse también un rodillo
desviador de pequeño diámetro. Después de la des-
viación por el canto dispensador 7, la tira de cinta de
alojamiento 1 se arrolla en un dispositivo arrollador 9
accionado por un motor paso a paso 8.

El cabezal impresor 5 del mecanismo de impre-
sión 4 va fijado a una placa 10 alojada de forma móvil,
a la que atacan resortes helicoidales 11 que se apoyan
en los lados del cabezal impresor 5, en cojinetes fi-
jos. Con el otro lado de la placa 10 está en contacto
un disco circular 12 alojado de forma excéntrica, que
se puede hacer girar por un motor paso a paso 13.
Debido al efecto de resorte, durante el giro del dis-
co circular 12 alojado de forma excéntrica, el cabezal
impresor 5 se mueve alejándose del cilindro de impre-
sión 6, de modo que el cabezal impresor 5 adopte una
distancia suficientemente grande respecto al cilindro
impresor 6 para poder hacer pasar la tira de cinta 1,
con las etiquetas 2 adheridas a ella, cómodamente por
el mecanismo de impresión 4.

El rollo de suministro 3 está colocado sobre un
dispositivo de alojamiento 14 que presenta un núcleo
de alojamiento en forma de mandril, un dispositivo de
sujeción, mediante el cual el rollo de suministro 3 se
puede retener de forma separable sobre el núcleo de
alojamiento y/o enclavarse de forma separable sobre
el mismo, presentando un dispositivo para la orien-
tación axial del rollo de suministro 3. Una posible
forma de configuración del dispositivo de alojamiento
está representada esquemáticamente en la figura 2.

El rollo de suministro 3 está indicado en parte por
líneas de puntos y rayas. Está colocado sobre un nú-
cleo de alojamiento 15 en forma de mandril, que está
alojado de forma giratoria sobre un eje de ajuste 16
desplazable axialmente. El eje de ajuste 16 está alo-
jado en un cojinete de deslizamiento 17 en forma de
casquillo, que está sujeto de forma no giratoria en una
cavidad de una placa base 18. El cojinete de desliza-
miento 17 en forma de casquillo presenta una sección
19 de diámetro reducido, en el que está alojado de for-
ma giratoria un apoyo 20 en forma de un cuerpo rota-
cionalmente simétrico. El apoyo 20 rotacionalmente
simétrico está dispuesto con un juego axial respecto a
la placa base 18. Además, el apoyo 20 está provisto de
un disco de contacto 21 anular que sirve para el guia-
do axial o la orientación axial del rollo de suministro
3.

El apoyo 20 presenta una sección 22 en forma de
casquillo, sobre la que está alojado de forma axial-
mente desplazable un elemento de tope 23 unido de
forma no giratoria, pero axialmente separable, con el
núcleo de alojamiento 15. En el ejemplo de realiza-
ción representado, el elemento de tope 23 está confi-
gurado en forma de disco anular y unido de forma no
giratoria con el núcleo de alojamiento 15, por ejem-
plo, por un resorte de ajuste 48. El elemento de tope
23 y el núcleo de alojamiento 15 unido fijamente con
éste se apoyan, por medio de resortes 24 elásticos, en
el apoyo 20 alojado de forma giratoria.

En el núcleo de alojamiento 15 están realizados
varios orificios dispuestos de forma distribuida uni-
formemente por su contorno, en los que está inserta-
do respectivamente al menos un elemento de sujeción

25 desplazable radialmente, que está pretensado elás-
ticamente, mediante resortes helicoidales 26, hacia el
interior del núcleo de alojamiento 15. Los elementos
de sujeción 25 presentan caras interiores 27 de exten-
sión oblicua, que están en contacto con un casquillo
29 realizado de forma cónica y alojado de forma gira-
toria sobre el eje de ajuste 16 mediante rodamientos
28.

El núcleo de alojamiento 15, incluidos los elemen-
tos de sujeción 25 empleados y los resortes helicoida-
les 26 unidos con éstos, puede recambiarse por otro
núcleo de alojamiento de menor o mayor diámetro ex-
terior. En el núcleo de alojamiento 15, los elementos
de sujeción 25 están asegurados para no poder caerse,
mediante una conformación correspondiente.

Por lo tanto, el núcleo de alojamiento 15 puede re-
tirarse del casquillo cónico 29 junto con los elemen-
tos de sujeción 25 alojados en él y los resortes 26.
Para ello, los elementos de sujeción se presionan ra-
dialmente hacia fuera, a través del casquillo cónico
29, en contra de la fuerza del resorte 26.

La recolocación se realiza de la manera inversa,
ya que los elementos de sujeción 25 presentan un bi-
sel de ataque. Al recolocarlo, tan sólo hay que tener
cuidado que el resorte de ajuste 48 del elemento de to-
pe 23 vuelva a enclavarse en el núcleo de alojamiento
15.

El eje de ajuste 16 desplazable axialmente forma
parte de un accionamiento común del dispositivo de
sujeción que inmoviliza el rollo de suministro 5 sobre
el núcleo de alojamiento 15, así como del dispositi-
vo para la orientación axial del rollo de suministro 3
a su posición adecuada. En el ejemplo de realización
representado, para el desplazamiento axial del eje de
ajuste 16 está previsto un accionamiento lineal 30 re-
presentado esquemáticamente. En lugar de un accio-
namiento lineal de este tipo puede usarse también otro
accionamiento adecuado. Por ejemplo, el eje de ajuste
16 puede estar provisto de una sección de cremallera,
en la que engrane una rueda accionada por un electro-
motor. Alternativamente, también es posible dotar el
eje de ajuste 16 de una rosca de tornillo o de una sec-
ción de rosca de tornillo sin fin que peine con una rue-
da dentada de dentado interior y exterior, alojada de
forma giratoria y dispuesta fijamente, que en su den-
tado exterior esté en engrane con una rueda dentada
accionada por un electromotor. Otra posibilidad ven-
tajosa consiste en fijar a un extremo del eje de ajuste
16 una tuerca de husillo que esté en engrane con un
husillo fijado directamente a un árbol de motor.

El dispositivo de sujeción, mediante el cual el ro-
llo de suministro 3 puede fijarse de forma separable
al núcleo de alojamiento 15 y el dispositivo para la
orientación axial del rollo de suministro 3 a su po-
sición adecuada son accionados automáticamente en
función de una señal. La señal que provoca el acciona-
miento automático del dispositivo de sujeción, así co-
mo del dispositivo para la orientación axial del rollo
de suministro 3 se genera, en el ejemplo de realiza-
ción representado, mediante un dispositivo de medi-
ción y de control 31 que registra el extremo inicial de
la tira de cinta 1 (véase la figura 1). Para ello, el dispo-
sitivo de medición y de control 31 presenta una barre-
ra de luz que comprende un diodo emisor 32 que emi-
te luz y un diodo receptor 33 asignado a éste. Cuando
el extremo inicial de la tira de cinta de alojamiento 1
pasa por la zona de la barrera de luz, el diodo receptor
33 ya no recibe la luz irradiada por el diodo emisor 32,
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después de lo cual en el dispositivo de medición y de
control 31 se genera una señal de control que es con-
ducida, a través de líneas de señales 34, 35, al motor
paso a paso 13 asignado al disco circular 12 alojado
de forma excéntrica, así como al accionamiento co-
mún del dispositivo de sujeción y del dispositivo para
la orientación axial del rollo de suministro 3.

Esta señal de control hace que el accionamiento
conectado con el eje de ajuste 16, lo desplace axial-
mente, de tal forma que el casquillo 29 configurado
de manera cónica y alojado de forma giratoria sobre
éste, se desplace en el sentido de la placa base 18 in-
móvil, en un pequeño grado de unos milímetros. A
este respecto, en primer lugar, los elementos de suje-
ción 25 que están en contacto con el casquillo cóni-
co 29, se desplazan radialmente hacia fuera, de mo-
do que el rollo de suministro 3 quede sujeto firme-
mente sobre el núcleo de alojamiento 15. En cuanto
el rollo de suministro 3 oponga cierta resistencia al
desplazamiento radial de los elementos de sujeción
25, el rollo de suministro 3 es tirado a su posición
adecuada, con el desplazamiento axial continuado del
eje de ajuste 16 en la dirección de la placa base 18,
quedando orientado axialmente. Entonces, se detie-
ne el desplazamiento del eje de ajuste 16. Esto pue-
de realizarse mediante conmutadores de interrupción
(no representados) asignados el disco de contacto 21
y/o el elemento de tope 23, que provoquen una des-
conexión de la corriente. Alternativamente, el despla-
zamiento del eje de ajuste puede detenerse, de mane-
ra ventajosa, también mediante un sistema de mando
temporizador.

Además, con el sistema de medición y de control
31 se registra también el extremo de la tira de cinta
1 arrollada sobre el rollo de suministro 3. Cuando el
extremo de la tira de cinta de alojamiento 1 pasa por
la zona de la barrera de luz, el diodo receptor 33 re-
cibe la luz irradiada por el diodo emisor 32, después
de lo cual en el dispositivo de medición y de control
31 se genera una señal de control que es conducida, a
través de las líneas de señales 34, 35, al motor paso a
paso 13 y al accionamiento asignado al dispositivo de
sujeción y al dispositivo para la orientación axial del
rollo de suministro 3. Esta señal de control hace que
se abra el cabezal impresor 5 y que el eje de ajuste
16 con el casquillo cónico 29 se desplace en un grado
determinado en sentido contrario a la placa base 18.
Durante ello, por la acción de los resortes 24, 26, el
núcleo de alojamiento 15 se desplaza axialmente con
respecto al disco de contacto 21 y los elementos de
sujeción 25 dispuestos en el núcleo de alojamiento 15
se mueven radialmente hacia dentro, de forma que el
núcleo 36 vacío del rollo de suministro 3 ya no es-
té tensado con el núcleo de alojamiento 15, pudiendo
desmontarse fácilmente de éste.

Alternativamente, el accionamiento automático
del dispositivo de alojamiento y del dispositivo para la
orientación axial del rollo de suministro 3 puede rea-
lizarse también de la siguiente manera. Una vez que el
rollo de suministro 3 lleno (rollo de bonos) esté dis-
puesto sobre el núcleo de alojamiento 15, la tira de
cinta 1 se hace pasar por el mecanismo de impresión
4 abierto y, a continuación, se enhebra en el disposi-
tivo arrollador 9. A continuación, un mecanismo (no
representado) para la recepción más sencilla de la tira
de cinta 1 arrollada posteriormente se hace retroceder
a su posición de partida, siendo accionado en la posi-
ción final un sensor asignado al dispositivo arrollador

9. La señal del sensor hace que el rollo de suministro 3
lleno quede tensado y orientado axialmente, de forma
automática, sobre el núcleo de alojamiento 15. Des-
pués, el mecanismo de impresión 4 se cierra también
de forma automática y, finalmente, la tira de cinta 1
se hace avanzar hasta que la primera etiqueta 2 se en-
cuentre en la posición de impresión.

Para que durante este procedimiento de transporte
no se dispensen etiquetas 2 antes de tiempo, se reco-
mienda eliminar las etiquetas previamente de la tira
de cinta 1, a lo largo de la extensión del cabezal im-
presor 5 al dispositivo arrollador 9. Una marca en el
mecanismo de impresión 4 o la carcasa de la impre-
sora se lo indica al usuario.

La realización de la invención no se limita a los
ejemplos de realización descritos anteriormente. Más
bien, son posibles diversas variantes que están inclui-
das en la idea de la invención reflejada en las reivin-
dicaciones. Así, los elementos de sujeción 25 pueden
configurarse por ejemplo también de otra manera y
ser movidos radialmente hacia fuera por otros medios
que por un casquillo cónico. En la figura 4 está re-
presentado un ejemplo de realización en el que va-
rios elementos de sujeción 25 están provistos respec-
tivamente de una espiga 49 o un pivote, engranando
las espigas 49 o los pivotes respectivamente en ranu-
ras 50 o aberturas configuradas en forma de arco, que
están realizadas sustancialmente de forma distribuida
uniformemente, en forma de espiral, en un disco cir-
cular 51 alojado de forma giratoria. A los elementos
de sujeción 25 están asignadas respectivamente guías
radiales (no representadas). Girando el disco circular
51, los elementos de sujeción 25 puede moverse ra-
dialmente hacia fuera o, con el sentido de giro inver-
so, radialmente hacia dentro.

Alternativamente, también es posible configurar
los elementos de sujeción 25 a modo de una palan-
ca articulada 52 (véase la figura 5) o fijarlos a dos
articulaciones diametralmente opuestas de una articu-
lación giratoria 53 (véase la figura 6) para tensarlos
con un rollo de bonos colocado sobre el núcleo de
recepción.

Las características indicadas en la descripción y
las reivindicaciones, así como las que resultan del di-
bujo, pueden ser esenciales, tanto individualmente co-
mo en distintas combinaciones, para la realización de
la presente invención.
Lista de referencias

1 Tira de cinta

2 Etiquetas

3 Rollo de suministro

4 Mecanismo de impresión

5 Cabezal impresor

6 Cilindro impresor

7 Canto dispensador

8 Motor paso a paso

9 Dispositivo arrollador

10 Placa

11 Resortes helicoidales

12 Disco circular

13 Motor paso a paso
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14 Dispositivo de alojamiento

15 Núcleo de alojamiento

16 Eje de ajuste

17 Cojinete de deslizamiento

18 Placa base

19 Sección de cojinete de deslizamiento

20 Apoyo

21 Disco de contacto

22 Sección en forma de casquillo

23 Elemento de tope

24 Resorte helicoidal

25 Elemento de sujeción

26 Resorte helicoidal

27 Lado de extensión oblicua del elemento de
sujeción

28 Rodamiento

29 Casquillo cónico

30 Accionamiento lineal

31 Dispositivo de medición y de control

32 Diodo emisor

33 Diodo receptor

34 Línea de señales

35 Línea de señales

36 Núcleo de rollo

37 Línea de señales

48 Resorte de ajuste

49 Espiga

50 Ranura

51 Disco circular

52 Palanca articulada

53 Articulación de tijeras.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para alojar un rollo de suministro
que presenta una tira de cinta arrollada, especialmen-
te un rollo de suministro de etiquetas, con un núcleo
de alojamiento (15), un dispositivo de sujeción, me-
diante el cual el rollo de suministro (3) se puede re-
tener y/o enclavar de forma liberable sobre el núcleo
de alojamiento (15), y un dispositivo para la orienta-
ción axial del rollo de suministro (3), caracterizado
por un accionamiento (30, 16) para el accionamien-
to del dispositivo de sujeción y del dispositivo para la
orientación axial del rollo de suministro (3) asignado
en común al dispositivo de sujeción y al dispositivo
para la orientación axial del rollo de suministro (3).

2. Dispositivo según la reivindicación 1, caracte-
rizado porque al menos el núcleo de alojamiento (15)
está realizado de forma recambiable.

3. Dispositivo según la reivindicación 1 ó 2, ca-
racterizado porque el accionamiento común (30, 16)
del dispositivo de sujeción y del dispositivo para la
orientación axial del rollo de suministro (3) compren-
de un eje de ajuste (16) axialmente desplazable, sobre
el que está alojado de forma giratoria el núcleo de alo-
jamiento (15).

4. Dispositivo según una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque el dispositivo de suje-
ción presenta uno o varios elementos de sujeción (25)
dispuestos de forma distribuida uniformemente por el
contorno del núcleo de alojamiento (15), que pene-
tran, respectivamente con juego, en aberturas realiza-
das en el núcleo de alojamiento (15) y que están pre-
tensados elásticamente hacia el interior del núcleo de
alojamiento (15).

5. Dispositivo según las reivindicaciones 3 y 4,
caracterizado porque los elementos de sujeción (25)
presentan lados interiores (27) de extensión oblicua,
que están en contacto con un casquillo (29) configu-
rado de forma cónica y alojado de forma giratoria en
el eje de ajuste (16).

6. Dispositivo según una de las reivindicaciones 1
a 5, caracterizado porque el dispositivo para la orien-
tación axial del rollo de suministro (3) presenta un

apoyo (20) alojado de forma giratoria coaxialmente
con respecto al núcleo de alojamiento (15), en el cual
está apoyado el núcleo de alojamiento (15) mediante
al menos un resorte elástico (24).

7. Dispositivo según la reivindicación 6, caracte-
rizado porque el apoyo (20) está alojado de forma
giratoria sobre el eje de ajuste (16).

8. Dispositivo según la reivindicación 6 ó 7, ca-
racterizado porque el apoyo (20) presenta una sec-
ción (22) en forma de casquillo, sobre la que está alo-
jado de forma axialmente desplazable un elemento de
tope (23) unido con el núcleo de alojamiento (15).

9. Dispositivo según una de las reivindicaciones 6
a 8, caracterizado porque el apoyo (20) está provisto
de un disco de contacto (21).

10. Dispositivo según una de las reivindicaciones
6 a 9, caracterizado porque el apoyo (20) está alojado
de forma giratoria sobre un cojinete de deslizamiento
(17) en forma de casquillo, que está sujeto de forma
no giratoria en una cavidad de una placa base (18).

11. Dispositivo según las reivindicaciones 3 y 10,
caracterizado porque el eje de ajuste (16) está aloja-
do de forma axialmente desplazable en el cojinete de
deslizamiento (17).

12. Dispositivo según una de las reivindicaciones
1 a 11, caracterizado porque el dispositivo de suje-
ción y el dispositivo para la orientación axial del rollo
de suministro (3) son accionados automáticamente.

13. Dispositivo según la reivindicación 12, carac-
terizado porque una señal que provoca el acciona-
miento automático del dispositivo de sujeción y del
dispositivo para la orientación axial del rollo de su-
ministro (3) es generada mediante un sensor, conmu-
tador o elemento palpador asignado a un dispositivo
arrollador (9).

14. Dispositivo para imprimir una tira de cinta o
etiquetas (2) adheridas a una tira de cinta (1), en el
que la tira de cinta (1) se desenrolla del rollo de sumi-
nistro (3) y se alimenta a un mecanismo de impresión
(4), estando sujeto el rollo de suministro (3) por un
dispositivo de alojamiento (14), caracterizado por-
que el dispositivo de alojamiento (14) está realizado
según una de las reivindicaciones 1 a 13.
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