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(57)摘要

本实用新型公开了一种复合双螺母防松螺

栓，包括上垫片、下垫片、上螺母、下螺母和螺丝，

其特征：螺丝包括一体制造成形的螺帽、上螺栓

杆和下螺栓杆三部分，上螺栓杆的螺纹旋转方向

与下螺栓杆的螺纹旋转方向正好相反，上螺栓杆

的直径比下螺栓杆的直径略大一点，上螺母能直

接穿过下螺栓杆拧在上螺栓杆的螺纹上；下螺母

拧在下螺栓杆的螺纹上；螺丝螺栓杆的上下两部

分的比例遵循以下原则：所述螺丝螺栓杆依此插

入上垫片、上连接件、下连接件、下垫片后，再拧

紧上螺母，此时上螺母尾部的最后部分并没有拧

在上螺栓杆的螺纹上，而是悬空套在下螺栓杆的

螺纹上，下螺母直接拧紧在上螺母上；最后通过

高频冷焊机点焊1‑2处，使上螺母和下螺母连接

为一体。
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1.一种复合双螺母防松螺栓，包括上垫片、下垫片、上螺母、下螺母和螺丝，其特征是：

所述螺丝包括一体制造成形的螺帽、上螺栓杆和下螺栓杆三部分，上螺栓杆的螺纹旋

转方向与下螺栓杆的螺纹旋转方向正好相反，上螺栓杆的直径比下螺栓杆的直径略大一

点，所述上螺母能直接穿过下螺栓杆拧在上螺栓杆的螺纹上；所述下螺母拧在下螺栓杆的

螺纹上；所述螺丝螺栓杆的上下两部分的比例遵循以下原则：所述螺丝螺栓杆依此插入上

垫片、上连接件、下连接件、下垫片后，再拧紧上螺母，此时上螺母尾部的最后部分并没有拧

在上螺栓杆的螺纹上，而是悬空套在下螺栓杆的螺纹上，下螺母直接拧紧在上螺母上；最后

通过高频冷焊机点焊1‑2处，使上螺母和下螺母通过焊点连接为一体。

2.根据权利要求1所述的一种复合双螺母防松螺栓，其特征是：

所述上垫片和所述下垫片都不要，或只要其中之一。
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一种复合双螺母防松螺栓

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械紧固件领域，具体涉及一种复合双螺母防松螺栓。

背景技术

[0002] 目前，螺栓结构因设备的不断振动容易造成所固定设备发生松动，进而引发设备

故障和事故等问题。而现有的唐氏防松螺栓直径是变截面的、非连续的，所以螺栓整体强度

不足，容易断裂而且不易加工；现有的防松螺栓结构复杂，繁琐，不可靠，部件多，重量大，成

本高，并有不易大批量生产的种种弊端及不足之处。

[0003] 市场上常用的螺纹紧固件的防松方式有四种：

[0004] 第一种是摩擦防松。日本的哈德洛克防松螺母采用的就是这种方式。最终将会导

致螺母松脱、螺纹联接失效。

[0005] 第二种方式是机械防松。用制动件直接限制螺纹副的相对转动。如采用开口销、钢

丝和制动弹性垫圈等。这种方式造成拆卸不方便。

[0006] 第三种方式是铆冲防松。在拧紧后采用冲点、焊接等方法，使螺纹副失去运动副特

性而连接成为不可拆连接。这种方式的缺点是栓杆只能使用一次，且拆卸十分困难，必须破

坏螺栓方可拆卸。

[0007] 前三类防松方式主要依靠第三者力进行防松，主要是指摩擦力。

[0008] 第四种方式是结构防松，申请号CN2019114170640双螺母同直径正、反双向复合螺

纹防松、防盗自锁螺栓，采用网状螺纹和多重弹性自锁结构防松。但该申请的同直径正、反

双向复合螺纹明显不结实，因此实用性差。

实用新型内容

[0009] 为了克服上述不足，本实用新型提供了一种复合双螺母防松螺栓。

[0010] 本实用新型为实现上述目的所采用的技术方案是：

[0011] 一种复合双螺母防松螺栓，包括上垫片、下垫片、上螺母、下螺母和螺丝，其特征

是：

[0012] 所述螺丝包括一体制造成形的螺帽、上螺栓杆和下螺栓杆三部分，上螺栓杆的螺

纹旋转方向与下螺栓杆的螺纹旋转方向正好相反，上螺栓杆的直径比下螺栓杆的直径略大

一点，所述上螺母能直接穿过下螺栓杆拧在上螺栓杆的螺纹上；所述下螺母拧在下螺栓杆

的螺纹上；所述螺丝螺栓杆的上下两部分的比例遵循以下原则：所述螺丝螺栓杆依此插入

上垫片、上连接件、下连接件、下垫片后，再拧紧上螺母，此时上螺母尾部的最后部分并没有

拧在上螺栓杆的螺纹上，而是悬空套在下螺栓杆的螺纹上，下螺母直接拧紧在上螺母上；最

后通过高频冷焊机点焊1‑2处，使上螺母和下螺母通过焊点连接为一体。目前的便携式高频

冷焊机小巧便携，可通过充电无需外接电源在野外使用，使用方便简单，焊点精细。目前的

便携式打磨机小巧便携，可通过充电无需外接电源在野外使用，使用方便简单，可迅速打磨

掉连接上螺母和下螺母的焊点，再依此拧下下螺母和上螺母，就可以取出螺丝，并不破坏螺
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丝的螺栓杆，螺丝可以继续使用，而且焊点打磨掉后的上螺母和下螺母还可以继续使用。

[0013] 可选择地，所述上垫片和所述下垫片都不要，或只要其中之一。

[0014] 本实用新型的有益效果是，本实用新型结构简单合理，生产精度要求较低，由于复

合双螺母拧紧在旋转方向正好相反的上螺栓杆螺纹和下螺栓杆螺纹上，互相制约，防松效

果优异，螺栓整体强度高，拆卸时只要先打磨掉连接上螺母和下螺母的焊点，再依此拧下下

螺母和上螺母，就可以取出螺丝，并不破坏螺丝的螺栓杆，而且焊点打磨掉后的上螺母和下

螺母还可以继续使用。

附图说明

[0015] 下面结合附图和实施对本实用新型进一步说明。图1是本实用新型的应用示意图，

图2是本实用新型的螺丝示意图。

[0016] 图中，1是上螺母，2是下螺母，3是螺帽，4是上螺栓杆，5是下螺栓杆，6是上垫片，7

是上连接件，8是下连接件，9是下垫片，10是焊点。

具体实施方式

[0017] 如图1所示，一种复合双螺母防松螺栓，包括上垫片6、下垫片7、上螺母1、下螺母2

和螺丝，其特征是：

[0018] 如图2所示，所述螺丝包括一体制造成形的螺帽3、上螺栓杆4和下螺栓杆5三部分，

上螺栓杆4的螺纹旋转方向是正时针拧紧方向，下螺栓杆5的螺纹旋转是逆时针拧紧方向，

上螺栓杆4的螺纹旋转方向与下螺栓杆5的螺纹旋转方向正好相反，上螺栓杆4的直径为

5mm，下螺栓杆5的直径为4mm，上螺栓杆4的直径比下螺栓杆5的直径略大一点，上螺母1能直

接穿过下螺栓杆5拧在上螺栓杆4的螺纹上；下螺母2拧在下螺栓杆5的螺纹上；所述螺丝螺

栓杆的上下两部分的比例遵循以下原则：所述螺丝螺栓杆依此插入上垫片6、上连接件7、下

连接件8、下垫片9后，再拧紧上螺母1，此时上螺母1尾部的最后部分并没有拧在上螺栓杆4

的螺纹上，而是悬空套在下螺栓杆5的螺纹上，下螺母2直接拧紧在上螺母1上；最后通过高

频冷焊机点焊1处，使上螺母1和下螺母2通过焊点10连接为一体。目前的便携式高频冷焊机

小巧便携，可通过充电无需外接电源在野外使用，使用方便简单，焊点10精细。目前的便携

式打磨机小巧便携，可通过充电无需外接电源在野外使用，使用方便简单，可迅速打磨掉连

接上螺母1和下螺母2的焊点10，再依此拧下下螺母2和上螺母1，就可以取出螺丝，并不破坏

螺丝的螺栓杆，螺丝可以继续使用，而且焊点10打磨掉后的上螺母1和下螺母2还可以继续

使用。

[0019] 以上所述，仅是本实用新型的较佳实施例而已，并非对本实用新型作任何形式上

的限制，任何未脱离本实用新型方案内容，依据本实用新型的技术实质对以上实施例所作

的任何简单修改、等同变化与修饰，均仍属于本实用新型技术方案的范围内。
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图1
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图2
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