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(54) Spalovacia pec pre kontinuilne spafovanie odpadovych materidlov

Vynéalez rie$i problém konStrukcie spalo-
vacej pece pre rovhomerné, lahko ovladateIné
kontinudlne spalovanie odpadovych materia-
lov, najmi pouZitych katalyzatorov na béaze
aktivneho uhlia. ‘

Zakladom zariadenia je vzdjomne pospa-

‘ jany systém radu nad sebou usporiadanych

valcovych ‘spalovacich komér, opatrenych
vnutri dopravanymi $nekmi s regulovatelnou
rychlosfou otadania. V&ésina komoér je vyba-
vend elektrickym odporovym ohrievacom,
najniZ$ia z nich je pouzivana ako dochladzo-
vacia bez ohrievada. Tato je dalej opatrena
hrdlom pre vystup popola ako aj hrdlom pre
vstup vzduchu a popripade dusika. Tym istym

. hrdlom je s vyhodou opatrena este aj nie-
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ktora z hornych komor, napriklad stredna.
Hrdla pre vstup spalovaného materidlu ako
aj pre vystup spalin, vzduchu a popripade du-
sika zo spalovacej pece sui usporiadané na
najvysSej z valcovych spalovacich komor.

Systém komor je osadeny na vstupe a vy-
stupe pristrojmi pre meranie tlaku, spojova-
cie hrdld medzi jednotlivymi komorami su
opatrené zariadenim pre meranie a registraciu
teploty, komory samé s opatrené zariadenim
pre meranie a reguldciu teploty, napojenym
na elektrické odporové vyhrievace. Na ich
podklade je moZné proces spalovania auto-
matizovat. '

Vynalez je mozné vyuzit najmi v_odbore
chémie.




Vynélez sa tyka spalovacej pece na spa-
Tovanie odpadovych materidlov, najmi pouZi-
tych katalyzatorov na baze aktivneho uhlia,
tvorenej viacstupfiovym systémom valcovych
spalovacich komoér, opatrenych elektrickym
ohrevom.

Doposial zname a pouZivané spalovacie za-
riadenia pracuju na principe nasadovyich peci,
resp. horenie sa uskutodéiiuje na rostoch k to-
mu uréenych, v misach alebo trubkdch. Pri
horeni dochadza k nekontrolovatelnému prud-
kému horeniu, k narastaniu teplét, vznikaju-
¢i prud spalin obsahuje zna¢ny podiel uletu-
jucich ¢astic, pri¢om nie je zéruka dokonalého
spalenia. Tieto skuto¢nosti si zdrojom prob-
lémov pri nasledujticom spracovani popola za
Ulelom izolacie kovu, obvykle drahého. Vy-
soké teploty pri spracovani stazuji rozpusta-
nie pri regenerdcii kovu, tak isto obsah nespé-
leného uhlika je neziaduci. Velky ulet zvysuje
riziko strét, ¢o je v pripade drahych kovov
obzvlast vyznamné.

Tieto nedostatky sui odstranené podla vy-
nélezu spalovacou pecou na spalovanie odpa-
dovych materidlov, najmé pouzitych kataly-
zatorov na bdze aktivneho uhlia. Obsahuje
spojovacimi hrdlami vzdjomne pospajany
system radu nad sebou usporiadanych val-
covych spojovacich komér, opatrenych vnutri
dopravnymi $nekmi, napojenymi individual-
ne na elektromotory s regulovatelnym poé-
tom otadéok v rozsahu 1 aZ 9 otafok/min. Vié-
Sina valcovych komor, popripade vsetky su
vybavené elekirickym odporovym ohrieva-
vystup popola ako aj hrdlom pre vstup vzdu-
chu a popripade dusika, ktorym je opatrena
aj najmenej jedna-z hornych valcovych spa-
Tovacich komoér okrem najvys$ej, s vyhodou
prostrednd z nich, kym najvys$§ia z nich je
opatrend hrdlom pre vstup spalovaného ma-
teridlu a hrdlom pre vystup spalin, vzduchu
a popripade dusika zo spalovacej pece. Sys-
tém valcovych spalovacich komdr je osadeny
na vstupe a vystupe pristrojmi pre meranie
tlaku a na jednotlivych spalovacich komo-
rach vhodnym zariadenim pre meranie a re-
guléciu teploty vnutri komér. Spojovacie hrd-
14 sU opatrené zariadenim pre meranie a re-
gistraciu teploty, kym valcové spalovacie
komory su vybavené zariadenim pre meranie
a regulaciu teploty vo valcovych spalovacich
komorach.

Spalovacia pec podla vynalezu mé oproti
dosial zndmym zariadeniam tohto druhu mno-
hé vyhody. Rozdelenie spalovacieho procesu
do niekolkych zén, danych poétom valcovych

spalovacich komér s individuldnou reguldciou

posuvu spalovaného materidlu a teploty, pri-
om sa spalovanie uskutofiuje v tenkych
vrstvach, zaruéuje dodrZanie teplotného re-
zimu, obmedzenie strat, celkové zvySenie ka-
pacity spalovacieho zariadenia ako aj zniZenie
précnosti. Protiprudne vedenie vzduchu even-
tudlnym primieSavanim horucich spalin a spa-
Tovaného materidlu zvySuje ekonomiku pro-
cesu.

Vyznamnou vyhodou je tie? mo¥nost pri-
padnej automatizacie vedenia procesu za vy-
uZitia meracich pristrojov a regulaénych. za-
riadeni, ktorymi je spalovacia pec osaden4.

Zariadenie podla vynédlezu je znazornené
na pripojenom vykrese. Na obrazku je nérys
bece, pritom na jednej komore je urobeny
¢iastoény rez zariadenim, v ktorom je nakres-
leny dopravny $nek, jeho utesnenie a uloZenie.
Na obr. 2 je bokorys spalovacej pece, ktory
znazoriiuje vertikdlne &lenenie pece, ulozenie
jednotlivych valcovych spalovacich komér,
pohonov a umiestnenie hrdiel z bo¢ného po-
hladu.

Zakladom spalovace] pece je vzdjomne po-
spajany systém radu nad sebou usporiadanych
valcovych spalovacich komor 1, vytvorenych
z nehrdzavejucej ocele. Ich podet sa méze po-
hybovat v rozsahu 3 az 6, najvyhodnejsie 5.
Priemer komoér 1 je cca 200 mm, ich dlzka
cca 1500 mm. Vzajomne st pospajané spojo-
vacimi hrdlami 9. Vnutri valcovych spalova-
cich komér 1 su usporiadané dopravné Sneky
3, z ktorych kaZdy je napojeny na vlastny
elektromotor 4 s regulovatelnym poétom ot4-
¢ok od 1 do 9 ot./min. Dopravny &nek 3 v kaz-
dej valcovej spalovacej komore 1 je na oboch
stranach utesneny upchavkou 10 a uloZeny
v lozisku 11. Najvyssia z valcovych spalova-
cich komér 1 je opatrens hrdlom 2 pre d4v-
kovanie spalovaného materidlu ako aj hrd-
lom 8 pre vystup spalin, vzduchu a popr.
dusika. NajniZ8ia z valcovych spalovacich ko-
moér 1 je opatrend hrdlom 6 pre vystup po-
pola ako aj hrdlom 7 pre vstup vzduchu a
popripade dusika. Tymto hrdlom je yyhodné
opatrit aj niektort z vyssie poloZenych val-
covych spalovacich komér 1, napr. prostred-
nu. :

Valcové spalovacie komory 1 su dalej opat-
rené elektrickym odporovym ohrievatom 5
ako aj snimatelnou izoldciou 12, napriklad
z azbestovej $nudry. Inokedy sa javi vyhodnej-
Sie ponechat najniz$iu valcovii spalovaciu
komoru 1 ako ochladzovaciu; v takom pripade
sa tato komora neopatruje ohrieva¢om 5. Ten-
to je zapojeny na zariadenie 13 pre meranie
a reguldciu teploty vnutri valcovych spalo-
vacich komér 1; toto zariadenie je tvorené
termoclankom zapojenym na reguldtor tep-
loty pre rozsah okolo 550 °C. Spojovacie hrdla
9 su vybavené zariadenim 15 pozostavajicim
z odporového teplomeru a naftho napojeného
zapisovaca.

Na vstupe ako aj na vystupe zo systému
valcovych spalovacich komér 1 st umiesthené
pristroje 14 pre meranie tlaku, ktoré méZu
byt napojené na tlakovy ventil (na obrazku
nezakresleny) k vytvoreniu regula¢nej vizby. -

Systém valcovych spalovacich komér 1 je
rozoberateIny v mieste prirub spojovacich
hrdiel 9. Steny spalovacej pece su tvorené
trubkami z nehrdzavejicej ocele.

Zariadenie pracuje tak, Ze zo z&sobnika
pouzitého katalyzatora (na obr. nie je zakres-
leny) vstupuje spalovany materidl hrdlom 2
do systému valcovych spalovacich komér 1,



ktorymi postupne prechadza a po dokonce-
nom spaleni vzniknuty popol z najniZSej
z nich hrdlom 6 vystupuje zo systému do z&-
sobnika popola (na obr. nie je zakresleny) a
odchadza po vystupe zo spalovacej pece do
odludovada a vypusta sa do atmosféry. Posun
spalovaného materialu je zaisteny dopravny-
mi $nekmi 3, pohatiany elektromotormi 4.
Rychlosfou posunu sa v jednotlivych valco-
vych spalovacich komoréach 1 nastavuje zdrz-
né doba materidlu, ktora sa stanovuje empi-
ricky. Tiez sa fiou reguluje vhodné mnoZstvo
materidlu v' komorach; najvyhodnejSia je
hrabka vrstvy okolo 1 az 2 cm. Zdrznd doba
materidlu v celom systéme sa pohybuje od 15
minut do 1 hodiny.

Protipridne k postupu spalovaného mate-
ridlu sa vedie systémom valcovych spalova-
cich komoér 1 vzduch a popripade dusik a
¢ast spalin, ktoré vstupuju do spalovacej pece
hrdlom 7 a po priechode systémom spafova-
cich komér vystupuju zo zariadenia hrdlom
8.

Jednotlivé valcové spalovacie komory 1 su
vyhrievané odporovymi elektrickymi zahrie-
vadmi 5. V najvysSej komore sa udrzuje ob-
vykle teplota na vyske 250 az 300 °C, v dal-
$ich na vyske 400 az 550 °C, kym v najnizse]
sa vidsinou zniZuje na 100 °C. Téato sa prak-

ticky pouziva ako dochladzovacia, lebo je po-
trebné vznikajuci popol pred jeho vypustenim
zo zariadenia ochladit. Teplotny reZim sa udr-
Zuje priebeZnou regulaciou ohrevu, uskutod-
novanou zariadenim pre meranie a reguléciu
teploty 13 individualne v jednotlivych val-
covych spalovacich komorach 1 a regulédciou
mnoZstva zavadzaného vzduchu.
Spontdnnemu horeniu materidlu sa zame-
dzuje, pokial je to potrebné primieSavanim
dusika do zavadzaného vzduchu. V pripadoch,
ked by doslo k ndhlemu prehriatiu, ktoré by
uZ nebolo mozné odstranit spomenutym spo-

_sobom regulécie teploty, je mozné k ochlade-

niu ndrazovo pouZzif chladného vzduchu, po-
pripade v zmesi s dusikom, ktory sa zavedie
do niektorej z valcovych spalovacich komoér
1 v strede systému. PrimieSavanim spalin,
vznikajucich spalovanim materidlu, do zava-
dzaného vzduchu sa zlepsSuje tepelnd bilancia
procesu. Zbyvajuca ¢ast, ktora sa nerecirku-
luje, odchadza po vystupe zo spalovacej pece
do odlucovadéa a vypusta sa do atmosféry.
Pristrojmi 14 pre meranie tlaku, umiestne-
nymi na vstupe a vystupe systému spalova-
cich komor, sa priebezne sleduje tlakovy spad
v systéme. Anomalne hodnoty signalizuju
napriklad mechanické zapchatie komor.

PREDMET VYNALEZU

1. Spalovacia pec pre kontinudlne spalovanie
odpadovych materidlov, najmé pouzitych
katalyzatorov na baze aktivneho uhlia vy-
znadujlca sa tym, Ze obsahuje spojovacimi
hrdlami (9) vzéjomne pospajany systém ra-
du nad sebou usporiadanych valcovych spa-
Tovacich komor (1), opatrenych vnttri do-
pravnymi $nekmi (3), napojenymi indivi-
dualne na elektromotory (4) s regulovatel-
nym poétom otafok v rozsahu 1 aZ 9 za
minutu; pri¢om viésina z valcovych spalo-
vacich komér (1), popripade vsetky, st vy-
bavené elektrickym odporovym ohrievatom
(3) a najniZ8ia z nich je opatrend hrdlom
(6) pre vystup popota ako aj hrdlom (7) pre
vstup vzduchu a popripade dusika, ktorym
je opatrend aj najmenej jedna z hornych

valcovych spalovacich komor (1) okrem naj-
vy$Sej z nich, najmé prostredna, kym naj-
vy$sia z valcovych spalovacich komor (1)
je opatrend hrdlom (2) pre vstup spalova-
ného materialu a hrdlom (8) pre vystup
spalin, vzduchu a popripade dusika zo spa- -
Tovacej pece.

Do

. Spalovacia pec podla bodu 1, vyznacujiuca
sa tym, Ze systém valcovych spalovacich
komodr (1) je na vstupe a vystupe osadeny
pristrojmi (14) pre meranie tlaku, spojo-
vacie hrdla (9) s opatrené zariadenim (15)
pre meranié a registraciu teploty a valcové
spalovacie komory (1) si vybavené zaria-
denim (13) pre meranie a reguldciu teploty
vo valcovych spalovacich komorach (1).

1 vykres
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Vytladili TSNP, n. p., Martin Cena K¢s 2,40
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