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Elektroda otulona do wytwarzania stopiwa chromowo-niklowo-molibdenowego
o strukturze austenityczno-ferrytycznej

Przedmiotem wynalazku jest elektroda otulona do wytwarzania stopiwa chromowo-niklowo-molibdenowe-
go o strukturze austenityczno-ferrytycznej, zawierajagcego okoto 18% Cr, 12% Ni, 2,56% Mo i/lub 1% Nb,
sktadajaca sie z rdzenia ze stali stopowej i otuliny zawierajacej sktadniki zuzlotwodrcze i metaliczne.

Znane elektrody otulone do wytwarzania stopiwa chromowo-niklowo-molibdenowego o strukturze austeni-
tyczno-ferrytycznej zawierajacego okofo 18% Cr, 12% Ni, 2,6% Mo i/lub 1% Nb, sktadaja sie z rdzenia z drutu ze
stali zawierajacej jako dodatki stopowe Cr, Ni, Mo i/lub Nb, oraz z otuliny zasaddwej lub rutylowej zawierajacej
jako sktadniki metaliczne pozostate, potrzebne do uzyskania, po uwzglednieniu upatu, podanego sktadu stopiwa
czyli ilosci Cr, Ni, Mo i/lub Nb. Otrzymane z elektrod stopiwo o strukturze austenityczno-ferrytycznej wykazuje
albo lepsza odpornos¢ na pekanie, wzglednie lepsza odpornos¢ na korozje.

Celem wynalazku jest opracowanie elektrody dajacej stopiwo odporne zaréwno na korozje, jak ina
pekanie. Cel ten uzyskano przez zastosowanie na rdzeri elektrody stali stopowej o sktadzie chemicznym
odpowiadajacym sktadowi stopiwa i wprowadzenie w sktad otuliny jako dodatku metalicznego chromu w ilosci
okreslonej dla otuliny zasadowej wzorem:

25+ (0,1Cr + Cryx)
adla otuliny rutylowej wzorem:
2,2- (0,06 + Crx) + 8,
w ktérych Cry jest roznica pomiedzy wartoscia Y wyliczong z réwnania:
_ Y =0,75 X+ 10,
gdzie wartosé X okresla wzor: )
Ni+30-(C+ N + 0,05) + 0,5 Mn,

a wartoscig Z okreslong dla otuliny zasadowej wzorem:

' Cr + Mo + 0,9 Si + 0,25 Nb,

adla otuliny rutylowej wzorem:
Cr+ Mo + 1,56 Si + 0,25 Nb,
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w ktorych to wzorach Cr, Ni, Mo, Si, Mn, C, N, Nb oznaczaja procentowe zawartosci tych pierwiastkéw w drucie

elektrodowym.
Otrzymane z elektrody wedtug wynalazku stopiowo o strukturze austemtycznel posiada prawie statg

zblizong do 5% zawartos¢ ferrytu, nadajaca stopiwu optymalng odpornosé zaréwno na pekanie jak i na korozje.

Przyktad |I. Do wytworzenia elektrody o otulinic zasadowej wzieto drut o skfadzie C = 0,05%,
Mn = 1,6%, Si=0,7%, Cr=19,6%, Ni=13,0%, Mo =2,7%, N =0,14%, Nb = 1,1%. Na drut naprasowano
otuling zawierajaca wyliczong zapomocg podanych wzoréw ilo$¢ chromu w wysokosci 11,6% oraz 88,4%
sktadnikow zuziotworczych (fluoryt, wapieri, kreda, magnezyt). Otrzymano stopiwo o strukturze austenitycznej
posiadajacej 4,8% ferrytu.

Przyktad Il. Do wytworzenia elektrody o otulinie rutylowej wzigto drut o sktadzie C = 0,03%,
Mn = 2,0%, Si = 0,35%, Cr = 18,6%, Ni=12,0%, Mo = 2,0%, N = 0,03%. Na drut ten naprasowano otuline
zawierajacg wyliczong za pomoca podanych wzoréw ilo$¢ chromu w wysokosci 13,1% oraz 86,9% sktadnikéw
iuilotwérczych (rutyl, magnezyt, skaleri). Otrzymano stopiwo o strukturze austenitycznej posiadajacej 5,3%
ferrytu.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroda do wytwarzania stopiwa chromowo-niklowo-molibdenowegu o strukturze austenityczno-ferry-
tycznej, zawierajacego okoto 10% Cr, 12% Ni, 2,5% Mo i/lub 1% Nb, sktadajaca sie z rdzenia ze stali stopowej
i otuliny zasadowej zawierajacej sktadniki zuzlotwércze i metaliczne, znamienna ty m, Ze rdzeri maze stali
o sktadzie chemicznym odpowiadajagcym sktadowi stopiwa, a w otulinie ma jako sktadnik metaliczny chrom,
w ilosci okreslonej wzorem:

2,5°(0,1Cr + Cryx)
w ktérym Cry jest r6znicag pomiedzy wartoscia Y wyliczong z rownania:
Y =0,75X+ 10

gdzie warto$é X okresla wzor:
X = Ni + 30¥(C+ N + 0,05) + 0,5Mn,

a wartoscig Z wyliczong z réwnania:

Z=Cr+Mo+09Si+0,25Nb, i
w ktérych to wzorach Cr, Ni, Mo, Si, Mn, C, N, Nb oznaczaja procentowe zawartosci tych pierwiastkow w drucie
elektrodowym.

2. Elektroda do wytwarzania stopiwa chromowo-niklowo-molibdenowego o strukturze austenityczno-ferry-
tycznej, zawierajacego okoto 10% Cr, 12% Ni, 2,5% Mo i/lub 1% Nb, sktadajaca sie z rdzenia ze stali stopowej
i otuliny rutylowej zawierajacej sktadniki zuzlotworcze i metaliczne, znamienna tym, ze rdzer ma ze stali
o sktadzie chemicznym odpowiadajagcym sktadowi stopiwa, a w otulinie ma jako sktadnik metaliczny chrom,
w ilosci okreslonej wzorem:

2-(0,06 Cr+ Cry) +8
w ktérym Cry jest réznica pomiedzy warto$cig Y wyliczong z réwnania:
Y=075X+10

gdzie warto$¢ X okresla wzor:
X=Ni+30*(C+ N+ 0,05) + 0,5 Mn
a wartoscig Z wyliczong z réwnania: ,
Z=Cr+ Mo+ 158Si+ 0,25 Nb,

w ktérych to wzorach Cr, Ni, Mo, Si, C, N, Nb oznaczaja procentowe zawartosci tych pierwiastkéw w drucie
elektrodowym.
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