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Oppfinnelsen vedrgrer en splintringshylse for prosjektiler,
stridshoder, kasteammunisjon og lignende, ved hvilken p& for-
hénd tilformede splinter er forbundet ved sintring til en
splintmantel, hvor de frie rom mellom splinténe er forsynt
med en fylling av.sintermetall og hvor det mellom splintman-

tel og sprengladningsrom er anordnet en mantel.

Fra det ¢sterrikske patent nr. 236256 er det kjent & innfylle
pad forhénd tilformede splinter i en form og ved hjelp av et
tilsatt klebemiddel & forbinde disse til et grovporet legeme.
videre er det fra det tyske Offenlegungsskrift nr. 1943472
kjent et splintringsstridhode med pa& forhdnd tilformede
splinter, ved hvilket de pi forhind tilformede splinter ved
sintring er sammenfattet til en barende byggedel som danner
stridshodets mantel eller i hvert fall deler av denne. Der-
ved skal det mellom splintene forbli frie rom som eventuelt
er utfylt med et spesifikt lett materiale, som aluminium el-
ler plast. Dessuten er det ogsd kjent pad forhand tilformede
splinter i et skjelett av betong eller et annet utherdbart,
henholdsvis selvherdende materiale.

Dessuten er det fra det 'gsterrikske patent nr. 26846 ogsa
kjent ved et prosjektil & innfylle kulesplinter mellom to
konsentriske rgrlegemer. Et splintringslegeme av spesiell
type er dessuten beskrevet i det tyske Offenlegungsskrift nr.
2129196, ved hvilket overveiende i ett lag mellom to rpr
innfylte kulesplinter innesluttes ved hgytryvkksforming. Der-
ved blir det indre rg¢rlegeme ved radial deformering innpres-
set i hulrommene mellom splintene, og under forfragmentering
blir de to rg¢rlegemer sammenpresset med det ytre r¢r til en
rotasjonssymmetrisk splintringshylse.

De foran nevnte splintringshylser har tildels en hgy strids-
uvirksom ballastandel, tildels danner de klumper ved cppdel-
ingen av splintringsmaterialet. Ved andre hylser blir en

stor del av sprengladningseffekten benyttet til oppdeling av
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splintringshylsen i steden for akselerasjon av splintene.
Dessuten blir i mange tilfeller ugnsket sprengytelse virksom
i form av strukturomvandling, dvs. de p& forhand tilformede
splinter og/eller deres bareskjelett blir oppspaltet eller
opprevet i partikler som pa& sin side da er stridsuvirksomme.

Den oppgave som ligger til grunn for oppfinnelsen er a til-
veiebringe en splintringshylse som i form av prosjektillege-
me, henholdsvis stridshode har den ngdvendige stabilitet mot
akselerasjons- og rotasjonskrefter, og som i tillegg uten
stort effekttap er oppdelbart i jevnest mulige ‘splinter med
forutbestemt stgrrelse. Den medfgrte ballastmasse skal vare
minst mulig, og det totale effektinnhold for sprengladningen
skal overfgres som bevegelsesenergi til splintene, hvorved
splintutstrgingen i det forutbestemte midlrom skal vare mest
mulig gjennomslagsvirksom og skal vare ufarlig utenfor et

gnsket omrade for kjgretoy og fly.

Denne oppgave blir lgst ifglge oppfinnelsen ved at den i og
for seg kjente i ett lag utformede splintmantel i retning
innover er forlagret en sintermantel, som er innfgrbar som
rgorformet, pd forhidnd tilformet presslegeme av sintermetall.

Den av mange pa hverandre hvilende splinter bestiende splint-
ringsmantel gir prosjektilet, henholdsvis stridshodet den
ngdvendige fasthet i skuddretning. Sintringsmantelen p& den
annen side danner ikke bare den ngdvendige avstgtning for
splintene, men er ogsa lett, dvs. oppdelbar, med vesentlig
mindre effekttap enn en kompakt-metallmantel. Helt spesielt
vesentlig er imidlertid at p& grunn av porgsiteten og den
derved betingede kompressibilitet for den indre sintrings-
mantel vil det fgrste eksplosjonsstgt fra den tente spreng-
ladning ikke f@gre til strukturforandringer for de p& forhéand
tilformede splinter, men vil fgrst avgi sin effekt til den
indre sintringsmantel som p& sin side, nemlig stgtdempende

akselererende, gir denne effekt videre til splintene.
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Til beskyttelse av overflaten samt for opptak ved avfyringen
av virksomt blivende radielle krefter kan splintringshylsen
vaere utstyrt med en omsluttende tynn metallmantel, som ved
innformingen av splintene og deres bareskjelett eventuelt
danner ytterformen, mens det som indre form fortrinnsvis be-
nyttes en dor eller lignende som etter ifyllingen og inn-
pressingen av metallpulveret og splintene kan fjernes. Som
indre form kan det ogsd benyttes et fortrinnsvis rg¢rformet
hullegeme som forblir i splintringshylsen og danner en behol-
der for sprengladningen.

Ytterligere enkeltheter ved oppfinnelsen fremgadr av beskriv-

elsen av pad tegningen viste utfgrelseseksempler.

Tegningen viser:

fig. 1 en som prosjektillegeme utformet splintringshylse i
sideriss, )

fig. 2 et tverrsnitt gjennom prosjektillegemet langs linjen
IT - IT pa fig. 1, .

fig. 3 et delutsnitt langs linjen III - III pd fig. 1 i et
lengdesnitt,

fig. 4 et annet delutsnitt i henhold til IV pd fig. 1 i et
lengdesnitt,

fig. 5 en annen utforming av splintringshylsen i et delut-
snitt,

fig. 6 et videre delutsnitt av en splintringshylse med en

annen utfgrelse.

Ifglge fig. 1 er et prosjektillegeme 1 utstyrt med en tenner
2 og en fgringsring 3. Som illustrert p&d fig. 2 - 4 er dette
prosjektillegeme 1 utformet som splintringshylse, hvor pa
forhdnd tilformede splinter 5 er innleiret i et bareskjelett
4 med en mantel 6 av sintermetall. Splintringshylsen gar
bakover over i en forsterket bunn 8. Som splinter 5 benyttes
f. eks. i diameter, henholdsvis i masse omtrent like kuler,
terninger eller andre egnede legemer av h&rdmateriale, som

f. eks. AL203 eller h&rdmetall, som wolfram-karbid, en
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jern-titanlegering eller lignende. Disse splinter 5 danner

en konsentrisk fingmangel som utstrekker seé omtrent over

hele lengden til en i det indre av prosjektillegemet 1 anord-"
net sprengladning 7. Som sintringsmateriale for prosjektil-
legemet 1, dvs. fdr.bareskjelettet 4 med sintermantelen 6 og
bunnen 8, benyttes f. eks. sinterséél, for ammunisjon som ved
avfyringen er utsatt for en mindre belastning er det anvend-
bart et sintermateriale som har en lavere spesifikk vekt og

- sintret - ogsd har mindre fasthet, slik at en mindre andel

sprengeffekt er ngdvendig for oppdeling av splintringshylsen.

Som det videre fremgar av fig. 2 - 4 befinner splintene 5 seg
i et lag mellom bereskjelettdelene 4 og sintermantelen 6.
Derved avstgtter splintene 5 seqg p&d hverandre, slik at pro-
sjektillegemet 1 er avstivet i aksial retning. Da det sint-
rede metallpulver ved sintring bibeholder sine luff-, hen-
holdsvis gassinnelukkinger og ogsid bibeholder sin forutbe-
stemte form, har sintringslegemet ikke bare en lavere romvekt
enn materialet, men er ogsd innenfor visse grenser kompressib-
elt. Dette er fremfor alt viktig for den indre del av sint-
ringslegemet, dvs. sintermantelen 6, da denne del ved den
nevnte kompressibilitet ved detonasjon av sprengladningen 7
oppfanger det fgrste eksplosjonsstgt og forst da avgir den
videre til splintene 5. Derved blir en omsetning av spreng-
stoffenergien i skjelettstrukturforandring for splintene 5
vidtgdende forhindret, dvs. en utbrytning eller oppbrytning
av splintene 5 unngas.

For gkning av fastheten til prosjektillegemet 1 mot ved
skudd opptrédende radielle krefter, kan overflaten til bare-
skjelettet 4 dessuten vare utstyrt med en ekstra mantel 9 av
metall som ved'fremsﬁilling av splintringshylsen eventuelt
samtidig tjener som ytterform. Et videre innlegg 10 kan,
som vist pd fig. 6, ogsad vare anordnet innvendig, dvs. mot

sprengladningen 7.
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Fig. 6 viser at her den egentlige splintringshylse bestdr av
enkelte splintringsringer 11 som er lagvis lagt pd hverandre.
Hver av disse splintringsringer 11 er analogt bygget opp til
splintringshylsen ifglge fig. 2 - 5. I et bareskjelett av

metallpulver er hver gang en konsentrisk krans av pd forhand

tilformede splinter innleiret og sammensintret med denne.

Fremstillingen av splintringshylsen ifglge fig. 2 - 6, slik
den i det vesentlige er ngdvendig for prosjektiler i sYlind-
risk form for stridshoder og for kasteammunisjon, f. eks.
eggformet eller pareformet ammunisjoﬁ, er nermere forklart

ved fremstillingseksempler:

Til fremstilling av et prosjektilhode 1 ifglge fig. 1 - 4,
henholdsvis 5, blir det mellom en ytterform, f. eks. mellom
mantelen 9 og et verktgys indre dor innfylt sintermetall-
pulver som er sammenblandet med et egnet bindemiddel, og
dette blir ristet sammen, henholdsvis sammenpresset. Der-
etter blir det etter uttak av doren, i hylsen, dvs. i det
senere bareskjelett 4, innsatt, f. eks. innklebet, et rgr-
formet forpresslegeme av sintermateriale, hvis ytre radius
er: ' om diameteren til splintene 5 mindre enn den indre radius
til bareskijeletthylsen 4. ‘I det siledes dannede ringhulrom
blir deretter sintermetallpulver og deretter splinterfyllin-
gen innfgrt til ner den ¢gvre kant. Til slutt blir ringhul-
rommet tildekket med sinterpulver. Ved den derpa fglgende
innpressing av en eventuelt oppvarmet verktgydor i det indre
sintermetallpulverrgr blir deretter sintermetallpulveret pa
den ene side trykket inn i mellomrommene mellom splintene 5,
og pé& den annen side splintkransen i den ytre sintermetall-
pulverhylse og det senere prosjektillegeme 1 blir forkompri-
mert, slik at det ved derpd fglgende sintring beholder sin
utgangsform. Etter uttak av verktgydoren og etterbearbeidel-
sen av prosjektillegemet 1, kan prosjektilet viderebearbeides

pa vanlig mate.
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En annen fremstillingsmetode er lagt til grunn for fig. 6.
Her blir fegrst enkelte splintringsringer 11, bestidende av
sintermetallpulver og en innlagt ring av p& forhé&nd tilfor-
mede splinter 5 forpresset og sintret i en form. De sdledes
fremstilte splintringsringer 11 blir deretter lagt p& hver-
andre til en splintringshylse og forbundet med hverandre ved
hjelp av klebestoffmellomsjikt eller, som vist pa fig. 6,
innpresset og/eller innsintret mellom en ytre form 9 og den

senere som kruttbeholder tjenende indre form 10.
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Patentkravw

1. Splintringshylse for prosjektiler, stridshoder,
kasteammunisjon og lignende, ved hvilken pd forhind tilforme-
de splinter er forbundet ved sintring til en splintmantel,
hvor de frie rom mellom splintene er forsynt med en fylling
av sintermetall og hvor det mellom splintmantel og spreng-
ladningsrom er anordnet en mantel, k arak terisert
v ed at den i og for seg kjente i ett lag utformede splint-
mantel i retning innover er forlagret en sintermantel (6),
som er innfgrbar som_r¢rformet, pa forhidnd tilformet press-

legeme av sintermetall.

2. Splintringshylse ifglge krav 1, k ar a k t er i-
sert ved en tynn metallmantel (9) som omslutter splint-
ringshylsen (4, 5, 6).

3. Splintringshylse ifg¢lge krav 2, kar ak ter i-
sert ved at et rgrformet hullegeme (10) danner en til-
leggsbeholder for sprengladningen (7).

4. Splintringshylse ifglge kravene 1 ~ 3, k a r a k-
terisert ved at splintbareren bestiar av enkelte,
pad forhdnd tilformede, fortrinnsvis utenfor prosjektilet,
henholdsvis stridshodet fastgjorte og/eller sintrede, enlags
splintringsringer (11), som er lagt p&d hverandre og sammen-

klebet, sammenpresset eller sammensintret til en splintbarer.
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