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Inventia se referd la armele de foc automate, si executate pe suprafata cilindrici exterioard a
anume la constructia si schema de lucru a ghidajului (1).
mecanismelor lor. 5 Revendicari: 1
Arma automata include o cutie de teava (8) in Figuri: 4

care este amplasat un inchizitor (12) cu ghidaj (1),
o teavd (4), un tub de gaze (3) ce comunicd cu
teava (4) si o magazie de cartuse (20). Ghidajul (1)
inchizitorului (12) este executat in forma de tub, in
partea din fatd al ciruia este fixat un snec de gaze 10
(2), iar partea din spate este instalatd cu posi-
bilitatea de rotire pe un ax (7), care este fixat rigid
de cutia de teava (8). Axul (7) este unit cu ghidajul
(1) inchizdtorului (12) prin intermediul unui arc de
readucere (9), amplasat in tubul ghidajului (1). 15
Inchizitorul (12) este dotat cu o placi (14), iar pe
suprafetele lor sunt executate proeminente (15, 16),
care interactioneazi cu canale elicoidale (17, 18),
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Descriere:

Inventia se referd la armele de foc automate, si anume la constructia §i schema de lucru a
mecanismelor lor.

Este cunoscutd arma automatd, principiul automat de functionare al cdreia este bazat pe utilizarea
energiei gazelor de pulbere, evacuate din canalul tevii spre pistonul de gaze al ramei inchizitorului.
La impuscéturd, in urma arderii pulberii, se formeaza gaze presiunea cédrora impinge glontele din
canalul tevii. Cand glontele trece de orificiul de evacuare a gazelor, o parte din gazele de pulbere se
indreaptd prin acest orificiu in tubul de gaze si apasa (exercitd o presiune) asupra pistonului de gaze
deplasind rapid rama inchizitorului cu incilzitorul in pozitia din spate. inchizitorul deschide canalul
tevii, extrage din camera detonantd tubul cartusului si-1 aruncd in exterior, iar rama inchizitorului
comprimd arcul de readucere (arcul de comprimare) si actioneaza asupra mecanismului de armare si
dare a focului pregatind-ul pentru urméitoarea impugcaturd [1].

La deplasarea inainte a ramei inchizitorului cu inchizitorul sub actiunea arcului de readucere
comprimat, inchizitorul trimite din magazia de cartuse in camera de detonare urmitorul cartus,
inchide canalul tevii si se blocheazi. inchizitorul se blocheazi si se deblocheazi la interactiunea
proeminentelor sale cu locasurile bucsei cutiei de teava.

Dezavantajul armei automate cunoscute consta in gabarite si masa ridicata, constructie sofisticata
si tehnologie complicatd de fabricare a ramei inchizitorului, inchizitorului si bucsei cutiei de teava.

Problema pe care o rezolva inventia este inliturarea neajunsurilor sus-mentionate.

Arma automati, conform inventiei, include o cutie de teava, in care este amplasat un inchizitor cu
ghidaj, o teavd, un tub de gaze ce comunici cu teava i 0 magazie de cartuse. Ghidajul inchizatorului
este executat in formd de tub, in partea din fatd al cdruia este fixat un snec de gaze, iar partea din
spate este instalatd cu posibilitatea de rotire pe un ax, care este fixat rigid de cutia de teavi, axul este
unit cu ghidajul inchizitorului prin intermediul unui arc de readucere, amplasat in tubul ghidajului,
totodatd inchizitorul este dotat cu o placd, iar pe suprafetele lor sunt executate proeminente, care
interactioneaza cu canale elicoidale, executate pe suprafata cilindricd exterioara a ghidajului.

Esenta inventiei constd in urmatoarele:

- Executarea arcului de readucere in formd de arc de torsiune permite micsorarea gabaritelor
axiale datoritd excluderii necesitatii de intindere $i comprimare.

- Executarea ghidajului in formd de tub simplificd constructia si tehnologia de fabricare si
micsoreazd gabaritele axiale ale armei datoritd posibilititii instalarii in interiorul tubului, pe toatad
lungimea lui, a arcului de readucere.

- Utilizarea snecului de gaze in locul pistonului de gaze permite reducere gabaritelor axiale ale
armei datoritd inlocuirii miscdrii liniare dute-vino a pistonului cu miscarea de rotatie oscilatorie a
snecului.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...3, care reprezinta:

- fig. 1, schema armei automate cu inchizitorul si placa in pozitia din fat3;

- fig. 2, schema armei automate cu inchizitorul si placa in pozitia din spate;

- fig. 3, desfasurata suprafetei cilindrice exterioare a ghidajului, unde canalele elicoidale sunt
reprezentate in forma de linii (pentru simplificarea desenului si comoditatea explicarii).

Arma automata (fig. 1) contine un ghidaj 1 in formd de tub, partea din fatd al caruia este legat
rigid cu un snec de gaze 2 (in continuare gnec) ce se situeaza intr-un tub de gaze 3 care este legat rigid
cu teava 4 si comunicd cu canalul tevii 5 prin intermediul unui orificiu de evacuare a gazelor 6 (in
continuare orificiu), iar partea din spate este fixatd cu posibilitatea rotirii pe un ax 7, care este legat
rigid de cutia de teava 8. In interiorul ghidajului 1 plasat un arc de readucere (de torsiune) 9 care leagi
cinematic axul 7 si ghidajul 1. Canalul tevii 5 incepe cu camera de detonare 10 in care se introduce
cartusul, ce este lovit de percutorul 11 inchizitorului 12, actionat de mecanismul de armare si dare a
focului 13. Inchizitorul 12 pe care se situeazi placa 14 este instalat pe ghidajul 1, care are pe
suprafata cilindrica interioard proeminenta 15, iar pe suprafata placii 14 se afld proeminenta 16, unde
proeminenta 15 a inchizatorului 12 interactioneazi cu canalul elicoidal principal 17 (fig. 3) de pe
suprafata cilindricd exterioard a ghidajului 1 unde canalul elicoidal principal 17 (fig. 3) finiseazd cu
sectorul de canal circular 19 (fig. 3), iar proeminenta 16 placii 14 interactioneazd cu canalul elicoidal
secundar 18 (fig. 3) de pe suprafata cilindric exterioard a ghidajului 1. Arma mai este inzestrata cu o
magazie 20 pentru cartuse.

Arma automati functioneazi in felul urmator:

In stare libers cand arma nu este incircats, inchizitorul 12 cu placa 14 se afli in pozitia din fata
(fig. 1), canalul tevei 5 este inchis, inchizitorul 12 este blocat, in camera de detonare 10 lipseste
cartusul. Pentru a incirca arma (adicd pentru a trimite in camera de detonare 10 cartusul din magazia
de cartuse 20 si pentru a pregiti arma pentru tragere) se trage de ménerul (pe desen nu este ardtat)
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placii 14 pentru deplasarea in pozitia din spate (fig. 2) a inchizatorului 12 cu placa 14, in urma céruia,
proeminenta 16 plécii 14 ce interactioneazi cu canalul elicoidal secundar 18 (fig. 3) de pe suprafata
cilindrica exterioard a ghidajului 1, se deplaseazi liniar din punctul A2 in punctul B2 al canalului
elicoidal secundar 18 (fig. 3), rotind astfel ghidajul 1 cu unghiul ce cuprinde sectorul de cerc de
lungimea aD/nl (fig. 3):
unde: D — diametrul exterior al ghidajului 1;

nl — numdr ce depinde de conditiile de proiectare;

n — 3,14 (constanta).

In urma rotirii ghidajului 1 cu un unghi ce cuprinde sectorul de cerc de lungimea nD/nl (fig. 3),
proeminenta 15 inchizatorului 12 ce interactioneaza cu canalul elicoidal principal 17 care finiseazi cu
sectorul de canal circulant 19, trece din punctul Al in punctul Bl al sectorului de canal circulant 19
deblocand astfel inchizdtorul 12. Dupd deblocarea inchizatorului 12 si tragerea in continuare de
ménerul (pe desen nu este ardtat) placii 14, inchizatorul 12 cu placa 14 se deplaseaza in pozitia din
spate si deschide canalul tevii 5 (fig. 2), proeminentele 15 si, respectiv, 16 ale cirora, interactionind
cu canalele elicoidale principal 17 (fig. 3) si, respectiv, secundar 18 de pe suprafata cilindrica
exterioara a ghidajul 1, se deplaseaza liniar din punctul B1 in punctul C1 si, respectiv, din punctul B2
in punctul C2, in urma cdruia are loc rotirea ghidajului 1 cu unghiul ce cuprinde sectorul de cerc de
lungimea aD/nl (fig. 3):
unde: D — diametrul exterior al ghidajului 1;

n —numdr ce depinde de conditiile de proiectare;

7 — 3,14 (constantd);
si respectiv are loc torsionarea arcului de readucere 9 (arcului de torsiune) care se situeazd in
interiorul ghidajului 1 si leagi cinematic ghidajul 1 cu axul 7 care este legat rigid de cutia de teava 8.
Céand inchizatorul 12 ajunge in pozitia din spate (fig. 2), manerul (pe desen nu este aritat) plicii 14 se
elibereazd brusc. Sub actiunea arcului de readucere 9 torsionat si interactiunii proeminentelor 15, si
respectiv, 16 ale inchizitorului 12 si, respectiv, placii 14 cu canalele principal 17 (fig. 3) si, respectiv,
secundar 18 de pe suprafata cilindricd exterioard a ghidajului 1, are loc rotirea inversd a ghidajului 1
si deplasarea rapida in pozitia din fatd (fig. 1) a inchizatorului 12 cu placa 14, in urma céruia se
trimite din magazia de cartuse 20 in camera de detonare 10 cartusul, dupd care canalul tevii 5 se
inchide, iar inchizitorul 12 se blocheazi.

Cénd inchizdtorul 12 este blocat, proeminenta 15 acestuia se afld in punctul Al (fig. 3) al
sectorului de canal circular 19 (fig. 3) care este o terminatie a canalului elicoidal principal 17. Aceasta
nu va permite deplasarea in pozitia din spate a inchizdtorului 12 in momentul impuscaturii sub
actiunea presiunii gazelor de pulbere.

La actionarea mecanismului de dare a focului 13, percutorul 11 inchizatorului 12 loveste in capsa
cartusului, in urma cdruia se produce impuscdtura datoritd arderii pulberii ce formeazi gaze sub
presiunea cérora glontele ¢ aruncat din canalul tevii 5.

Cand glontele trece de orificiul 6, o parte din gazele de pulbere se indreaptd prin acest orificiu in
tubul de gaze 3, sub presiunea cdrora se roteste snecul 2 cu ghidaj 1. La rotirea ghidajului 1 cu
unghiul ce cuprinde sectorul de cerc de lungimea aD/nl (fig. 3), proeminenta 15 inchizitorului 12
trece din punctul Al in punctul B1 a sectorului de canal circular 19 care este o terminatie a canalului
elicoidal principal 17 de pe suprafata cilindrica exterioard a ghidajului 1, in rezultatul cdruia are loc
deblocarea inchizdtorului 12. Cand ghidajul 1 se roteste cu un unghi ce cuprinde sectorul de cerc de
lungimea niD/nl (fig. 3). Ca rezultat al deblocdrii inchizatorului 12, proeminenta 16 placii 14 trece din
punctul A2 in punctul B2 al canalului elicoidal secundar 18 de pe suprafata cilindricd exterioara a
ghidajului 1.

La rotirea de mai departe a ghidajului 1 cu un unghi ce cuprinde sectorul de cerc de lungimea
aD/nl (fig. 3), proeminenta 15 si, respectiv, 16 a inchizitorului 12 si, respectiv, plicii 14 trec din
punctul B1 in punctul C1 si, respectiv, din punctul B2 in punctul C2 al canalelor elicoidale principal
17 si, respectiv, secundar 18 de pe suprafata cilindricd exterioard a ghidajului 1, in urma céruia are loc
deschiderea canalului tevii 5 si deplasarea rapidd in pozitia din spate (fig. 2) a inchizitorului 12 cu
placa 14. La deplasarea in pozitia din spate, inchizitorul 12 extrage din camera detonantd 10 tubul
cartusului si-] aruncd in exterior, apoi actioneaza asupra mecanismului de armare si dare a focarului
13 pregdtind-ul pentru urmatoarea impuscatura.

La deplasarea in pozitia din fata (fig. 1) a inchizatorul 12, ca rezultat al rotirii in directie inversd a
ghidajului 1 sub actiunea arcului de readucere 9 (de torsiune) si interactiunii proeminentelor,
respectiv, 15 si 16 a inchizitorului 12 si a plicii 14 cu canalele elicoidale, respectiv, principal 17 si
secundar 18 (fig. 3) de pe suprafata cilindricd exterioard a ghidajului 1, inchizitorul 12 trimite din
magazia de cartuge 20 in camera de detonare 19 urmitorul cartus, inchide canalul tevii 5 si se
blocheazi.
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Arma automatd este gata pentru urmatoarea impuscatura in cazul tragerii foc cu foc sau are loc
urmatoarea impuscéturd in cazul tragerii automate.
Inventia prezintd urmdtoarele avantaje:
- micsorarea gabaritelor si a masei;
- simplificarea constructiei si tehnologiei de fabricare.

(57) Revendiciri:

Armd automatd, care include o cutie de teavd, in care este amplasat un inchizitor cu
ghidaj, o teavd, un tub de gaze ce comunici cu teava si 0 magazie de cartuse, earacterizati prin
aceea ci ghidajul inchizitorului este executat in forma de tub, in partea din fata al caruia este fixat un
snec de gaze, iar partea din spate este instalatd cu posibilitatea de rotire pe un ax, care este fixat rigid
de cutia de teavd, axul este unit cu ghidajul inchizitorului prin intermediul unui arc de readucere,
amplasat in tubul ghidajului, totodatd inchizitorul este dotat cu o placd, iar pe suprafetele lor sunt
executate proeminente, care interactioneaza cu canale elicoidale, executate pe suprafata cilindrica
exterioard a ghidajului.
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