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@ Gebogene Ecke eines Abstandhalterrahmens einer isolierverglasung sowie Verfahren zu ihrer Herstellung.

@ Die Erfindung betrifft eine gebogene Ecke aus einem Ab-
standhalterrahmenhohliprofil, einer Isolierverglasung mit
Ausschnitten in der Innenwandung und in den Seitenwan-
dungen im Eckbereich, wobei im Eckbereich (12) eine freie
Querkante {15) einer Wandung (7) einen freien Endbereich
(14) einer rechtwinklig zur Wandung (7) sich erstreckenden
Wandung (7 a) lbergreift. Die Erfindung betrifft ferner ein
Verfahren zur Herstellung der Ecke, woberi ein rechteckiger
Ausschnitt in eine Wandung (7) eines Abstandhalterhohl-
profils {5 a) eingebracht wird, der sich auch teilbereichsweise
in die Seitenwandungen erstreckt und dort U-férmige
Ausschnitte schafft, da anschlieBend das Biegen vorzugs-
weise unter Absttzung der Seitenwandungen derart durc-
hgefithrt wird, daR die freie Querkante (15) einer Wandung (7}
auf die Wandung (7 a) gefUhrt wird, wobei sie die freie Quer-
kante (15 a} der Wandung (7 a) um den Uberstand (14) iber-
ragt.
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Gebogene Ecke eines Abstandhalterrahmens einer
Isolierverglasung sowie Verfahren zu ihrer Her-
stellung

Die Erfindung betrifft eine gebogene Ecke eines Ab-
standhalterrahmens einer Isolierverglasung mit den
Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1. Die Er-
findung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung

der neuen Ecke.

Eine gebogene Ecke der gattungsgemdBen Art ist aus der
EP-0S 0 003 715 bekannt. Nachteilig bei dieser Ecke ist,
daB die Stege zwischen den Einschnitten zu unerwiinschten
und unkontrollierbaren Verformungen im Eckbereich fﬁh—
ren. Diese Verformungen koénnen z. B. konkave oder kon-
vexe Wolbungen in der innenseitigen Wandung der Hohl-
profile oder nach auBen gequetschte Teile der Seiten-
wandungen sein, so daB keine ebenen Seitenfldchen im
Bereich der gebogenen Ecke fiir z. B. den umlaufenden
Butylstreifen oder dergleichen Dichtungsmittel gegeben
sind. Ebene Fl&dchen, insbesondere im Eckbereich, sind
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jedoch eine wichtige Voraussetzung dafiir, daB die Ab-
dichtung des Innenraums der Isolierverglasung gegen
die AuBSenatmosphire mit der erforderlichen Qualitdt
gewdhrleistet werden kann.

Ebene Fl&chen erhdlt man zwar bei einer gebogenen

Ecke nach der US-PS 3 380 145, bei der Gehrungsein-
schnitte erzeugt werden, die Steifigkeit der gebogenen
Ecke ist aber sehr gering, weil der Eckbereich ledig-
lich mit der AuBenwandung gehalten wird. Die geringe
Steifigkeit beeintrdchtigt die Handhabung des Rahmens
ganz erheblich.

Aufgabe der Erfindung ist, eine gebogene, sehr steife
Ecke mit ebenen Seitenfld@chen und ebenen Flédchen der
innenseitigen Wandungen zu schaffen, wobei die Her-

stellung einfach sein soll.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Hauptanspruchs
geldst. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung

werden in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung beispielhaft

ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht eines
Abstandhalterhohlprofilrahmens fiir
eine Isolierverglasung,

Fig. 2 schematisch einen Querschnitt durch das
Abstandhalterprofil,

Fig. 3 eine Seitenansicht eines zu biegenden
Eckbereichs,

Fig. 4 eine gebogene Ecke.
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Der vorzugsweise einstilickige, mit Adsorptionsmittel
gefiillte Abstandhalterhohlprofilrahmen weist vier
gebogene Ecken 1, 2, 3 und 4 auf, die gleich ausge-
bildet sind. Im Bereich der StoSkanten 6 ist der
Rahmen 5 fest zusammengefiligt, beispielsweise gemiB
der Lehre der Patentanmeldung P 32 33 399.4 durch
einen injizierten Stopfen und/oder Pfropfen (nicht
dargestellt). In der innenseitigen Wandung 7 verfiigt
der Rahmen 5 liber an sich bekannte L6cher 8, die den
Gasaustausch des Innenraums der Isolierverglasung mit
dem Trocken- bzw. Adsorptionsmittel im Hohlraum des

Profilrahmens 5 vermitteln.

Der Profilrahmen 5 weist ebene Seitenwandungen 9 und
10, eine ebene, rechtwinklig zu den Seitenwandungen
angeordnete innenseitige Wandung 7 und eine AuBenwan-
dung 11 auf.

Wesentlich ist, daB8 im Eckbereich 12 des Innenraums
13 des Rahmens 5 die freie Querkante 15 einer Wandung
7 einen freien Endbereich 14 der rechtwinklig zur
Wandung 7 sich erstreckénden Wandung 7 a ubergreift
(Fig. 4), so daB der Bereich 14 im Innenraum des
Hohlprofils zu liegen kommt. Dabei wird beim Biegen
der Ecke dafiir Sorge getragen, daf in den Seitenwan-

dungen im Eckbereich ebene Fladchen erhalten bleiben.

Die erfindungsgemdfie LOsung wird erreicht, indem eine
Offnung 16 vorzugsweise durch Frd@sen in das Hohlprofil
5 a eingebracht wird (Fig. 3), die in die Seitenwan-
dungen ragt und vorzugsweise eine rechteckige Form

in der Wandung 7 und von der Seite betrachtet eine
eckige U-Form in den Wandungen 9 und 10 aufweist.
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Die Offnung 16 soll eine Linge "{" aufweisen, die kleiner
ist als die Tiefe "T" des Profils 5 a. Die Differen:z

ist der Uberstand 14. Das Verhiltnis @ zuT betrédgt
vorzugsweise 1 : 1,1 bis 1 : 1,5. Die Tiefe der

eckigen U-Form der Offnung 16 in den Seitenwandungen

9, 10 ist vorzugsweise tiefer,als_die Wandungsdiéke

des Profils betrdgt; sie betrdgt vorzugsweise den
0,1-0,5ten Teil der Breite B der Wandungen 9, 10.

Nach einer besonderen Ausfiihrungsform der Erfindung
weist die Offnung 16 in den Seitenwandungen 9, 10
von der Seite betrachtet (Fig. 3) eine eckige U-Form
auf, deren Seitenkanten 17 zur Wandung 7 hin diver-
gieren.

Die Linge 1 sowie die Schradge der Kanten 17 und die
Tiefe des eckigen,U-fdrmigen Ausschnitts der Offnung 16
in den Seitenwandungen 9, 10 werden so aufeinander abge-
stimmt, dafR bei der gebogenen Ecke in den Seitenwandun-
gen 9, 10 mBglichst keine aus den Ausschnitten fir die
Offnung 16 resultierenden Ldcher in den Seitenwandungen
vorhanden sind, d.h. daf die Seitenwandungen auch im |
Eckbereich eine ebene, geschlossene Fldche bilden. Dies
wird in i{iberraschender Weise durch die erfindungsgeméBen
Merkmale erreicht. Dabei ist vorteilhaft, wenn man beim
Biegen der Ecke dafilir sorgt, daB die Seitenwandungen ein
festes Widerlager vorfinden.

Ein Verfahren zur Herstellung einer erfindungsgem&Ben
Ecke zeichnet sich dadurch aus, daf ein rechteckiger
Ausschnitt in die Wandung 7 des Abstandhalterhohlprofils
5 a eingebracht wird, der sich auch teilbereichsweise

in die Seitenwandungen erstreckt und dort eckige,
U-f6rmige Ausschnitte schafft, und daf anschlieBend
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das Biegen vorzugsweise unter Abstiitzung der Seiten-
wandungen derart durchgefiihrt wird, daB die freie
Querkante 15 einer Wandung 7 auf die Wandung 7 a ge-
fihrt wird, wobei sie die freie Querkante 15 a der |
Wandﬁng 7 a um den Uberstand 14 iiberragt, der z. B.
etwa 1 bis 3 mm betragen kann.

Dadurch, daB in der Offnung 16 kein Material mehr vor-
handen ist und die L#nge der Offnung kiirzer ist als
die Tiefe des Hohlprofilrahmens, ergeben sich keine
Quetschzonen, die eine Wdlbung der Wandung 7 bzw.

7 a hervorrufen konnten.

Besonders vorteilhaft ist, wenn nach einem in der
Patentanmeldung P 32 33 399.4 beschriebenen Verfahren

in die gebogene Ecke ein Stopfen und/oder Pfropfen in-
jiziert wird. Dadurch kann die Raumformbésténdigkeit

der Ecke erheblich gesteigert werden. Mit dem Injizieren
des Schmelzklebers kdnnen Unebenheiten in den Wandungen

des Hohlprofils im Eckbereich herausgedriickt werden.
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Anspriiche:

1. Gebogene Ecke aus einem Abstandhalterrahmenhohlprofil,
einer Isolierverglasung mit Ausschnitten in der Innen-
wandung und in den Seitenwandungen im Eckbereich,
dadurch gekennzedichnet, daBs
im Eckbereich (12) eine freie Querkante (15) einer
Wandung (7) einen freien Endbereich (14) einer recht-
winklig zur Wandung (7) sich erstreckenden Wandung
(7 a)vﬁbergreift.

2. Ecke nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dag im Hohlraum der Ecke ein inji-
zierter, den Hohlraum ausflillender Pfropfen aus einem
erhdrteten Schmelzkleber sitzt. '

3. Ecke nach Anspruch 1 und/oder 2, herstellbar durch
Einbringen einer Offnung (16) in die Innenwandung
(7) eines Hohlprofils (5 a), die in die Seitenwan-
dung (8,9) ragt, wobei die Offnung in der Wandung
(7) rechteckig und in den Seijitenwandungen (8,9)
U-f6rmig ist.
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Ecke nach Anspruch 3, dadurch gekenn -
zeichnet, dag die Offnung des Hohlprofils
(5 a) eine Linge (f) aufweist, die kleiner ist als
die Tiefe (T) des Profils (5 a), woraus bei der
gebogenen Ecke der {Uberstand (14)_resu1£iert.

Ecke nach AnSprtch 3 und/oder 4, d adurch
gekennzeichnett, daB das Verhdltnis
(L) zu (T) 1:1,1 bis 1:1,5 betrigt.

Ecke nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis
5, dadurch gekennzedichnet, das
die Tiefe der eckigen U-form der Offnung (16) in

den Seitenwandungen (9,10) tiefer ist,als die Wan-

dungsdicke des Profils betrédgt.

Ecke nach Anspruch 6, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Tiefe der eckigen U-Form
der Offnung (16) in den Seitenwandungen (9,10)

den 0,1 bis 0,5-ten Teil der Breite (B) der Wandun-
gen (9,10) betrdgt.

Ecke nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 7,
dadurch gekennzedichnet, das

die Offnung (16) in den Seitenwandungen (9,10) von
der Seite betrachtet eine eckige U-Form aufweist,
deren Seitenkanten (17) zur Wandung (7) hin diver-

gieren.

Verfahren zur Herstellung einer Ecke gemdB8 einem
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzedichnet, daB ein rechteckiger
Ausschnitt in eine Wandung (7) eines Abstandhalter-
hohlprofils (5 a) eingebracht wird, der sich auch

——
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teilbereichsweise in die Seitenwandungen erstreckt
und dort U-f&rmige Ausschnitte schafft, daB8 an-
schlieBend das Biegen vorzugsweise unter Abstiitzung
der Seitenwandungen derart durchgefiihrt wird, das
die freie Querkante (15) einer Wandung (7) auf die
Wandung (7 a) gefithrt wird, wobei sie die freie Quer-
kante (15 a) der Wandung (7 a) um den Uberstand (14)
iiberragt.
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