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Sposob i urzadzenie dla wyrobu suchych baterji do lampek kieszonkowych i t. p.
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Suche baterje do lampek elektrycz-

niych lub t. p. wyrabiano dotychczas w ten

sposOb, ze cze$ci skladowe bateryj, jak
kubki cynkowe, elektrody weglowe i t. p.
przygotowywano oddzielnie, jako wyroby
czedciowe, zasadniczo w czasie zastoju la-
tem, baterje gotowe skladano natomiast
dopiero w czasie wlas$ciwego sezonu zima,
zestawiajac elektrody cynkowe i odpowied-
nio przygotowane elektrody weglowe,
_napelniajac je elektrolitem w drodze tak
zwanego postepowania cieplego lub zim-
nego i wreszcie wkladajac calo$§¢ w zwy-
kle stosowane gilzy tekturowe.

Podane rozlozenie pracy jest wysoce
nieekonomiczne, zapotrzebowanie i zuzy-
cie suchych bateryj zmienia si¢ bowiem
bardzo silnie z pora roku i nie przekracza,
n. latem, dwudziestej czeSci zapotrzebo-
wania w zimie. Wytezona produkcja w po-
rze zimowej po za tem wprost uniemozliwia

spokojne i sumienne wykonanie prac, na
czem cierpi jako$¢ roboty i gotowego wy-
robu. Takze brak sil roboczych wlasnie w
tym czasie utrudnia nieraz przygotowariie
dostatecznej ilo$ci bateryj w odpowiednio
dobrem wykonaniu.

W malym przemy$le trudnosci te nie
odgrywaja zbyt wielkiej roli, natomiast w
wielkim przemysSle, gdzie zalezy na nale-
zytem wyzyskaniu czasu i sil licznych .
robotnikdw, oraz na tem, by nie dopuscié
do pogorszenia wyrobu, lecz przeciwnie,
by jako$¢ jego polepszyé, ekonomija sit i
czasu stanowi wazna pozycije, ktéra przy
konstrukcji i wykonczeniu matych bateryj
bezsprzecznie musi byé wzieta w rachube.

Wszystkie dotad znane sposoby i urza-
dzenia badane wlasnie 2z powyzszego
punktu widzenia, nie stoja na wysokoS$ci
zadania, albowiem powoduja, badZz wsku-
tek szczegoélnego skladania cze$ci, uwa-



runkowanego rodzajem i nietrwalo$cia go-
towego wyrobu, badZz wskutek dziatania
urzadzen, wymagajacego pewnych stale
powtarzajacych - sie odstepéw czasu,

znaczne straty czasu wlasnie w okresie
najwigkszego zapotrzebowania suchych
bateryi. '

Inny sposéb wyrobu byt jednak dotad
niemozliwy dlatego, ze gotowa sucha ba-
terja jest, jak wiadomo, czynna i wytwa-
rza prad elektryczny nawet w stanie spo-
czynku, nastepnie wysycha i niszczy sie
sama przez sie. Skutkiem tej nietrwa-
lo$ci nie mozna bateryj wyrabiaé w stanie
gotowym latem i magazynowaé az do se-
zonu zimowego. Nawet z bateryj magazy-
nowanych 12 — 16 tygodni polowa staje
sie, jak stwierdzono, niezdatna do uzytku.

Wynikiem badafi dotychczas uzywa-
nych sposobdw jest dazenie, by baterie
wyrabiaé w postaci ze wszystkich zasad-
niczych czes$ci zlozonego neutralnego poél-
wyrobu i napelnia¢ je dopiero w razie za-
potrzebowania elektrolitem. Lecz na tej
drodze natrafiono na znaczne, miedzy in-
nemi nastepujace trudnosci:

1. Niektérych bardzo czulych czesci,
szczegoblnie izolacji tekturowej, polaczeni
drutéw i gléwek elektrod weglowych nie
wolno zwilzaé elektrolitem.

2. Napelnienie elektrolitem musi by¢ u-
skutecznione w dwoch okresach: w pierw-
szym okresie winno nastgpi¢ nasycenie
porowatych i obojetnych elektrod, w dru-
gim natomiast wlasciwe napelnienie prze-
strzeni wokolo elektrody weglowej w kub-
ku cynkowym.

3. W wielkim przemys$le nalezy elektro-
lit koniecznie zelatynowal rownomiernie
przez ogrzanie przy pomocy gotowania,
lecz bez dotkniecia gilzy tekturowej bez
zamaczania baterji.

Wszystkie te trudnosci usunieto sku-
tecznie przez wynalazek niniejszy droga
wyszukanie proste i gospodarczo racjo-
nalna. Pusty szkielet baterji, potrzebny do

wykonania niniejszego sposobu, jako tez
urzadzenie do napelniania szkieletu i zela-
tynowania elektrolitu podano w zalaczo-
nym rysunku, mianowicie w fig. 1 pusty

- szkielet calej baterii, zlozony z trzech ko-
moérek, w fig. 2 przyrzad do napeiania .

elektrolitu, w fig. 3 przyrzad do ogrzewa-
nia, zlozony w podanym przykladzie z
dwoéch komérek cieplnych.

Wedlug wynalazku w czasie spokojnym,
w lecie, nie przyspasabia sie oddzielnych
kubkow cynkowych ani elektrod weglo-
wych, lecz wyrabia juz baterje jako neu-
tralny poélfabrykat w postaci prostego
szkieletu, np. w wykonaniu podanem w
fig. 1. Po zlozeniu obojetnych elektrod we-
glowych do cynkowych kubkéw zostaja
przylutowane zwykle uzywane tasmy
kontaktowe oraz polaczenia drutowe do
elektrod cynkowych. Tak zestawiony nie-
zupelny jeszcze fabrykat z cynku i wegla
wsadza sie do gilz tekturowych wraz z
pomieszczonemi w nich niezbednemi pa-
skami izolacyjnemi. Potem nastgpuje przy-
lutowanie elektrod cynkowych do weglo-
wych i przylutowanie kontaktéw weglo-
wych.

Szkielet a calej baterji sktada sig, np.
wedlug fig. 1, z 3 komorek b, b, b. Obo-
jetne elektrody weglowe ¢, ¢, ¢ osadzone
sa w kubkach cynkowych d,d,d i za-
opatrzone w paski stykowe e oraz pola-
czenia drutowe f. Calo$¢ osadzona jest
w gilzie tekturowej g, w ktorej umoco-
wano paski izolacyjne h.

Po osadzeniu tych czesci nastepuje przy-
lutowanie polaczen i, i elektrod cynko-
wych z elektrodami weglowemi oraz sty-
kow weglowych.

Droga powyzsza powstaje wobec tego
neutralny, nie wypelniony elektrolitem,
potfabrykat w postaci pustego szkieletu
baterji, stojacy juz na takim stopniu fa-
brykacji, Ze uwazany by¢ moze niemal za
niewypelniona sucha baterje, gdyz do zu-

‘pelnego wykoriczenia potrzeba tylko na-



- zamaczania czulych czesci baterji,

pelni¢ szkielet odpowiednim zimnym lub
cieplym elektrolitem i zala¢ komorki mie-
szaning smolna.

Lecz przy .napelnianiu pustych szkiele-
tow zbyt czesto nastepowalo zamaczanie
czynnych cze$ci baterji, szczegolnie izo-
lacji papierowej i polaczen drutowych ja-
ko tez glowek elektrod weglowych. Zmu-
szalo to do wybrakowania towaru, a stra-
ty z tego tytutu czynily ekonomje calej fa-
brykacji wiccej niz watpliwa.

Celem nalezytego wypelniania szkiele-
tow baterji elektrolitem zastosowano we-
dlug wynalazku odlewarke, ktoéra dziala
$cisle w doktadnie oznaczonych odstepach
czasu z wykluczeniem jakiegokolwiek
pbZniejszego tworzenia sie kropel przez
saczenie. Odlewadlo sklada sie ze zbiorni-
ka na elektrolit, zaopatrzonego w cienka
rurke spustowa z kurkiem do zamykania
i dziata w ten sposéb, ze po zamknieciu
kurka najmniejsza kropelka plynu nie wy-
cieka wiecej z rurki. Zapomeca takiego
przyrzadu mozna wiec bez jakiegokolwiek

~opryskania lub zmaczania czulych cze-

§ci  bateryj napelni¢ opisany powyzej
szkielet w dwoch okresach pracy elektro-
litem. W pierwszym okresie elektrolit
wsiaka w neutralne elektrody weglowe, w
drugim natomiast wypelnia calkowicie
kubki cynkowe. :

Dla przyktadu podano w fig. 2 odlewar-
ke w postaci zbiornika £ na elektrolit, z
cienka rurka I, zaopatrzona w kurek m.

Zwazywszy, ze nawet mata dawka e-
lektrolitu, zawierajacego zazwyczaj a-
monjak lub t. p., powoduje w razie zwil-
zenia glowek elektrodowych lub ztaczen
drutowych przezarcie tych czesci, a w ra-
zie zwilzenia izolacji, zwarcie pradu, a tem
samem zniszczenie baterji, dokladnie i czy-
sto pracujaca odlewarka, nie powodujaca
wprost
dopiero umozliwia przeprowadzenie niniej-
SZego Sposobu.

Dla wykonczenia baterji uzywa sie

dwoch sposobéw pracy, tak zwanego po-'
stepowania cieplego lub zimnego.

Przy rostepowaniu cieplem stosuje sic
wedlug wynalazku urzadzenie, . ktére u-
mozliwia ogrzanie baterji bez jej zmacza-
nia celem stezenia i zzelatynowania tadun-
ku elektrolitu. :

Ogrzewalnik sklada sie z szeregu ko-

moérek, ogrzewanych przez jakiekolwiek
zrédto cieplne (wrzaca woda, powietrze
gorace i t. d.). Baterje umieszcza sie w ko-
morkach. Cieplo ze $cian komorki prze-
chodzi bez jakiegokolwiek uszkodzenic
gilzy poprzez gilze na elektrolit, powodu-
jac jego stezenie. Najlepiej stosowaé do te-
go celu wanne metalowa z komoérkami,
dostosowanemi do rozmiaréw baterji, a-
zeby przez mozliwie dobre przyleganie
gilzy do $cian komoérki ulatwi¢ przejscie
ciepla ze Scian komorki na elektrolit.
" Tego rodzaju ogrzewalnik podano np.
w fig. 3. Ogrzewalnik n zaopatrzony jest
w komérki o, o, dokladnie dostosowa-
ne do ksztaltu wyrabianej baterji. Komor-
ki o0, o znajduja sie w wannie metalowej
p, napelnionej woda wrzaca r, cieplem
powietrzem lub t. p., ktére ogrzewa $cian-
ki ¢ komorek o.

Przy postepowaniu zimnem napeinianie
szkieletu odbywa sie, jak podano, w dwoch
okresach, w pierwszym nastepuje nasyce-
nie porowatych elektrod, w drugim wlasci-
we napelnienie kubkow cynkowych.

Wobec powyzszego wykanczanie su-
chych bateryj w czasie zwigkszonego po-
pytu wymaga tylko ulamkowej czesci cza-

* su, jaki byt potrzebny do skladania ba}te-

ryj sposobem starym.

Korzys$ci wynikajace z nowego sposobu
sa wielkiego znaczenia dla calej dziedziny
wyrobu suchych bateryj, gdyz obecnie
mozna wyrabiaé baterje o stale wysokKiej
warto$ci przy oszczednem wykorzystaniu
materjalu i sity roboczej wlasnie w czasie
najwiekszego zapotrzebowania.



O waznosci nowego sposobu mozna
przekonaé sie z zegarkiem w reku.

Wyréb jednej suchej baterji w wielkim
przemySle wymaga okraglo 8,5 minut.
Z tego przypadalo pracujac wedlug sta-
rego sposobu, okolo 1,5 minut na prace
przygotowawcze, a okolo 7 minut na wy-
korniczenie w czasie zapotrzebowania. Po-
stepujac wedtug nowego sposobu, przepro-
wadza sie prace przygotowawcze w cza-
sie zastoju w ciagu okoto 7 minut, wykori-
czenie natomiast w czasie sezonu wyma-
ga okolo 1,5 minut. Najwickszy wysilek
pracy przypada zatem na czas spokojny,
a najmniejszy na ¢zas Wzmozonego popy-
tu, czyli wiec odwrotnie jak dotychczas.

Stosujac wiec nowy sposéb wraz z po-
trzebnemi do jego przeprowadzenia u-
rzadzeniami w postaci pustego szkieletu
bateriji, odlewarki i w danym razie ogrze-
walnika, mozna wyrabia¢ w czasie spokoj-
nym w okresie od marca do korica sierpnia
p6tfabrykat tak dalece gotowy, Ze calko-
wite wykoficzenie dobrych i zdatnych do
magazynowania bateryj przez napelnienie
elektrolitem moze nastapi¢ w ciggu kilku
minut (1,5 minut) w czasie zapotrzebowa-
nia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wykonania suchych bateryj
dla lamp kieszonkowych i t. p., ktére
zlozone sa z dwoch lub wiecej ogniw, osa-
dzonych w wspllnej gilzie tekturowe;j,
tem znamienny, ze sporzadza sie zloZzony
ze zwyklych czeéci pusty szkielet baterji
jako niezalany, a wiec nienapelniony e-

lektrolitem pélifabrykat, kté6ry nastepnie
stosownie do zapotrzebowania zostaje na-
tychmiast lub dowolnie pd6Zniej napelniony
elektrolitem, a po zgestnieniu elektrolitu
cala baterja zalana masa zalewajaca.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, tem zna-
mienny, ze przy t. z. postgpowaniu cie-
plem zzelatynowanie tadunku elektrolitu
w baterji wywolane zostaje przez poSred-
nie ogrzewanie bateryj, wkladanych w
tym celu do suchych komorek, dostoso-
wanych do ksztaltu baterji i ogrzewanych
od zewnatrz przez dowolne Zrodlo ciepla
(wrzaca woda, gorace powietrze i t. d.).

3. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, tem znamienne, Ze przy-
rzad do napelniania pustego szkieletu o~
lektrolitem zbudowany jest w postaci odlc-
warki, zaopatrzonej w rurke spustowa,
regulowang kurkiem celem wykluczenia
jakiegokolwiek dodatkowego wyciekania
cieczy po zamknieciu kurka podczas napel-
niania, ktére moze odbywaé si¢ w jednym
lub kilku okresach.

4. Urzadzenic do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, tem znamienne, ze do o-
grzewania baterji sluzy ogrzewalnik w
postaci komorek, dostosowanych doktad-
nie do ksztaltu baterji i ogrzewanych od
zewnatrz dowolnem zrédlem  ciepla
(wrzaca woda, gorace powietrze i t. d.),
wobec czego zzelatynowanie ladunku e-
lektrolitowego w cynkowych kubkach ba-
terji nastepuje bez zwilzenia gilz tekturo-
wych lub innych czes$ci pod wplywem
ciepta, przechodzacego ze $cian komorek
poprzez gilzy na elektrolit.

Max Zeiler.

Zastepca: Cz. Raczynski,
reecznik patentowy.
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