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DESCRIPCION
Valvula dosificadora para dispensar producto
Campo de la divulgacion

La presente divulgacion se refiere a un dispositivo para dispensar producto desde un recipiente presurizado. En
particular, la presente divulgacion se refiere a dichos dispositivos que tienen una valvula dosificadora que dispensa
una cantidad fija predeterminada de producto tras el accionamiento.

Antecedentes de la divulgacion

Los dispensadores de aerosol son recipientes presurizados que contienen un liquido, gel en polvo, espuma, aceite u
otro producto a dispensar. Los sistemas de bolsa sobre valvula ("BOV") generalmente incluyen una valvula de
aerosol con una barrera, diafragma o bolsa soldada a la valvula que separa el producto del propulsor. Otros
sistemas no emplean una barrera. En estos otros sistemas, el producto a dispensar esta contenido por una parte
inferior de un recipiente vertical y el gas presurizado que se acumula esta contenido en el espacio por encima del
producto. Un tubo de inmersion que se extiende desde la valvula hasta el fondo del recipiente aspira y dirige el
producto hacia una abertura de descarga cuando se activa el mecanismo de la valvula y el propulsor proporciona
fuerza para expulsar el producto del recipiente.

En los documentos publicados W0200509480 A1, US3860150 A o US2011108582 A1 se muestran ejemplos de
valvulas conocidas en la técnica.

Seria deseable dispensar producto99 en una cantidad predeterminada o medida cuando se necesita precision o
economia. Sin embargo, los dispositivos dosificadores conocidos pueden ser bastante complejos requiriendo una
serie de componentes o elementos separados y altos costes de fabricacion.

Resumen de la divulgacion

Los objetivos anteriores se alcanzan mediante una valvula dosificadora como se reivindica en el conjunto de
reivindicaciones adjunto.

La presente divulgacién proporciona una dosis fija o valvula dosificadora que permite a un usuario obtener una dosis
igual de producto desde una primera y, a continuacion, cada activacion sucesiva.

La presente divulgacion también proporciona una valvula dosificadora de este tipo que dispensa repetidamente
producto desde un recipiente unicamente en una dosis fija con cada activacion.

La presente divulgacion proporciona ademas una valvula dosificadora de este tipo que tiene una dispensacion
secuencial rapida de dosis medidas.

La presente divulgacion proporciona ademas una valvula dosificadora que, cuando un usuario presiona el
accionador, solamente se dispensa la cantidad de producto acumulada en la camara de dosificacion, y cuando el
usuario suelta el accionador, la camara de dosificacion se rellena con producto de nuevo.

La presente divulgacion también proporciona una valvula de este tipo que es dosificadora y dirige automaticamente
el producto para llenar una camara de dosificacion de dispensacion en un estado inactivo y para dispensar el
contenido de la misma en un estado activado mediante un mecanismo de dispensacién que incluye un piston
accionado por resorte y una camara de dosificaciéon de dispensacion.

La presente divulgacion proporciona ademas una valvula de este tipo que es dosificadora y tiene una funcién de
llenado unidireccional que permite llenar un recipiente presurizado con producto a través del vastago de valvula, de
modo que el recipiente se llene de una vez o con una accién. Esta funcién de llenado unidireccional evita el reflujo
del producto o evita la medicion antes de dispensar.

La presente divulgacion proporciona aun mas una valvula de este tipo que evita una camara de dosificacion durante
el llenado.

La presente divulgacion proporciona ademas una valvula de este tipo que se puede hacer funcionar en un sistema
sin bolsa o BOV donde el producto es separado completamente del propulsor por la bolsa.
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Por consiguiente, la presente divulgacién proporciona una valvula tal que en un sistema BOV, se puede alcanzar un
vaciado de producto de hasta el 100 %, una vida util prolongada, patrones de pulverizacion incluso controlados y
dispensacion en cualquier angulo.

La presente divulgacion proporciona ademas una valvula de este tipo que se puede configurar para dispensar
cantidades de producto tanto medidas como no medidas.

La presente divulgacion proporciona ademas una valvula de este tipo que se puede configurar con un espaciador
para dispensar una cantidad medida variable de producto.

Por consiguiente, la presente divulgacién proporciona una valvula tal que en los sistemas BOV divulgados en el
presente documento, la dispensacion del producto se realiza mediante presion de la bolsa y, por lo tanto, estos
sistemas son adecuados para productos de alta viscosidad.

La valvula dosificadora de acuerdo con la presente divulgacion puede configurarse notablemente para encajar fuera
de un bote, dentro del bote o dentro de una bolsa que esta en el bote.

Los anteriores y otros objetos, caracteristicas y ventajas de la presente divulgacién seran evidentes y entendidos por
los expertos en la técnica a partir de la siguiente descripcion detallada, los dibujos y las reivindicaciones adjuntas.

Breve descripcion de los dibujos

La presente invencion se describira con referencia a las siguientes figuras:

— Lafigura 1 es una vista en corte parcial en perspectiva de un dispositivo que tiene un conjunto de valvula
dosificadora para dispensar dosis medidas de producto de acuerdo con la presente divulgacion.

— Lafigura 2 es una vista en perspectiva de la valvula dosificadora del dispositivo de la figura 1 con una vista
en despiece ordenado de los elementos de valvula dosificadora.

— Lafigura 3A es una vista en perspectiva y en seccion transversal de una carcasa para la valvula
dosificadora de la figura 1.

— Lafigura 3B es una vista en perspectiva y en seccion transversal de un cuerpo de estructura de dosificacion
para la valvula dosificadora de la figura 1.

— Lafigura 3C es una vista en perspectiva y en seccion transversal de un vastago de valvula para la valvula
dosificadora de la figura 1.

— Lafigura 4 es una vista en seccion transversal del dispositivo de la figura 1.

— Lafigura 5A es una vista en seccion transversal del dispositivo de la figura 1 que se muestra en un estado
de llenado.

— Lafigura 5B es una vista en seccion transversal del dispositivo de la figura 1 que se muestra en un estado
lleno después de un llenado inicial.

— Lafigura 5C es una vista en seccion transversal del dispositivo de la figura 1 que se muestra en un primer
estado de dispensacion.

— Lafigura 5D es una vista en seccion transversal del dispositivo de la figura 1 que se muestra en un
segundo estado de dispensacion.

— Lafigura 5E es una vista en seccion transversal del dispositivo de la figura 1 que se muestra en un estado
de autorrellenado.

— Lafigura 5F es una vista en seccion transversal del dispositivo de la figura 1 que se muestra en un estado
lleno después del autorrellenado.

— Lafigura 6 es una vista en perspectiva y en seccion transversal de una primera realizacién alternativa de un
vastago de valvula para su uso en un dispositivo de acuerdo con la presente divulgacion.

— Lafigura 7 es una vista en seccion transversal de una primera realizacion alternativa de la estructura de
dosificaciéon de acuerdo con la presente divulgacion.

— Lafigura 8 es una vista en perspectiva y en seccion transversal de una segunda realizacion alternativa de
un vastago de valvula para su uso en un dispositivo de acuerdo con la presente divulgacion.

— Lafigura 9 es una vista en seccion transversal del dispositivo de la figura 1 con el vastago de la figura 8.

— Lafigura 10 es una primera realizacion alternativa de un piston para su uso en un dispositivo de acuerdo
con la presente divulgacion.

— Lafigura 11 es una vista en perspectiva y en seccion transversal del dispositivo de la figura 1 con el piston
de la figura 10.

— Lafigura 12 es una vista en seccion transversal del dispositivo de la figura 1 que se muestra con una
realizacion alternativa de una estructura de dosificacion.

— Lafigura 13 es una vista en perspectiva de un conjunto de valvula dosificadora de acuerdo con la presente
divulgacion sin una carcasa de valvula.

— Lafigura 14 es una vista en seccion transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 13.

— Lafigura 15 es una vista en perspectiva de un conjunto de valvula dosificadora de acuerdo con la presente
divulgacion dispuesto fuera de un recipiente.
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— Lafigura 16 es una vista en seccion transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 15.

— Lafigura 17 es una vista en perspectiva de una realizacion alternativa de un conjunto de valvula
dosificadora de acuerdo con la presente divulgacion.

— Lafigura 18 vista en seccién transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 17 siendo
insertado en un recipiente.

— Lafigura 19 es una vista en seccion transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 17 siendo
sometido a vacio.

— Lafigura 20 es una vista en seccion transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 17 después
de la generacién de vacio.

— Lafigura 21 es una vista en seccion transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 17 siendo
llenado con aire a presion.

— Lafigura 22 es una vista en seccion transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 17 siendo
cefiido al recipiente.

— Lafigura 23 es una vista en seccion transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 17 que
tiene el producto transferido al interior de un recipiente.

— Lafigura 24 es otra realizacién alternativa mas de un conjunto de valvula dosificadora de acuerdo con la
presente divulgacién y en un estado no accionado.

— Lafigura 25 es una vista en seccion transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 24 que se
muestra en un primer estado de dispensacion que esta medido.

— Lafigura 26 es una vista en seccion transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 24 que se
muestra en un segundo estado de dispensaciéon que no esta medido, con producto siendo dispensado
desde el recipiente.

— Lafigura 27 es una vista en seccion transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 24 en el
segundo estado de dispensacion con el recipiente siendo sometido a vacio durante el proceso de llenado.

— Lafigura 28 es una vista en seccion transversal del conjunto de valvula dosificadora de la figura 24 en el
segundo estado de dispensacion con el recipiente siendo llenado.

— Lafigura 29 es una vista en seccion transversal de aun otra realizacion mas del conjunto de valvula
dosificadora que incluye un espaciador.

— Lafigura 30 es una vista en perspectiva del espaciador o elemento espaciador.

— Lafigura 31 es una vista en perspectiva de la valvula dosificadora de la figura 29 con una vista en despiece
ordenado de los elementos de valvula dosificadora.

— Lafigura 32 es la valvula al final de un estado medido pero sin el espaciador.

— Lafigura 33 es analoga a la figura 32 con la valvula al final del estado medido y con el espaciador.

Los dibujos adjuntos ilustran realizaciones preferidas actualmente de la presente divulgacion dirigidas a valvulas
dosificadoras y, junto con la descripcion general dada anteriormente y la descripcion detallada dada a continuacion,
explican los principios de la presente divulgacion. Como se muestra a lo largo de los dibujos, los mismos nimeros
de referencia designan partes iguales o correspondientes.

Descripcion detallada de la divulgacion

Con referencia a los dibujos vy, en particular, a la figura 1, se proporciona un dispositivo generalmente representado
por el numero de referencia 10. El dispositivo 10 tiene un recipiente 12, una tapa de pulverizacion o accionador 16 y
un conjunto de valvula para dispensar dosis medidas de producto de acuerdo con la presente divulgacion, dicho
conjunto de valvula o valvula dosificadora se representa generalmente con el numero de referencia 100.

El recipiente 12 puede ser, pero no se limita a, un bote, bombona o cualquier receptaculo adecuado para contener
un producto a dispensar desde el mismo. El recipiente 12 tiene un volumen interior 14.

La tapa de pulverizacion o accionador 16 hace funcionar el dispositivo 10 para controlar la tasa de pulverizaciéon de
producto dispensado. En las realizaciones de bolsa sobre valvula (BOV), el dispositivo 10 tiene ademas una bolsa
18 con producto a dispensar en su interior.

Con referencia a la figura 2, los elementos de la propia valvula dosificadora 100 se muestran mas claramente. Estos
elementos incluyen, en el orden mostrado de arriba a abajo, la taza 102, la junta de vastago 104, el vastago de
valvula 180, la junta selectora 106, el resorte de vastago 108, la estructura o cuerpo de dosificacion 150, el anillo de
junta 134, el resorte de piston 132, el piston 130 y la carcasa de valvula 110. La carcasa de valvula 110 es una
cubierta para la estructura o cuerpo de camara de dosificacion 150 que sirve para proporcionar una dosis medida de
producto.

Con referencia a la figura 3A, la carcasa de valvula 110 es una cubierta generalmente cilindrica con una superficie
interior 114 alrededor de una circunferencia de la misma. Sin embargo, la carcasa de valvula 110 puede tener otras
formas, tales como por ejemplo, oblonga, hexagonal, rectangular y similares. La carcasa de valvula 110 recibe la
estructura de camara de dosificacion 150 de modo que la estructura de camara de dosificacion 150 se sitia en una
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porcion inferior 113 de la carcasa de valvula 110. Como se muestra, una porcion superior 111 de la carcasa de
valvula 110 tiene un diametro mayor que la porcion inferior 113. La carcasa de valvula 110 tiene una base 116. De
una parte inferior de la base 116 pende una pieza terminal 118. Un tubo de inmersién (que no se muestra) se une a
la pieza terminal 118 y se extiende hacia el interior del recipiente 12. La base 116 y la pieza terminal 118 tienen un
agujero 120 a su través que proporciona comunicacion fluida con un volumen interior de la carcasa de valvula 110.
En las realizaciones de BOV, la pieza terminal 118 proporciona un area de superficie 122 alrededor de la cual se
suelda una bolsa.

En las realizaciones preferidas de la presente divulgacion, tres o mas nervaduras 124 sustancial, y preferentemente
completamente, dispuestas verticalmente sobresalen radialmente desde la superficie interior 114 una profundidad de
nervadura. Las nervaduras 124 se extienden verticalmente desde la base 116 hasta un reborde anular 128 que
separa la porcion superior 111 y la porcién inferior 113. El reborde anular proporciona diferentes circunferencias
internas de la porcion superior 111 y la porcién inferior 113.

Las nervaduras 124 sirven para mantener una alineacion virtualmente vertical o axial del cuerpo 150 que se muestra
en la figura 3B, la estructura de dosificacion en la carcasa de valvula 110. Dicho de otra manera, las nervaduras 124
mantienen el cuerpo 150 concéntrico a la carcasa de valvula 110. Las nervaduras 124 mantienen ademas la
separacion una distancia o la profundidad de nervadura entre la superficie exterior de la estructura de camara de
dosificacion 150 y la superficie interior 114, dando como resultado, de este modo, canales orientados verticalmente a
través de los cuales el producto puede fluir entre ambas.

Puede haber tres, cuatro, cinco, seis, siete, ocho o0 mas nervaduras 124. Preferentemente, las nervaduras 124 estan
igualmente espaciadas alrededor de la superficie interior 114 de la carcasa de valvula 110.

Con referencia a la figura 3A, las nervaduras 124 también pueden tener una caracteristica 125 para guiar la
estructura de camara de dosificacion 150 durante la insercion en la carcasa de valvula 110. La caracteristica 125
puede ser, por ejemplo, una superficie inclinada hacia dentro en un extremo superior como se muestra.

Las nervaduras 124 incluyen preferentemente patas 126 que sobresalen desde la base 116. Con esta configuracion,
las patas 126 soportan una superficie plana, tal como la base de la estructura o cuerpo de dosificacion 150 de la
figura 2, de modo que la superficie plana se desplaza verticalmente desde la base 116 la profundidad de las patas.
Esta estructura crea una pluralidad de canales por debajo de la estructura de camara de dosificacion 150 a través de
los cuales puede fluir el producto. En algunas realizaciones, la profundidad de las patas y la profundidad de
nervadura son iguales. En otras realizaciones, la profundidad de las patas es mayor que la profundidad de
nervadura. En aun otras realizaciones, la profundidad de las patas es menor que la profundidad de nervadura. Las
nervaduras 124 y las patas 126 sirven para mantener canales de flujo libre en la valvula dosificadora 100.

Con referencia a las figuras 2 y 3B, la estructura de camara de dosificacion 150 esta dispuesta en la carcasa de
valvula 110. La estructura de camara de dosificacion 150 tiene una porcion inferior o camara de dosificacion 152 y
una porcién superior o tunel de vastago 154. La estructura de camara de dosificacion 150 tiene un eje central con un
agujero 170 que comunica entre un volumen interior de la camara de dosificacién 152 y el tunel de vastago 154.

Con referencia a la figura 3B, la camara de dosificacion 152 es un cuerpo cilindrico hueco con un extremo inferior
abierto 158 y un extremo superior cerrado 159. El extremo superior cerrado 159 tiene una superficie superior 178 en
el cuerpo cilindrico en un extremo superior del mismo. Una superficie anular interior del cuerpo cilindrico es la
superficie interior 176. Una superficie exterior anular de la camara de dosificacion 152 es la superficie 179.
Adyacente al extremo superior 159, la camara de dosificacién 152 tiene una ranura anular 172 alrededor de una
circunferencia exterior de la misma. La ranura anular 172 esta dimensionada para recibir el anillo de junta 134 de la
figura 2. En la realizacion mostrada, la ranura anular 172 esta formada entre dos miembros de disco que tienen un
diametro exterior mayor que un diametro exterior de la superficie 179. Al menos una abertura 174 esta dispuesta en
la ranura anular 172 y a través del cuerpo de la camara de dosificacion 152. Preferentemente, en realizaciones con
dos 0 mas aberturas, cada par adyacente de aberturas 174 esta igualmente espaciado. Como alternativa, las
aberturas 174 tienen igual tamafio, o ambas tienen igual tamafio y estan igualmente espaciadas alrededor de la
circunferencia.

Con referencia a la figura 3B, el tunel de vastago 154 sobresale verticalmente desde el extremo superior 159. El
tunel de vastago 154 es un cuerpo cilindrico hueco con un extremo superior abierto 160. La comunicacion fluida
entre la camara de dosificacion 152 y el tunel de vastago 154 se realiza mediante el agujero 170 a través de un eje
central del cuerpo 150. El tinel de vastago 154 esta dimensionado para recibir el vastago de valvula 180. Ademas,
el tunel de vastago tiene un diametro exterior que es menor que un diametro exterior de la camara de dosificacion
152. El tunel de vastago 154 tiene un miembro de disco 156 que esta dispuesto horizontalmente alrededor de una
circunferencia exterior del mismo. Por debajo del miembro de disco 156 hay al menos una abertura 157 a través del
cuerpo cilindrico del tunel de vastago 154. El miembro de disco 156 proporciona una parte superior a la carcasa de
valvula 110.
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El miembro de disco 156 tiene una superficie superior 166, una superficie inferior 162 y una superficie circunferencial
164. La superficie circunferencial 164 también es una superficie de sellado para sellar la carcasa de valvula 110.
Una pluralidad de nervaduras triangulares 168 se extienden desde la superficie exterior del tunel de vastago 154 y a
lo largo de la superficie superior 166 hasta la superficie circunferencial 164. Estas nervaduras triangulares 168
proporcionan resistencia y mantienen el miembro de disco preferentemente perpendicular, o al menos
sustancialmente perpendicular, a un eje central de la valvula dosificadora 100.

Con referencia nuevamente a la figura 2, el piston 130 y el resorte de pistdn 132 se insertan axialmente en la camara
de dosificacion 152 de modo que el resorte de piston 132 esté soportado entre la superficie superior 178 y el pistéon
130.

El pistén 130 tiene una superficie exterior anular 136 que crea un sello de friccion hermético a fluidos o
sustancialmente hermético a fluidos contra la superficie interior 176 de la camara de dosificacion 152. De esta forma,
el piston 130 sella la camara de dosificacion 152. El piston 130 esta soportado por un pedestal 131 y es desplazable
axialmente de modo que cuando el pistdn se mueve hacia arriba y hacia abajo, este movimiento da como resultado
un aumento y disminucion, respectivamente, del volumen de la camara de dosificacién 152. Las ranuras a través de
una superficie inferior del pedestal 131 forman canales 133 y 135 por los que puede fluir producto cuando el piston
130 descansa sobre la base 116.

El resorte de piston 132 es, preferentemente, un resorte helicoidal que esta solicitado contra el piston 130 y, por
tanto, empuja al piston 130 lejos de la superficie superior 178.

Un anillo de junta 134 se asienta en la ranura anular 172 y esta dimensionado para cubrir la o las aberturas 174. Con
esta configuracion, el anillo de junta 134 proporciona un sello hermético a fluidos/liquidos entre la ranura anular 172
y la o las aberturas 174. Como se indica a continuacion, el anillo de junta 134 también sirve como valvula
unidireccional cuando se llena el recipiente 12.

La superficie 178 tiene pendiendo de ella una protuberancia 177 que proporciona un asiento para retener el resorte
de pistén 132 en alineacion axial. Preferentemente, la protuberancia 177 es cilindrica. Preferentemente, el resorte
132 tiene un diametro mayor que la protuberancia 177 de modo que el resorte circunscribe la protuberancia.
Ademas, preferentemente, el resorte de piston 132 se ajusta a presion alrededor de la protuberancia.

Como se describié anteriormente, la estructura de camara de dosificacion 150 que incluye la camara de dosificacion
152 esta soportada en la carcasa de valvula 110 por patas 126 y nervaduras 124. Como se muestra en la figura. 5A,
las caracteristicas de las patas 126 y las nervaduras 124 crean espacio libre y canales, como se muestra en el
detalle D, para el flujo de producto entre la superficie 179 de la estructura de camara de dosificacion 150 y la
superficie interior 114 de la carcasa de valvula 110, asi como por debajo de la estructura de camara de dosificacion
150.

Con referencia nuevamente a la figura 2, el resorte de vastago 108 es un resorte helicoidal de compresion. El resorte
de vastago 108 esta dispuesto axialmente en el tunel de vastago 154 del cuerpo 150 y soporta el vastago de valvula
180. El resorte de vastago 108 proporciona la fuerza interna requerida para devolver el vastago de valvula 180 a una
posicion cerrada después del accionamiento. Preferentemente, el tinel de vastago 154 tiene una pluralidad de patas
163 dispuestas en un extremo inferior. Las patas 163 estan dispuestas alrededor de un eje central para crear un
asiento que soporta la junta de vastago 104.

Con referencia a la figura 3C, el vastago de valvula 180 es un cuerpo cilindrico que tiene una camara superior hueca
182 y una camara inferior hueca 184. La camara superior 182 tiene al menos una abertura 186 dispuesta
radialmente a través del cuerpo. Preferentemente, la abertura 186 esta rebajada en una porcion de cuello 187 del
vastago de valvula 180 que recibe la junta de vastago 104. Todavia preferentemente, la abertura 186 es al menos
dos aberturas en lados opuestos del vastago de valvula 180, o incluso tres 0 mas aberturas igualmente espaciadas
alrededor de un diametro del vastago de valvula. Para productos de alta viscosidad, un area de seccion transversal
mas grande de la abertura 186 facilita el llenado y la dispensacién del producto. Multiples aberturas 186 permiten un
flujo de producto de seccidén transversal mas grande que una sola abertura mientras que al mismo tiempo se usa
una junta de igual tamafio. La camara inferior 184 también tiene al menos una abertura 188 dispuesta axialmente a
través del cuerpo del vastago de valvula 180, y preferentemente al menos dos aberturas en lados opuestos. En
determinadas realizaciones, las al menos dos aberturas, ya sean las aberturas 186 o las aberturas 188, son tres,
cuatro o mas aberturas. El vastago de valvula 180 se mueve axialmente en el tunel de vastago 154 y esta solicitado
contra el resorte de vastago 108. El vastago de valvula 180 tiene una ranura circunferencial 190 alrededor de un
perimetro exterior del mismo. La ranura circunferencial 190 recibe una junta selectora 106. Mediante el movimiento
axial del vastago de valvula 180, la junta selectora 106 se mueve entre una primera posicion o posicién no
accionada que abre y una segunda posicion o posicion accionada que sella la abertura 157.
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Con referencia a la figura 4, la taza 102 monta, orienta y sella la valvula dosificadora 100 sobre el recipiente 12.
Opcionalmente, la taza 102 puede tener una junta (no mostrada). La taza 102 también encierra un extremo superior
de una carcasa de valvula 110. La taza 102 tiene una abertura a través de la cual sobresale una porcion del vastago
de valvula 180. La taza 102 tiene una superficie interior que se superpone a la junta de vastago 104. Ademas, la
taza 102 sirve para sujetar conjuntamente el vastago de valvula 180, la junta de vastago 104 y la estructura de
camara de dosificacion 150, mientras que al mismo tiempo proporciona un sello hermético al recipiente 12. La taza
102 también sirve como plataforma de unién para el accionador 16 o similar, que incluye una sobretapa o una cupula
de pulverizacion. La junta de vastago 104 mantiene un sello hermético a gases y también puede entrar en contacto
con el producto. La selecciéon del material para la junta de vastago 104 requiere la consideracion de los tipos de
disolventes con los que se pondra en contacto la junta de vastago.

La valvula dosificadora 100 se puede conectar o asegurar al bote de aerosol durante un proceso de llenado y se
puede llenar de acuerdo con los métodos de llenado estandar aceptados.

Ahora se describira el funcionamiento de la valvula dosificadora 100 con referencia a las figuras 5A a 5F. Las figuras
5A y 5B muestran el llenado del recipiente 12. Las figuras 5C y 5D muestran la dispensacion. Las figuras 5E y 5F
muestran el autorrellenado. La figura 5F muestra el recipiente lleno 12.

Con referencia a la figura 5A, durante el proceso de llenado de un dispositivo que tiene una valvula dosificadora 100,
cuando un usuario presiona el vastago de valvula 180 hacia abajo, el resorte de vastago 108 se comprime como se
muestra. El producto fluye bajo presion a través de la camara superior 182, a través de la abertura 186 y en el
siguiente orden al interior y a través de: el tunel de vastago 154, la abertura 188, la camara inferior 184 y la camara
de dosificacion 152. De nuevo, el anillo de junta 134 sirve como valvula unidireccional durante el proceso de llenado.
El anillo de empaquetadura 134 se desvia de la abertura 174, permitiendo que el producto fluya entre la superficie
interior 114 y la superficie exterior 179 a lo largo de los canales formados entre las nervaduras 124 y las patas 126, y
finalmente al interior de la bolsa 18. El pistén 130 no afecta al proceso de llenado. En esta posicion, la junta
selectora 106 sella la abertura 157.

La valvula dosificadora 100 rodea el piston 130 a través de los canales formados entre las nervaduras 124 y las
patas 126 y con la abertura 157. Esta configuracion permite la dispensacién de producto de alta viscosidad debido a
las areas de seccion transversal mas anchas o mas grandes que permiten que el producto fluya mas facilimente.

El bote lleno se muestra en la figura 5B. El resorte de vastago 108 ejerce una fuerza hacia arriba sobre el vastago de
valvula 180 empujandolo hacia arriba en el tunel de vastago 154 de la estructura de camara de dosificacion 150. Por
tanto, la junta de vastago 104 sella la abertura 186, inhabilitando asi la dispensacion de producto, ya sea medido o
no medido, en este estado.

La dispensacion de dosis desde la valvula dosificadora 100 se muestra en las figuras 5C y 5D.

Cuando el accionador 16 es presionado hacia abajo, el vastago de valvula 180 también es empujado hacia abajo,
desplazando la alineacion de la abertura 186 y la junta de vastago 104. Una diferencia de presion en la estructura de
camara de dosificacion 150, es decir, una presion atmosférica, hace que el producto de la bolsa 18 empuje el piston
130 hacia arriba para dispensar todo el producto que esta acumulado en la camara de dosificacion 152. En esta
posicion, las aberturas 157 y 174 estan selladas por sus respectivas juntas de modo que el producto solamente
pueda fluir desde la camara de dosificacion 152 de la estructura de camara de dosificacion 150 a través del agujero
170 hacia el tunel de vastago 154.

Desde el tunel de vastago 154, el producto fluye, a continuacién, al interior de la camara inferior 184, sale por la
abertura 188, entra por la abertura 186 hacia la camara superior 182 y sale a través de un conducto en el accionador
16. La dispensacion de producto cesa cuando el pistén 130 alcanza una superficie superior de la camara inferior 184
de modo que se impide un mayor movimiento hacia arriba, como se muestra en la figura 5D. De esta forma, la
valvula dosificadora 100 dispensa una dosis fija de producto y no mas.

Las figuras 5E y 5F muestran como la camara de dosificacion 152 de la valvula dosificadora 100 se rellena
automaticamente tras la liberacion del accionador 16. El resorte de vastago 108 empuja el vastago de valvula 180
hacia arriba de modo que la abertura 186 se sella mediante la junta de vastago 104 y las bocas o aberturas 157 se
abren. En este estado, existe una diferencia de presion entre la camara de dosificacion, es decir, la atmosférica, y el
producto en la bolsa 18. Esta diferencia de presién hace que el producto fluya hacia la camara de dosificacion 152
de la estructura de camara de dosificacion 150 por medio de la abertura 157, a través del tunel de vastago 154 y el
agujero 170. El producto presurizado y junto con la fuerza del resorte de piston 132 empujan el piston 130 hacia
abajo hasta alcanzar la base 116.

En este momento, habiéndose rellenado la camara de dosificacion 152 de la valvula dosificadora 100, otra dosis fija
de producto esta lista para ser dispensada desde la valvula dosificadora. Véase la figura 5F.
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Se prevé que los elementos del presente sistema puedan ensamblarse secuencialmente, en una orientacion vertical,
de modo que la fabricacién se simplifique eliminando la necesidad de una orientacion angular especifica.

También se prevén realizaciones alternativas.

Por ejemplo, una realizacién mostrada en la figura 6 usa un vastago de valvula 280 en lugar del vastago de valvula
180 y la junta selectora 106. El vastago de valvula 280 se fabrica como una sola pieza a partir de dos materiales
dispares 282 y 284. Esta fabricacion puede usar métodos conocidos como el moldeo por inyeccién de dos
componentes y el sobremoldeo. El vastago de valvula 280 funciona sustancialmente igual que la combinacién del
vastago de valvula 180 y la junta selectora 106 excepto que es un solo elemento.

La figura 7 proporciona una realizacion ejemplar donde el cuerpo de estructura de dosificacion 150 tiene dos
elementos discretos, la camara de dosificacion 152 y el tinel de vastago 154. Ademas, la abertura 174 es a través
del tunel de vastago 154, en lugar de a través de la camara de dosificacion 152. En esta realizacion, el anillo de
junta 134 esta dispuesto alrededor del tunel de vastago para sellar y abrir la abertura 174 de acuerdo con la
presente divulgacion. Por consiguiente, la junta 134 debe dimensionarse para encajar alrededor del tunel de
vastago. Ventajosamente, el ensamblaje de esta realizacion es mas facil y menos complejo. El anillo de junta 174
solamente necesita estirarse sobre el tunel de vastago.

Otra realizacion del vastago de valvula se muestra en detalle en la figura 8 y en posicion en la valvula como se
muestra en la figura 9. En esta realizacion, se usa un vastago de valvula 380 en lugar de los vastagos de valvula 180
0 280. El vastago de valvula 380, como el vastago de valvula 280, se puede fabricar como una sola pieza, o como el
vastago de valvula 180 puede comprender una junta discreta. Sin embargo, en lugar de una sola junta, el vastago
380 tiene dos anillos de sellado 382 y 384.

En otra realizacion mas, un piston 230 se muestra en detalle en la figura 10 y en posicién en la valvula como se
muestra en la figura 11. Se usa el piston 230 en lugar del pistén 130. El piston 230 tiene una ranura anular 232 en la
que se asienta una junta térica 234. En esta realizacion, la junta térica 234, en lugar de una superficie exterior anular
del pistdn, crea el sello hermético a fluidos.

En otra realizacion mas de la valvula que se muestra en la figura 12, se usa una estructura o cuerpo de camara de
dosificacién 250 en lugar del cuerpo o estructura de camara de dosificacion 150. La estructura de camara de
dosificacion 250, a diferencia de la estructura de camara de dosificacion 150, no tiene aberturas a través de la
superficie interior 176 de la camara de dosificacion 152. En su lugar, la estructura de camara de dosificacion 250
tiene una abertura 270 que esta dispuesta a través del tunel de vastago de valvula 154 como se muestra.

La presente divulgacion prevé realizaciones sin una carcasa. Dichas realizaciones se muestran en las figuras 13 y
14. En dichas realizaciones, la bolsa 18 esta dispuesta alrededor del tunel de vastago 154 para encerrar toda la
camara de dosificacion 152. La bolsa 18 esta soldada a la misma en un area designada adecuada para la unién.

Como se muestra en las figuras 15y 16, el conjunto 100 también puede encajarse sobre o en el exterior de un bote
o recipiente 12. El conjunto 100 también puede estar encerrado por una cupula para su uso como unidad separada
para dispensar producto en dosis.

Otra realizacion de una valvula dosificadora de acuerdo con la presente divulgacion, la valvula dosificadora 400 que
se puede hacer funcionar en un proceso de llenado de producto convencional para permitir que la valvula y la bolsa
sean sometidas a vacio. La valvula dosificadora 400 se describird ahora con referencia a las figuras 17 a 23.

La valvula dosificadora 400 es sustancialmente igual que la valvula dosificadora 100, pero tiene una carcasa 410 en
lugar de la carcasa de valvula 110. A diferencia de la carcasa de valvula 110, la carcasa 410 tiene una ranura 412
definida en la superficie exterior 414. Dentro de la ranura 412, hay al menos un orificio pasante 416 que se comunica
con un volumen interior de la carcasa 410. Aunque preferentemente una abertura circular, el orificio pasante 416
puede ser una hendidura o cualquier otra geometria adecuada. El orificio pasante 416 es, preferentemente, una
pluralidad de orificios pasantes 416, o mas preferentemente, una pluralidad de orificios pasantes 416 igualmente
espaciados a lo largo de una circunferencia de la ranura 412. Una junta de carcasa 418 se sitla debajo de la ranura
412. Ventajosamente, la junta de carcasa 418 puede deslizarse al interior de la ranura 412 durante un proceso de
llenado, como se describira a continuacion.

La valvula dosificadora 400 se muestra en la figura 18 siendo insertada en el recipiente 12. Un cabezal de llenado
600 de un dispositivo de llenado esta unido al recipiente 12. Un ejemplo de dispositivo de llenado es AB175 BOV de
Coster Tecnologie Speciali S.p.A. de Calceranica al Lago, Trento, Italia, aunque son adecuados otros dispositivos
conocidos en la técnica. En el estado que se muestra en la figura 18, la valvula dosificadora 400 esta sostenida por
un collarin interno del dispositivo de modo que el recipiente 12, la valvula dosificadora 400 y la bolsa 18 puedan ser
sometidas a vacio al mismo tiempo. Como se muestra en la figura 19, esta generacion de vacio se puede realizar en
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la valvula dosificadora 400 porque el orificio pasante 416 expone el interior de la carcasa 410 y el mecanismo de
valvula a una presion negativa que es aplicada mediante el cabezal de llenado 600. Las flechas que se muestran
representan un flujo de vacio ejemplar.

La figura 20 muestra la valvula dosificadora 400 después del proceso de generacién de vacio. Un engaste del
cabezal de llenado 600 hace descender la valvula dosificadora 400 al interior del recipiente 12. A medida que la
valvula dosificadora 400 se hace descender al interior del recipiente 12, la junta de carcasa 418 se acopla con un
borde del recipiente 12 y se desliza al interior de la ranura 412, sellando asi el o los orificios pasantes 416. Con la
junta de carcasa 418 ahora encastrada o deslizada en la ranura 412 como se muestra en la figura 21, el recipiente
12 se llena con presién de aire como parte de un procedimiento estandar de llenado de la tapa.

Como se muestra en la figura 22, la valvula dosificadora 400 esta cefiida al recipiente 12 y, como se muestra en la
figura 23, el producto se transfiere al interior del recipiente 12 de acuerdo con procedimientos de llenado de BOV
conocidos, como se indica mediante la flecha.

Ahora se describira una realizacion mas preferida de la valvula con referencia a las figuras 24 a 28. En esta
realizacién, una valvula dosificadora 500 tiene una caracteristica de derivacion para permitir también la dispensacion
no medida.

La valvula dosificadora 500 tiene los siguientes elementos: taza 102, junta de vastago 104, vastago de valvula 180,
junta selectora 106, resorte de vastago 508, cuerpo o estructura de camara de dosificacion 550, resorte de piston
132, piston 130 y carcasa de valvula 110.

La estructura de camara de dosificacion 550 es similar a la estructura de camara de dosificacion 150, sin embargo,
la estructura de camara de dosificacion 550 carece de las caracteristicas de ranura anular 172 y abertura 174 de la
estructura de camara de dosificacion 150. Dado que una ranura anular y una abertura no estan presentes en esta
realizacion, existe la falta de un asiento para un anillo de junta 134. Por tanto, esta realizacién tampoco tiene un
anillo de junta alrededor de la estructura de camara de dosificacion.

La estructura de camara de dosificacion 550 tiene un tunel de vastago 554. El tunel de vastago 554 es mas largo
que el tunel de vastago 154 y se extiende hasta el interior de una camara de dosificacion 552. Significativamente, la
camara de dosificacion 552 es sustancialmente la misma que la camara de dosificacion 152 excepto que la camara
de dosificacion 552 no tiene aberturas dispuestas horizontalmente, tales como la abertura 174. Por tanto, esta
realizacién usa un resorte de vastago 508 mas largo que las otras realizaciones descritas para permitir una carrera
mas larga.

La valvula dosificadora 500 funciona en dos estados diferentes: un primer estado de dispensacion, o estado medido,
donde el vastago de valvula 180 se desplaza una primera distancia de carrera para sellar la abertura 157 y un
segundo estado de dispensacion, o estado no medido, donde el vastago es empujado desplazado aun mas una
segunda distancia de carrera para abrir la abertura 157. En el segundo estado de dispensacién o estado no medido
permite que el producto dentro del recipiente fluya libremente desde la bolsa y evite la camara de dispensacion de
dosis. Se prevé que dicha valvula dosificadora 500 pueda funcionar con accionadores que tengan carreras multiples
o permitan al menos dos estados de vastago.

Ventajosamente, cuando la valvula dosificadora 500 esta en el estado no medido o segundo estado de
dispensacion, es decir, medicion deshabilitada, la valvula dosificadora 500 también puede someterse a vacio y
llenarse. Es decir, cuando la abertura 188 y la abertura 186 no estan selladas, la valvula dosificadora 500 funciona
evitando las estructuras dosificadoras.

Como se muestra en la figura 24, la valvula dosificadora 500 esta en un estado ensamblado, pero sin accionar. En la
figura 25, se muestra el primer estado de dispensacion, con el que el producto se dispensa en dosis medidas de
acuerdo con los mismos principios descritos anteriormente con respecto a las valvulas dosificadoras 100 y 400. En
las figuras 26 a 28, se muestra el segundo estado de dispensacion, con la figura 26 mostrando el producto sin medir
siendo dispensado, la figura 27 mostrando la generacion de vacio del bote y la figura 28 mostrando el llenado a
través del vastago, como se indica mediante las flechas.

En esta realizacion mas preferida, el vastago de valvula 180 se desplaza desde aproximadamente 0,85 hasta
aproximadamente 3,50 mm para el efecto medido, y desde aproximadamente 4,00 hasta aproximadamente 5,50 mm
para el efecto no medido. La carrera de vastago mas larga hace que el vastago de valvula 180 se desplace mas
hacia abajo en el tunel de vastago 554, deshabilitando asi la junta selectora 106 que también permite que la valvula
sea sometida a vacio de aire de manera compatible.

La junta selectora 106 permite la dispensacién en estado medido o no medido de productos de alta viscosidad,
ademas de permitir el proceso de generacion de vacio y llenado del recipiente 12. Nuevamente, la opcion medida y
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no medida se logra usando diferentes profundidades de presionado del vastago. Ademas, mediante el uso de la
junta selectora 106, se puede emitir o dosificar un producto de alta viscosidad tras un Unico accionamiento de la
valvula 100.

Esta misma carrera prolongada del vastago, a saber, el segundo estado de dispensacién, también permite el llenado
a través de la valvula y la dispensacion de producto no medido. En consecuencia, la valvula dosificadora 500 esta
medida en un primer estado que coincide con una primera distancia de carrera del vastago de valvula 180 y no
medida en un segundo estado que coincide con una segunda distancia de carrera mas larga del vastago de valvula.

Con referencia a otra realizacion mas preferida en la figura 29, una valvula dosificadora o conjunto de valvula 600,
como la valvula dosificadora 500, tiene un cuerpo de valvula 610, un recipiente 612 con un volumen interior 614 y
una tapa de pulverizacion o accionador 616. Al igual que con la realizacion de la figura 1, el recipiente 612 puede
ser, pero no se limita a, un bote, una bombona o cualquier receptaculo adecuado para contener un producto a
dispensar desde el mismo, y la tapa de pulverizacién 616 hace funcionar el dispositivo 600 para controlar una tasa
de pulverizacion de producto dispensado. En las realizaciones de bolsa sobre valvula (BOV), el dispositivo 600
también tiene una bolsa 618 con producto a dispensar en su interior. La valvula dosificadora 600 también tiene las
caracteristicas de derivacion de la valvula dosificadora 500 para permitir la dispensacion no medida.

Como se muestra en la figura 29, la valvula dosificadora o el conjunto de valvula 600 tiene un espaciador 700. Como
se muestra en la figura 30, el espaciador 700 es una estructura tubular o hueca 710. Con referencia a la figura 30, el
espaciador 700 tiene una altura 740, un diametro interior 730, una superficie exterior 720, una superficie superior
780 y una superficie inferior 790 (también mostrada en la figura 31).

Significativamente, el espaciador 700 puede variar la cantidad de producto dispensado como se describe mas
adelante. Ventajosamente, la valvula dosificadora 600 se puede fabricar para que tenga un solo conjunto de
dimensiones o tamafio para la carcasa 610 y el vastago de valvula 680, mientras que el volumen de dispensacién se
puede variar y controlar mediante el tamafo del espaciador 700. Por ejemplo, el volumen de la dosis puede
reducirse reduciendo el volumen de recorrido en la camara de dosificacion mediante el espaciador 700 en una
cantidad analoga a la altura del espaciador 700. El espaciador 700 reduce el volumen de la camara de dosificacion
en un volumen del espaciador.

Por tanto, la valvula dosificadora 600 simplifica la fabricacién y el ensamblaje al tiempo que mejora la versatilidad de
los componentes individuales. Mediante el ajuste de la altura del espaciador 700, se puede ajustar la cantidad de
dosificacién o el volumen de dispensacion, segun se desee para la aplicacion de uso final, mientras que todos los
demas componentes de la valvula dosificadora 600 permanecen dimensionalmente iguales.

Con referencia a la figura 31, la valvula dosificadora 600 es analoga a la valvula dosificadora 100 de la figura 2, en
que la valvula dosificadora 600 incluye, en el orden mostrado de arriba a abajo, taza 602, junta de vastago 604,
vastago de valvula 680, junta selectora 606, resorte de vastago 608, cuerpo o camara de dosificaciéon o estructura de
camara 650, espaciador 700, resorte de piston 632, piston 630 y carcasa de valvula 610. La carcasa de valvula 610
es una cubierta para la estructura o cuerpo de camara de dosificacion 650 que sirve para proporcionar una dosis
medida de producto. El espaciador 700 esta alineado axialmente en la camara de dosificacion 650. En determinadas
realizaciones, el espaciador 700 tiene un diametro interior que es mayor que el diametro exterior del tunel de
vastago 554, de modo que el tunel de vastago 554 se extiende al menos parcialmente en el interior del espaciador
700.

Preferentemente, la superficie exterior 720 del espaciador 700 coincide sustancialmente con el diametro interior de
la camara de dosificacion 650. La superficie superior 780 del espaciador 700 bordea una superficie inferior de la
camara de dosificacion 650. En esta realizacion, el espaciador 700 se dimensiona y se mantiene en posicion
mediante un ajuste por compresion. El espaciador interfiere con el pistdn en movimiento durante la dispensacion
medida, impidiendo asi que el pistén 630 complete una carrera completa. Por tanto, tras el accionamiento, se
dispensa una dosis que es igual a un volumen disponible de la camara de dosificacion 650 menos un volumen del
espaciador 700. En otras realizaciones sin un espaciador tal como los descritos anteriormente, el piston 630 puede
moverse libremente y es posible una carrera completa del piston. Ademas, se puede dispensar mas producto o una
dosis mayor en una cantidad equivalente a un volumen del espaciador.

El espaciador 700 crea una interferencia entre una superficie superior de la camara de dosificacion 650 y el piston
630 para evitar que la camara de dosificacion 650 se vacie por completo. Tras el accionamiento, el pistén 630 es
empujado hacia arriba por la presion interna hasta que se acopla con la superficie inferior 790.

La camara de dosificacion 650 es similar a la camara de dosificacion 550 pero ademas incluye un espaciador 700 en
su interior. Por tanto, la altura y el volumen del espaciador 700 disminuyen proporcionalmente el volumen utilizable
de la camara de dosificaciéon 650.
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Al igual que la valvula dosificadora 500, la valvula dosificadora 600 funciona en dos estados diferentes: un primer

estado de dispensacion, o estado medido, donde el vastago de valvula 680 se desplaza una primera distancia de

carrera para sellar la abertura 157 (que se muestra mejor en la figura 3B) y un segundo estado de dispensacion, o
estado no medido, donde el vastago es empujado mas desplazado una segunda distancia de carrera para abrir la
abertura 157.

Nuevamente, la cantidad de producto dispensado en el primer estado de dispensacion puede ser modificada por el
tamafio y la dimensién del espaciador 700.

El segundo estado de dispensacién o estado no medido permite que el producto en el recipiente 612 fluya
libremente desde la bolsa y evite la camara de dosificacion 650. Se prevé que dicha valvula dosificadora 600 pueda
funcionar con accionadores que tengan carreras multiples o permitan al menos dos estados de vastago.

Ventajosamente, cuando la valvula dosificadora 600 esta en el estado no medido o segundo estado de
dispensacion, es decir, medicion deshabilitada, la valvula dosificadora 600 también puede someterse a vacio y
llenarse. Es decir, cuando la abertura 188 y la abertura 186 (que se muestran en la figura 3C) no estan selladas, la
valvula dosificadora 600 funciona evitando las estructuras dosificadoras.

Con referencia a las figuras 32 y 33, la figura 32 muestra la valvula dosificadora 600 en un estado medido, pero sin
el espaciador. La figura 33 muestra la valvula dosificadora 600 en un estado medido y con un espaciador 700. El
estado medido que se muestra en las figuras 32 y 33 esta al final del estado medido.

El espaciador 700 permite la fabricacion y/o adaptacién de la valvula dosificadora 600 para ajustarse a las
necesidades del usuario. Especificamente, el espaciador 700 limita el movimiento del piston 630 para afectar a la
cantidad medida. Mediante el uso del espaciador 700, un cliente puede controlar la cantidad de producto medido.
Por tanto, el espaciador 700 se puede configurar como se desee siempre que encaje en la camara de dosificacion
650 y alrededor del vastago 680. Ademas, el espaciador 700 se puede dimensionar, especialmente la altura 740,
segun lo desee el cliente, de modo que la cantidad medida se controle segun se desee.

Aunque se describe en el presente documento con respecto a un sistema BOV, la presente divulgacion también esta
prevista para aplicarse a sistemas dispensadores que no emplean una bolsa. Sin embargo, la capacidad de
funcionar como BOV lo hace adecuado también para las industrias médica y alimentaria, y no solo para el cuidado
personal.

También debe entenderse que la valvula dosificadora de la presente divulgacion puede estar fuera del recipiente,

dentro del recipiente o dentro de la bolsa (bolsa sobre valvula).

Cuando un determinado elemento estructural se describe como "esta conectado a", "esta acoplado a" o "esta en

contacto con" un segundo elemento estructural, debe interpretarse que el segundo elemento estructural puede "estar
non

conectado a", "estar acoplado a" o "estar en contacto con" otro elemento estructural, asi como que el determinado
elemento estructural esta directamente conectado o esta en contacto directo con otro elemento estructural mas.

A menos que se indique lo contrario, como se usa en el presente documento, el término "aproximadamente" significa
"de forma aproximada" y cuando se usa junto con un numero, "aproximadamente" significa cualquier nimero dentro
del 10 %, preferentemente el 5 % y mas preferentemente el 2 % del nimero indicado. Ademas, cuando se
proporciona un intervalo numérico, se pretende que el intervalo incluya todos y cada uno de los numeros dentro del
intervalo numérico, incluidos los valores extremos del intervalo.

Como se usan en el presente documento, los términos "un" y "una" significan "uno o mas" a menos que se indique
especificamente lo contrario.

Como se usa en el presente documento, el término "sustancialmente" significa la extension o grado completo o casi
completo de una accién, caracteristica, propiedad, estado, estructura, articulo o resultado. Por ejemplo, un objeto
que esta "sustancialmente" encerrado significa que el objeto esta completamente encerrado o casi completamente
encerrado. El grado exacto permitido de desviacion de la integridad absoluta puede depender en algunos casos del
contexto especifico. Sin embargo, generalmente, la cercania de la complecion tendra el mismo resultado general
que si se obtuviera la complecion absoluta y total.

También cabe sefalar que los términos "primero", "segundo”, "tercero”, "superior”, "inferior" y similares pueden
usarse en el presente documento para modificar diversos elementos. Estos modificadores no implican un orden
espacial, secuencial o jerarquico de los elementos modificados a menos que se indique especificamente.
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Aunque la presente divulgacion se ha descrito con referencia a una o mas realizaciones ejemplares, los expertos en
la materia entenderan que se pueden realizar diversos cambios dentro del alcance de la invencion como se
reivindica en el conjunto de reivindicaciones adjunto.
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REIVINDICACIONES

1.- Una valvula dosificadora (100) para su uso en un conjunto de valvula para dispensar una cantidad fija
predeterminada de producto desde un recipiente tras el accionamiento, comprendiendo la valvula (100):

una carcasa (110) que tiene un cuerpo cilindrico hueco con una parte superior abierta, una base plana, una
superficie exterior y una abertura a través de la base plana;

una camara de dosificacion hueca que tiene una porcién de cuerpo cilindrico inferior (152) con un extremo
inferior abierto y una porcién de cuerpo cilindrico superior (154) con un extremo superior abierto, en donde
la porcion de cuerpo cilindrico superior (154) sobresale desde la porcidon de cuerpo cilindrico inferior (152) a
lo largo de un eje vertical, en donde las porciones de cuerpo cilindrico superior e inferior (152, 154) estan
en comunicacion fluida por medio de una abertura a través del eje vertical, y en donde la porcién de cuerpo
cilindrico superior (154) comprende un miembro de disco anular (156) que sobresale radialmente desde la
misma;

una junta anular (134) asentada en el extremo abierto de la porcion de cuerpo cilindrico superior (154);

un vastago de valvula (180) que tiene un agujero en una porcion superior del mismo que define un pasaje
superior (182), un agujero en una porcién inferior del mismo que define un pasaje inferior (184), un primer
orificio horizontal (186) a través del vastago (180) que comunica con el pasaje superior (182), y un segundo
orificio horizontal (188) a través del vastago (180) que comunica con el pasaje inferior (184), en donde el
vastago (180) es desplazable axialmente a lo largo del eje vertical y esta soportado por un primer resorte
(108) en la porcion de cuerpo cilindrico superior (154) de modo que una porcién del vastago (180)
sobresalga a través de la junta anular (134);

un elemento de sellado dispuesto alrededor de una circunferencia exterior del pasaje inferior (184) por
debajo del segundo orificio horizontal (188);

un piston (130) dispuesto en la porcion de cuerpo cilindrico inferior (152) y solicitado contra la base plana
por un segundo resorte (132) y un extremo superior de la porcion de cuerpo cilindrico inferior (152); y

una camara de dosificacion (150) comprende un cuerpo hueco y una abertura dispuesta horizontalmente,
en donde la abertura dispuesta horizontalmente esta debajo del miembro de disco para proporcionar
comunicacion fluida con la carcasa, en donde la camara de dosificacion (150) esta dispuesta en la carcasa
(110) de modo que el miembro de disco selle el extremo superior abierto contra una taza (102),

en donde el vastago (180) es desplazable una primera distancia para dispensar una dosis medida del
producto y una segunda distancia mayor que la primera distancia para dispensar una dosis continua del
producto.

2.- La valvula de la reivindicacion 1, que comprende ademas un espaciador (700) que se puede dimensionar segun
se desee para producir la cantidad de producto medida.

3.- La valvula de la reivindicacion 1, que comprende ademas un espaciador (700) que interfiere con el piston (130)
para evitar que se complete una carrera completa, produciendo asi la cantidad dosificada.

4.- La valvula de la reivindicacion 1, en donde la camara de dosificacion (150) esta soportada en la carcasa (110) por
una pluralidad de patas (126) y una pluralidad de nervaduras (124).

5.- La valvula de la reivindicacion 4, en donde la pluralidad de patas (126) y nervaduras (124) crean espacio libre y
canales para el flujo de producto entre la camara de dosificacion (150) y una superficie interior de la carcasa (110).

6.- La valvula de la reivindicacion 1, que comprende ademas una pluralidad de nervaduras dispuestas verticalmente
separadas y que sobresalen radialmente desde un diametro interior de la carcasa (110) para formar canales para el
flujo de fluido entre ellas.

7.- La valvula de la reivindicacion 4, en donde la pluralidad de patas (126) sobresalen hacia arriba desde una
superficie inferior de la carcasa (110) y estan dispuestas alrededor de una circunferencia de la superficie inferior.

8.- La valvula de la reivindicacion 5, en donde la valvula (100) rodea el pistén (130) a través de los canales formados
entre las nervaduras (124) y las patas (126) para permitir la dispensacién de producto de alta viscosidad.

9.- La valvula de la reivindicacion 1, en donde la junta anular (134) sirve como valvula unidireccional cuando se llena
el recipiente.

10.- La valvula de la reivindicacion 1, en donde la carcasa (110) comprende una pieza terminal (118) con un paso
(120) en comunicacion fluida con la abertura a través de la base plana para proporcionar comunicacion fluida con un
volumen interior de la carcasa (110).

11.- La valvula de la reivindicacion 10, en donde la pieza terminal (118) esta conectada directamente a una bolsa
que contiene el producto.
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12.- La valvula de la reivindicacion 1, en donde la camara de dosificacion (150) tiene una abertura que esta
dispuesta a través de un tunel del vastago (180), en donde el vastago (180) tiene un tunel, y en donde el tunel tiene
una abertura y la junta esta dispuesta alrededor del tunel.

13.- La valvula de la reivindicacion 1, en donde la porcion de cuerpo cilindrico superior (152) sobresale a lo largo del
eje vertical al interior de la porcion de cuerpo cilindrico inferior (154).

14.- La valvula de la reivindicacion 1, en donde la camara de dosificacion (150) se rellena automaticamente tras la
liberacién de un accionador (16).

15.- La valvula de la reivindicacion 1, que comprende ademas una junta selectora (134) que permite la dispensacién
en un estado medido o0 no medido de productos de alta viscosidad.
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