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(54) Mazivo pro tvaren! kovd za studena

Géelem vyndlezu je sniZit tieni mezi
ndstrojem a tvéfenjm materidlem, zabrénit
zadiréni a tak zmen3it opotfebeni nédstroji
a zlepiit jakost povrchu tvéreného materié-
1u.

Konsistentn{ mwazivo je sloZeno z 50 -
80 % chlorovaného parafinu s obsahem 30-50%
chloru 2 modifikujicich p¥fsad. Je to smis
steardtd vipenatého, zineZnntého a hlinité-
ho s kyslinikem zinednatym, smés esterd
glycerolu-monostearyl, disteraryl a tristea-
rylgylcerolu. Prfdavek neionogenniho emul-
gétoru ze skupiny etyiénoxidovjch adduktid
msstnych kyselin, alkohold &i alkylfenold
usnadnuje odstranénf zbytkd maziva po tvé-
fen{ ze zpracovaného kovu.

Mazivo se uplatiuje zejména pri ru&nim
pFimazévén{ trnd poutnickjch stolic, miZe
se v3ak pouzit 1 pFfi jinych zpisobech tvé-
¥eni za studena, na priklad pfi'taienf ¢i
1isovéni. ’
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- : . Vynélez se tykd maziva, Je% se u%{vé pFi tvéreni kovd za studena, vhodné zejména pri tvé-
Fendi vysoée houZevnatych materidld. .

Rozmanitost podminek p¥i tvéren{ kovd vede k tomu, %e optimdlnich vysledkd pri tomto pro-
cesu nelz; dosdhnout poufitim universdlnfho maziva, ale Ze pro v&tsiru pf¥ipadd je nutno praco-
vat 9 m;zivy pro ten ktery pripad pedlivé vybranymi a upravenymi., Jako kritérium pro posouzent
Jakosti maziva se pfi tvéreni kovd uplatnuje rychlost opotfeben{ nastrojd, jakost povrchu tvé-
#aného kovu, rozmérovd pfesnost vyrobkd, spotfeba energie, doss?itelnd tvéfecf rychlost a dal-
3{ technické a ekonomické parametiry.

Po%adavky, kladené na maziva pouZ{vand pri tvéfeni kovi, Jjsou tvrdé. V deformadnt z20né
panuji vysoké tlaky, takZe se pracuje vé&t3inou v podminkéch mezniho aZ suchého t¥enf. Jako
sloZky, brénict zad¥eni povrchd v p¥{padé suchého t¥enf se pouiivajf v sestavé maziv ldtky se
schopnost{ mazat za sucha, jako jeou soli mastnych kyselin s Fadou kavd, z nichZ jsou nejlas-
t&js1 lithium, sodfk, draslik, vépnik; stroncium, barium, zinek, kadmium a aluminium, ddle po-
dobné soli rtzné substituované kyseliny benzolové, molybdendisulfid, wolfraxdisulfid, grafit,
hydroxid vépensty, kysli¥nik vépenaty, kysliénfk barnaiy, kysli&nik zinelnaty, kysli&nik kadem-
naty, kysli&nik olovnaty. PJuzitf nékterych léatek, ne p¥iklad sloudenin stroncia a kadmia ome-
zuj{ advody ekonomické, pouZiitf jinych ldtek stojf v cesté prekdZky rdzu hygienického, Jjako ji-
nych 14tek stojf v cestd prekdfky rdzu hygienického, jako je tomu u kysliénikd byrnatého, kade-
mnatého &i olovnatého. lasto se poZaduje, aby zbytky maziva, ulp&lé na tvébeném kovu, byly
snadno odstranitelné v procesu nésledné pravy tvérenych kovd. V tom p¥fpad® jsou soulédst{ ma-
ziv Je3t& emulgsdtory, vétiinou neionogennf, na pffklad ethoxylované alkylfenoly, mastné kyseli-
ny &i alkoholy. Ty musf byt vybirény tak, aby co nejmén& sniZovely pevnost filmu maziva. Tomuto
poZadavku nejlépe vyhovuj! ethoxylované mastné kyseliny nenasycené, na p¥fklad olein, ethoxylo-
vany 4 aZ 7 moly etylénoxidu, nebo oleylalkohol,‘ethoxylovany rovnéZ 4 af 7 moly etylénoxidu.
Pokud Jje zapotfebi, aby mezivo bylo v ur¥itém rozsahu teplot konsistentnf, pouZfvéd se k zahus-
t3n{ kovovych mydel, na prfiklad stearstd vapnfiku &f hlinfku. Tyto steardty v3ak lze pouZit
k tomuto udelu jen v omezené miFe, pokud se maj{ zbytky maziv ddt po tvédfeni snadno odstranit.

Pro tvdfen{ velmi houZevnatych materidld, na pfiklad austenitickych chromoniklovych ocelf,
se poufivajf maziva, v nichZ tvor{ dilefitou sloZku chlorovany parafin pfipadn& jiné chlorované
whlovodiky. V tomto ptipadé se né v3echny sloZky maziva klade dal3f{ poZadavek, aby totiZ nepi-
gobily nepffznivd na tepelnou stabilitu chlorovaného parafinu. Z toho divodu Jje dosti &asto
pou!ivaﬂé iahuéfovéni pomoc{ hydroxidu vdpenatého nepr{1is vhodné. Je milo u&inné a krom& toho
hydroxid vépenaty Je jiZ tolik silné béze, Ze je schopen odstépovat chlor z chlorovéného parafi-~
nu. V prftomnosti hydroxidu vépenatého se té% zmydelnuji ethoxylované mastné kyseliny. P¥i pou-
%#it{ hydroxidu Qépenatého mdZe na povrchu filmu zlstat film uhliZitanu vépenatého, ktery lze

" 8 kovu odstranit pouze kyselou lézni.

Za \lelem dosaZeni vhodnych vliastnosti vysledné mazivové sm&si,se v chlorovaném parsfinu
disperujf kyslilnik zineénaty, kovovd mydla, neionogenni emulgédtor a technicky .conoglycerid.
Pod pojmem chlorovany parafin ve smyslu tohoto vynélezu se mysl{ produkt z{skaqy chlorac{ para-
finickfch uhlovodikdy s 12 a% 40 atomy uhl{ku v molekule do obsahu 30 a%¥ 50 % hm. chloru v pro~
duktu. Pod pojmem kovové mydlo se myslfi elouleniny hlinfku, vépniku a zinku s vy33{mi mestnymi
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kyselinami s 8 8% 24 atomy uhliku v molekule, bud sacostatn¥ nebo ve smé&sich, na pfiklod tech~
nické stearany, co% je v podstatd sm&s stearan?® a pulxzitant.

Pod pojmem technicky monoglycerid se mysl{ sm&s 30 a% 50 % hm. ronocacylglycerolu, 30 aZ
50 # hm. diacylglycerolu a 15 aZ 25 % triacylglycerolu vy38ich mastnych kyselin s 8 aZ 24 ato-
my uhlfku v zolekule. Pod pojmem neionogenn{ emulgitor se mysli kondensdt vy33{ mastné kyseliny
s 8 a¥ 24 atomy uhliku v molekule se 4 a? 8 moly etylénoxidu, nebo kondensit mastného alkoholu
s 8 a¥ 24 molekulami uhl{ku v molekule se 4 aZ 8 moly etylénoxidu anebo alkylfenol o délce
alkylu 6 a%? 12 atord uhlfku, kondensovany se 4 aZ 8 moly etylénoxidu. K zaji3téni dobré homoge-
nissce smdsi je udelné nejprve smés homogenisovat v michalce pfi teplot® nad bodem tdni technic-
kého monoglyceridu, s vyhodou 5 aZ 15 °C nad Jjeho bodem téni a po ochlazeni‘na teplotu 20 aZ
30 °C vychladlou smés énovu homogenisovat na pilirce. Ni{%e uvddim né&kolik p¥{kladd maziv pFi-
pravenych a odzkou3enych p¥i v4lcovéni trubek z antikorosnich oceli. Témito p¥{klady nejsou po-
chopitelné vyferpdny v3echny moZnosti, protoZe vhodnou kombinac{ poufitych komponentd lze pii
zachovan{ p¥fznivych mazacich vlastnosti{ mé&nit konsistenci maziva v 3irokych mezich.

Friklad 1. 630 d11% hm. chlorovaného parafinu o obsahu 40 ¥ hz. chldru se pri teploté
70 °C promfchd s 60 dily stearenu>vépenatého, 60 dily technického monoglyceridu nasycenych
mastnych kyselin, pfevdind stearové a palmitové, ziskanych hydrogenac{ loje, 65 dfly ethoxylo-
vaného nonylfenolu s 5 moly etylénoxidu a 185 dfly kysli&niku zine&natéhs v michadce. Po ochla-
zen{ se smds pfi 25 QC homogénisuje na pilirce. Xazivo md p#i 25 ¢ zddnlivou viskositu 36000
Pa.s, pevnost mazivového filmu pPi zadiracim testu 280 N.mm'z.

P¥fklad 2. 625 3119 chlorovaného parafinu se jako v pfikladé l. zpracuje s 63 dfly stea-
ranu védpenatého, 63 dfly technického monoglyceridu, 62 dfly oleinu ethoxyloveného 6 moly ety-
lénoxidu a 187 dfly kysli¢niku zine&natého. Mazivo méd pFi 25 °C zdsnlivou viskositu Pa.s, pev-
nost £ilmu 302 N.mm™2, |

Pr{klad 3. 7Podobn& jako v p¥ikladd 1. se zpracuje 625 d{f18 chlorovaného parafinu, 40 df1ld
stearanu vépenatého, 15 df13 stearanu zine&natého, 8 dild stearanu hlinifého, 63 d{14 technic-
kého monoglyceridu, 187‘dilﬁ kysligniku zinelnatého a 62 d{1d oleinu, ethoxyloveného 5 moly
etylénoxidu., Viskozita maeivae pfi 25 ¢ 65.000 Pa.s, pevnost filmu 337 N.mm'z.

Priklad 4. Fodobn& jako v prfklad& 1. se zpracuje 700 d11d chlorsvaného parafinu, 60 d{1d
stearsnu zineZnatého, 60 d{1d technického monoglyceridu, 115 dild kysli¥nfiku zine&nstého a 65
d{14 laurylalkoholu, ethoxylovahého 6 moly etylénoxicdu. Viskosita maziva p¥i 25 %c 12.000 Pa.s,
pevnost filmu 307 N.mm'z. Zdénlivé viskosita maziv byla m&Fena roteénim viskosimetrem se systé-
Tem kuZel-deska'pfi deformadni rychlosti D = 100 s'l, pevnost mazivového filmu byla m&¥ena na
zadfracim stroji s pouZitim dvojice materidld tvrdokov-loZiskovd ocel. Jako pffklad pouZitf
tohoto maziva, nikterak v3ak neomezujfc{ moZnosti jiného pouzitf, miZe slou%it ru¥n{ primazé-
vén{ trnd na poutnickych stolicfch se segmentovymi védlci. P¥i vdlcovacich zkoudkdch byly vélco-
vény pPesné trubky z materidlu dle ISN 41 7246. Bylo dosaZeno zvySen{ %ivotnosti ndstrojl, pre-
dev3im trnﬁ. Zbytky maziva byly bez obt{%f odstran&ny v slkalické odmasfovac{ 14zni.
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PEEDMET VYNALEZU

1. Vazivo pro tvéren! kovd zn studena, vyznafujfci se tim, Ze je sloZeno z 50 aZ 80 % hm.
chloroveného parsfinu, 4 a% 10 % hm. mydla vépenatého a nebo zineZnatého a nebo hlinitéh§ vyé—
${ch mastrych kyselin s 8 a% 24 uhifkovymi stomy v molekule a nebo jejich sm&si, 4 a% 12 % hm.
neionogenniho emulgitoru ze skupiny mastnych kyselin s 8 a% 24 atomy uhlfku v molek&le a nebo
wastnych alkohold s 8 a¥ 24 atomy uhlfku v molekule a nebo hexyl- az dodecylfenqlu, ethoxylo-
vanych 4 a% 8 moly etylénoxidu a nebo jejich sm&si, 10 aZ 22 % hm. kysliZniku zine&natého, 1,6
a? 5,5 % hm. monoacylglycerolu, 1,4 aZ 4,5 % hm. diacylglycerolu a 1,0 aZ é,4 % hm. triacylgly-
cerolu vy33ich mestnych kyselin s 8 a% 24 atomy uhliku v molekule; ' »

2. Mazivo pro tvéreni kov? ze studena podle bodu 1, vyznafujici se tim, Ze Jje s vyhodou
sloZeno z 55 a# 70 % hp, chlorovaného perafinu, 3,5 ai'4,5 % hm. stearshu vépenatého, 1,0 aZ
2,0 % hm. stearanu zine&natého, 0,6 a% 1,2 % hm. stearanu hlinitého, 5 @Z 10 % hm. oleinu a
nebo oleylelkoholu ethoxylovn:ného 5 aZ 7 moly etylénox;du, 15 8% 20 % hm. kysli¢niku zineéna-
tého, 2,5 8% 5,0 % hm. monostearylglycerolu, 2,0 aZ 4,0 % distearylglycerolu, 1,5 a% 2,5 % hm.
trigtearylglycerolu,

3, Mazivo pro tvérenf kov% za studena vodle bodu 1. a 2. vyznaBujlcf se tim, Z%e pouZity
chloroveny perafin obsahuje 30 a%Z 50 % hm. chloru a je vyroben 2z parafinickych uhlovodikd s 12
a% 40 atomy uhlfku v molekule.

N vykresy
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