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(54) Larmschutzwand

(57)  Die Erfindung betrifft eine Larmschutzwand mit
einem tragenden Wandteil aus Tragbeton und einer ke-
ramischen Vorsatzschale oder dergleichen als Schallab-
sorptions-Schicht (2), bei der die Langzeit-Festigkeit der
Schallabsorptions-Schicht (2) praktisch unbegrenzt kon-
stant bleibt und die Schallkanale der Schallabsorptions-
Schicht (2) sehr genau dem zu absorbierenden Schall

angepasst werden konnen. Eine erfindungsgemalie
Larmschutzwand mit einer tragenden Wandplatte (1) aus
Tragbeton und einer Vorsatzschale als Schallabsorpti-
ons-Schicht (2), bei der die Schallabsorptions-Schicht (2)
aus gebrannten Blahton-Kdrpern und einem Bindemittel
besteht, kennzeichnet sich dadurch, dass der tberwie-
gende Teil der Blahton-Kérper eine einheitliche Kérnung
besitzt.

5

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 736 603 A2
Beschreibung
I. Anwendungsgebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Larmschutzwand mit einem tragenden Wandteil aus Tragbeton und einer kerami-
schen Vorsatzschale oder dergleichen als Schallabsorptions-Schicht.

Il. Technischer Hintergrund

[0002] Es sind Larmschutzwande bekannt, bei denen die Schallabsorptions-Schicht aus zementgebundenen Holz-
spénen besteht.

[0003] Nachteilig bei diesen bekannten Larmschutzwénden ist, dass die Langzeit-Festigkeit der Schallabsorptions-
Schicht durch den standigen Feuchtigkeitswechsel der zementgebundenen Holzspéne leidet. AulRerdem sind die Zwi-
schenrdaume zwischen den Holzspanen sehr unterschiedlich gro3, so dass die von diesen Zwischenrdumen gebildeten
Schallkanéle nicht - oder nur sehr gering - dem zu absorbierenden Schall angepasst werden kdnnen.

I1l. Darstellung der Erfindung
a) Technische Aufgabe

[0004] Die Aufgabe der Erfindung ist, diese bekannten Nachteile zu vermeiden, und eine Larmschutzwand zu offen-
baren, bei der die Langzeit-Festigkeit der Schallabsorptions-Schicht praktisch unbegrenzt konstant bleibt.

[0005] AuRerdem sollen die Schallkanéle der Schallabsorptions-Schicht sehr genau dem zu absorbierenden Schall
angepasst werden kdnnen.

b) Lésung der Aufgabe

[0006] Diese Aufgabe wird durch 1 und 7 geldst. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen ergeben sich aus den Unteranspri-
chen.

[0007] Die Larmschutzwand besteht aus einer tragenden Wandplatte aus Tragbeton und einer keramischen Vorsatz-
schale oder dergleichen als Schallabsorptions-Schicht. Die Oberflache der Schallabsorptions-Schicht kann mit einer
Profilierung versehen sein. Die Profilierung kann z.B. aus Rippen und dazwischen liegenden Talbereichen bestehen.
Die wesentlichen Bestandteile der Schallabsorptions-Schicht sind gebrannte Blahton-Kérper und ein Bindemittel.
[0008] Der Uiberwiegende Teil der Bléahton-Korper besitzt eine einheitliche Kérnung.

[0009] Da aus technischen und preislichen Griinden eine véllig einheitliche Kérnung nur schwer einzuhalten ist, ist
der Anteil der andersgréRigen Bléahton-Koérper in der Schallabsorptions-Schicht auf maximal 20 % begrenzt.

[0010] Die Bléhton-Korper sind kugelférmig ausgebildet.

[0011] Das Bindemittel kann zementhaltig ausgebildet sein oder aus einem Kunstharz oder dergleichen bestehen.
[0012] Das Bindemittel ist als Schicht auf der Oberflache der Blahton-Kérper angeordnet, so dass zwischen den
Blahton-Kdérpern Schallabsorptions-Kanéle vorhanden sind.

[0013] Die Schallabsorptions-Schicht kann auch mehrschichtig ausgebildet sein.

[0014] Dann besitzt jede Schallabsorptions-Schicht eine relativ einheitliche, jedoch unterschiedlich grof3e Kérnung.
[0015] Die aufRere Schallabsorptions-Schicht ist aus einer Mischung mit einer kleineren Kérnung hergestellt als die
innere Schallabsorptions-Schicht. Da bei dem Einsatz von kleineren Blahton-Koérpern mehr Bindemittel eingesetzt wer-
den mussen, besitzt die duRere Schallabsorptions-Schicht auch eine héhere Festigkeit.

[0016] Esistjedoch auch mdglich, dass nur die Rippenspitzen oder andere vorstehende Ecken oder Kanten aus einer
Mischung mit einer kleineren Kérnung bestehen.

[0017] Bei dem Verfahren zur erfindungsgeméafRen Herstellung von Larmschutzwéanden wird das Bindemittel, und
dabei insbesondere die Menge des Bindemittels, auf die Blahton-Kérper bzw. auf die Kérnung der Blahton-Korper
abgestimmt.

[0018] Da das Bindemittel lediglich als Schicht auf der Oberflache der Blahton-Kérper angeordnet sein soll, hangt die
Gesamtmenge des Bindemittels von der Korngrof3e der Bléahton-Kdrper ab. Je kleiner die Korngrof3e ist, umso gréRer
ist die Gesamtoberflache aller kugelférmigen Blahton-Kérper pro Volumeneinheit. Da das Bindemittel der teuerste Be-
standteil der Schallabsorptions-Schicht ist, sind die Herstellungskosten beim Einsatz einer kleinen Kérnung der Bléhton-
Korper hoher als bei einer grolReren Kérnung. Es ist deshalb schon aus Kostengriinden sinnvoll, die Menge des Binde-
mittels auf die KorngrofRe der Blahton-Kdrper abzustimmen.

[0019] Aus dem gleichen Grund ist es notwendig, die Toleranz der Kérnung - insbesondere die Korngrof3e - der
Blahton-Korper relativ eng einzuhalten.
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[0020] BeigroRRen Blahton-Kdrpern sind auch die die Schallabsorptions-Kanéle bildenden Zwischenrdume grofRer als
bei kleinen Blahton-Kérpern. Grof3e Schallabsorptions-Kanéle absorbieren tiefe Téne besser, wahrend kleine Schall-
absorptions-Kandle bei hohen Tonen eine bessere Schallabsorptions-Fahigkeit aufweisen. Deshalb ist die Abstimmung
der KorngréRe der Blahton-Kérper auf den zu absorbierenden Schall ebenfalls sinnvoll.

[0021] Die Einhaltung der gewéhlten KorngréRe der Blahton-Kérper kann Uber eine Siebung des Blahtons nach dem
Sintern des Granulats erfolgen.

[0022] Esist jedoch auch mdglich, dass die Einhaltung der gewéhlten Korngrof3e der Blahton-Kérper bereits durch
eine entsprechende Granulierung des Blahtons vor dem Sintern gewéhrleistet werden kann.

[0023] Die Menge des Bindemittels und die Gréf3e der Schallabsorptions-Kanéle kdnnen relativ genau eingehalten
werden, wenn die Blahton-Korper kugelférmig ausgebildet sind, weil sich beim Verdichten der Schallabsorptions-Schicht
keine Kdorperteile der Blahton-Korper in die Schallabsorptions-Kanéle schieben kdnnen.

[0024] Durch den erfindungsgemafRen Aufbau einer Larmschutzwand - insbesondere mit einer mehrschichtig ausge-
bildeten Schallabsorptions-Schicht - kann die LA&rmschutzwand sehr genau an den zu absorbierenden Schall angepasst
werden. Als weiterer Vorteil kommt hinzu, dass Rippenspitzen oder vorstehende Ecken oder Kanten mit einer erhéhten
Festigkeit hergestellt werden kénnen, und dass die Herstellungskosten sinken, weil nur das fiir die Festigkeit der Schall-
absorptions-Schicht unbedingt notwendige Bindemittel eingesetzt werden muss, und dass die Schallabsorptions-Kanéale
nicht durch Uberschussiges Bindemittel verschlossen oder verkleinert werden.

c¢) Ausflhrungsbeispiele

[0025] Ausfuhrungsformen gemaf der Erfindung sind im Folgenden beispielhaft ndher beschrieben. Es zeigen:
Fig. 1: eine Wandplatte aus Beton mit einer gerippten Vorsatzschale im Schnitt,

Fig. 2: einen vergréRerten Ausschnitt aus dem Gefiige der Vorsatzschale, im Schnitt,

Fig. 3und Fig. 4:  zwei Ausfuhrungsbeispiele der Vorsatzschale in Schnittdarstellung

[0026] Die Larmschutzwand - wie die Fig. 1, 3 und 4 zeigen - besteht aus einer tragenden Wandplatte 1 aus Tragbeton
und einer keramischen Vorsatzschale als Schallabsorptions-Schicht 2. Die Oberflache 3 der Schallabsorptions-Schicht
2 ist mit einer Profilierung 4 versehen. Die Profilierung 4 besteht aus Rippen 5 und dazwischen liegenden Talbereichen
6. Die wesentlichen Bestandteile der Schallabsorptions-Schicht 2 sind gebrannte Blahton-Kérper 7 und ein Bindemittel 8.
[0027] Der Gberwiegende Teil der Blahton-Kérper 7 besitzt eine einheitliche Kérnung, wie die vergréRerte Schnittdar-
stellung der Fig. 2 zeigt.

[0028] Die Blahton-Kdérper 7 sind kugelférmig ausgebildet.

[0029] Das Bindemittel 8 ist als Schicht 9 auf der Oberflache 10 der Bléhton-Kdrper 7 angeordnet, so dass zwischen
den Blahton-Kdrpern 7 Schallabsorptions-Kanéle 11 vorhanden sind.

[0030] Die Schallabsorptions-Schicht 2 kann auch mehrschichtig ausgebildet sein, wie Fig. 3 und 4 zeigen:

[0031] Dann besitzt jede Schallabsorptions-Schicht 12 und 13 eine relativ einheitliche, jedoch unterschiedlich grof3e
Kornung.

[0032] Die &uRere Schallabsorptions-Schicht 12 ist aus einer Mischung mit einer kleineren Kérnung hergestellt als
die innere Schallabsorptions-Schicht 13.

[0033] Esistjedoch auch mdglich, dass nur die Rippenspitzen 14 oder andere vorstehende Ecken oder Kanten aus
einer Mischung mit einer kleineren Kérnung bestehen, wie in Fig. 4 dargestellt.

[0034] Da das Bindemittel 8 lediglich als Schicht 9 auf der Oberflache 10 der Blahton-Kérper 7 angeordnet sein soll,
hangt die Gesamtmenge des Bindemittels 8 von der Korngrof3e der Blahton-Kdrper 7 ab. Je kleiner die KorngréR3e ist,
umso grofier ist die Gesamtoberflache aller kugelférmigen Blahton-Kdrper 7 pro Volumeneinheit.

BEZUGSZEICHENLISTE
[0035]

tragende Wandplatte
Schallabsorptions-Schicht
Oberflache

Profilierung

Rippe

Talbereich

o0k, WN P
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7 Blahton-Kérper

8 Bindemittel

9 Schicht

10 Oberflache

11  Schallabsorptions-Kanal

12  innere Schallabsorptions-Schicht
13  &ulRere Schallabsorptions-Schicht
14  Rippenspitze

Patentanspriiche
1. Larmschutzwand mit

- einer tragenden Wandplatte (1) aus Tragbeton und
- einer Vorsatzschale als Schallabsorptions-Schicht (2),

bei der die Schallabsorptions-Schicht (2) aus gebrannten Bléhton-Kdrpern (7) und einem Bindemittel (8) besteht,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Uberwiegende Teil der Blahton-Kérper (7) eine einheitliche Kérnung besitzt.

2. Larmschutzwand nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass

- die Vorsatzschale eine keramische Vorsatzschale ist, und/oder insbesondere

- der Anteil der andersgréRigen Blahton-Kdrper (7) in der Vorsatzschale bei maximal 20 % liegt, und/oder
insbesondere

- die Blahton-Korper (7) kugelférmig ausgebildet sind.

3. Larmschutzwand nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

- das Bindemittel (8) zementhaltig ausgebildet ist, oder
- das Bindemittel (8) aus einem Kunstharz besteht.

4. Larmschutzwand nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

- das Bindemittel (8) als Schicht (9) auf der Oberflache (10) der Blahton-Korper (7) angeordnet ist, so dass
zwischen den Blahton-Kérpern (7) Schallabsorptions-Kanale (11) vorhanden sind, und/oder insbesondere

- nur soviel Bindemittel (8) vorhanden ist, wie es fiir die Festigkeit der Schallabsorptions- Schicht (2) notwendig
ist, so dass die Schallabsorptions-Kanéle (11) zwischen den Blahton-K&rpern (7) nicht durch iberschiissiges
Bindemittel (8) verkleinert oder verschlossen werden.

5. Larmschutzwand nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

- die Schallabsorptions-Schicht (2) mehrschichtig ausgebildet ist, und/oder insbesondere

- die Schallabsorptions-Schicht (2) eine Profilierung (4) aufweist, aus Rippen (5) und dazwischen liegenden
Talbereichen (6), und/oder insbesondere

- bei einer Profilierung (4) die Rippen (5) die auBere Schallabsorptions-Schicht (2) und der Rest die innere
Schallabsorptions-Schicht (13) ist.

6. Larmschutzwand nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

- die Schallabsorptions-Schichten (12, 13) eine jeweils einheitliche, jedoch unterschiedlich groRe Kérnung be-
sitzt, und/oder insbesondere
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- die &uRere Schallabsorptions-Schicht (12) eine kleinere Krénung als die innere Schallabsorptions-Schicht
(13) besitzt, und/oder insbesondere

- nur die Rippenspitzen (14) oder vorstehende Ecken oder Kanten aus einer Mischung mit einer kleinere Kérnung
bestehen.

7. Verfahren zur Herstellung von Larmschutzwénden nach einem der vorhergehenden Anspriche,

8.

dadurch gekennzeichnet, dass
die Blahton-Kdrper (7) und das Bindemittel (8) aufeinander abgestimmt werden.

Verfahren zur Herstellung von Larmschutzwanden nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass

- die KorngroRe bzw. Kérnung der Blahton-Kdrper (7) und die Menge des Bindemittels (8) aufeinander abge-
stimmt werden, insbesondere in dem nur soviel Bindemittel (8) eingesetzt wird, wie es fir die Festigkeit der
Schallabsorptions-Schicht (2) unbedingt notwendig ist, und so dass die Schallabsorptions-Kanale (11) zwischen
den Blahton-Kdrpern (7) nicht durch tberschiissiges Bindemittel (8) verkleinert oder verschlossen werden, und/
oder insbesondere

- die Toleranz der Kérnung - insbesondere der Anteil der anders groRigen Blahton-Korper (7) gegenuber der
einheitlichen KorngréRe bei maximal 20% gehalten wird, und/oder insbesondere

- die KorngroRe der Blahton-Kérper (7) auf den zu absorbierenden Schall abgestimmt wird, indem insbesondere
die Blahton-Kdrper (7) umso gréf3er gewahlt werden, je tiefer die Téne des zu absorbierenden Schalls sind.

9. Verfahren zur Herstellung von Larmschutzwénden nach einem der vorhergehenden Verfahrensanspruche,

dadurch gekennzeichnet, dass

- die Einhaltung der gewahlten Korngrol3e der Blahton-Korper (7) Uber eine Siebung des Blahtons nach dem
Sintern des Granulats erfolgt, und/oder insbesondere

- die Einhaltung der gewahlten KorngréR3e der Blahton-. Korper (7) bereits bei der Granulierung des Blahtons
vor dem Sintern gewahrleistet wird, und/oder insbesondere

- die Schallabsorptions-Kanéle (11) in der Schallabsorptions-Schicht (2) relativ gleichmaf3ig ausgebildet werden,
insbesondere durch relativ gleichmaRige, insbesondere kugelférmige Gestaltung der Blahton-Korper (7).

10. Verfahren zur Herstellung von Larmschutzwanden nach einem der vorhergehenden Verfahrensanspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

- die Schallabsorptions-Schicht (2) mehrschichtig ausgebildet wird, und/oder insbesondere

- dass die Schallabsorptions-Schichten (2) mit einer Profilierung (4) versehen wird, die Rippen (5) und dazwi-
schen liegende Talbereiche (6) aufweist, und/oder insbesondere

- die Schallabsorptions-Schichten (12 und 13) aus einer Mischung mit einer innerhalb jeder Schicht relativ
einheitlichen, jedoch in den verschiedenen Schichten unterschiedlich groRen Kérnung hergestellt wird.

11. Verfahren zur Herstellung von La&rmschutzwanden nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

- die &uBBeren Schallabsorptions-Schicht (12) mit einer kleineren Kérnung als die inneren Schallabsorptions-
Schichten (13) hergestellt werden, und/oder insbesondere

- als auRere Schallabsorptions-Schicht (12) die Rippen (5) und als innere Schallabsorptions-Schicht (13) der
Rest der Schallabsorptions-Schicht (2) hergestellt wird, und/oder insbesondere

- nur die Rippenspitzen (14) oder vorstehende Ecken oder Kanten aus einer Mischung mit einer kleineren
Kdrnung hergestellt werden.
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