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9y PROCEDEU $I MATRITA PENTRU OBTINEREA
CALUPURILOR DE TROTIL CU ORIFICIU PENTRU CAPSA

(57) Rezumat: Inventia se referé la un procedeu
pentru obtinerea calupurilor de trotil cu orificiu
pentru capsd si la o matritd de aplicare a pro-
cedeului. Procedeul conform inventiei, in scopul
eliminarii muncii manuale, foloseste o matrita,
cu ajutorul céreia preseazi calupurile de trotil
pe directia indltimii intr-o singurd fazi, eli-
minand faza de gaurire, dupa ce materialul, sub
formd de solzi de trotil, a fost, in prealabil,
incalzit in etuve cu apa calda iar, apoi, introdus
in matrite si tasat cu ajutorul unui bétitor de
lemn si presat, prin tasare, cu fortd hidraulica de
joasa presiune $i, apoi, la presiune inalta. Matri-
ta este formatd dintr-un corp de matrita (1) cilin-
dric, prevazut cu un canal axial (a), in care este
introdus un impingitor, deasupra ciruia este
introdus un poanson inferior (4), apoi, mate-
rialul exploziv, iar apoi un stift pentru poan-
sonul (5) asamblat cu un poanson superior (6),
presarea fiind efectuatd cu ajutorul unei prese
hidraulice in doud etape, una la presiuni joase,
alta la presiuni inalte, dupa care calupurile sunt

scoase cu ajutorul unor forte hidraulice de joasa
presiune.
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Inventia se refera la un procedeu si
la o matrita pentru obtinerea calupurilor de
trotil cu orificiu pentru capsa detonata.

Sunt cunoscute procedee pentru
obtinereaincarcaturilor explozive alungite,
prevazute cu scobituri care folosesc o
forma cilindrica in care este presat un ex-
ploziv sub forma pulverulentd, Tn sensul
generatoarei formei, pana ce se obtine
densitatea corespunzatoare vitezei de de-
tonatie dorite, realizandu-se si o scobitura
de forma prismatica, paraleld cu axa, cu
ajutorul unei matrite.

Sunt cunoscute matrite pentru obti-
nerea incarcaturilor explozive alungite pre-
vazute cu explozivi, care cuprind un corp
in care este amplasata o forma umpluta cu
exploziv pulverulent si o piesd mobild de
profil corespunzator scobiturii si care este
actionata de pistonul unei prese cu mis-
care In sens vertical. Corpul este sustinut
de un bloc prevazut cu pereti de glisare si
cu un resort de compresie pentru readu-
cerea lui in pozitia initiala dupa presare.
Inainte de introducerea formei cu exploziv
in matritd se amenajeaza orificiul capsei
detonante prin introducerea in exploziv a
unui stift care este scos dupa presare.

Procedeul si dispozitivul cunoscut
prezinta dezavantajul ca presarea necesita
si operatii manuale, iar personalul care
este in contact cu praful de exploziv este
expus imbolnavirii.

Procedeul si matrita pentru obtinere
a calupurilor de trotil cu orificiu pentru
capsa detonantd, conform inventiei, inla-
tura dezavantajele mai sus aratate, prin
aceea ca procedeul foloseste o matrita cu
ajutorul careia se preseaza calupurile pe
directia inaltimii, Tntr-o singura fazid ce
realizeaza si orificiul pentru capsa, (elimi-
nandu-se faza de gaurire), dupa ce mate-
rialul sub forma de solzi de trotil a fost
fncalzit in etuve functionand cu apa calda,
apoi, introdus in matrite si tasat cu ajutorul
unui batator de lemn, presarea realizandu-
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se Tn doua etape si anume, tasarea la
joasa presiune, si presarea la inalta
presiune dupa care calupii obtinuti sunt
scosi din presa. Matrita pentru aplicarea
procedeului cuprinde un corp de matrit4
cilindric, prevazut cu un canal in care se
introduc, un Impingator, un poanson in-
ferior, material exploziv, apoi, un poan-
son superior asamblat cu un stift de
poanson.

Se da, unexemplu de realizare a
inventiei, in legatura si cu figura care re-
prezintad sectiune in plan vertical prin
matrita pentru presarea calupurilor de
trotil.

Procedeul pentru obtinerea calu-
purilor de trotil cu orificiu pentru capsa
foloseste o matritd cu ajutorul careia se
preseaza calupurile pe directia tnaitimii
intr-o singura faza, cand se realizeaza si
orificiul pentru capsa, dup ce materialul
sub forma de solzi de trotil a fost in-
calzit, apoi, a fost dozat si incarcat in
matrite. Incilzirea solzilor de trotil la
30...35" se face in etuve incalzite cu apa
calda in care materialul este amestecat
prin lopatare pentru uniformizarea tem-
peraturii. Materialul este incércat in ma-
trite si tasat cu ajutorul unui batator de
lemn. Dozarea si incarcarea se face in
patru matrite identice, fixate pe un
carucior care este introdus intr-o ca-
mera de presare, izolatd de camera de
lucru. Presarea se face in doua etape:
tasarea cu ajutorul unei forte hidraulice
de joasa presiune de 30... 50 atm. Vi-
teza pistonului este redusa, de 0,5...
2 cm, pentru eliminarea aerului si unifor-
mizarea materialului. Presarea propriu-
Zisa se face cu o fortd hidraulicid de
100...200 atm., intr-un timp redus de
0,2..0,5 s, apoi, se micsoreaza presi-
unea treptat la 40 atm timp de 5...8 s.
Se scot, in final, calupurile cu ajutorul
fortei hidraulice de joasa presiune, vi-
teza de scoatere crescand treptat de la
1la 8 cm/s.
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Matrita pentru obtinerea calupu-
rilor de trotil cu orificiu pentru capsa de-
tonantad, conform inventiei, cuprinde un
corp de matrita 1, fixat intr-un corp de
matritd 2 cilindricd si prevazut cu un
canal axial a, un impingator 3, un poan-
son inferior 4, un stift pentru poanson 5 si
un poanson superior 6. Matrita se prega-
teste pentru presare prin introducerea in
canalul a, a impingatorului 3, apoi, a
poansonului 4, a materialului in forma de
solzi de trotil 7 si a poansonului superior
6 asamblat cu stiftul 5, necesar realizarii
orificiului pentru capsa. Presarea se efec-
tueaza hidraulic.

Procedeul pentru obtinerea calu-
purilor de trotil cu orificiu pentru capsa,
conform inventiei, prezintd urmatoarele
avantaje:

- elimina din tehnologia presarii
calupurilor de exploziv faza de gaurire a
lor, precum si riscurilor de imbolnavire;

- reduce din operatiile de prelu-
crarea calupurilor de exploziv, a greutatii
matritelor si mareste productivitatea
muncii.

Revendicari

1. Procedeu pentru obtinerea ca-
lupurilor de trotil cu orificiu pentru capsa,
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caracterizat prin aceea ca, in scopul
eliminarii muncii manuale, foloseste o
matritd cu ajutorul careia se preseaza
calupurile de trotil, pe directia naltimii
intr-o singura faza, eliminand faza de
gaurire, dupa ce materialul sub forma de
solzi de trotil a fost, in prealabil, incalzit
in etuve functionand cu apé calda, apoi a
fost introdus in matrite si tasat cu ajutorul
unui batator de lemn, materialul trotilic,
astfel pregatit, fiind presatin doua etape,
si anume, tasat cu ajutorul fortei hidrau-
lice de joasa presiune, apoi, presat la o
presiune inalta.

2. Matritd pentru obtinerea calu-
purilor de trotil cu orificiu pentru capsa,
conform procedeului de la revendicarea
1, caracterizata prin aceea ca este for-
mata dintr-un corp de matrita (1) cilindric,
prevazut cu un canal axial (a), in care
este introdus un impingator, deasupra ca-
ruia este introdus un poanson inferior (4),
apoi materialul exploziv, apoi un stift
pentru poanson (5) asamblat cu un poan-
son superior (6), presarea fiind efectuata
cu ajutorul unei prese hidraulice in doua
etape, una la presiuni joase, alta ia pre-
siuni inalte, dupa care calupurile sunt
scoase cu ajutorul unor forte hidraulice
de joasa presiune.
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