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@ Verfahren und Vorrichtung zum Ablegen eines textilen Faserbandes.

@ Die vorliegende Erfindung betrifft das Ablegen eines
textilen Faserbandes in Form von zykloidenahnlichen Schlei-
fen in eine um ihre Langsachse {13) rotierende Kanne {11}
mittels eines rotierenden Trichterrades {31), welches um eine
zur Kannenldngsachse (13) parallele Rotationsachse (32)
rotiert und zusatzlich der gegenseitige Abstand der beiden
Achsen (13, 32} durch eine laterale Verlagerung der Kanne
{11} veréndert wird. Gemdss der Erfindung wird die Rotati-
onsgeschwindigkeit der Kanne (11} wihrend des Betriebes in
dem Sinne variiert, dass bei minimalem Abstand der Achsen
(13, 32) die Kanne mit maximaler Rotationsgeschwindigkeit
und bei maximalem Abstand der Achsen (13, 32} diese mit
minimaler Rotationsgeschwindigkeit rotiert.

Auf diese Weise ergibt sich eine Ablage des Bandes, bei
welcher die nebeneinanderliegenden, abgelegten Schleifen
sehr gleichméssige Abstdnde aufweisen. Jegliches Verzie-
hen des Faserbandes in der Kanne (11) ist damit vermieden,
und man erhélt in der Regel zusétzlich einen verbesserten
Follungsgrad der Kanne {11). Das in der Kanne abgelegte
Band ist somit von héchster Gleichmassigkeit, wodurch sich
eine bessere Qualitdt des durch die weitere Verarbeitung
entstehenden Endproduktes ergibt. Zudem wird die Ansehn-
lichkeit der geflllten Kanne verbessert.
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Verfahren und Vorrichtung zum Ablegen eines textilen

Faserbandes

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Ver-
fahren zum Ablegen -eines textilen Faserbandes in Form
von zykloiden&hnlichen Schleifen in eine Kanne, welche
um ihre die Rotationsachse bildende Ldngsachse rotiert,
bei welchem das Faserband durch einen Trichter eines
Trichterrades gefithrt wird, welches um eine zur Kannen-
rotationsachse parallele Rotationsachse rotiert, und
zusdtzlich der gegenseitige Abstand der Rotationsachsen
von Kanne und Trichterrad durch eine laterale Verlage-

rung der Kanne in zu den Achsen senkrechter Richtung

verdndert wird.

In der deutschen Offenlegungsschrift Nr. 28 02 216 ist '
ein Verfahren beschrieben, welches dazu dient, mittels:
eines Trichterrades das Ablegen und Umfiillen von Lunte
in eine Kanne durchzufiihren. Um eine Stauung bzw. einen
Verzug der in die Kanne abgelegten Luunte zu verhindern
oder wenigstens zu verringern, wird bei Grosswindungen
das Trichterrad und bei Kleinwindungen zus&tzlich auch
die Kanne unter Verwendung eines Uebersetzungsgetriebes

mit periodisch wechselnder Winkelgeschwindigkeit ge-



10

15

20

25

30

0064584

dreht. Diese Wechsel der Winkelgeschwindigkeit erfolgen
im Takte der Umdrehungen des Trichterrades und somit
mit sehr hoher Frequenz. Dabei treten grosse Krdfte auf.
Der Verlauf oder die Konfiguration der in die Kanne ab-
gelegten Bandschleifen wird durch die erwdhnten Mass-

nahmen nicht beeinflusst.

Gemdss der japanischen Auslegeschrift Nr. 48-3091 wird
fiir die Ablage von Vorgespinst in eine Kanne zur Er-
héhung des Fassungsvermdgens derselben die Kanne zusdtz-
lich zu ihrer Rotationsbewegung einer Translationsbe-
wegung unterworfen, wobei das Trichterrad fest posi-

tioniert ist.

Es zeigt sich, dass bei dem zuerst genannten Verfahren
der .Flillungsgrad ungeniigend ist und beim zweitgenannten
Verfahren der Bandabstand zwischen den einzelnen Schlei-
fen des in die Kanne abgelegten Faserbandes je nach

dem Kannendurchmesser schwankt. Dadurch verzieht sich
das Faserband, und es entstehen vor allem in seiner
Dicke uneinheitliche Partien, wobei sich diese Unein-
heitlichkeiten bis zum schlussendlich hergestellten

Produkt auswirken konnen.

Gemdss vorliegender Erfindung sollen diese Nachteile
vermieden werdenf,Diesé ist dadurch gekennzeichnet,
dass die Rotationsgeschwindigkeit der XKanne in Ab-
hdngigkeit des Abstandes der Rotationsachsen von Kanne
und Trichterrad variiert pnd bei minimalem Abstand
dieser Achsen die Kanne mit maximaler Rotationsge-
schwindigkeit und bei maximalem Abstand dieser Achsen
die Kanne mit minimaler Rotationsgeschwindigkeit ro-

tiert wird.
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Die Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens weist
einen rotierbaren, die Kanne tragenden Kannenteller auf,
welcher mit einem Rotationsorgan gekoppelt ist. Sie ist
dadurch gekennzeichnet, dass eingangsseitig eines in

Abhdngigkeit des Abstandes der Rotationsachsen von Kan-

‘ne.und -Trichter steuerbaren Uebersetzungsvariators ein

Antriebsorgan konstanter Rotationsgeschwindigkeit und

ausgangsseitig das Rotationsorgan vorgesehen ist.

Durch die vorliegende Erfindung ergibt sich neben der
grossen Gleichmdssigkeit der seitlichen Abst&dnde der
nebeneinander liegenden Schleifen als weiterer Vor-
teil ein in der Regel nochmals verbesserter Fiillungs-
grad der mit Faserband gefiillten Kanne. Zudem wird die

Ansehnlichkeit der gefiillten Kanne verbessert.

- Im folgenden sei die Erfindung und deren Vorteile an-

hand von Ausfiihrungsbeispielen und der Figuren der

Zeichnung n&her erldutert. In der letzteren ist

Fig. 1 eine Ansicht einer erfindungsgemdssen

Vorrichtung von oben gesehen,

Fig. 2 ein Schnitt durch diese Vorrichtung l&ngs

der Linie II-ITI in Fig. 1,

Fig. 3 eine Ansicht von in eine Kanne abgelegten

Faserbdndern von oben gesehen,

Fig. 4 eine Ansicht einer im Vergleich zu Fig. 3

verbesserten Ablage von Faserbdndern,

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Einzelheiten
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zeigenden Uebersetzungsvariators und

Fig. 6 eine Darstellung, welche verschiedene

Flillungszustdnde einer Kanne zeigt.

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte Vorrichtung zum Ab-
legen eines Faserbandes weist zwei zur Aufnahme je ei-
nes Faserbandes vorgesehene Kannen 11 auf. In Fig. 2
ist nur die untere Partie einer Kanne 1l gezeichnet.
Die Kannen 11 stehen auf Kannentellern 12 (Fig. 2),
welche in nicht gezeichneten Rotationslagern angebracht
sind. Sie sind um Rotationsachsen 13 rotierbar. Die Ro-
tationslager der Kannenteller und damit die Kannen 11
sind von einer Piatte 14 getragen und diese wiederum
ist auf Rollen 15 gelagert. Die letzteren laufen auf
Schienen 16, so dass die Platte 14 translatorische Be-

wegungen ausfiihren kann.

Ein durch eine Antriebswelle gebildetes Antriebsorgan
21 ist mit einer konstanten Drehgeschwindigkeit rotier-
bar. Es ist mit einem Keilriemenrad 51 fest gekoppelt
und von einem sghraffiert gezeichneten, festen Teil

der Vorrichtung rotierbar getragen. Ueber einen Keil-
riemen 22 ist es mit einem als Keilriemenscheibe aus~
gebildeten Rotationsorgan 23 gekoppelt. Das letztere
ist iiber weitere Riemen 24 mit den die Kannen.ll tra-
genden Kannentellern 12 gekoppelt. Ueber ein Zahnrad
52, welches mit dem Rotationsorgan 23 rotiert, ist das
Rotationsorgan 23 ausserdem mit einer rotierbaren Schei-
be 25, welche liber ihrem Umfang mit einem Zahnkranz
versehen ist, gekoppelt. An der Scheibe 25 ist das eine
Ende einer Kurbelstange 26 in einem'exzentrisch auf der

Scheibe 25 angebrachten Rotationslager 27 drehbar be-
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festigt. Das andere Ende der Kurbelstange 26 ist schwenk-
bar an einem schraffiert gezeichneten, festen Teil
der Vorrichtung befestigt. Bei einer Drehung der
Scheibe 25 beschreibt das Rotationslager 27 fiir die
Kurbelstange 26 die durch den Kreis 28 gezeigte Bahn.

Oberhalb der Kannen 11 befindet sich je ein Trichter-
rad 31. Diese Trichterrdder 31 rotieren im Betrieb
der Vorrichtung um je eine der Rotationsachsen 32.
Durch deren Trichter 33 laufen die’in die Kannen 11
abzulegenden Faserbdnder. Die Strecke von einer Ro-
tationsachse 32 zum zugehdrigen Trichter 33 bildet

den Ablegeradius des Trichterrades.

Im Betrieb der in den Fig. 1 und 2 gezeigten Vor-
richtung rotiert jedes der Trichterrdder 31 dauernd

um seine Rotationsachse 32. Das Antriebsorgan 21 fotiert
mit konstanter Geschwindigkeit und versetzt die Keil-
riemenrdder 51 und 23 in Rotation. Das Organ 23 wieder-
um bewirkt iber die Riemen 24 eine Rotation der Kannen-
teller 12 und der auf diesen angebrachten Kannen 11.
Zusdtzlich wird die Scheibe 25, in deren Zahnkranz die
Z&dhne des Zahnrades 52 eingreifen, durch das Antriebs-
organ 21 und Uber das Rotationsorgan 23 in Drehung ver-
setzt, wodurch die Platte 14 auf den Rollen 15 langs

den Schienen 16 hin und her bewegt wird.

Durch die gleichzeitige Rotation der Trichterrdder 31
und der Kannen 11, wobei mit jeder Umdrehung einer
Kanne 11 das Trichterrad 31 beispielsweise 20 Umdre-
hungen ausfiihrt, wird das Faserband in den Kannen in
zykloidenéhnlibhen, nebeneinanderliegehden Schleifen

abgelegt. Dabei bleibt der Bereich um die Rotations-
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achsen 13 in jeder der Kannen 11 frei, so dass dieser
Bereich bei gefiillter Kanne 11 ein Loch bildet. Dabei
kann, wie dies in der Spinnereibranche allgemein be-
kannt ist, eine Ablage des Faserbandes "um das Loch"

oder "an das Loch" erfolgen. Bei einer Ablage "um
das Loch" rotiert der Trichter 33 des Trichterrades
31 um die Achse 13 der Kanne 11. Bei einer Ablage
"an das Loch" rotiert er auf einer zwischen der
Achse 13 und der zylindrischen Wand der Kanne 11 lie-
genden Bahn. Fig. 1,3 und 4 zeigen Ablagen "um das . - .. -

Loch".

Wie ebenfalls bereits bekannt ist, erhdlt man eine
verbessérte:?ﬁllung'der Kannen 11, wenn man zusdtzlich
zur Rotation der Kannen 11 diese noch durch senkrecht
zu ihren Rotationsachsen 13 erfolgende, translatorische
Bewegungen verlagert, indem man diese z.B. l&ngs den
Schienen 16 hin und her bewegt. Im gezeigten Beispiel
bewirkt die Drehung der Scheibe 25, welche auf der
Platte 14 montiert ist, die translatorischen Bewegungen
der letzteren, wobei die Platte 14 mittels der Rollen
15 auf den Schienen 16 zwischen Endlagen hin und her
rollt. Die Endlagen sind durch die die Kanne 11 zeigen-
den, ausgezogenen Kreise und durch die strichpunktier-

ten Kreise 17 gegeben. e

Die Fig. 3 und 4 zeigen in eine Kanne 11 eingelegte
Schleifen eines Faserbandes. Dabei sind die Schleifen
als Linien gezeichnet. Die Bdnder sind daher in Wirk-
lichkeit breiter und liegen nd@her aneinander als dies
in den Fig. 3 und 4 gezeigt ist. Es wurde eine Kanne
von 600 mm Durchmesser und ein Trichterrad mit einem

Ablegeradius von 218 mm verwendet.
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Die Fig. 3 zeigt eine Bandablage, welche durch eine
Kombination der im vorherigen Absatz beschriebenen Ro-
tation und Translation der Kanne 11 ensteht. Dabei
wird bereits eine gute Fiillung erreicht. Die Schleifen
sind jedoch im Bereich 41 noch relativ eng beisammen
und weisen im Bereich 42 verhdltnismdssig grosse Ab-

stdnde voneinander auf.

Um diese Ungleichmidssigkeiten in der Verteilung zu
vermeiden, wird gemdss der Erfindung die Rotationsge-
schwindigkeit der Kannen 11 in der Weise variiert,
dass jede Kanne 11 die grtsste Rotationsgeschwindig-
keit hat, wenn bei der lateralen Verlagerung der
Kanne 11 ihre Rotationsachse 13 der Rotationsachse

32 des zu ihr gehdSrenden Trichterrades 31 am
ndchsten ist, d4.h. wenn im innersten Bereich der
Kanne abgelegt wird. Entsprechend ist die Rotations-
geschwindigkeit der Kanne 11 am kleinsten, wenn die
Rotationsachsen 13 und 32 wdhrend der lateralen Ver-
lagerung der Kanne 11 ihren gr8ssten Abstand haben,

d.h. wenn am Kannenrand abgelegt wird.

Es ist vorteilhaft, die Rotationsgeschwindigkeit einer

- Kanne 11 so zu bemessen, dass diese von ihrem Mittelwert

nicht mehr als 50% abweicht. Diese Rotationsgeschwin-
digkeit liegt daher bei maximalem Abstand der Achsen
13,32 nicht mehr als 50% unter ihrem Mittelwert und bei
minimalem Abstand der Achsen 13,32 nicht mehr als 50%

iiber ihrem Mittelwert.

Das Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 zeigt eine Einrich-
tung, mit welcher eine solche Variation der Umlaufge-

schwindigkeit der Kannen 1l mittels des aus dem An-
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‘triebsorgan 21, dem Rotationsorgan 23 und dem Keilrie-

men 22 bestehenden Keilriemenvariators erhalten wird.
Das vom Antriebsorgan 21 angetriebene Keilriemenrad

51 besitzt zu diesem Zweck, wie spdter anhand des
Beispiels der Fig. 5 noch eingehender erl&utert wird,
zwei in axialer Richtung gegeneinander vorgespannte |
Radhdlften, deren gegenseitiger Abstand verdndert wer-
den kann. Wenn z.B. durch die Rotation der Scheibe 25
die Platte 14 la@ngs den Schienen 16 bewegt wird, wobei
die Kannen 11 von ihren gezeiéhneten Lagen in die durch- -
die entsprechenden Kreise 17 definierten Lageh bewegt
werden, so bewirkt dies eine Vergr&sserung des Ab-
standes des fest montierten Keilriemenrades 51 vom mit
der Platte 14 mitbewegten Rotationsorgan 23. Dadurch
werden die zwei vorgespannten Radhdlften des mit dem
Organ 21 drehenden Keilriemens Sldentgegen ihrer Vor-
spannung auseinander gedriickt und damit wird der an
diesem Keilriemenrad 51 fiir den Keilriemen 22 mass-
gebende Radius kleiner. Damit wird das Uebersetzungs-
verhaltnis der Rader 23,51 in der Weise verdndert,
dass sich die Keilriemenscheibe 23 mit einer reduzier-
ten Umdrehungsgeschwindigkeit dreht, so dass sich mit
zunehmendem Abstand der Athsen 13, 32 die Rotations-

geschwindigkeit der Xannen 11 verkleinert. Bei einer

.Bewegung der Kannen 1l von den durch die strichpunktier-

ten Kreise 17 gegebenen Lagen in die Lagen der die Kan-
nen 11 bezeichnenden, ausgezogenen Kreise, d.h. bei ab-
nehmendem Abstand der Achsen 13,32, erhdlt man eine

Zunahme der Rotationsgeschwindigkeit der Kannen 11.

Durch die beschriebenen Variationen der Rotations-
geschwindigkeit der Kannen 11 erhdlt man die in der
Fig. 4 gezeigte Ablage des Faserbandes. Es ist er-

sichtlich, dass die Abstdnde zwischen benachbarten
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Bandschleifen viel gleichmdssiger sind, so dass die
in Fig. 3 vorhandenen Bereiche 41 und 42 von zu nahe
beisammen bzw. zu weit auseinander liegenden Band-
schleifen eliminiert sind. Bei entsprechender Ein-
stellung der lateralen Verlagerungen und der Varia-
tionen der Rotationsbewegungen der Kannen 11 kommen
die aufeinanderfolgenden, zyvkloidenfdrmigen Schleifen
des abgelegten Faserbandes mit grosser Genauigkeit
aneinander anliegend zur Ablage. Damit ist die Gefahr
einer Deformation der Faserbdnder wegen zu eng an-
einander liegender Schleifen vermieden. Anderseits
sind freie Zwischenrdume zwischen benachbarten Schlei-
fen vermieden. Der Hauptnachteil solcher freier Zwi-
schenrdume zwischen aufeinanderfolgenden, nebenein-
ander liegenden Faserschleifen ist im folgenden be-

griindet:

Es sei angenommen, dass zwischen den in Fig. 3 ge-
zeigten Bandstliicken 43,44 des Faserbandes ein freier
Zwischenraum 45 vorhanden sei. Unter diesen Umstidnden
besteht die Gefahr, dass das quer zu diesen und iiber
diesen Bandstiicken 43,44 liegende Bandstlick 46 in sei-
nem iiber dem Zwischenraum 45 befindlichen Abschnitt
nach unten in den Zwischenraum 45 hineinhéngt. Durch
die spdter abgelegten Windungen wird dann das Band-
stlick 46 in den Zwischenraum 45 hineingepresst. Da-
mit besteht die Gefahr, dass sich diese in irgend-
einer Art nach unten héhgenden Bandstilicke verziehen.
Ein solches Verziehen l&dsst sich bei alien nachfol-
genden Arbeitsprozessen nicht mehr vollstdndig zum

Verschwinden bringen.

In Fig. 5 ist ein Ausfiihrungsbeispiel einer Antriebs-
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anordnung zum Bewegen eines Kannentellers noch aus-
fiihrlich gezeigt. Es ist eine auf einem Kannenteller
12 aufgesetzte Kanne 11 vorhanden. Der Teller 12 ist
in einem nicht gezeichneten Rotationslager von einer
Platte 14 getragen. Die Platte 14 ist auf Rollen 15 hin
und her bewegbar. Eine mit ihrem einen Ende 61 an
einem schraffiert gezeichneten, festen Maschinenteil
schwenkbar befestigte Kurbelstange 26 ist mit ihrem
anderen Ende mittels eines Rotationslagers 27 drehbar
mit einer Scheibe 25 gekoppelt. Das Lager 27 ist in
bezug auf die Rotationsachse 76 der Scheibe 25 ex-

zentrisch angeordnet.

Die Antriebsanordnung umfasst ein als Welle ausgebil-
detes Antriébsorgan 21. Sie weist zudem einen Ueber-
setzungsvariator auf, welcher ein Keilriemenrad 51,

ein als Keilriemenscheibe ausgebildetes Rotationsor-
gan 23 und einen diese Rdder 51, 23 koppelnden Keil-
riemen 22 umfasst. Das Keilriemenrad 51 setzt sich

aus zwei Radhdlften 64 und 65 zusammen, welche mit-
tels zweier Federn 66 gegeneinander vorgespannt sind.
Die Radhdlften 64, 65 sind in der Langsrichtung der
Antriebswelle 21 verschiebbar und werden von dieser
angetrieben. Mittels eines Riemens 24 wird der Kannen-
teller 12 von einem mit-dem Rotationsorgan 23 rotations-
missig gekoppelten Rad 73 angetrieben. Ein Zahnrad 52
ist ebenfalls mit dem Organ 23 rotationsmd@ssig gekop-
pelt. Die Rader 23, 73 und 52 sind von einem Rotations-
lager 75 getragen. Das Zahnrad 52 ist mit einem iiber
dem Umfang der Scheibe 25 angeordneten Zahnkranz im
Eingriff. Die Scheibe 25 ist um die Rotationsachse 76

in einem Lager 77 rotierbar.
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Der in Fig. 5 gezeigte Keilriemenvariator 51,23,22
arbeitet im wesentlichen entsprechend der anhand der
Fig. 1 und 2 beschriebenen Weise und dient der aus-
fiihrlichen Erlduterung derselben: Das Antriebsorgan 21
setzt lber das Keilriemenrad 51 und den Keilriemen 22
das Rotationsorgan 23 in Bewegung. Dadurch wieder-

um werden der Kannenteller 12 und die Scheibe 25 iiber
den Riemen 24 bzw. die ineinandergreifenden Z&hne

des Zahnrades 52 und des Zahnkranzes der Scheibe 25

in Rotation versetzt. Die sich drehende Scheibe 25 be-
wirkt {iber das sich mitdrehende Rotationslager 27 und
die Kurbelstange 26 eine parallel zur Zeichenebene er-
folgende Hin- und Herbewegung der Platte 14 und damit
des von dieser getragenen Kannentellers 12 samt der
Kanne 11 und der Radgruppe 23,73,52. Wenn z.B. die
Platte 14 sich in Fig. 5 nach rechts bewegt, so be-
wegt sich auch das Rotationsorgan 23 nach rechts. Da-
mit wird der Keilriemen 22 loser. Dies wird aber so-
fort durch die durch die Federn 66 ausgelibte Vorspan-
nung ausgeglichen, indem die Radh&lften 64,65 durch die
Federn 66 ndher aneinander gedriickt werden, bis sich
der Zug am Keilriemen 22 wieder mit der durch die Fe-
dern 66 bedingten Vorspannung im Gleichgewicht be-
findet. Das Zusammendriicken der Radhdlften 64, 65 be-
wirkt wegen der keilfdrmigen Ausgestaltung der Innen-
fldchen dieser Radhdlften am Keilriemenrad 51 eine
Bewegung des Keilriemens 22 radial nach aussen. Damit
vergr8ssert sich der fiir den Keilriemen 22 wirksame
Radius des Rades 51 und damit das Uebersetzungsver-
h&ltnis der R&der 51, 23.

Es dilirfte selbstverstdndlich sein, dass je nach den

Umstdnden, in Abdnderung der gezeigten Ausfiihrungs-
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form, statt des Keilriemenrades 51 das Rotationsorgan
23 als Keilriemenscheibe mit zwei gegeneinander vor-
gespannten Scheibenhdlften variablen Abstandes aus-

gebildet sein kann.

Jede der einander zugewandten Innenfldchen der Rad-
hdlften 64, 65 hat die Form der Mantelfldche eines
kegelstumpfartigen Gebildes. Sind die Erzeugenden dieser
Mantelfldchen durch gerade Linien gebildet, so ver-
dndert sich das Uebersetzungsverhdltnis der R&der 51,

23 proportional zu deren Abstand voneinander bzw. zum
radialen Abstand des Keilriemens 22. Wahlt man fiir

die Erzeugenden eine Linie mit vorgegebenem, gekrimm-
tem Verlauf, so erhdlt man eine beliebig wdhlbare
Verdnderung des Uebersetzungsverhdltnisses als Funktion

des gegenseitigen Abstandes der Radh&lften 64, 65.

Es sei noch erwdhnt, dass im Beispiel der Fig. 1,2

die laterale Verlagerung der Platte 14 lidngs den
Schienen 16 durch die ver&dnderte Rotationsgeschwindig-
keit des Rotationsorgans 23 beeinflusst ist. Falls die
Scheibe 25 z.B. unmittelbar durch das Antriebsorgan 21
mit einer konstanten Rotationsgeschwindigkeit angetrie-
ben wdre, so wiirde die Translationsbewegung der Platte 14
sinusf6rmig verlaufen. Durch die Kopplung mit dem Ro-
tationsorgan 23 wird jedoch mit der langsameren RoO-
tationsgeschwindigkeit der Kanne 11 im Bereich des
Kreises 17 auch die Translationsbewegung der Platte

14 langsamer als dies im Bereich der gezeichneten Po-
sition der Kanne 11 der Fall ist. Diese verschiedenen
Geschwindigkeiten der lateralen Verlagerung bewirken
bezliglich des Aneinanderreihens der Faserbandschleifen

und des Filillungsgrades der Kanne eine zusidtzliche Ver-
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besserung.

Es ist fiir die erfindungsgemdsse Arbeitsweise nicht
von Bedeutung, ob die laterale Verlagerung der Kanne 11,

wie in Fig. 1, 2 gezeigt, parallel zu der durch die

‘Achsen 12, 32 definierten Ebene, oder ob sie schrdg zu

dieser Ebene erfolgt. Ebenso ist eine erfindungsge-
misse Arbeitsweise nicht nur mdglich, wenn die laterale
Verlagerung, wie gezeigt, geradlinig verlduft. Sie

kann auch rotatorischer Art sein.

Die Fig. 6 zeigt die Materialverteilung eines abge-
legten Faserbandes in einer Kanne entsprechend den im
vorhergehenden erwdhnten Ablegeverfahren. Es wurde eine
Kanne von 600 mm Durchmesser zugrunde gelegt. Als Abs-
zisse ist der Kannenradius und als Ordinate ist die

Flillmenge von Faserbandmaterial aufgetragen.

Die diinne, ausgezogene Linie 81 zeigt die Bandablage-
verteilung fir den Fall eines rotierenden Trichter-~-
rades 31 mit einer sich drehenden Kanne 11, welche
keiner lateralen Verlagerung unterworfen ist. Es ist
eine erste grosse Anhdufung von Material in einem
Bereich mit dem Radius von ca. 170 mm bis 180 mm und
eine zweite Anhdufung in einem Bereich vom Radius von

ca. 280 mm bis 290 mm vorhanden.

Die gestrichelte Linie 82 betrifft den Fall, bei wel-
chem die Kanne 11 zusdtzlich eine laterale Verlagerung
ausfihrt. Hier ist die Bandverteilung viel besser, die
extremen Spitzen sind eliminiert. Diese beiden Ver-

fahren gehdren zum bekannten Stand der Technik.
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Schliesslich stellt die dicke, ausgezogene Linie 83
die Verhdltnisse beim Vorgehen gemdss vorliegender
Erfindung dar, z.B. bei Verwendung der in den Fig. 1
und 2 gezeigten Vorrichtung. Es ist ersichtlich, dass
zusdtzlich zur im vorhergehenden erwdhnten Bandablage
in der Form von zykloidenf&rmigen Schleifen mit genau
vorgegebenen seitlichen Abstédnden die Verteilung noch-
mals verbessert ist. Zusdtzlich zu einem weiteren Ab-
bau der in Fig. 6 ersichtlichen Spitzen erhdlt man

in einem innern Bereich bei Radiuswerten von ca. 130 mm
bis 170 mm und in einem Hussern Bereich bei Radiuswer-
ten zwischen ca. 250 mm und 290 mm eine starke Ver-
besserung des Flillungsgrades. Die Verteilung gemdss
der dicken, ausgezogenen Linie gilt vor allem fiir

eine Bandablage "um das Loch". Bei einer Ablage "an

das Loch" ist sie weniger ausgeprdgt.

Die gezeigte Verwendung eines Keilriemenvariators be-
sitzt den Vorteil, dass die erfindungsgemdsse Vorrich-
tung in der H&he wenig Raum beansprucht. Damit wird
die Zugdnglichkeit wesentlich erleichtert, was insbe-
sondere im Hinblick auf die Kannenauswechselung wich-
tig ist. Die Erfindung ist jedoch nicht auf diese Art
eines Variators beschrd@nkt, und es k&nnen auch anders

geartete Uebersetzungseinrichtungen beniitzt werden.

Mit zunehmender Gr&sse der lateralen Verlagerung der
Kanne werden Materialanhdufungen besser Verﬁéilt, wo~-
durch sich ein besserer Fillungsgrad ergibt. Dabei er-
hdlt jedoch gleichzeitig die Zone grdssten Durchmes-
sers der Kanne weniger Material, was unerwlinscht ist.
Ein optimaler Wert stellt eine laterale Verlagerung

dar, welche iiber eine Strecke erfolgt, welche 5-10%
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des Kannendurchmessers betragt.

der Kanne, wenn das Verhdltnis des mittieren~Abstandes
der beiden Rotationsachsen 13,32 zum Ablegeradius des
Trichterrades 31 bei Ablage um das Loch ca. 0.2 bis

0.4 und bei Ablage an das Loch ca. 2 bis 4.5 betragt.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Ablegen eines textilen Faserbandes
in Form von zykloidendhnlichen Schleifen in eine
Kanne, welche um ihre die Rotationsachse bilden-
de Ldngsachse rotiert, bei welchem Verfahren das
Faserband durch einen Trichter eines Trichterrades
gefiihrt wird, welches um eine zur Kannenrotations-
achse parallele Rotationsachse rotiert und zu-
sdtzlich der gegenseitige Abstand der Rotations-
achsen von Kanne und Trichterrad durch eine la-
terale Verlagerung der Kanne in zu den Achsen
senkrechter Richtung verdndert wird, dadurch ge-
gekennzeichnet, dass die Rotationsgeschwindigkeit
der Kanne (11) in Abhdngigkeit des Abstandes der -
Rotationsachsen (13,32) von Kanne (11) und Trich-
terrad (31l) variiert und bei minimalem Abstand
dieser Achsen (13,32) die Kanne (1l) mit maximaler
Rotationsgeschwindigkeit und bei maximalem Ab-
stand dieser Achsen (13,32) die Kanne (11l) mit

minimaler Rotationsgeschwindigkeit rotiert wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kanne mit einer Rotationsgeschwindigkeit

rotiert, welche im Maximum 50% iiber und im Mini-

mum 50% unter ihrer mittleren Rotationsgeschﬁin—

digkeit liegt.

Verfahren nach Anspruch l[ dadurch gekennzeich-

net, dass bei Ablage des Faserbandes um das Loch

im Bereich minimalen Abstandes der Rotationsach-
sen (13,32) die laterale Verlagerung schneller

verliuft als im Bereich maximalen Abstandes der
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Rotationsachsen (13,32).

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die laterale Verlagerung iliber eine
Strecke erfolgt, welche ungefdhr 5% bis 10% des

Kannendurchmessers betragt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Verhdltnis des mittleren Abstandes
der beiden Rotationsachsen (13,32) zum Trichter-
radablegerradius bei Ablage um das Loch etwa 0.2
bis 0.4 und bei Ablage an das Loch etwa 2 bis 4.5
betréagt.

Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach

Anspruch 1, mit einem rotierbaren, die Kanne tra-
genden Kannenteller, welcher mit einem Rotations-
organ gekoppelt ist, dadurch gekennzeichnet, dass

eingangsseitig eines in Abhdngigkeit des Abstan-

des der Rotationsachsen (13,32) von Kanne (1l1)

und Trichterrad (31) steuerbaren Uebersetzungs-

variators (51,22,23) ein Antriebsorgan (21) kon-

stanter Rotationsgeschwindigkeit und ausgangs-

seitig das Rotationsorgan (23) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass filir die laterale Verlagerung der Kanne
(11) eine Platte (l14) vorgesehen ist, auf welcher
der Kannenteller (12) und eine antreibbare Schei-
be (25) rotierbar gelagert sind und dass eine Kur-
belstange (26) vorgesehen ist, deren eines Ende
(27) exzentrisch und drehbar an der Scheibe (25)

und deren anderes Ende schwenkbar an einem festen
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Teil der Vorrichtung befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass das Rotationsorgan (23) zum Antreiben

der Scheibe (25) mit dieser gekoppelt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-

daetn it ws s

net, dass der Uebersetzungsvariator zwei mittels
eines Keilriemens (22) gekoppelte Keilriemenschei-
ben (51,23) umfasst, von denen die eine Keilriemen-
scheibe (51) fest auf der Vorrichtung aufgebaut und
die andere Keilriemenscheibe (23) von der Platte
{14) getragen ist, und dass die eine dieser Keil-
riemenscheiben (51) zwei gegeneinander vorgespannte '
Radhdlften (64,65) von verdnderbarem gegenseitigem

Abstand umfasst. _é

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass jede der einander zugewandten Innenfli3-
chen der beiden gegeneinander vorgespannten Rad-
hdlften (64,65) die Form der Mantelfl&che eines
kegelstumpfartigen Gebildes hat, und dass die
Erzeugende der Mantelfldche durch eine krumme

Linie abgebildet ist.
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