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(57)摘要

本申请属于食品加工设备技术领域，特别是

涉及一种新型自动化面条制作机。现有的面条机

和面，揉面，出面，切面功能分离，自动化程度不

高。本申请提供一种新型自动化面条制作机，包

括面条成型组件，所述面条成型组件包括面笼，

所述面笼的一端设置有面条成型片，所述面条成

型片前方设置有置面台，所述面笼另一端设置有

连接管；所述面笼通过所述连接管与和面桶组件

相连接，所述和面桶组件上设置有压面组件和和

面组件，所述面条成型组件上设置有切刀组件，

所述切刀组件设置于所述面条成型片和所述置

面台之间。连续生产能力高，生产灵活，结构简

单，拆卸方便，易于清洗，噪音小，可用于范围大

中型餐馆及家庭，适用范围广，使用寿命长。
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1.一种新型自动化面条制作机，其特征在于：包括面条成型组件(1)，所述面条成型组

件(1)包括面笼(11)，所述面笼(11)的一端设置有面条成型片(12)，所述面条成型片(12)前

方设置有置面台(2)，所述面笼(11)另一端设置有连接管(13)；所述面笼(11)通过所述连接

管(13)与和面桶组件(3)相连接，所述和面桶组件(3)设置于所述面条成型组件(1)上方，所

述和面桶组件(3)上设置有压面组件(4)和和面组件(5)，所述面条成型组件(1)上设置有切

刀组件(6)，所述切刀组件(6)设置于所述面条成型片(12)和所述置面台(2)之间。

2.如权利要求1所述的新型自动化面条制作机，其特征在于：所述连接管(13)为锥形

管，所述切刀组件(6)为双面切刀。

3.如权利要求1所述的新型自动化面条制作机，其特征在于：所述面条成型组件(1)还

包括支撑台(14)，所述面笼(11)设置于所述支撑台(14)上，所述面笼(11)内设置有螺杆

(15)，所述螺杆(15)细轴端设置有所述面条成型片(12)，所述面条成型片(12)外部设置有

面笼盖(16)，所述面笼(11)上设置有锁扣(17)，所述面笼盖(16)通过所述锁扣(17)与所述

面笼(11)相连接。

4.如权利要求3所述的新型自动化面条制作机，其特征在于：所述支撑台(14)上设置有

连接鼻，所述切刀组件(6)通过螺母一(18)与所述连接鼻相连接。

5.如权利要求3所述的新型自动化面条制作机，其特征在于：所述置面台(2)包括置面

台体(21)，所述置面台体(21)上设置有置面台板(22)，所述置面台板(22)贯穿所述支撑台

(14)。

6.如权利要求1所述的新型自动化面条制作机，其特征在于：所述和面桶组件(3)包括

桶身(31)，所述桶身(31)上设置有挡板(32)。

7.如权利要求1所述的新型自动化面条制作机，其特征在于：所述压面组件(4)包括压

盘(41)，所述压盘(41)与蜗杆(42)相连接，所述蜗杆(42)上设置有轴向定位板一(43)，所述

蜗杆(42)贯穿所述轴向定位板一(43)，所述轴向定位板一(43)外部设置有支撑架一(44)。

8.如权利要求1～7中任一项所述的新型自动化面条制作机，其特征在于：所述和面组

件(5)包括螺旋器(51)，所述螺旋器(51)上设置有轴向定位板二(52)，所述螺旋器(51)贯穿

所述轴向定位板二(52)，所述轴向定位板二(52)外部设置有支撑架二(53)。
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一种新型自动化面条制作机

技术领域

[0001] 本申请属于食品加工设备技术领域，特别是涉及一种新型自动化面条制作机。

背景技术

[0002] 面条起源于中国，已有四千多年的制作食用历史。面条是一种制作简单，食用方

便，营养丰富，即可主食又可快餐的健康保健食品。早已为世界人民所接受与喜爱。

[0003] 面条是一种用谷物或豆类的面粉加水和成面团，之后或者压或擀制或抻成片再切

或压，或者使用搓、拉、捏等手段，制成条状(或窄或宽，或扁或圆)或小片状，最后经煮、炒、

烩、炸而成的一种食品。花样繁多，品种多样。面条看似简单，但传统的人工制作过程中和面

揉面制作繁杂，不仅粘手，而且费力气，尤其是面条需要量大时，大的面团制作更加困难，做

出面条不筋道，口感差。

[0004] 面条机的出现方便了人们的日常生活，但现有的面条机和面，揉面，出面，切面功

能分离，自动化程度不高；出面条种类单一，即使可以生产多类型的面条，也要每次换磨具，

操作频繁；小型面条机无和面机构，切面机构，产量小，节奏连续生产能力差，同时压面需要

人工多次操作；大型面条机设备昂贵，机械结构复杂笨重，清洗不方便，噪音大，适用范围

小。

实用新型内容

[0005] 1.要解决的技术问题

[0006] 基于面条机的出现方便了人们的日常生活，但现有的面条机和面，揉面，出面，切

面功能分离，自动化程度不高；出面条种类单一，即使可以生产多类型的面条，也要每次换

磨具，操作频繁；小型面条机无和面机构，切面机构，产量小，节奏连续生产能力差，同时压

面需要人工多次操作；大型面条机设备昂贵，机械结构复杂笨重，清洗不方便，噪音大，适用

范围小的问题，本申请提供了一种新型自动化面条制作机。

[0007] 2.技术方案

[0008] 为了达到上述的目的，本申请提供了一种新型自动化面条制作机，包括面条成型

组件，所述面条成型组件包括面笼，所述面笼的一端设置有面条成型片，所述面条成型片前

方设置有置面台，所述面笼另一端设置有连接管；所述面笼通过所述连接管与和面桶组件

相连接，所述和面桶组件设置于所述面条成型组件上方，所述和面桶组件上设置有压面组

件和和面组件，所述面条成型组件上设置有切刀组件，所述切刀组件设置于所述面条成型

片和所述置面台之间。

[0009] 可选地，所述连接管为锥形管，所述切刀组件为双面切刀。

[0010] 可选地，所述面条成型组件还包括支撑台，所述面笼设置于所述支撑台上，所述面

笼内设置有螺杆，所述螺杆细轴端设置有所述面条成型片，所述面条成型片外部设置有面

笼盖，所述面笼上设置有锁扣，所述面笼盖通过所述锁扣与所述面笼相连接。

[0011] 可选地，所述支撑台上设置有连接鼻，所述切刀组件通过螺母一与所述连接鼻相
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连接。

[0012] 可选地，所述置面台包括置面台体，所述置面台体上设置有置面台板，所述置面台

板贯穿所述支撑台。

[0013] 可选地，所述和面桶组件包括桶身，所述桶身上设置有挡板。

[0014] 可选地，所述压面组件包括压盘，所述压盘与蜗杆相连接，所述蜗杆上设置有轴向

定位板一，所述蜗杆贯穿所述轴向定位板一，所述轴向定位板一外部设置有支撑架一。

[0015] 可选地，所述和面组件包括螺旋器，所述螺旋器上设置有轴向定位板二，所述螺旋

器贯穿所述轴向定位板二，所述轴向定位板二外部设置有支撑架二。

[0016] 3.有益效果

[0017] 与现有技术相比，本申请提供的一种新型自动化面条制作机的有益效果在于：

[0018] 本申请提供的一种新型自动化面条制作机，通过设置面条成型组件、面桶组件、压

面组件、和面组件和切刀组件，将和面，揉面，出面，切面功能进行了组合，使得制面条更方

面；自动化程度更高；由于设置有多种面条成型片，出面条种类花样；使用多个面笼，只要一

次将面条成型片换好，即可以同时生产多种类型的面条，不需要换磨具，操作方便。连续生

产能力高，生产灵活，结构简单，拆卸方便，易于清洗，噪音小，可用于范围大中型餐馆及家

庭，适用范围广，使用寿命长。

附图说明

[0019] 图1是本申请的一种新型自动化面条制作机的立体结构示意图；

[0020] 图2是本申请的一种新型自动化面条制作机的正面示意图；

[0021] 图3是本申请的一种新型自动化面条制作机的俯视示意图；

[0022] 图4是本申请的一种新型自动化面条制作机的的侧面示意图；

[0023] 图5是本申请的一种新型自动化面条制作机的后视图；

[0024] 图6是本申请的一种新型自动化面条制作机的面条成型组件和置面台的分解图；

[0025] 图7是本申请的一种新型自动化面条制作机的面条成型组件局部放大图；

[0026] 图8是本申请的一种新型自动化面条制作机的面条成型片种类示意图；

[0027] 图9是本申请的一种新型自动化面条制作机的和面桶组件结构示意图；

[0028] 图10是本申请的一种新型自动化面条制作机的压面组件分解图；

[0029] 图11是本申请的一种新型自动化面条制作机的和面组件分解图；

[0030] 图12是本申请的一种新型自动化面条制作机的切刀组件结构示意图；

[0031] 图13是本申请的一种新型自动化面条制作机的动力组件分解图；

[0032] 图中：1-面条成型组件、2-置面台、3-和面桶组件、4-压面组件、5-和面组件、6-切

刀组件、7-动力组件、11-面笼、12-面条成型片、13-连接管、14-支撑台、15-螺杆、16-面笼

盖、17-锁扣、121-棱形面条成型片、122-圆形面条成型片、123-矩形面条成型片、21-置面台

体、22-置面台板、23-螺母二、31-桶身、32-挡板、41-压盘、42-蜗杆、43-轴向定位板一、44-

支撑架一、45-联轴器一、46-电动机一、47-电机导向盖、51-螺旋器、52-轴向定位板二、53-

支撑架二、54-电机定位盖、55-电动机二、56-联轴器二、71-箱盖一、72-电动机三、73-传动

组、74-联轴器三、75-箱盖二、76-螺母三。
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具体实施方式

[0033] 在下文中，将参考附图对本申请的具体实施例进行详细地描述，依照这些详细的

描述，所属领域技术人员能够清楚地理解本申请，并能够实施本申请。在不违背本申请原理

的情况下，各个不同的实施例中的特征可以进行组合以获得新的实施方式，或者替代某些

实施例中的某些特征，获得其它优选的实施方式。

[0034] 参见图1～13，本申请提供一种新型自动化面条制作机，包括面条成型组件1，所述

面条成型组件1包括面笼11，所述面笼11的一端设置有面条成型片12，所述面条成型片12前

方设置有置面台2，所述面笼11另一端设置有连接管13；所述面笼11通过所述连接管13与和

面桶组件3相连接，所述和面桶组件3设置于所述面条成型组件1上方，所述和面桶组件3上

设置有压面组件4和和面组件5，所述面条成型组件1上设置有切刀组件6，所述切刀组件6设

置于所述面条成型片12和所述置面台2之间。

[0035] 可选地，所述连接管13为锥形管，所述切刀组件6为双面切刀。

[0036] 可选地，所述面条成型组件1还包括支撑台14，所述面笼11设置于所述支撑台14

上，所述面笼11内设置有螺杆15，所述螺杆15细轴端设置有所述面条成型片12，所述面条成

型片12外部设置有面笼盖16，所述面笼11上设置有锁扣17，所述面笼盖16通过所述锁扣17

与所述面笼11相连接。

[0037] 所述面条成型组件1包括面笼11、面条成型片12、连接管13、支撑台14、螺杆15、面

笼盖16和锁扣17，所述面笼盖16安装在所述面笼11有耳臂一端，所述锁扣17安装在所述面

笼盖16和所述面笼11的耳臂上，这样可保证换装面条成型片12方便快捷。

[0038] 面条成型片12的三种形状，分别为棱形面条成型片121，可以仿生产山西刀削面；

圆形面条成型片122，通过调节圆的直径大小，可生成不同个面条成型片，进而可生产例如

龙须面，细面，粗面，以及兰州牛肉面所需要的毛细，二细，细的，二柱子等面食；矩形面条成

型片123，调节矩形的尺寸大小，可生成不同个面条成型片，进而可生产宽面，挂面，手擀面

等面食。

[0039] 可选地，所述支撑台14上设置有连接鼻，所述切刀组件6通过螺母一18与所述连接

鼻相连接。切刀组件6位于所述面笼盖16和所述置面台2之间，可绕所述连接鼻在垂直面做

180度圆周切割运动，所述双面切刀有双面刀刃，上下均可切面。

[0040] 可选地，所述置面台2包括置面台体21，所述置面台体21上设置有置面台板22，所

述置面台板22贯穿所述支撑台14。

[0041] 所述置面台板22安装在置面台体21上，连接方式为点焊；所述置面台板22穿过所

述支撑台14的矩形通孔，置面台板22的螺纹轴上安装有螺母二23。

[0042] 可选地，所述和面桶组件3包括桶身31，所述桶身31上设置有挡板32。所述桶身31

上有面量刻度，可以按需和面，右侧有矩形通孔，所述挡板32插在矩形通孔内，可往复推拉，

其可调节出面笼11的数量，进而调节出面产量，生产灵活。

[0043] 可选地，所述压面组件4包括压盘41，所述压盘41与蜗杆42相连接，所述蜗杆42上

设置有轴向定位板一43，所述蜗杆42贯穿所述轴向定位板一43，所述轴向定位板一43外部

设置有支撑架一44。

[0044] 轴向定位板一43为两个。所述压盘41通过点焊与所述蜗杆42固定在一起，两个所

述轴向定位板一43安装在所述支撑架一44的台阶面，两个所述轴向定位板一43的台阶面与
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所述支撑架一44的台阶面方向相同；所述蜗杆42安装在两个所述轴向定位板43组成的有台

阶面通孔中；所述蜗杆42的方轴端通过联轴器一45与电动机一46连接。电机导向盖47盖在

所述支撑架一44上，连接方式为螺旋啮合。

[0045] 可选地，所述和面组件5包括螺旋器51，所述螺旋器51上设置有轴向定位板二52，

所述螺旋器51贯穿所述轴向定位板二52，所述轴向定位板二52外部设置有支撑架二53。

[0046] 两个所述轴向定位板二52安装在所述支撑架二53的台阶面，两个所述轴向定位板

二52的台阶面与所述支撑架二53的台阶面方向相同；所述螺旋器51安装在两个所述轴向定

位板二52组成的有台阶面通孔中，所述螺旋器51的矩形轴端面与所述轴向定位板二52的台

阶面方向相同，所述螺旋器51远离矩形轴端面的轴肩面与所述轴向定位板二52的台阶面反

向相合。电动机二55和所述螺旋器51通过联轴器二56连接；电机定位盖54盖在所述支撑架

二53上，连接方式为螺旋啮合。

[0047] 面条成型组件1正后方设置有动力组件7，动力组件7为整个装置提供动力。所述动

力组件7包括箱盖一71，电动机三72，传动组73，联轴器三74，箱盖二75和螺母三76；所述电

动机三72安装在所述箱盖一71和所述箱盖二75的电机定位槽内，所述传动组73安装在所述

箱盖一71和所述箱盖二75的传动组定位槽内，所述箱盖一71的细轴插入所述箱盖二75圆柱

上的圆形通孔内，所述螺母三76安装在细轴末端，所述箱盖一71绕细轴旋转，可打开和闭

合，所述箱盖一71和所述箱盖二75接合面上装有磁性材料，可异性相吸合。

[0048] 本申请涉及的新型自动化面条制作机自动化程度更高，将和面，揉面，出面，切面

功能进行了组合，使得制面条更方面；和面桶组件3有刻度，可以按需和面；切刀组件6采用

双面切刀，上下均可切面。产量大，连续生产能力高，和面桶组件3大，有和面组件5，可以随

用随制，如只需生产一种面条，只要将多个口都换成同一种面条成型片，就可生产大量面

条；和面桶组件3上的挡板32可调节出面笼数量，生产灵活。采用防生锈金属合金材质，结构

简单，拆卸方便，易于清洗，噪音小，可用于范围大中型餐馆及家庭，适用范围广，使用寿命

长。采用两级挤压方式，其中第二级挤压螺杆设置多个槽，使得压面更充足均匀，制出的面

条更筋道，口感更好。

[0049] 本申请提供的一种新型自动化面条制作机，通过设置面条成型组件、面桶组件、压

面组件、和面组件和切刀组件，将和面，揉面，出面，切面功能进行了组合，使得制面条更方

面；自动化程度更高；由于设置有多种面条成型片，出面条种类花样；使用多个面笼，只要一

次将面条成型片换好，即可以同时生产多种类型的面条，不需要换磨具，操作方便。连续生

产能力高，生产灵活，结构简单，拆卸方便，易于清洗，噪音小，可用于范围大中型餐馆及家

庭，适用范围广，使用寿命长。

[0050] 尽管在上文中参考特定的实施例对本申请进行了描述，但是所属领域技术人员应

当理解，在本申请公开的原理和范围内，可以针对本申请公开的配置和细节做出许多修改。

本申请的保护范围由所附的权利要求来确定，并且权利要求意在涵盖权利要求中技术特征

的等同物文字意义或范围所包含的全部修改。
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