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L'invention a pour objet un tour destiné au per-
cage des trous de centrage et au chanfreinage des extrémités
des piéces que l'on prépare en vue de leur usinage entre
pointes sur un tour.

On ccnnait déja dans le commerce des dispositifs
qui sont congus pour faciliter la préparation des extrémités

-~

des piéces & tourner. Ces dispositifs comprennent un moyen de
centrage, fixe, dans laquelle la piéce 3 préparer est serrée;
une téte d'usinage est montée en face de ce mandrin, avec une
possibilité de déplacement. Cette téte comprend un mandrin
tournant dans lequel on peut serrer 1l'outil qui convient

pour exécuter a une extrémité de la piéce 1l'opération désirée
pergcage d'un centre ou chanfreinage de l'extrémité. On ne

~

peut traiter qu'une extrémité & la fois. Quand un percgage
et/ou un chanfreinage a été fait 4 un bout, on retire la
piéce du moyen de serrage, on la retourne et on la remet en
place par son autre bout. Cette nécessité du retournement de
la piéce est un premier inconvénient des dispositifs connus.

Comme la piéce a préparer est serrée dans le
moyen de serrage qui est fixe, elle est elle-méme immobile
et ce sont les outils que l'on monte sur le mandrin tournant
qui sont entrainés en rotation. Les forets & percer les
centres sont les mémes pour toutes les piéces mais les outils
pour chanfreiner sont nécessairement adaptés aux divers
Giamétres des pié&ces autour desquelles ils doivent tourner
pour usiner en tronc de cbne les extrémités de ces piéces. Or,
ces outils, de type spécial, sont cofteux ; en outre, on ne
posséde pas toujours a l'avance les outils dont on risque
d'avoir besoin un jour. C'est un second inconvénient plus
grave que le premier, des dispositifs connus.

L'invention a pour but principal d'é€liminer ces
deux inconvénients, en apportant un tour de conception
nouvelle capable de percer et/ou chanfreiner simultanément
les deux extrémités d'une piéce, et de réaliser les opérations

de chanfreinage & l'aide des outils usuels d'usinage utilisés

sur les tours classiques.
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Sur un tour comprenant un banc 1ongitudinél
sur lequel sont montées une poupée fixe, su?portant'et guidant
une premiére broche creuse, entrainée en rotation, et une
poupée mobile, selon l'invention, la poupée mobile est équipée
d'une seconde broche creuse disposée coaxialement 3 la pre-
mi&re broche. Ces deux broches sont pburvues chacune d'un
mandrin de serrage et le banc longitudinal supporte deux
chariots porte-outil associés chacun respectivement a une

poupée, a l'extérieur de l'espace s'@tendant entre les deux

-poupées.

De préférence, une barre d'entrainement en rota-
tion est suppbrtée le long du banc longitudinal et les deux
broches sont entrainées en rotation directement 1'une et
1'autre & partir de cette barre.

De préférence encore, la poupée mobile est dépla-
cable le long du banc par rapport & la poupée fixe grdce a
une vis supportée par le banc et coopérant avec un &crou fixé
4 la poupée mobile ; l'entrainement en rotation de la seconde
broche se fait par 1'intermé&diaire d'une poulie calée en
rotation et mont@e coulissante sur la barre d'entralnement
en rotation.

On donnera maintenant, uniquement 3 titre d'exemple,

" une description d'un tour réalisé conformément 3 1'invention.

On se reportera aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en €lévation, en coupe
selon I-I de la figure 2, d'un tour selon 1l'invention,

- la figure 2 est une vue de dessus du tour de
la figure 1, ,

- la figure 3 est une vue de c6té en coupe selon
III-IIT de la figure 1.

Le tour de 1'invention comprend des organes connus
qu'il n'est pas nécessaire de décrire en détail; on se limitera
dans ce qui suit & expliquer comment sont constituées les
parties nouvelles de ce tour. -

Un bati 1, réalisé par exemple & partir de profilés
2 en U assemblés solidement, ayant ainsi la rigidité nécessaire,

supporte un banc longitudinal 3 sur lequel est monté&e une
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poupée fixe 4. Celle-ci est &quipée d'une broche creuse et
é'un mandrin ; ces deux organes ne sont pas visibles sur les
figures.

Le banc 3 supporte aussi une poupée mobile 5 mais,
contrairement & ce qui est habituel, cette poupée mobile 5 est
équipée aussi d'une broche creuse et d'un mandrin. Les deux
broches et les deux mandrins sont disposés en alignement,
coaxialement. Il est avantageux que les deux poupées 4 et 5
soient substantiellement identiques ; elles sont montées,
symétriquement l'une & l'autre sur le bancegi La différence
importante entre elles est que la poupée 5/montée pour &tre
déplacée sur le Banc 3, de préférence grdce a un écrou 6 qui
lui est fixé et dans lequel est engagée une vis 7. Cette
derniére est supportée longitudinalement par des paliers 8A,
8B portés par le banc 3. A son extrémité opposée a la poupée 4,
la vis 7 est pourvue d'un volant de manoeuvre. Ce moyen de
déplacement de la poupée mobile 5 est connu en soi et pourrait
&tre remplacé par tout moyen approprié équivalent permettant
de rapprocher et d'é&loigner la poupée mobile 5 de la poupée
fixe 4.

A 1'extrémité du bati 1 ol se trouve la poupée
fixe 4, est monté un moteur 10 qui est accouplé par l'inter-
médiaire d'un variateur de vitesse 11 3 une barre 12 d'entrai-
nement en rotation. Cette barre 12 est supportée en dessous
du banc 3 dans des paliers 13, 14 ; il est préférable qu'elle
s'étende sur toute la distance maximum qui peut séparer les
poupées 4, 5. En regard de la poupée fixe 4, la barre d'entral-
nement en rotation 12 porte une poulie 15A qui est réunie par
une courroie 16A 3 une poulie 17A. Cette derniére est accouplée
en rotation par des moyens non représentés 3 la broche guidée
dans la poupée fixe 4. Mais contrairement a ce qui est habituel,
la poulie 17 est situde sur le c6té de la poupée 4 qui est
tournée vers la poupée mobile 5.

Pour obtenir un meilleur fonctionnement du tour de
1'invention, il est préférable, bien gque non obligatoire, de
prévoir, symétriquemént, une poulie 17B qui est accouplée en

-

rotation 3 la broche guidée dans la poupée mobile 5. Une cour-
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roie 16B relie cette poulie 17B d une poulie 15B montde sur
la barre d'entrainement en rotation 12. La pouiie 15B est
calde en rotation et déplagable en translation sur la barre
12. De préférence une lunette & suivre 18 est fixée par une
dquerre 19 en-dessous de la poupée mobile 5 pour contenir et
guider la barre 12. La courroie 16B et 1l'équerre 19 peuvent
accompagner la poupée mobile 5 grace & un évidement central
longitudinal 20 ménagé dans le banc 3.

A A chacune des poupées'4,-5 est associé
respectivement ce que l'on appelle ici un trainard 20, 21,
bien que le trainard 20 soit réuni a la poupée 4 et qu'il soit
fixe comme celle-ci par rapport au banc 3. Le trainard 21
est réuni 3 la poupée 5 et il est mobile avec elle. Plus exacte-
ment, l'écrou 6 est attaché a la face inférieure du trainard 21

et c'est par l'intermédiaire de ce dernier que la poupée 6
est déplacée sur le banc 3. En outre, contrairement & ce qui
est habituel, les trainards 20, 21 se trouvent tous les deux
3 1'extérieur de l'intervalle qui sépare les poupées 4, 5.
Chague trainard 20, 21 porte un chariot porte-outil 22, 23,
de type connu en soi, qui est déplacable en sens transversal
et en sens longitudinal grdce ‘& des glissiéres convenables
(non représentées). De plus, chaque porte-outil 22, 23, com-~
prend une partié orientable ainsi qu'il est connu. Les porte-
outil de ce genre sont disponibles dans le commerce ; il
n'est pas nécessaire de les décrire davantage. On notera que
les porte-outil 22, 23 pourraient &tre supportés directement
par le banc longitudinal 3. ) ‘

Apré&s avoir déplacé la poupée mobile 5 pour
1a mettre & la distance désirable de la poupée fixe 4, on peut
monter dans les broches et les mandrins de ces deux poupées,

3 la fois, une pidce P, dessinée en trait mixte sur la figure

1, en laissant dépasser ses parties extrémes Py et P, a l'ex-
térieur des poupées 4 et 5, respectivement, du c6té des chariots
porte-outil 22 et 23 (nomn représentés sur la figure 1). La
pigdce P &tant entrainde en rotation par l'intermédiaire des

deux courroies 16A, 16B, on peut percer les centres et usiner
les parties extrémes P,, P, guelqu'en soit le diamétre, avec

des outils courants.
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Les poupées 4, 5 n'ont pas été décrites en
détail ; il ne parait pas nécessaire qu'elles le soient. En
effet, on connait depuis longtemps sur les tours des broches
creuses a travers lesquelles on peut faire passer des piéces
a usiner, sur les tours a décolleter, par exemple. On connait
aussi depuis longtemps des mandrins de serrage que l'on peut
faire traverser par des piéces a serrer. De plus, sur les
tours 3 décolleter les broches sont associées & des pinces
de serrage qui assurent 1l'entrainement en rotation des barres
d usiner. Par conséquent, on peut adopter des moyens connus
pour réaliser les poupées 4,5. Toutefois, on reconnaftra qu'
il est utile de se servir de poupées 4, 5 ayant une dimension
aussi réduite que possible dans le sens longitudinal du banc 3.
Plus cette dimension est faible, plus les piéces P que l'on
désire usiner sur le tour de 1l'invention peuvent é&tre de
courte longueur. On utilisera donc, avantageusement des poupées
d'un type nouveau tel que celui qui est décrit dans la demande
de brevet francgais au nom de la déposante ayant pour titre :

"Dispositif & broche creuse et & mandrin combinés".
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REVENDICATIONS

1. Tour pour percer>les centres comprenant un
banc longitudinal (3) sur lequel sont montées une poupée
fixe (4) supportant et guidant en rotation une premiére broche
creuse et une poupée mobile (5), caractérisé en ce que la
poupée mobile (5) est équipée d'une seconde broche creuse
disposée coaxialement 3 la premi&re broche creuse, les deux
broches sont pourvues chacune d'un mandrin de serrage et
le banc longitudinal (3) supporte deux chariots porte-outil
(22, 23) associds chacun respectivement & une poupée (4,5)
3 l'extérieur de l'espace séparant les deux poupées (4,5).

2. Tour selon la revendication 1, comprenant une
barre (12) d'entrainement en rotation supportée le long du
banc longitudinal (3), caractérisé en ce que le mandrin de

~

1'une au moins des poupées (4,5) est accouplé & une poulie
(172) et celle-ci est réunie par une courroie (16A) a une
poulie (15A) calée en rotation sur la barre (22). 7

3. Tour selon la revendication 2, caractérisé
en ce que les mandrins des deux poupées (4,5) sont accouplés
chacun 3 une poulie (17A, 17B) et celle-ci est réunie par une
courroie (16A, 16B) i une poulie correspondante (15A, 15B) calée
en rotation sur la barre (22), la poulie (15B) gui est en rela-
tion avec la poupée mobile (5) étant mont&e déplagable en
translation sur la barre (22).

4. Tour selon la revendication 3, caractérisé
en ce que les poulies (17A, 17B) accouplées respectivement
aux mandrins sont placées chacunerdu c6té de la poupée (40ub)
qui est tourné vers l'autre poupée (5 ou 4y .

5. Tour selon la revendication 1, caractérisé
en ce que chague poupée- (4, 5) est pourvue sur son cdté opposé
3 1l'autre poupde d'un trainard (20, 21) sur lequel est monté
et guidé en sens transversal et en sens longitudinal un chariot
porte-outil (22, 23).

6. Tour selon la revendication 1, caractérisé
én ce que la poupée mobile (5) est munie d'un écrou (6) dans

lequel est engagée une vis (7) s'étendant longitudinalement
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supportée par des palierxs (8A, 8B) montés sur le banc longi-

tudinal (3).
7. Tour selon les revendications 5, 6 réunies,

-~

caractérisé en ce que l'écrou (6) est fixé& & la face infé-
5 rieure du trainard (21) associé & la poupée mobile (5).
8. Tour selon la revendication 2, caractérisé
en ce gue la poupée mobile (5) est pourvue & sa face inférieu-
re par l'intermédiaire d'une équerre (19) d'une lunette a

suivre (18) dans laquelle est guidée la barre d'entrainement

10 (22).
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