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Sposéb wylwarzania szkla

Udzielono patentu z moca od dnia 22 wrzeénia 1951 r.

Do wyrobu szkia uzywa sie, jak wiadomo,
obok tlenku krzemu tlenkéw metali alkalicz-
nych, ktére stosuje si¢ w postaci sody i potazu.
W celu obnizenia kosztéw produkcji propono-
wano zastapi¢ sode i potaz pewnymi minerata-
mi, zawierajacymi tlenki sodu i potazu, jak np.
skaleniem, nefelinem lub fenolitem. Wspom-
niane mineraly moga wprawdzie zastapi¢ cze-
$ciowo tlenki metali alkalicznych i obnizy¢ ko-
szty produkcji szkla, wykazujg jednak te niedo-
godnos$¢, iz z powodu swej twardoSci wymagaja
do zmielenia ich zuzycia znaczngj iloSci energii.

Wykryto obecnie, ze przy wyrobie szkla sode
mozna zastapi¢ cze§ciowo, a przy pewnych ga-
tunkach szkla nawet calkowicie tufem wulka-
nicznym, ktéry w pordwnaniu z dotychczas sto-
sowanymi mineratami daje sie z latwoscig mlec.
Ponadto szklo, otrzymane przy uzyciu tufu wul-
kanicznego, wykazuje, dzieki zawarto§ci w nim
tlenku glinu, wieksza wytrzymalo§é mechanicz-
ng i odporno$¢ na dzialanie aktywnych §rod-

*) iWlasciciel pafentu o$wiadczyl, iz wyna-
lazcag jest inz. Zbigniem Uljasz w Sosnowcu.

kéw chemicznych, a ponadto przy obrobce trud-
niej ulega krystalizacji, nadajgc sie tym samym
nie tylko do wytwarzania szkla butelkowego,
lecz w wielu przypadkach réwniez do produkcji
szkla farmaceutycznego i laboratoryjnego. Sode
mozna woéwezas zastapié w 70 — 80% tufem
wulkanicznym.

Przez calkowite zastgpienie sody tufem wul-
kanicznym otrzymuje sie szklo prasowane: bu-
dowlane, techniczne, galanteryjne.

Wytapianie szkla tufowego nie wymaga pod-
wyzszania temperatury pieca do wytopéw. Po-
nadto przy wytapianiu szkia tufowego wykla-
dzina pieca ulega w mniejszym stopniu nadze-
raniu, wystepujacemu wyraznie przy uzyciu
znacznych iloSci sody.

Tytulem przykladu podaje sie, ze do wyro-
bu 1 kg szkla butelkowego na automacie Ovensa
zuzywa sie okolo 180 g tlenku sodu w, postaci
sody. Zastepujac czeSciowo sode tufem wulka-
nicznym, zuzywa sie tylko 45 — 50 g tlenku so-
du w postaci sody, otrzymujac szklo o wiekszej
wytrzymato$ci i odpornos$ci na dzialanie aktyw-
nych $rodkéw chemicznych.



Zastrzezenia patentowe sode zastepuje sie tufem wulkanicznym w

i . . 70 — 80%.
1. Sposdb wytwarzania szkla, _anamlenny tym,
ze sode zastepuje sie¢ czgSciowo lub catkowi- Instytut Technologii
cie tufem wulkanicznym. Krzemianéw

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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