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一种生物质炊事烤火炉具

(57)摘要

本实用新型公开了一种生物质炊事烤火炉

具，包括炉体，炉体底部设置灰渣室，灰渣室内活

动安装抽屉式灰斗；炉体中部设置耐火炉膛，耐

火炉膛与灰渣室之间活动安装往复炉排，耐火炉

膛中部向前侧开设清渣门，耐火炉膛顶部连通安

装耐热炉口圈，耐火炉膛与耐火炉口圈底面形成

上细下粗的圆台形，该圆台形的锥度为1：1 .8‑

2.2；耐热炉口圈上均布开设二次风孔；炉体顶部

设置过烟炉膛，过烟炉膛背侧中部开设的出烟

口。本实用新型的技术方案通过热解、气相和固

相燃烧，气相燃烧火焰的热量与固定碳燃烧热量

汇合，形成高温烟气通过出烟口排出，取暖效果

好、炊事火力强、烟气排放达到国家标准、燃料消

耗低。
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1.一种生物质炊事烤火炉具，其特征在于，包括炉体(1)，炉体底部设置灰渣室(2)，灰

渣室内活动安装抽屉式灰斗(3)；

炉体中部设置耐火炉膛(4)，耐火炉膛与灰渣室之间活动安装往复炉排(5)，耐火炉膛

中部向前侧开设清渣门(6)，耐火炉膛顶部连通安装耐热炉口圈(7)，耐热炉口圈的材质为

不锈钢316L，耐火炉膛底面与耐火炉口圈底面形成上细下粗的圆台形，该圆台形锥度为1：

1.8‑2.2；耐热炉口圈上均布开设二次风孔(8)，耐火炉膛与炉体的外壳(9)之间设置二次风

道(10)，二次风道与耐火炉口圈的二次风孔连通；

炉体顶部设置过烟炉膛(11)，过烟炉膛背侧中部开设的出烟口(12)。

2.根据权利要求1所述的生物质炊事烤火炉具，其特征在于，过烟炉膛与耐火炉膛的高

度比为1:1‑1.5。

3.根据权利要求1所述的生物质炊事烤火炉具，其特征在于，耐火炉膛为骨料和高铝耐

火水泥浇筑而成。

4.根据权利要求1所述的生物质炊事烤火炉具，其特征在于，二次风孔的直径为5‑7mm。

5.根据权利要求1所述的生物质炊事烤火炉具，其特征在于，二次风孔的直径为6.5mm。

6.根据权利要求1所述的生物质炊事烤火炉具，其特征在于，往复炉排为手动往复炉

排。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 217057607 U

2



一种生物质炊事烤火炉具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及生物质燃烧炉具技术领域，具体涉及一种生物质炊事烤火炉具。

背景技术

[0002] 生物质资源禀赋具足的北方农村地区，在实现冬季清洁供暖过程中，生物质炊事

烤火炉具逐步成为用户优选产品之一。对于此类产品，用户侧追求的是好的取暖效果、强的

炊事火力强度以及低的运行成本；政府管控侧更注重的是降低烟气中的二次污染物。

[0003] 传统的炉灶由于助燃空气供给与扩散不当，加之燃烧室的容积和形状以及燃烧的

添加口结构设计的问题，导致了燃烧后产生的高温烟气在炉膛内停留时间短，燃料中的挥

发成分尚未充分、完全地燃烧，就随烟气进入了烟道，所以烟囱排放的烟气多呈黑色，严重

时呈浓黄色(相当于干馏煤气的成分)，这不但影响了周围的环境，而且也使得生物质燃料

热能的有效利用率大大降低，炊事时火力不够。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是要通过给生物质颗粒燃料建立一个理想的燃烧条件，为社会

提供一款性能优异、运行经济、排放达标的生物质炊事烤火炉具。

[0005] 本实用新型为达到上述目的，具体通过以下技术方案得以实现的：

[0006] 一种生物质炊事烤火炉具，包括炉体，炉体底部设置灰渣室，灰渣室内活动安装抽

屉式灰斗；

[0007] 炉体中部设置耐火炉膛，耐火炉膛与灰渣室之间活动安装往复炉排，

[0008] 耐火炉膛中部向前侧开设清渣门，耐火炉膛顶部连通安装耐热炉口圈，耐热炉口

圈的材质为不锈钢316L，耐火炉膛底面与耐火炉口圈底面形成上细下粗的圆台形，该圆台

形的锥度为1：1.8‑2.2；耐热炉口圈上均布开设二次风孔，耐火炉膛与炉体的外壳之间设置

二次风道，二次风道与耐火炉口圈的二次风孔连通；

[0009] 炉体顶部设置过烟炉膛，过烟炉膛背侧中部开设的出烟口。

[0010] 进一步地，过烟炉膛与耐火炉膛的高度比为1:1‑1.5。

[0011] 进一步地，耐火炉膛为骨料和高铝耐火水泥浇筑而成。

[0012] 进一步地，二次风孔的直径为5‑7mm。

[0013] 进一步地，二次风孔的直径为6.5mm。

[0014] 进一步地，往复炉排为手动往复炉排。

[0015] 与现有技术相比，本实用新型的技术方案通过热解、气相和固相燃烧，气相燃烧火

焰的热量与固定碳燃烧热量汇合，形成高温烟气通过出烟口排出，以达到取暖效果好(辐射

温度高)、炊事火力强、烟气排放达到国家标准以及燃料消耗低的目的。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型的右视剖面结构示意图。
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[0017] 图中，1‑炉体；2‑灰渣室；3‑抽屉式灰斗；4‑耐火炉膛；5‑往复炉排；6‑清渣门；7‑耐

热炉口圈；8‑二次风孔；9‑外壳；10‑二次风道；11‑过烟炉膛；12‑出烟口；13‑炉口；14‑炉顶

盖。

具体实施方式

[0018] 以下结合附图及实施例对本实用新型作进一步详细说明。

[0019] 在本实用新型的描述中，需要理解的是，除非另有明确的规定和限定，术语“上”、

“下”、“前”、“后”、“左”、“右”、“顶”、“底”、“内”、“外”、“中心”、“竖直”、“水平”等指示的方位

或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本实用新型和简化描

述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，

因此不能理解为对本实用新型的限制。

[0020] 术语“安装”、“相连”、“连接”、“固定”等术语应做广义理解，例如，可以是固定连

接，也可以是可拆卸连接，或一体地连接；可以是机械连接，也可以是电连接；可以是直接相

连，也可以通过中间媒介间接相连，可以是两个元件内部的连通。对于本领域的普通技术人

员而言，可以根据具体情况理解上述术语在本实用新型中的具体含义。

[0021] 如图1所示，本实用新型的一种生物质炊事烤火炉具，包括炉体1，炉体1底部设置

灰渣室2，灰渣室内活动安装抽屉式灰斗3，抽屉式灰斗3可向炉体前侧抽拉取出。

[0022] 炉体1中部设置耐火炉膛4，耐火炉膛4与灰渣室2之间活动安装往复炉排5，耐火炉

膛4底面为倒缸形，耐火炉膛4中部向前侧开设清渣门6，耐火炉膛4顶部连通安装耐热炉口

圈7，耐热炉口圈7的材质为不锈钢316L，耐火炉膛4与耐火炉口圈7底面形成上细下粗的圆

台形，该圆台形的锥度为1：1.8‑2.2，形成的锥角α为27°‑34°左右，优选为α为31°夹角。耐热

炉口圈7上均布开设二次风孔8，耐火炉膛4与炉体1的外壳9之间设置二次风道10，二次风道

10与耐火炉口圈7的二次风孔8连通，耐热炉口圈7的高度为3‑8cm。

[0023] 炉体1顶部设置过烟炉膛11，过烟炉膛11背侧中部开设的出烟口12。炉膛1顶部开

设炉口13，并设置炉顶盖14，炉体1为上下结构，过烟炉膛11、耐火炉膛4和灰渣室2从上至下

设置，整体结构紧凑。

[0024] 优选的，过烟炉膛11与耐火炉膛4的高度比为1:1‑1 .5。过烟炉膛11高度可满足挥

发分二次燃烧空间，燃烧充分且抽烟效果好。

[0025] 优选的，耐火炉膛4为骨料和高铝耐火水泥浇筑而成。为了给燃料提供好的热解条

件，同时让热解挥发分保持合理的流速，耐火炉膛4在尺寸设计和材料的选用方面也非常科

学。首先将耐火炉膛4设计为31°夹角的倒缸形，具有良好的热反射和聚焦性能；而且耐火炉

膛4由优质骨料和高铝耐火水泥浇筑而成，又有很好的蓄热功能。二者结合后，就为炉膛温

度的建立提供了保障。

[0026] 优选的，二次风孔8的直径为5‑7mm。进一步优选的，二次风孔8的直径为6.5mm。

[0027] 在炉具投入运行前，首先将炉体1底部的抽屉式灰斗3拉出，与炉体1保的外壳9保

持10‑15mm的距离为宜，这样做的目的是保证向燃烧室内送入适量的空气。空气又分为往复

炉排5下面的一次风和耐热炉口圈7内的二次风。

[0028] 然后在往复炉排5上面平铺10mm左右厚度的生物质颗粒燃料，用人工点火方式引

燃，正常燃烧后通过自动方式定时、定量向手动往复炉排5上面输入生物质颗粒燃料。燃料
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在一次风的作用下，首先产生热解。热解出的挥发分在炉膛负压的作用下流向耐热炉口圈

7，耐热炉口圈7沿圆周方向开有若干个φ6.5mm左右的二次风孔8，挥发分与通过二次风道

10、耐热炉口圈7流入的二次风在耐热炉口圈7内充分混合并发生气相燃烧。气相燃烧可以

有效降低一氧化碳和颗粒物的排放，确保烟气中的颗粒物、一氧化碳排放浓度均达到国家

标准GB34009‑2021《清洁炊事烤火炉具技术条件》的要求；残留在往复炉排5上面的固定碳

在一次风的作用下，继续进行固相燃烧。气相燃烧火焰的热量与固定碳燃烧热量在耐热炉

口圈7上方的过烟炉膛11中汇合，形成高温烟气，通过出烟口排出。烟气温度的提高，既满足

了强劲的炊事能力，又提供了很好的取暖热源。

[0029] 为了给燃料提供好的热解条件，同时让热解挥发分保持合理的流速，耐火炉膛4在

尺寸设计和材料的选用方面也非常科学。首先将耐火炉膛4设计为31°夹角的倒缸形，具有

良好的热反射和聚焦性能；而且耐火炉膛4由优质骨料和高铝耐火水泥浇筑而成，又有很好

的蓄热功能。二者结合后，就为炉膛温度的建立提供了保障。

[0030] 工作过程中，耐热炉口圈7处的温度达到800℃左右，同时还要解决好燃料中氯元

素的腐蚀，所以在材料的选用方面应用了耐热、耐腐蚀的不锈钢316L(022Cr17Ni12Mo2)，确

保炉具的使用寿命。

[0031] 长时间运行后，如果往复炉排5上面有积灰和渣块产生，渣块通过打开清渣门6清

理；积灰可以手动来回拉动往复炉排5清理。最后定期清理抽屉式灰斗3内的灰渣。

[0032] 本实用新型中的具体实施例仅仅是对本实用新型的解释，其并不是对本实用新型

的限制，本领域技术人员在阅读完本说明书后可以根据需要对本实施例做出没有创造性贡

献的修改，但只要在本实用新型的权利要求范围内都受到专利法的保护。
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图1
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