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La présente invention concerne un é€lément de raccordement compor-
tant un corps isolant et des contacts métalliques pour le ci@blage
électrique d'un cdble et de fils de connexion disposés & l'intérieur
d'un boitier, et notamment d'un boitier d'appareil de mesure et régu-
lation muni, pour l'entrée du cdble, d'un presse-étoupe constitué par
un corps creux avec un épaulement annulaire, un fouloir serrable de
l'extérieur en direction de 1'épaulement et un joint &lastomére, logé
entre l'épaulement et le fouloir, et compressible sur le cé@ble avec
raccourcissement axial.

Des presse-étoupe du type précité font partie de l'art antérieur.
Se reporter & la norme DIN 46255 Ms. De tels presse-étoupe servent 3
introduire des cébles électriques multiconducteurs, avec étanchéité
poussée, dans un boitier, une armoire de distribution ou un comparti-
ment de bornes. A l'intérieur du boitiexr, etc., une connexion est
généralement établie entxe les conducteurs individuels dénudés du cdble
et des fils de connexion. Cette opération s‘effectue & l'aide A'&lé-
ments de raccordement, tels que bornes jﬁxtaposables, réglettes de
cosses & souder, etc.

Pour établir de telles connexions internes, on utilise jusqu‘a
présent dans la plupart des cas des éléments de raccordement constituds
par des bornes juxtaposables, c'est-d-dire un parallélépipéde isolant
dans lequel sont disposées plusieurs bornes paralléles, comportant
des alésages longitudinaux dans lesquels les divers conducteurs & con-
necter sont fixés & l'aide de vis de serrage.

Les éléments de raccordement connus devant &tre logés aussi dans
des boitiers étanches, tout en maintenant la fonction du presse~é&toupe,
il fallait prévoir des boitiers distincts ou des boites & bornes, com-
portant des portes ou couvercles de dimensions appropriées, afin de
permettre l'accés aux vis de serrage et par suite & un cdblage. Ces
portes ou couvercles devaient permettre une fermeture étanche.

Les boitiers des appareils de mesure et de régulation en parti-
culier comportent une boite & bornes, & partir de laquelle les fils
de connexion sont introduits par une ouverture relativement étroite
dans le boitier de l'appareil proprement dit, Lorsqu“il s'agit de

boitiers en fonte, le boitier de l’appareil et la boite & bornes sont
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produits en une piéce monobloc. Lorsque le boltier de 1'appareil est
produit en tdle, par emboutissage par exemple, la boite & bornes est
souvent réalisée sous forme d'une piéce;houlée ou injectée, qul est
fixée sur le boitier de 1'appareil par vissage par exemple., La boite
a bornes comporte dans les deux cas son propre couvercle, monté avec
étanchéité.

1a boite a bornes et le couvercle représentent une augméntation
de prix notable de 1'opération de céblage, souvent effectude une seule
fois, ainsi gu'un supplément de coit extrémement élevé de 1'opération
a'é&tanchéité, en particulier dans le cas de petits appareils de mesure
peu coiiteux.

1'invention a pour objet un élément de raccordement du type pré-
cité, pérmettant de réduire notablement les dimensions du boitier, les
cofits de fabrication et de montage chez le constructeur, et le nombre
des opérations pour le cablage au lieu d'utilisation.

selon une caractéristique essentielle de 1'invention, le connec-
teur est logé dans le presse-étoupe et le coOrps isolant gomporte une
pride le fixant dans le corps creux du presse~étoupe, entre 1'épaule~-
ment annulaire et le joint d'étanchéité. '

Le principe de 1'invention consiste & utiliser pour le céblage le
presse-&toupe existant déja . Le logement au moins partiel de 1'élément
de raccordement dans le presse-&toupe permet de supprimer une boite &
pornes distincte. Il en résulte non seulement une diminution notable
des dimensions du boitier considéré, c'est-id-dire en particulier du
boitier d'appareil de ﬁesure et de régulation, mais aussi la suppres-
sion du couvercle devant normalement 8tre monté avec éfanchéité sur
la boite a bornes. Les colits de production sont ainsi notablement
réduits, ainsi que le nombre des opérations lors de 1'assemblage chez
le constructeur. Le nombre des opérations nécessaires diminue toute-

fois en particulier lors du montage final au lieu d'utilisation du
poitier. Pour ce montage, il suffit d'ouvrir le presse~étoupe, puis
de sortir du corps creux de ce dernier le joint d'stanchéité et
1'61ément de raccordement. Lorsqu'aucun cdblage n'a encore été effec-
tud, cette extraction peut s'effectuer avec un outil simple, qui

peut dans le cas le plus simple étre constitué par un fil replié sous
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1'élément de raccordement. Lorsqu'un cdblage existe déja, le cable
bermet de sortir simplement 1'élément de raccordement du ©Oorps creux,
aprés desserrage du presée—étoupe.

L'extraction de 1‘'élément de raccordement, dont un cété est déja
relié aux fils de connexion, suppose évidemment que lesdits fils pré-
sentent une longueur appropriée et sont mobiles & 1l'intérieur du
boitier. Il suffit toutefois que la longueur supplémentaire des fils
de connexion permette de sortir i'élément de raééordement d'environ
30 & 50 mm du corps creux du presse-étoupe. Dans cette position, les
contacts métalliques de 1'élément de raccordement sont toujours acces-
sibles, y compris latéralement, ce qui permet d'effectuer une con-
nexion facile et parfaite avec les divers conducteurs du céble. Pour
ce faire, le cadble est débarrassé de sa gaine sur une longueur rigou-
reusement prédéterminée (c'est-d-dire "dénudé"). L'isolation des
conducteurs est de méme supprimée sur une faible longueur correspon-
dante. Avant le serrage du céble, le fouloir, une éventuelle bague de
glissement et le joint d'étanchéité sont .placés sur la gaine du cdble.
Aprés le serrage, 1'élément de raccordement est inséré, avec les fils
de connexion et le cable raccordé, dans la partie postérieure du
pbresse-étoupe, puis la fixation du cdble avec étanchéiteé s'effectue
de la fagon habituelle par serrage du fouloir qui, selon la norme DIN
pbrécitée, est réalisée sous forme d'une vis creuse i six-pans exté~
rieure. Lors de l'insertion de l'aimant de raécordement, les fils de
connexion dévient latéralement ou se disposent en S & 1'intérieur du
boitier, de sorte que 1'opération pourrait &tre répétée i volonté,

Dés que le pbresse-étoupe est monté&, non seulement le cable, mais aussi
1'élément de raccordement sont fixés avec étanchéité ét arrét de trac-
tion dans le bresse—~étoupe.

En vue de la réalisation normalisée du Presse-&toupe, il est
particuliérement avantageux que le corps isolant présente, & partir
de la bride, un prolongement coaxial & surface extérieure cylindrique,
et qu'un contact €électrique au moins soit disposé dans ledit prolonge-
ment, parallélement a4 1l'axe du cylindre. ILe ¢oxps isolant, réalisé avec
une symétrie de rotation, présente une coupe axiale en T et peut se

loger dans le pbresse-étoupe comme un bouchon supplémentaire. La dis-
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position des contacts électriques paralldlement & 1'axe permet de
loger de nombreux contacts dans le corps isolant.

Des plages & souder et des bornes i vis sont utilisables comme

contacts, avec possibilité de combinaison des deux types de connexion.

Clest ainsi que l'élément de raccordement peut &tre relié aux fils de

connexion par un soudage et au cdble par des bornes 3 vis.

Un élément de raccordement universel est obtenu quand, éelon une
autre caractéristique de l'invention, un contact &lectrique au moins
est constitué par une borne comportant deux vis de serrage décalées
axialement; et les visg de serrage sont accessibles i travers la sur-
face extérieure cylindrique du prolongement. Cette disposition permét
de sortir suffisamment la surface cylindrique considérée du presse~
€toupe pour accéder aux vis & serrer ou desserrer. Il est &galement
possible de loger plusieurs vis de serrage dans la surface extérieure
cylindrique du prolongement du corps isolant, sans que la distance
d'isolement requise devienne trop faible. Il est ainsi possible de
loger un nombre élevé de bornes dans le corps isolant. Afin que le
joint d'étanchéité porte sur une longueur suffisante de la gaine du
cdble, et selon une autre caractéristique de 1'invention, le corps
isolant est muni, du coté du joint d'étanchéité et & partir de la
bride, d'un évidement pour le logement partiel du cible non dénudé.
Cet évidement sert &galement au logement de la partie des conducteurs
individuels qui n’est pas totalement dénudée.

Afin de faciliter l'introduction des divers conducteurs du cible
dans les bornes, et selon une autre caractéristique de 1'invention,
une cloison comportant un nombre de trous pour le passage des conduc-
teurs égal & celui des bornes est disposée entre une borne au moins
et l'évidement; et les trous sont évasés en direction de 1l'évidement.
La partie étroite des trous est alignde sur les alésages longitudinaux
de la borne, ce qui permet d'introduire simultanément tous les conduc-
teurs redressés dans les bornes, sans qu'ils viennent heurter les bords
de ces derniéres.

D'autres caractéristiques et avantages de 1'invention seront mieux
compris & 1'aide de la description détaillée ci-dessous d'exemples de

réalisation et des dessins annexés sur lesquels :
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la figure 1 représente avec coupe partielle une partie de boitier
comportant un élément de raccordement classique;
la figure 2 représente avec coupe partieile,une partie de boitier
comportant un élément de raccordement selon 1l'invention;
la figure 3 est la coupe axiale d'un presse~-étoupe contenant un &€lé-
ment de raccordement selon l'invention, entidrement ca@blé;
la figure 4 est la coupe axiale de 1'&lément de raccordement'selon
1'invention; et )
les figures 5, 6 et 7 représentent une coupe de l'élément de raccorde-
ment selon l'invention, comportant un'nombre différent de contacts.’

La figure 1 représente un boitier 1 embouti, destiné au logement
d'un appareil de mesure. Sur ce boitier est fix&e une boite & bornes
2 en métal moulé, comportant une applique 3 sur la face arriére.
L'appligue 3 s'étend sous la base du boitier 1, auguel elle est reliée
par des vis 4. L‘a?plique 3 est en saillie de part et d'autre de la
boite & bornes 2 et comporie deux trous 5 permettant la fixation murale
de la boite & bornes 2 avec le boitier 1.

La boite & bornes 2 est, & l'exception de la parci 6 adjacente
au boitier 1, parallélépipédique et fermée avec &tanchéité par un cou-
vercle 7 placd par l'avant. Le couvercle 7 est £ixé & l'aide de vis 8,
vissées dans des alésages taraudés 9. Un presse-é&toupe 11 selon DIN
46255 est fixé sur la paroi 10 opposée & la paroi 6. Un céble non
veprésenté est introduit dans ce presse-éfoupe; ses divers conducteurs
sont vissds sur un élément de raccordement 12, constitué par des bornes
juxtaposables classiques, avec des bornes nén représentées et des vis
de serrage 13 disposées deux par deux. Le boltier 1 et la paroi 6 de
la boite & bornes 2 comportent des cuvertures 14 ou 15 alignées, par
lesquelles sont intrecduites les fils de connexion non représentés,
gui établissent la liaison entre 1'élément de raccordement 12 et le
systém2 de mesure logé dans le boitier 1. La figure 1 montre que les
moyens de cablage classiques entrainent des colits élevés.

La figure 2 représente un boltier 16 contenant un systéme de ‘mesure
non représenté, avec une aiguille 17 et un cadran 18. En vue de la
fixation, le boltier 16 est muni sur sa face arriére d’une bride 19

comportant des trous de fixation 20. La partie cylindrique du boitier
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16, également en tdle emboutie, est munie par déformation plastique
d'une collerette 21 taraudée. La colleretté 21 est particuliérement
utile dans le cas de faibles épaisseurs-ée paroi. Il est toutefois
possible de supprimer la collerette 21 dans le cas de fortes épais~-
seurs de tdle pour le boitier 16 ou de boitiers moulés. La taraudage
peut alors se trouver directement dans la partie cylindrique du
boitier 16. Il est également possible de prévoir simplement dans le
boitier 16 une ouverture dans laquelle un presse-étoupe 22 est fixé
4 l'aide d'un écrou. Le boitier 16 est alors utilement aplati au
point de passage du presse-étoupe 22.

‘Le presse-&toupe 22 est également conforme & la norme DIN 46255,
cfest-a~dire qu'il est constitué par un corps creui 23 muni d'un file-
tage 24 qui permet le vissage du presse-étoupe 22 dans la collerette
21. Un fouloir 25, muni d'un six-pans-extérieur 26, est vissable dans
le corps creux 23. Le fouloir 25 est ré&alisé sous forme d'une vis
creuse, 3 travers laquelle un c@ble multiconducteur 27 est introduit
dans le presse-étoupe 22. Un élément de raccordement 28 est en saillie

sur l'extrémité intérieure du presse-étbupe 22; il est constitué par

_un corps isolant 29 et plusieurs bornes, dont seules les vis de ser-

rage 30 sont visibles sur la figure 2. Des fils de connexion 31 relient
1'é1lément de raccordement 28 & un systéme de mesure non représenté. lLes
fils 31 présentent un mou importaﬁt, qui permet d'extraire 1'é€lément de
raccordement 28 & travers le presse-~&toupe 22, aprés le desserrage du
fouloir 25. Les figures suivantes illustrent plus clairement ce point.
Comme le montre la figure 3, le corps creux 23 & symétrie de
rotation comporte, outre le filetage 24, un taraudage 32 et un épaule-
ment anniulaire 33. Le fouloir 25 se visse par un filetage 34 dans le
corps creux 23, en direction de l'épaulement annulaire 33, et cbmprime
ainsi, par l'intermédiaire d'une bague de glissement 35, un joint
d'étanchéité élastomére 36, gqui entoure le cable 27 et, avant compres-
sion, remplit pratiquement 1l'espace compris entre la gaine 37 et la
paroi intérieure du corps creux 23. D&s qu'’il est comprimé axialement,
le joint d‘'étanchéité 36 s'écarte latéralement et s'applique sur le
céble 27, dont il assure simultanément ainsi 1'étanchéité et le blocage.

Le corps isolant 29 comporte une surface extérieure 38 cyliﬁdrique,
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dont le diamdtre est légérement inférieur au diamétre intérieur du
corps creux 23 & la hauteur du filetage 24. Le corps isolant 29 com~
porte en outre une bride 39, qui s'appli&ue sur l'épaulement annu~
laire 33. La pression exercée sur le joint d'étanchéité 36 est trans-
mise & la bride 29, qui est maintenue avec étanchéité entre le joint
d'étanchéité 36 et l'épaulement annulaire 33.

Le céble 27 comporte dans le cas considéré trois conducteurs 40,
dont les extrémités 41 dénudées sont introduites dans les bornes cor-
respondantes, puis fixées par les vis de serrage 30.

La figure 4 montre que le corps iso;ant 29 forme, & partir de la
bride 39, un prolongement coaxial avec la surface extérieure cylin-
drique 38, et que le prolongement contient, parallélement & l'axe 42
du cylindre, qui coincide avec les axes du cable 27 et du corps creux
23, plusieurs contacts €lectriques 43, dont le grand axe est paralléle
a l'axe 42 du cylindre. Les contacts 43 sont réalisés sous forme de
bornes 44, comportant chacune deux vis de serrage 30 décalées axiale~-
ment. Les vis de serrage sont aécessibles a travers la surface exté-
rieure cylindrique 38. .

Le corps isolant 29 comporte, du cdté du joinﬁ d’é&tanchéité 36
et & partir de la bride 39, un évidement cylindrique 45 pour le loge-
ment du cdble 27 non dénmudé et de la partie isolée des conducteurs 40.
La figure 3 illustre les détails. Cette disposition permet en parti-
cﬂkrmeﬁmﬂmfhﬂe@c%m27®m;ewmtwam&ﬁ%3&

Le corps isolant 29 comporte des évidements 46 éppropriés pour le
logement des bornes 44. Une cloison 47, munie de trous 48, est prévue
entre l'évidement 45 et les évidements 46. Ces trous sont alignés avec
les alésages longitudinaux des bornes 44 et s'évasent en directidnrde
l'évidement 45. Cette disposition facilite l'introduction des extré-
mités 41 isolées des conducteurs 40 dans lés bornes 44.

Les figures 5, 6, et 7 illustrent la possibilité de loger un
nombre variable de bornes 44 dans des corps isolants 29 de taille dif-
férente. Des presse-étoupe appropriés étant commercialisés en diverses
tailles, 1'importance du c@blage n'est pas limitée. lLes axes des vis
de serrage 30 des diverses bornes 44 &tant disposés suivant des direc-
tions différentes par rapport i 1'axe 42 du cylindre, les vis de ser~

rage présentent une distance d'isolement suffisante, de sorte que la
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sé&curité &lectrique est garantie. Une répétition des repéres est
inutile, car les mé@mes composants sont r;présentés sur les diverses
figures.

Alors que l'exemple de réalisation décrit concexne un boitier
d'appareil de mesure, l'invention est égalément applicable aux
entrées de cables d'armoires de distribution, coffrets de distribu~-
tion et aux équipementé similaires. 7

Bien entendu, diverses modifications peuvent &tre apportées
par l'homme de l'art au principe et aux dispositifs qui viennent
d'étre décrits uniquement & titre d'exemples non limitatifs, sans

sortir du cadre de 1l'invention.
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Revendications
1. Elément de raccordement comportant un corps isolant et des con-
tacts métalliques pour le cdblage électfique d'un cédble et de fils
de connexion disposés & l'intérieur d'un boitier, et notamment d'un
boitier d'appareil de mesure et régulation muni, pour l'entrée du
céble, d'un presse-&toupe constitué par un corps Creux avec un épaule-
ment annulaire, un fouloir serrable de 1l'extérieur en direction de
1l'épaulement et un joint d‘étanchéité élastomére, logé entre 1'épau-
lement et le fouloir, et compressible sur le cible avec raccourcis—
sement axial, ledit élément étant caractdrisé en ce que 1'élément de -
raccordement (28) est logé dans le presse-étoupe (223; et le corps
isolant (29) comporte une bride (39) le fixant dans le corps creux (23),
entre 1'épaulement annulaire (33) et le joint d'&tanchéité (36).
2. Elément de raccordement selon revendication 1, caractérisé en ce
gue le corps isolant (39) comporte, & partir de la bride (39), un
prolongement coaxial & surface extérieure cylindrique (38); et un
contact électrique (43) au woins est disposé dans le prolongement,
parallélement & 1l'axe (42) du cylindre.
3. Elément de raccordement selon revendication 2, caractérisé en ce
qu'un contact Slectrigque (43) au moins est une borne (44) avec deux
vis de serrage (30) décaldes axialement; et les vis de serrage sont
accessibles & travers la surface extérieure cylindrigue (38) du pro-
longement. - _
4, Elément de raccordement selon revendication 2, caractérisé en ce
qu'un contact électrique au moins est réalisé,rsur un c6té au moins
du corps isolant (29), sous forme d‘une plage & soudex.
5. Elément de raccordement selon revendication 1, caractérisé en ce
gque le corps isclant (29) comporte, du cdté du joint d'étanchéité (36)
et & partir de la bride (39), un &Videment (45) pour le logement par-
tiel dQu cadble (27) non dénudsé.
6. Elément de raccordement selon revendications 1, 3 et 5, caracté-
risé en ce gu'une cloison (47), comportant pour le pasSage des conduc-
teurs un nombre de trous (48) égal au nombre des bornes, est disposée
entre une borne (44) au moins et 1'évidement (45); et les trous s'éva-

sent en direction de l'évidement.
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7. Elément de raccordement selon revendications 1 et 3, caractérisé
en ce gue les axes des vis de serrage (30) des diverses bornes (44)

sont disposés suivant des directions différentes.
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