Warszawa, 29 stycznia 1938 r.

BIBLIOTEKA

D N s

“i-adn Patentowego
¥ sevngpeittsj Poleklej

D04 324
RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 25756.

Kl. 29 b, 3/02.
Alsa S. A.

(Liestal, Szwajcaria).

Sposdb wytwarzania pustych wewnatrz widkien sztucznych jedwabiu wiskozowego.

Patent dodatkowy do patentu nr 23964.

Zgloszono 18 lipca 1936 r.
Udzielono 17 listopada 1937 r.
Picrwszenstwo: 1 sierpnia 1935 r. (Francja).
Najdluzszy czas trwania patentu do 5 pazdziernika 1951 r.

dnim stosunku w odniesieniu do wszyst-
kich grubosci poszczegolnych, lezacych po-
nizej 2 denieréw, nalezy obliczy¢ przez

W patencie nr 23 964 opisany jest spo-
s6b wytwarzania pustych wewnatrz wié-
kien jedwabiu wiskozowego o grubosci

mniejszej niz 2 deniery. Sposéb ten polega
na tym, ze stezenie kapieli przedzalniczej
dobiera si¢ odpowiednio do pozadanej gru-
bosci poszczegélnych wlekien. Po ustaleniu
stezenia kapieli przedzalniczej przy wy-
twarzaniu pustych wewnatrz wlékien o
grubosci 2 denieré6w zgodnie z przepisami,
podanymi w opisie patentowym nr. 7 477,
jak wynika z patentu nr 23 964, stezenie
kapieli nalezy zwiekszy¢ przynajmniej o
20%, jesli grubosé wilckien wynosi tylko 1
denier, a zwigkszenie steZenia w odpowie-

interpolacj¢ lub ekstrapolacje:

Podobny wynik mozna osiggnaé takze
na innej drodze. Zamiast zmieniaé steze-
nie ogélne zmienia sie mianowicie wedlug
niniejszego wynalazku temperature kapie-
li przedzalniczej w odwrotnym stosunku
do grubosci poszczegélnych wlokien na
podstawie okreslonej zasady. Jezeli prze-
dzie sie np. zlozong nitke z wildkien o o-
gélnej grubosci 100 denieréw, lecz =ze
zmienna iloscia poszczegolnych wldkien,
do kapieli, zawierajacej 150 g kwasu siar-



kowego, 230 g siarczanu sodu'i 2,5 ¢ siar-

czanu cynku, sposobem wedlug patentu -

polskiego nr. 7477 z tym, ze w mysl pa-

tentu nr 23964 widkno przechodzié bedzie

przez kapiel na drodze krétszej niz 25 cm,
to okazuje sie, iz stosujac temperature ka-
pieli 45°C otrzymyje si¢ przy koagulowa-
nigh mhkl zlo@nel z 30 wiékienek, wszyst-

o Kie- wlokiia puste,* przy koagulowaniu zas$

nitki, zlozonej z 60 wiékien, oraz przy koa-

gulowaniu nitki," ztozonej ze 100 wickien, -

otrzymuje si¢ wszystkie wiékna pelne, a
stosujac temperature kapieli 55°C przy
koagulowaniu nitki, ztozonej z 30 wlékie-
nek otrzymuje si¢ wszystkie wiékna puste,
przy koagulowaniu za$ nitki, zlozonej z 60
wlékien, — czesciowo puste wiékna, przy
koagulowaniu nitki, zlozonej ze 100 wio-
kien, — wszystkie wiékna pelne i wreszcie

stosujac kapiel o temperaturze 70°C przy

koagulowaniu mitki, ztozonej z 30 wldkien,
z 60 widkien lub ze 100 wiékien otrzymuje
si¢ wszystkie widkna puste. Wyniki po-
wyzsze mozna przedstawi¢ na wykresie,
jak to przedstawiono na rysunku, ktéry po-
zwala na okreslenie odpowiedniej najmiz-
szej temperatury kapieli przedzalnicze]
przy wytwarzaniu pustych wewnatrz wié-
kien przy skladzie kapieli wedlug patentu
polskiego nr 7477 w zaleznosci od grubo-
$ci wiokien poszczegélnych. Przy, pomocy
tego wykresu przy wyrobie pustych we-
wnq.trz wiékien sposobami wedtug paten-
téw nr 7477 i nr 23964 mozna okresli¢
najnizsza tempena.turq T w stopniach Cel-
sjusza, jaka powinna mie¢ kapiel, aby
ﬁwszystkle wlokna byly wewnatrz puste, a
mianowicie na podstawie ogolnego wzoru
T = a—b.d, wktérym d oznacza gru-
bosé poszczegolnych wlokien w denierach,
a =170 — 15, b = 9 — 11, Rozumie sig, ze
powyzszy sposob postepowania mozna sto-
sowaé lacznie ze sposobem wedlug patentu
nr 23964, to znaczy, ze zwiekszenie steze-

nia kapieli przedzalniczej, wynikajace z
przepisow patentu nr 23 964, mozna obmni-
zyé, je$li réwnoczesnie podniesie si¢ tem-
perature kapieli. Mozna np. otrzymaé nit-
ke 0 100 denierach, skladajaca sie¢ ze 100
poszczegolnych pustych wewnatrz wiékien,
jesli stezenie kapieli przedzalniczej wedlug
przykladu a patentu nr 23964 zwickszy
si¢ tylko 0 10%, a zato podwyzszy tempe-
rature kapieli do 55°C.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
jest zwlaszcza. korzystny przy stosowaniu

go do przedzenia welny sztucznej.

Sktad kapieli przedzalniczej nie jest
ograniczony podanym powyzej przykla-
dem. Wedlug wynalazku mozna stosowaé
kazda odpowiednia kapiel do wytwarzania
pustych wewnatrz wiékien jedwabiu wi-
skozowego.

Zastrzezenia patentowe.

Sposéb. wytwarzania pustych wew-
natrz widkien sztucznych jedwabiu wisko-
zowego o grubosci majwyzej 2 denierow
wedlug patentu nr 23964, znamienny tym,
Ze nie zmieniajac stezenia kapieli przedzal-
niczej dobiera si¢ temperature kapieli za-
leznie od grubosci wlékien, albo dobiera

si¢ temperature¢ i jednoczesnie nieco zmie-

nia stezenie kapieli przedzalniczej.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, e jako temperature kapieli prze-
dzalniczej, ktérej sktad odpowiada mniej
wiecej przepisom podanym w patencie nr
74717, stosuje si¢ temperature T, wynika-
jaca ze wzoru T — @ — b.d, w ktérym
d oznacza grubosé wiékien w denierach,
a=170 — 75, za§ b —= 9 — 11,
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