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Messerkopf, insbesondere Hobelmesserkopf.

67 Bei einem Messerkopf, insbesondere Hohlmesser-

kopf, mit wenigstens einem in einer Nut (3) des zylind-
rischen Messerkopfkorpers (1) angeordneten Messer (6),
das eine spiralférmig verlaufende Schneide (9) hat, sind
sowohl die Flanken (4) der unter einem von Null verschie-
denen Winkel beziiglich der Langsachse des Messerkopf-
korpers (1) verlaufenden Nut (3) als auch die Begrenzungs-
flachen des in der Nut (3) festzulegenden Messers (6) paral-
lel zueinander liegende, ebene Flichen. Der die Schneide
(9) des Messers bildende Rand hat auf der gesamten Mes-
serlinge eine einen gleichmdssigen Uberstand iiber die
Aussenmantelfliche des Messerkopfkdrpers (1) ergebende
Bombierung. Der spiralférmige Verlauf der Schneide (9)
des Messers (6) ist durch einen entsprechenden Schliff der
die Schneide (9) ergebenden Randzone des Messers (6)
gebildet.
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PATENTANSPRUCHE

1. Messerkopf, insbesondere Hobelmesserkopf, mit we-
nigstens einem in einer Nut des zylindrischen Messerkopf-
korpers angeordneten Messer, das eine spiralformig verlau-
fende Schneide hat, dadurch gekennzeichnet, dass

a) sowohl die Flanken (4) der unter einem von Null ver-
schiedenen Winkel beziiglich der Langsachse des Messer-
kopfkérpers (1) verlaufenden Nut (3) als auch die Begren-
zungsflichen (7; 107) des in der Nut festzulegenden Messers
(6; 106) parallel zueinander liegende, ebene Flichen sind,

b) der die Schneide (9; 109, 109") des Messers bildende
Rand auf der gesamten Messerldnge eine einen gleichméssi-

gen Uberstand iiber die Aussenmantelfliche des Messerkopf-

kérpers (1) gehende Bombierung hat,
¢) der spiralférmige Verlauf der Schneide (9; 109, 109)
des Messers (6; 106) durch einen entsprechenden Schliff der

die Schneide (9; 109, 109) ergebenden Randzone des Messers

(6; 106) gebildet ist.

2. Messerkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Messerdicke entsprechend dem fiir den spiral-
formigen Spanflichenschliff und Freifldchenschliff erforder-
lichen Wert gewihlt ist.

3. Messerkopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die spiralférmig geschliffende Spanfliche (11)
die Form einer Spanleitstufe zur Abfiihrung der Spéine hat.

4. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass ein zusammen mit dem Messer
(6; 106) in der Nut (3) angeordnetes Spannelement (8) paral-
lel zueinander verlaufende, ebene Seitenfliche sowie eine ent-
sprechend der Bombierung des Messers (6; 106) bombierte
Oberseite mit einer einen Spanraum bildenden, an die Span-
fliche (11) des Messer (6; 106) anschliessende Auskehlung
hat.

5. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Messer (106) als Wendeplat-
te mit symmetrisch zur Ldngsmittelachse oder punktsymme-
trisch zur Mitte der Lingsmittelachse angeordneten Schnei-
den (9, 109’) und Positionierungshilfen (112) in der Léings-
mittelachse ausgebildet ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft einen Messerkopf, insbesondere
Hobelmesserkopf, mit wenigstens einem in einer Nut des zy-
lindrischen Messerkopfkdrpers angeordneten Messer, das ei-
ne spiralférmig verlaufende Schneide hat.

Da Messerkopfe, deren Messer in je einer die Lingsachse
des Messerkopftrigers enthaltenden oder zu dieser parallel
verlaufenden Ebene liegen, starke Gerdusche, insbesondere
im Leerlauf verursachen, wurden bereits Messerkdpfe vorge-
schlagen, deren Messer eine Schneide mit spiralfrmigem
Verlauf haben. Die damit erreichbare Gerduschreduzierung
muss jedoch mit einem wesentlich erhdhten Herstellungsauf-
wand erkauft werden, weil sowohl die Messer als auch die
Flanken der Nuten, in denen die Messer liegen, einen spiral-
formig gewundenen Verlauf haben miissen.

Die Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen
Messerkopf, insbesondere einen Hobelmesserkopf, mit spi-
ralformig verlaufender Messerschneide zu schaffen, bei dem
die Fertigung sowohl des Messerkopfkorpers als auch des
Spannelementes und des oder der Messer in einfacher Weise
und damit kostengiinstig méglich ist. Diese Aufgabe 16st ein
Messer mit den Merkmalen des Anspruches 1.

Dadurch dass die Flanken der im Messerkopfkdrper vor-
zusehenden Nut oder Nuten parallel zueinander verlaufen
und ebene Flichen sind, kann die Nut kostengiinstig gefrst
oder gerdumt werden. Aber auch die Ausbildung der Messer
als ebene Platten trigt erheblich zu der kostengiinstigen Fer-
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tigung bei. Auch die Bombierung des die Schneide bildenden
Randes der Platte, aus der das Messer hergestellt wird, Jdsst
sich mit geringem Aufwand ausfiihren. Weiterhin ist auch
der Schliff der Schneide, durch den diese einen spiralférmi-

5 gen Verlauf erhilt, nicht aufwendig, da es hierfiir spezielle
Schleifmaschinen gibt. Der erfindungsgemésse Messerkopf
ermdglicht es deshalb in kostengiinstiger Weise, gegeniiber
den bekannten Messerkopfen mit geradliniger Schneide die
Léirmentwicklung und die Schnittkrifte deutlich zu reduzie-

10 ren sowie die Oberflichenqualitdt zu verbessern.

Vorzugsweise ist die Messerdicke entsprechend dem fiir
den spiralférmigen Spanflichenschliff und Freiflichenschliff
erforderlichen Wert gewihit. Eine minimale Messerdicke er-
reicht man hierbei dann, wenn die Schneide an den beiden

15 Enden des Messers zumindest nahezu in der einen die Mes-
serdicke bestimmenden Begrenzungsfliche und auf halber
Messerlinge zumindest nahezu in der anderen Begrenzungs-
fldche liegt.

20 Um eine gute Spanabfiihrung zu erhalten, ist es vorteil-

haft, der spiralformig geschliffenen Spanfliche die Form ei-
ner Spanleitstufe zu geben.

Dank der erfindungsgemissen Ausbildung der Nut und
des Messers kann auch das zweckméssigerweise zur Festle-
25 gung des Messers zusammen mit diesem in der Nut liegende

Spannelement parallele ebene Seitenflichen haben, was seine
Fertigungskosten ebenfalls gering hélt. Um iiber die gesamte
Messerlinge gleiche Einspannverhaltnisse zu haben, ist das
Spannelement entsprechend dem Messer an seiner Oberseite

30 bombiert, wobei eine Auskehlung dieser Oberseite zur Bil-
dung eines sich an die Spanflidche des Messers anschliessen-
den Spanraumes die Spanabfuhr erheblich verbessert.

Weist der Messerkdrper mehr als eine Nut auf, dann
sind diese Nuten in iiblicher Weise gleichméssig auf dem

35 Umfang des Messerkopfkorpers verteilt angeordnet.

Bei der erfindungsgeméissen Losung lésst sich jedes Mes-
ser in einfacher Weise als sogenannte Wendeplatte ausbilden,
wobei zweckmissigerweise die beiden Schneiden symme-
trisch zur Lingsmittelachse des Messers angeordnet sind und

40 auch die iiblicherweise vorhandenen Positionierungshilfen
des Messers sich in dessen Lingsmittelachse befinden. Die
Messer koénnen dann ohne weitere Hilfsmittel nach dem Lo-
sen ihres Spannelementes gewendet werden.

Im folgenden ist die Erfindung anhand von in der Zeich-

45 nung dargestellter Ausfithrungsbeispiele im einzelnen erldu-
tert.

Es zeigen

Fig. 1 eine Ansicht des ersten Ausfithrungsbeispiels mit
Blickrichtung auf die Aussenmantelfldche des Messerkopf-

50 tragers,

Fig. 2 eine Stirnansicht des ersten Ausfithrungsbeispiels,

Fig. 3 eine Ansicht des Messers des ersten Ausfiihrungs-
beispiels

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 3

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V-V der Fig. 3,

Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI-VI der Fig. 3,

Fig. 7 eine Ansicht des Messers eines zweiten Ausfih-
rungsbeispiels,

Fig. 8 einen Schnitt nach der Linie VIII-VIII der Fig. 7,

Fig. 9 einen Schnitt nach der Linie IX-IX der Fig. 7 und

Fig. 10 einen Schnitt nach der Linie X-X der Fig. 7.

Ein zylindrischer Messerkopfkorper 1 fiir einen Hobel-
messerkopf weist ausser einer zentralen Bohrung 2, welche
die Antriebswelle aufnimmt, eine von der Aussenmantelfld-
65 che her eindringende Nut 3 auf, die durch Frésen oder Réu-

men gebildet ist. Wie Fig. 1 zeigt, schliesst die Léngsachse
der Nut 3 mit der Langsachse des Messerkopfkdrpers 1 einen
spitzen Winkel ein, der beispielsweise 10 Grad betrigt. Trotz
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ihrer Winkellage hat die Nut 3 parallel zueinander verlaufen-
de, ebene Flanken 4. In Nutldngsrichtung im Abstand ange-
ordnete Gewindebohrungen dringen von der Aussenmantel-
fliche des Messerkopfkorpers 1 her in die Nut 3 ein, und
zwar derart, dass ihre Lingsachse zwar im rechten Winkel
zur Nutlingsrichtung liegt, jedoch nicht lotrecht zu den
Flanken 4 verliuft, sondern gegen den Nutgrund hin geneigt
ist. In jede dieser Gewindebohrungen ist eine Spannschraube
5 eingedreht.

Eine als Ganzes mit 6 bezeichnetes Messer hat die Form
einer ebenen Platte und liegt mit einer der beiden die Messer-
dicke bestimmenden, ebenen und parallel zueinander liegen-
den Begrenzungsflichen 7 an der einen Flanke 4 der Nut 3
an. An die andere Begrenzungsfliche 7 legt sich ein stabfor-
miges Spannelement 8 an, das von den Spannschrauben 5
gegen das Messer 6 gedriickt wird, wobei die Schraubenen-
den zusammen mit der als Anlage fiir das Messer 6 dienen-
den Flanke 4 einen Keil bilden, der das Messer 6 und das
Spannelement 8 in der Sollage sichert. Das Spannelement 8
hat wie das Messer 6 parallel zueinander verlaufende, ebene
Begrenzungsfléchen und ist deshalb ein einfach ausgebildetes
Bauteil.

Damit das Messer 6, das sich von der einen zur anderen
Stirnfliche des Messerkopfkdrpers 1 erstreckt, auf seiner ge-
samten Linge einen gleichmissigen Uberstand iiber die Aus-
senmantelfliche des Messerkopfkorpers 1 hat, was Vorraus-
setzung ist fiir eine ebene Schnittfliche an dem zu bearbei-
tenden Werkstiick, ist das Messer 6 lings des die Schneide 9
bildenden Randes im entsprechenden Masse bombiert, wie
dies Fig. 3 deutlich zeigt. Wie Fig. 1 zeigt, hat die Schneide 9
einen spiralformigen Verlauf. Sie liegt an dem in Fig. 1 links
dargestellten Messerende zumindest nahezu in der dem
Spannelement 8 zugekehrten Begrenzungsfliche 7, erreicht
auf halber Linge des Messers zumindest nahezu die andere
Begrenzungsfliche 7 und verlduft von hier aus wieder gegen
die dem Spannelement 8 zugekehrte Begrenzungsfléche hin.

Die Dicke des Messers 6 ist deshalb im Ausfiihrungsbei-
spiel nur wenig grosser als die maximale Abweichung der
Schneide 9 von der durch die beiden Messerenden definierten
Ebene gewihit.

Die Schneide 9 ist durch einen Schliff der Freifliche 10
und der Spanfliche 11 gebildet, die beide spiralformig sind.
Um auf der gesamten Lange der Schneide 9 anndhernd glei-
che Schnittverhiltnisse zu haben, sind die Freifliche 10 und
die Spanfléiche 11 so geformt, dass iiber die gesamte Schnei-
denlinge zumindest anndhernd sowohl der F reiwinkel als
auch der Spannwinkel gleich sind. Dies fiihrt, wie die Figu-
ren 4 bis 6 zeigen, dazu, dass sowoh! der Winkel, den die
Freifliche 10 gegeniiber den Begrenzungsflichen 7 ein-
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schliesst, als auch der Winkel, den die Spanfliche 11 mit den
Begrenzungsflichen 7 einschliesst, sich in Messerldngsrich-
tung dndert.

Die Spanfliche 1 ist so ausgefiihrt, dass eine Spanleitstu-

5 fe zur Abfithrung der Spine vorhanden ist. An diese Span-
leitstufe schliesst sich, wie Fig. 2 zeigt, ein vom Spannele-
ment 8 gebildeter Spanraum an. Zu diesem Zwecke hat das
Spannelement auf der nach aussen weisenden Seite eine sich
an die Spanleitstufe anschliessende Kehle. Wegen der Bom-

10 bierung des Messers 6 lings der die Schneide 9 bildenden
Randzone ist auch das Spannelement 8 entsprechend bom-
biert.

Wie Fig. 3 zeigt ist das Messer 6 mit zwei Durchbriichen
12 versehen, in welche zwei Sicherungsstifte des Spannele-

15 mentes 8 eingreifen.

Das zweite Ausfithrungsbeispiel, von dem nur das Mes-
ser 106 dargestellt ist, unterscheidet sich von dem vorstehend
beschriebenen Ausfithrungsbeispiel nur dadurch, dass das
Messer 106 als Wendeplatte ausgebildet ist, das heisst zusatz-

20 lich zu der der Schneide 9 des Messers 6 entsprechenden
Schneide 109 eine zweite Schneide 109 hat, welche den glei-
chen spiralférmigen Verlauf hat wie die Schneide 109. Auch
im iibrigen ist der die Schneide 109’ bildende Rand des Mes-
sers 106 entsprechend dem die Schneide 109 bildenden Rand

25 ausgebildet, damit sich bei einem Wenden des Messers 106
genau die gleichen Schnittverhéltnisse ergeben wie mit der
Schneide 109. Beim Wenden wird das Messer 106 nicht nur
um seine Lingsachse, sondern auch um seine Querachse ge-
dreht. Die den Durchbriichen 12 entsprechenden Durchbrii-

30 che 112 liegen in der Langsmittelachse des Messers 106, wo-
durch eine gleiche Positionierung beider Schneiden 109 und
109’ sichergestellt ist. Wie die Figuren 8 bis 10 zeigen, hat
auch die Schneide 109’ einen iiber die gesamte Messerlénge
anndhernd gleichbleibenden Freiwinkel und Spanwinkel,

35 wodurch sich die Lage der Freifliche und der Spanfliche be-
ziiglich den Begrenzungsflichen 107 in Messerldngsrichtung
sindert, und zwar bei den beiden Schneiden 109 und 109" ge-
gensinnig.

Unabhingig davon, ob das Messer nur eine einzige

40 Schneide hat oder als Wendeplatte ausgebildet ist, konnen

alle infrage kommenden Schneidwerkstoffe Verwendung fin-

den. So kann man beispielsweise HSS-Schneiden oder Har-
metall-Schneiden verwenden, und zwar auch im Austauch
durch ein Auswechseln der Messer.

Alle in der vorstehenden Beschreibung erwédhnten sowie
auch die nur allein aus der Zeichnung entnehmbaren Merk-
male sind als weitere Ausgestaltungen Bestandteile der Erfin-
dung, auch wenn sie nicht besonders hervorgehoben und ins-
besondere nicht in den Anspriichen erwihnt sind.
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