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(54) Zpasob zjistovani vad svard a navar béhem jejich vytvaieni a zatizeni '

k provadéni tohoto zpisobu

Vynélez umoZnuje zjisfovéni vad svard
8 navart ji% bshem Jejich vytvé¥eni na
zékladd kontinudlniho méFeni EZasovych zm&n
teplotnfho pole v blfzkosti mfsta vytvé¥eni
svaru nebo ndvaru, pievedeni nam&fenych
hodnot na elekiricky signél a jejich
ndslednou registraci; hodnoty se vztahuj{
k dr#dku tepelného zdroje.- Predm&tem vyné-
lezu je i zafizeni k provéddnf uvedeného
zpdsobu, tvolenéd nejméné dviEma trubicemi
ze %4ruvzdorného materidlu, opatfenymi
teplotnimi &idly, jejichZ m&Ficf ¥dsti Jsou ‘1
vzéjemn¥ posunuty ve sm&ru osy svaru
a ve sm¥ru vzdjemného relativniho pohybu
gsvafovac! hubice a svafovenych dild.
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Vyndlez se t¥k4 zplsobu zjié{o&éni vad svarl a ndvard b&hem jejich vytvéiwn{ a za¥izeni
k provéddni tohoto zpisobu.

Dosud je ve v&t3ing pripedl kvalita svari nebo névard zjistovéna aZ po jejich
izhotoveni na polotovaru nebo hotovém vyrobku.defektoskopickymi metodami. V pfipedech, kdy
'je vytadovéna vysoké kvalita provedenéhe spoje nebo vrstvy, je p¥i zjisténi nepPipustné vady
‘na vyrobku nutno provést znaind ndkladné opravy. PPi obloukovém svefovéni se v&idinou pouze
vizudlng sleduje lokalita Jédra oblouku & vzhled vznikajfci svarové housenky. PFi ndroé&n&jsich
@ zejména automatizovanych procesech je déle méFens a registrovéne velikost elektrického
proudu 2 nap&tf, rychlost p¥fsuvu pFfdavného materidlu, relativni rychlost svefovaci
elektrody a svabenci. Vizudlnf kontrols svaru nebo ndvaru je zna&nd subjektivni a zji¥t&né
vysledky je obti¥né kventifikovat a registrovat. V pfipadech svafovéni pod tavidlem a sve-
Povén{ v uUzké hluboké mezefe pii vytvéFeni svarovych spojl tlustost¥nnych tlakovych nédob
vice prichody svarovaci elekirody je vizudlnf hodnocen{ pribdhu svatovéni i obtiZn& reali-
zovatelné. Je ddle zném zpisob kontroly kvality svard, pii n¥m% se m&#{ teploty svaiovanych
d{18% v okoll svard kontaktnim zplsobem. T{mto zpisobem je vidak mo¥no sledovat jen omezeny
rozsah vad.

Dosud zndmé postupy ddle zdokonaluje zplsob zji¥fovéni vad svart a ndvard bshem jejich
vytvéreni podle vyndlezu., Jeho podstata spodivd v tom, Ze se m8¥{ kontinudlng &asové zminy '
teplotnfho pole elektrickéno oblouku ve svarové mezefe a naméiené hodnoty se pfevdddji ne
elektricky signdl = registrujf, pFidem¥ se tyto hodnoty porovnévaji s hodnotemi procesy,

p*i kterém vznikl bezdefektn{ svar nebo névar, Pfedm¥tem vyndlezu je i zaffzen{ k ﬁrovédéni
tohoto zpltisobu, jeho% podstatou je, Ze je tvoFeno nejménd dvéma trubicemi se Zdruvzdoriého
nateridlu, opatPfenymi teplotnimi &idly, pficem? m&Pici &d4sti té&chio teploinich &idel jsou
vzédjemng posunuty ve smdru osy svaru a ve smdru vzdjemného relativnino pohybu svaPovaci
hubice = vlastnich svafovenych dfld. : i

Privéh teplot v bezprost¥ednim okolf jddra tepelného zdroje Je moZno povaZovat za
globdlnf parametr procesu, ktery charakterizuje komplexnd cely 4a¢j svafovéni. Na zdklads
znalosti této veliZiny, zji¥tdné napi. na zkulebnim zarizeni, lze z{sket predstavu o pri-
b&hu svatovén{ a odchylkdéch od pfedepsanéﬁo reZimu ve vlestinii vyrobnim procesu. Podrobngjsi
anslyza zJjidténych hodnot rozloZeni teplot v tepelndém zdroji miZe ddle poskytnout velmi
cenné informsce o moZnostech vzniku n¥kterych defektil ve svaru vieind zfskéni podkladd
pro optimalizaci paremetrl celého d&je ji% b&hem vlastnfho procesu svefovéni. Teplotni
pole v blfzkosti mistn vzniku svaru je ddno tvarem a intenzitou ho¥eni elektrického
oblouku, tzn., Ze je zdvislé na velikosti svabovacfho proudu a napiti. Ke zmdném rozlofe-
ni teplot v mist& svarovdni dochédz{ pii vychylenf{ oblouku z poZadovaného sm&ru a s tim souvi-
sejicim vyslednym tvarem svarové housenky. Prib&h teplot v tdchio mistech mi¥e ovlivnit
mno¥stvi tavidla a tvar jeho navrdeni, zmé&ny v rychlosti prfsunu pFidavného materidlu, rych-
lost vzéjemného pohybu pifidavného materidlu a svafence apod.

Vyndlez Jje ddle bliZe objasndn pomoci popisu jedné z moZnych varisnt jeho provedent,
schematicky zndzorndné na pfipojeném vikrese.

Na svaiovaci hubici ! jsou umist¥ny dvé keremické trubice 2 s teplotnimi &idly 3,
tvofenymi termoclénky, tak, Ze mdfici &4sti teplotnich &idel J jsou posunuty ve smdru piisu-
vu drdtu do oblouku 2 ve sm¥ru vzéjemného relativniho pohybu svafovenych 4118 4 a hubice 1.
P¥i svafovdni se teplotni &idla J brodi navrienym tavidlem 5 na vytvéfendm svaru §. B&hem
svafovdni Jsou m&Ffeny & registrovény absolutni hodnoty teplot zji¥tdnych obéma &idly 3 a
Jjejich rozdil a vysledky registrovény b¥Znymi zepisovacimi zaPizenfmi. V tomto p¥ikladu
Jde o svarovénf tlustostdnnych nédob pod tavidlem drdétovou elektrodou v hiuboké a Uzké sva-
rové mezeie.

Ustdlené podminky svaPovéni jsou charekterizovédny i konstantnimi ddaji obou teplotnich
¢idel. Dojde~li napi. ke zm&nd tveru oblouku, projevi se tato zména i zm&nou zjid¥ovangen
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teplot, prfidemZ uvadend zméne tveru mi%e mfit rizné piidiny. Jednim z divodd miZe byt napi.
bodni zdpal oblouku a Jeho hofeni na stin& svarové mezery. Tento jev zplsobi zménu absolut-—
nich hodnot obou terlotnich &idel i Jejich rozd{lu, prifem? lze urdit i smér vychylenf oblouku
od osy svaru z ddajl &idel na bocfch svatovac! hubice. Ke zmdnZ ustéleného rozlo¥ent teplot
v blfzkosti oblouku wlZe dojft i p¥i vychylent oblouku, popriped¥ pridavného svaiovactfho
drdtu ve sm&ru relativnfho posuvu svefovaci hubice a svafence, prilem? z udajd vzéjemnd po-
sunutych v tomto sm&:u teplotnfch &idel na hubici 1lze odhadnout i smysl vychylenf - ve sm¥ru
nebo proti sm¥ru relativniho pohybu. Vzéjemné posunuti obou &idel ve sm&ru .csy svaru, tj.
pFisuvu svaPovactho materidlu, umoZnf i rozliSent délky vzniklého oblouku, kterd je kromd
ostatnich urdujfcich veli¥in zdvisld i na délce vylo¥enf svatovacfho drdtu e rychlosti
posuvu do mista svarovént. '

Pro danou technologii je mo¥no experimentdlnd stenovit ne zkudebnim zafizeni rozsah
zmén teplotniho pole, pFi kterém jeXtd nedochdzi ke vzniku nepfipustnych defektd ve svaru,
8 urdit pravd¥podobné pii¥iny. P¥i pPekrofenf tohoto rozsehu lze provést népravnd opatfent,
a to bud prerudenim svarovaciho procesu, nebo Upravou jeho parsmetrd, coZ je usnadndno -
vyjédfenim teplot ve form& elektrické velidiny - odpor platinového teploméru nebe nap§ti
termo¥ldnku. V pF{pad¥ bod&niho nebo podélného vychyleni oblouku, resp. svafovaciho drdtu
Je nutné prerueni svefovéni a rudni nastaveni svafovaciho drétu do sprévné polohy.
Pri zméndch teplotniho pole zpdsobenych kontinudlnd regulovatelnymi paremetry, jeko je
svatovacl proud a napdti, délke vylo¥enf drdtu, rychlost podévénf prfdavného materidlu,
rychlost vzdjemného pohybu, je mo¥no provéddt eautomestickou zp&tnovazebnou korekei na zéklad&
experimentdln$ zjist¥nych zdvislostf mezi jednotlivymi parametry s vyuit{m moderni ¥fdicf
a vypoetni techniky.

Vyndlezu je mo#¥no vyu¥ivat pro kontrolu parametr$ svarovaciho procesu pii v3ech druzich
svatovéni ve v8ech oborech atrojirenstvi,

PREDMET VYNLALEZU

t. Zplisob zjistovén! ved svard s ndvard bshem Jedich vytvédent, vyznadujfci se tim, %e
se m&TL kontinudln& ZSasové zmdny teplotniho pole elektrického oblouku ve svarové mezede a
namgfené hodnoty se pievédd¥jf na elektricky signdl a registrujf, prilem? se tyto hodnoty
porovnévaji s hodnotemi procesu, p¥i kterém vznikl bezdefektnf svar nebo névar.

2. Zatfzeni k provéd¥ni zplsobu podle bodu 1, vyznadujfci se tim, %e je tvoieno nejménd
dvéma trubicemi (2) ze Zdruvzdorného materidlu, opatPenymi teplotnfmi &idly (3), pPidem?

mdtici Edsti t¥chto teplotnfch ¥idel (3) jsou vzdjemnd posunuty ve smiru osy svaru a ve
sméru vzdjemného relativniho pohybu svafovaci hubice (1) a svafovenyeh dfld (4).

1 list vykresd
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210720

— A




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

