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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Bearbeitungswerk zur
rotativen Bearbeitung mit den oberbegrifflichen Merkma-
len von Anspruch 1 sowie eine Etikettendruckmaschine
mit einem solchen Bearbeitungswerk gemaR Anspruch
6.

Stand der Technik

[0002] Bei Etikettendruckmaschinen, wie sie z.B. in
der EP 2 103 429 B1 beschrieben sind kommen Druck-
werke und Stanzwerke zum Einsatz. Die Druckwerke
umfassen mindestens drei Zylinder, namlich Farbauf-
tragswalze, Druckzylinder und Gegendruckzylinder. Die
rotative Bearbeitung bewirkt hierbei ein Aufbringen von
Farbe auf ein Substrat. Die Stanzwerke umfassen min-
destens zwei Zylinder, namlich Stanzzylinder und Stanz-
gegenzylinder. Die rotative Bearbeitung bewirkt hierbei
ein Einbringen von Stanz- und/oder Rilllinien. Zur Anpas-
sung an das zu verarbeitende Substrat sowie zur Ein-
stellung der Stanztiefe muss der Spalt, d.h. der Abstand
zwischen den Zylindern einstellbar sein. Dazu werden
Stutzkorper verwendet, welche als Laufringe, Stitzringe
und als sogenannte Schmitzringe ausgebildet sein kon-
nen. Beispiele fiir Einstelleinrichtungen finden sich in der
DE 10 2005 015 046 A1 und der WO 2012/016758 A1.
Nachteilig an derartigen Einstelleinrichtungen ist zum ei-
nen deren komplizierter und aufwandiger Aufbau. Zum
anderen lasst die Einstellgenauigkeit zu wiinschen tbrig.
Daraus ergibt sich auch eine schlechte Wiederholgenau-
igkeit. D.h. soll fiir einen Wiederholauftrag exakt dassel-
be Spaltmal wie bei dessen letzter Ausfiihrung gewahlt
werden, so gestaltet sich eine derart exakte Einstellung
schwierig.

Aufgabenstellung

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her ein Bearbeitungswerk und eine Etikettendruckma-
schine mit einem solchen Bearbeitungswerk zu schaffen,
bei welcher das Spaltmal zwischen den Bearbeitungs-
zylindern des Bearbeitungswerks einfach, exakt und wie-
derholgenau einstellbar ist.

[0004] Geldst wird diese Aufgabe durch ein Bearbei-
tungswerk mit den Merkmalen von Anspruch 1. Das er-
findungsgemaRe Bearbeitungswerk zur rotativen Bear-
beitung eines bahnférmigen oder bogenférmigen Subst-
rats mit mindestens zwei rotierbaren Bearbeitungszylin-
dern und einem Maschinengestell besitzt einen ersten
Zylinder, welcher beweglich, insbesondere verschieb-
lich, im Maschinengestell gelagert ist und einen zweiten,
mit dem ersten zusammenwirkenden Zylinder, welcher
stationar im Maschinengestell gelagert ist. Jedem Zylin-
der sind Stitzkdrper zugeordnet, wobei insbesondere
ein Paar von auf der Rotationsachse angeordneter Stlitz-
kérper vorgesehen ist, wobei die Stutzkérper zusam-
menwirken zur Abstlitzung der Zylinder gegeneinander.
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In vorteilhafter Weise sind die Stiitzkérper des zweiten
Zylinders als Spiralstitzkorper als verdrehbare, ring-
bzw. scheibenférmige Kérper in Form einer Kreisspirale
mit konstanter Steigung ausgeformt. Das heif3t, die Spi-
ralstiitzkérper haben die Form einer sogenannten arith-
metischen bzw. archimedischen Spirale. Die Steigung
der Spirale ist abhangig vom zu verstellenden Weg und
der gewilinschten Verstellaufldésung auszuwahlen. Die
Verwendung derartiger Spiralstiitzkérper hat den Vorteil,
dass ein lineares, prazises Verstellverhalten des Spalt-
mafes ermdglicht wird. Die Spiralstiitzkérper weisen da-
bei einen einfachen und kostengiinstigen Aufbau auf.
Durch die erfindungsgemafe Zuordnung der Spiralstutz-
kérper zum zweiten Zylinder wird ein vorteilhafter Kraft-
fluss erreicht, welcher die Aufnahme hoher Krafte er-
laubt.

[0005] ErfindungsgemaRl weist das Bearbeitungswerk
einen dritten Zylinder auf, wobei jeweils erster und zwei-
ter sowie erster und dritter Zylinder tangieren, d. h. in
Wirkkontakt zueinander stehen. Diesem dritten Zylinder
sind ebenfalls Spiralstiitzkdrper zugeordnet, die den glei-
chen Aufbau haben wie die Spiralstltzkdrper des zweiten
Zylinders. Wahrend ein Bearbeitungswerk mit zwei Be-
arbeitungszylindern beispielsweise als Stanz- bzw. Pra-
gewerk eingesetzt werden kann, kann ein Bearbeitungs-
werk mit drei Bearbeitungszylindern als Druckwerk ein-
gesetzt werden.

[0006] In der erfindungsgemafRen Ausgestaltung des
Bearbeitungswerks ist der dritte Bearbeitungszylinder
stationar im Maschinengestell gelagert und der erste Be-
arbeitungszylinder entlang einer Linearfiihrung ver-
schieblich und um einen Drehpunkt schwenkbar im Ma-
schinengestell gelagert. Dadurch ergibt sich eine stabile
Zweipunktanlage des Druckzylinders, welche die Ver-
wendung von ersten Bearbeitungszylindern unterschied-
licher Durchmesser ermdglicht.

[0007] In einer besonders vorteilhaften und daher be-
vorzugten Weiterbildung des erfindungsgemafRen Bear-
beitungswerks ist ein jeweiliger Spiralstitzkorper teil-
kreisférmig ausgeformt, d.h. der Spiralstitzkdrper wird
nur durch ein Teilsegment einer Kreisspirale gebildet, z.
B. durch einen Viertelkreis, einen Halbkreis oder einen
dazwischen liegenden Teilkreis. Wahrend ein kreisfor-
miger Spiralstitzkdrper einen groReren Verstellbereich
zur Einstellung des Spaltmalies zwischen den Zylindern
erdffnet, ist der Verstellbereich eines teilkreisformig aus-
geformten Spiralstiitzkérpers zwar begrenzt, jedoch fir
die konkreten Erfordernisse ausreichend. Durch die Ver-
wendung der teilkreisférmigen Ausgestaltung kann somit
Material und Bauraum eingespart werden.

[0008] Besonders vorteilhaft ist es, wenn jedem Zylin-
der mit Spiralstiitzkérpern eine Verstelleinrichtung zuge-
ordnet ist zum Verdrehen der Spiralstiitzkoérper relativ
zur Rotationsachse des jeweiligen Bearbeitungszylin-
ders, im Sinne einer Winkeleinstellung der Spiralstitz-
korper. Bei der Verstelleinrichtung kann es sich um eine
manuell oder motorisch betatigbare Einrichtung handeln.
Im Fall von paarweise einem Zylinder zugeordneten Spi-
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ralstitzkérpern kann insbesondere jeder Spiralstiitzkor-
per einzeln verdrehbar und einstellbar sein zur Bewir-
kung einer Verschrankung der Bearbeitungszylinder.
[0009] In Weiterbildung des Bearbeitungswerkes ist
zumindest eine Betatigungseinrichtung vorgesehen zum
An- und Abstellen der Bearbeitungszylinder und zum
Aufbringen einer Vorspannkraft auf mindestens einen
der Zylinder.

[0010] In einer Ausgestaltung des Bearbeitungswerks
sind die Stutzkorper des ersten Bearbeitungszylinders
als mit der Rotationsachse verbundene und darauf dreh-
bar gelagerte ring- bzw. scheibenférmige Kérper ausge-
fuhrt, insbesondere als sogenannte Stitzringe. Diese
Stutzkorper des ersten Zylinders wirken zusammen mit
den Spiralstizkdrpern des zweiten und gegebenenfalls
des dritten Zylinders und stehen mit diesen in Wirkkon-
takt.

[0011] In einer bevorzugten Ausfiihrungsvariante des
Bearbeitungswerks ist der erste Bearbeitungszylinder
als Druckzylinder, der zweite Bearbeitungszylinder als
Gegendruckzylinder und der dritte Zylinder als Farbauf-
tragswalze, insbesondere als Rasterwalze ausgefiihrt.
Das Bearbeitungswerk bildet somit ein Druckwerk, bei-
spielsweise ein Flexodruckwerk, welches dem Bedru-
cken von bahnférmigen oder bogenférmigen Substraten
dient.

[0012] Gegenstand der Erfindung ist auch eine Etiket-
tendruckmaschine mit mindestens einem wie vorstehend
beschriebenen Bearbeitungswerk.

[0013] Die beschriebene Erfindung und die beschrie-
benen vorteilhaften Weiterbildungen der Erfindung stel-
len auch in Kombination miteinander - soweit dies tech-
nisch sinnvoll ist - vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin-
dung dar.

[0014] Hinsichtlich weiterer Vorteile und in konstrukti-
ver und funktioneller Hinsicht vorteilhafter Ausgestaltun-
gender Erfindung wird auf die Unteranspriiche sowie die
Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezug-
nahme auf die beiliegenden Figuren verwiesen.

Ausfiihrungsbeispiel

[0015] Die Erfindung soll an Hand beigefligter Figuren
noch naher erlautert werden. Einander entsprechende
Elemente und Bauteile sind in den Figuren mit gleichen
Bezugszeichen versehen. Zugunsten einer besseren
Ubersichtlichkeit der Figuren wurde auf eine maRstabs-
getreue Darstellung verzichtet.

Es zeigen in schematischer Darstellung

Fig. 1aundb einerfindungsgemales Bearbeitungs-
werk mit drei Bearbeitungszylindern in
zwei alternativen Ausfihrungsformen

Fig. 2 einen spiralférmigen Stutzkorper

Fig. 3aundb zwei weitere Alternativen eines erfin-

dungsgemaflien Bearbeitungswerks
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mit drei Bearbeitungszylindern

eine weitere Alternative eines erfin-
dungsgemalen Bearbeitungswerks
mit drei Bearbeitungszylindern in einer
Ansicht und einer Schnittdarstellung

Fig.4aund b

Fig.5aund b ein Bearbeitungswerk mit zwei Bear-
beitungszylindern in zwei alternativen
Ausfiihrungsformen

Etiketten-

Fig. 6 eine erfindungsgemale

druckmaschine

[0016] In den Figuren 1a, 1b, 3a, 3b und 4a sind Be-
arbeitungswerke 10 mit drei Bearbeitungszylindern 11,
12, 13 in alternativen Ausfiihrungsformen dargestellt.
In den Figuren 5a und 5b sind Bearbeitungswerke 10 mit
zwei Bearbeitungszylindern 11, 12 in alternativen Aus-
fuhrungsformen dargestellt. Allen Ausfiihrungsformen
gemeinsam ist die Verwendung von Spiralstiitzkérpern
14.

[0017] Die Zylinder 11, 12, 13 werden bevorzugt mit-
tels Walzlagern (nicht dargestellt) auf den jeweiligen Ro-
tationsachsen 16 rotierbar gelagert. Auch die Stutzkor-
per 14, 15 werden von diesen Achsen 16 getragen.
[0018] Figur 1a zeigt eine erste Ausflihrungsform ei-
nes erfindungsgemalen Bearbeitungswerks 10 mit drei
Bearbeitungszylindern 11, 12, 13. Dabei kann es sich
beispielsweise um ein Druckwerk 110 handeln, wie es in
Figur 6 dargestelltist. Dem zweiten Bearbeitungszylinder
12 und dem dritten Bearbeitungszylinder 13 sind jeweils
Spiralstitzkérper 14 zugeordnet. Dem ersten Bearbei-
tungszylinder 11 sind ebenfalls Stitzkérper 15 zugeord-
net, welche beispielsweise als Stiitzringe ausgefiihrt sein
kénnen, allerdings in Figur 1a nicht dargestellt sind. Die
Spiralstiitzkérper 14 wirken zusammen mitden nichtdar-
gestellten Stutzkdrpern 15 des ersten Zylinders 11. Das
Zusammenwirken der Stitzkorper 14, 15 ergibt sich aus
Figur 1b, in welcher die Kontaktpunkte 22 jeweils zwi-
schen Spiralstlitzkérper 14 und dem Stitzkérper 15 des
ersten Zylinders bezeichnet sind. Analog zur in Figur 4b
dargestellten Ausfiihrung, gemaR der die Spiralstiitzkor-
per 14 und die Stitzkdrper 15 jeweils stirnseitig zu den
Zylindern 11, 12, 13 auf den Rotationsachsen 16 ange-
ordnet sind, kénnen die Spiralstiitzkérper 14 und die
Stutzkorper 15 auch in den Ausfiihrungsvarianten ge-
maR der Figuren 1a, 1b, 3a, 3b, 5a und 5b auf den Ro-
tationsachsen 16 angeordnet sein.

[0019] In der Ausflihrungsvariante von Figur 1a ist der
erste Zylinder 11 in einer um einen Drehpunkt 21
schwenkbaren Linearflihrung 20 gelagert. Der zweite Zy-
linder 12 und der dritte Zylinder 13 sind stationar im Ma-
schinengestell 9 gelagert. Soll das Spaltmal} zwischen
den Zylindern 11, 12, 13, d. h. der Abstand zwischen
erstem Zylinder 11 und zweitem Zylinder 12 bzw. zwi-
schen erstem Zylinder 11 und drittem Zylinder 13 veran-
dert werden, so werden die scheibenférmigen Spiral-
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stltzkorper 14 verdreht, was eine Bewegung des ersten
Zylinders 11 in seiner Aufhangung 20, 21 bewirkt. Soll
der erste Zylinder 11 durch einen kleineren Zylinder 11’
ersetzt werden, beispielsweise zur Formatanpassung
wenn es sich bei dem ersten Zylinder 11 bzw. 11’ um
den Druckzylinder handelt, so nimmt der erste Zylinder
11’ mit kleinerem Durchmesser die in Figur 1a gezeigte
Position ein und das Spaltmal zwischen diesem ersten
Zylinder11’ und dem zweiten Zylinder 12 bzw. dem drit-
ten Zylinder 13 kann ebenfalls mittels der Spiralstltzkor-
per 14 eingestellt werden. Um eine sichere Anlage des
ersten Zylinders 11 bzw. 11’ am zweiten Zylinder 12 und
dritten Zylinder 13 an den beidenin Figur 1b dargestellten
Kontaktpunkten 22 sicher zu stellen, wird eine Vorspann-
kraft F aufgebracht. Dazu ist eine kraftbetatigte Betati-
gungseinrichtung 19 vorgesehen zum Anstellen und Ab-
stellen der Zylinder sowie zum Erzeugen einer Vorspann-
kraft. In den Ausfiihrungsvarianten gemaf Figur 3a und
3bisteine solche Betatigungseinrichtung 19 angedeutet.
In Figur 3a ist eine manuelle Verstelleinrichtung 18 zum
Verdrehen der Spiralstlitzkdrper 14 angedeutet, in Figur
3b eine motorische Verstelleinrichtung 18.

[0020] Die Wirkweise der Abstandseinstellung sowie
die Ausgestaltung der Spiralstiitzkérper 14 ergibt sich
aus Figur 2: Die Spiralstltzkérper 14 sind ring- bzw.
scheibenférmig in Form einer Kreisspirale 17 mit kon-
stanter Steigung ausgebildet. Inanderen Worten: Die Au-
Renkontur der Spiralstltzkorper 14, welche die mit den
Stutzkorpern 15 des ersten Zylinders 11 in Kontakt ste-
hende Flache darstellt, hat die Form einer Kreisspirale
mit konstanter Steigung, d. h. die Form einer arithmeti-
schen bzw. archimedischen Spirale. Wie es sich aus Fi-
gur 2 ergibt, ist der Spiralstiitzkérper 14 nur teilkreisfor-
mig ausgeformt, d. h. umfasst nur einen Teil bzw. ein
Segment der ganzen Kreisspirale 17, im dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel von ca. 125°. Durch eine Drehbe-
wegung d der Spiralstiitzkérper 14, welche durch eine
Verstelleinrichtung 18 realisiert wird, wird der Radius r
zwischen der Rotationsachse 16 und dem Kontaktpunkt
22 verandert, wie dies exemplarisch in Figur 3a einge-
zeichnet ist.

[0021] Figur 1a zeigt eine Ausfiihrung des Bearbei-
tungswerks 10 mit zwei stationar im Maschinengestell 9
gelagerten Zylindern 12, 13 und einem mittels Linearfiih-
rung 20 und Drehpunkt 21 im Maschinengestell 9 gela-
gerten Zylinder 11. Bei der Ausfihrungsform gemaR Fi-
gur 1b ist der Zylinder 11 nur mittels einer Linearflihrung
20 gelagert. In der Ausflihrungsform von Figur 3a sind
die Zylinder 11 und 13 in einer gemeinsamen Lagerplatte
gelagert. So kénnen die Zylinder 11 und 13 relativ zuein-
ander und gemeinsam zum Zylinder 12 bewegt werden.
Die Lagerung der Ausfiihrungsform gemaR Figur 3b ist
ahnlich, wobei erster Zylinder 11 und dritter Zylinder 13
in einer Horizontalen und erster Zylinder 11 und zweiter
Zylinder 12 mit ihren Achsen 16 in einer Vertikalen an-
geordnet sind. In der Ausflihrungsform gemaf Figur 4a
ist nur der zweite Zylinder 12 stationar im Maschinenge-
stell 9 gelagert, die beiden Zylinder 11 und 13 sind in
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Linearfiihrung 20 beweglich gelagert. Die Rotationsach-
sen 16 aller Zylinder 11, 12, 13 sind dabei in einer Ver-
tikalen angeordnet.

[0022] Eine entsprechende Anordnung zeigt Figur 5a
fur die Verwendung von nur zwei Zylindern 11, 12. Eine
um 90° gedrehte Anordnung, gemaf welcher die Achsen
16 von erstem Zylinder 11 und zweitem Zylinder 12 in
einer Horizontalen angeordnet sind, ist in Figur 5b dar-
gestellt.

[0023] InderFigur6 isteine Ansicht einer bevorzugten
Ausfiihrungsform einer Druckmaschine 100, genauer ei-
ner Schmalbahn-Etikettendruckmaschine in Reihenbau-
weise, mit in horizontaler Richtung folgenden Druckwer-
ken 110 gezeigt. Die Etikettendruckmaschine dient der
Bearbeitung eines Substrats 1000 in Bahnform. Das
Substrat wird von einer Substratrolle 146 in einem Zu-
fuhrteil 148 der Druckmaschine 142 abgerolltund entlang
eines Weges in Maschinenlaufrichtung M durch die
Druckmaschine 142 geflihrt. Die Druckmaschine 142
kann eine Mehrzahl von Gestellmodulen 126, hier bei-
spielhaft drei Gestellmodule 126, aufweisen, welche zu-
sammen das Maschinengestell 9 bilden. In dieser Aus-
fuhrungsform sind jeweils zwei Druckwerke 110 bezie-
hungsweise ein Druckwerk 110 und ein Bearbeitungs-
werk 150, hier ein Stanzwerk zum Ausstanzen der Eti-
ketten auf dem bahnférmigen Substrat 100, an einem
Gestellmodul 126 aufgenommen. Nach den einzelnen
Bearbeitungsstationen folgt ein Auslaufteil 152, in wel-
chem die fertigen Produkte in eine Etikettenrolle 154 auf-
gewickeltwerden. Zuflihrteil 148, Gestellmodule 126 und
Auslaufteil 152 sind l6sbar bzw. trennbar miteinander
verbunden sodass sich ein modularer Aufbau der Druck-
maschine 142 ergibt.

[0024] In der Darstellung der einzelnen Druckwerke
110, hier Flexodruckwerke sind neben den Druckzylin-
dern, den Gegendruckzylindern und den Farbauftrags-
walzen auch Kammerrakel gezeigt. Des Weiteren wei-
sen die Druckwerke 110 in der Druckmaschine 100 di-
verse Trocknungseinrichtungen auf: Den Gegendruck-
zylindern sind an dem jeweiligen Druckspalt des Druck-
werks 110 nachgeordnet UV-Trocknungseinrichtungen
zugeordnet, so dass das bedruckte Substrat 1000 direkt
auf dem Gegendruckzylinder getrocknet werden kann.
Die Druckwerke 110 weisen auch Bahnleitwalzen 160
zur Fihrung des bahnférmigen Substrats 1000 auf. In
der gezeigten Ausfiihrungsform umfasst das finfte
Druckwerk 110 eine HeiRlufttrocknungseinrichtung 162.
Alternativ kdnnte auch hier eine UV- oder eine IR-Trock-
nungseinrichtung eingesetzt werden. Nachfolgend istein
Stanzwerk 150 angeordnet, welches als rotierende
Werkzeuge einen Stanzzylinder und einen Gegenstanz-
zylinder aufweist. Zusatzlich bzw. alternativ zu dem
Stanzwerk kann auch ein Pragewerk, beispielsweise ein
HeiRfolienpragewerk Verwendung finden. Alternativ zu
den dargestellten Flexodruckwerken kénnen auch Tief-
druck-, Offset-Druckwerke und Rotationssiebdruckwer-
ke eingesetzt werden.

[0025] Zumindest eines der Druckwerke 110 oder das
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Stanzwerk 150 haben dabei den Aufbau der obenste-
hend beschriebenen Bearbeitungswerke 10.

Bezugszeichenliste

5
[0026]
9 Maschinengestell
10 Bearbeitungswerk
11 erster Zylinder 10
11" erster Zylinder mit kleinerem Durchmesser 2.

12 zweiter Zylinder

13 dritter Zylinder

14 Spiralstltzkorper

15 Stutzkorper des 1. Zylinders (Stutzringe) 15
16 Rotationsachse

17 Kreisspirale 3.

18  Verstelleinrichtung

19 Betatigungseinrichtung

20 Linearfihrung 20
21 Drehpunkt

22 Kontaktpunkt

23 Steuereinrichtung

100  Druckmaschine 25

110  Druckwerk 4.

126  Gestellmodul

146  Substratrolle

148  Zuflhrstation

150  Stanzwerk 30
152  Auslaufstation

154  Etikettenrolle

160  Bahnleitwalze

162  HeiBlufttrockner 5.

35
1000  Substrat

Drehpunkt (21) schwenkbar im Maschinengestell (9)
gelagert ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Stutzkorper (14) des zweiten Bearbei-
tungszylinders (12) und des dritten Bearbeitungsyz-
linders (13) als Spiralstiitzkérper als verdrehbare (d),
ring- oder scheibenférmige Koérper in Form einer
Kreisspirale (17) mit konstanter Steigung ausge-
formt sind.

Bearbeitungswerk nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass ein jeweiliger Spiralstiitzkdrper (14) teilkreis-
férmig ausgeformt ist.

Bearbeitungswerk nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass jedem Bearbeitungszylinder (12, 13) mit Spi-
ralstitzkdrpern (14) eine Verstelleinrichtung (18) zu-
geordnet ist zum Verdrehen der Spiralstitzkdrper
(14) relativ zur Rotationsachse (16) des jeweiligen
Bearbeitungszylinders (12, 13).

Bearbeitungswerk nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest eine Betatigungseinrichtung (19)
vorgesehen ist zum An- und Abstellen mindestens
eines der Zylinder (11, 12, 13) und zum Aufbringen
einer Vorspannkraft (F).

Bearbeitungswerk nach einem der vorangehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

F Vorspannkraft dass die Stutzkorper (15) des ersten Bearbeitungs-
M Maschinenlaufrichtung zylinders (11) als mit der Rotationsachse (16) des
ersten Bearbeitungszylinders (11) verbundene ring-
d Drehbewegung 40 oder scheibenférmige Korper ausgefiihrt sind.
6. Etikettendruckmaschine (100) mit mindestens ei-
Patentanspriiche nem Bearbeitungswerk (10) nach einem der voran-
gehenden Anspriiche.
1. Bearbeitungswerk (10) zur rotativen Bearbeitung ei- 45
nes bahnférmigen oder bogenférmigen Substrats
(1000) mit drei Bearbeitungszylindern (11, 12, 13) Claims
und einem Maschinengestell (9),
wobei ein erster Bearbeitungszylinder (11) ausge- 1. Processing unit (10) for the rotary processing of a

fuhrt als Druckzylinder beweglich im Maschinenge- 50
stell (9), und ein zweiter Bearbeitungszylinder (12)
ausgefiihrt als Gegendruckzylinder und eine dritter
Bearbeitungszylinder (13) ausgefihrt als Farbauf-
tragswalze stationar im Maschinengestell (9) gela-
gertsind, wobeijedem Bearbeitungszylinder (11,12, 55
13) Stutzkorper (14, 15) zugeordnet sind,

wobei der erste Bearbeitungszylinder (11) entlang
einer Linearflihrung (20) verschieblich und um einen

web-shaped or sheet-shaped substrate (1000) in-
cluding three processing cylinders (11, 12, 13) and
a machine frame (9),

wherein a first processing cylinder (11) embodied as
a printing cylinder is supported to be movable in the
machine frame (9) and a second processing cylinder
(12) embodied as an impression cylinder and a third
processing cylinder embodied as an ink applicator
roller are supported to be stationary in the machine
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frame (9), wherein support bodies (14, 15) are as-
signed to every processing cylinder (11, 12, 13),
wherein the first processing cylinder (11) is support-
ed in the machine frame (9) to be movable along a
linear guide (20) and to pivot about a pivot (21),
characterized in

that the support bodies (14) of the second process-
ing cylinder (12) and of the third processing cylinder
(13) are formed as helical support bodies formed as
rotatable (d), annular or disc-shaped bodies in the
form of a circular helix (17) of a constant slope.

2. Processing unit according to any one of the preced-
ing claims,
characterized in
that arespective helical support body (14) is shaped
like a circle pitch.

3. Processing unit according to any one of the preced-
ing claims,
characterized in
that an adjustment device (18) for rotating the helical
support bodies (14) relative to the axis of rotation
(16) of the respective processing cylinder (12, 13) is
assigned to every processing cylinder (12, 13) hav-
ing helical support bodies (14).

4. Processing unit according to any one of the preced-
ing claims,
characterized in
that at least one actuating device (19) is provided to
engage and disengage at least one of the cylinders
(11, 12, 13) and to apply a preloading force (F).

5. Processing unit according to any one of the preced-
ing claims,
characterized in
that the support bodies (15) of the first processing
cylinder (11) are embodied as annular or disc-
shaped bodies connected to the axis of rotation (16)
of the first processing cylinder (11).

6. Label-printing machine (100) including at least one
processing unit (10) according to any one of the pre-
ceding claims.

Revendications

1. Groupe de traitement (10) pour le traitement rotatif
d’un substrat sous forme de feuilles ou de bandes
(1000) comprenant trois cylindres de traitement (11,
12, 13) et un bati de machine (9),
le bati de machine (9) logeant un premier cylindre
de traitement (11) réalisé comme un cylindre d’'im-
pression mobile dans le chassis de machine (9) et
un second cylindre de traitement (12) congu comme
un cylindre de contre-pression et un troisieme cylin-
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dre de traitement (12) congu comme unrouleau d’en-
crage stationnaire, chaque cylindre de traitement
(11, 12, 13) étant associé a des corps de soutien
(14, 15), le premier cylindre de traitement (11) étant
logé mobile le long d’un guide linéaire (20) et pivotant
autour d’un point de rotation (21) dans le bati de ma-
chine (9),

caractérisé en ce

que les corps de soutien (14) du second cylindre de
traitement (12) et du troisieme cylindre de traitement
(13) sont réalisés comme des corps de soutien spi-
ralés en tant que corps rotatifs annulaires ou en for-
me de disque sous forme d’une spirale circulaire (17)
avec un pas constant.

Groupe de traitement selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce

qu’un corps de soutien spiralé (14) a une forme cir-
culaire partielle.

Groupe de traitement selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce

que chaque cylindre de traitement (12, 13) avec des
corps de soutien spiralés (14) est associé a un dis-
positif de réglage (18) pour la rotation des corps de
soutien spiralés (14) par rapport a I'axe de rotation
(16) du cylindre de traitement respectif (12, 13).

Groupe de traitement selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce

qu’au moins un dispositif d’actionnement (19) est
prévu pour l'activation et la désactivation d’un des
cylindres (11, 12, 13) et pour I'application d’une force
de précontrainte (F).

Groupe de traitement selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce

que les corps de soutien (15) du premier cylindre de
traitement (11) sont réalisés comme des corps rota-
tifs annulaires ou en forme de disque.

Machine d'impression d’étiquettes avec au moins un
groupe de traitement (10) selon l'une des revendi-
cations précédentes.
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Fig.3a
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Fig.5a
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Fig.ob
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