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(54) Hustotové zatizeni okrouhlého pletaciho stroje
Refeni se tykd hustotového zaiizeni e

okrouhlého pletaciho stroje pro vyrobu
punochového apod. zboZi, které obsahuje
hustotovou pdku ovlidajici nap¥. jehelni
vélec stroje, ovladanou od ¥Fidiciho zafize-
ni stroje a od rozkazovaciho bubnu. Redt

se odstrané&ni pruhovani upletu p¥i zmé&n&
otadek tak, ¥e k hustotové pace je do ovlé-

déni od ¥1diciho za¥izeni zatazen pist pneu-
matického vélce, ktery je zapojen v pneumatické
soustavé obsahujfci napdjeci ventil, ovldda-
ny od ¥idiciho zafizeni stroje.
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Vynédlez se tykd hustotového zaFizeni okrouhlého pletaciho stroje pro vyrobu pun&ochového
apod. zboZf, které obsahuje hustotovou pdku, p¥i¥azenou nap¥. k jehelnimu vdlci stroje
a ovlAdanou od ¥fdiciho za¥fzeni stroje a od rozkazovaciho bubnu.

Jsou zndmy puntochové jednovdlcové okrouhlé pletaci stroje, kde hustotovd pika je
ovldddna jednak od rozkazovaciho bubnu a jednak od podfitaciho Fetdzu je tu za tim Ulelem,
aby se provédd&la zména hustoty p¥i zméndch jedt& p¥ed tim, ne? za&né& pusobit na hustotovou
péku rozkazovaci buben, a tim se odstranilo pruhovéni Upletu p¥i zmén& otddek do pomala.
Toto za¥izeni pracuje spolehlivé aZ do 400 ot/min. P¥i vy%%fch rychlostech pleteni, kdy
klesd p¥i zaméndch rychlost z 850 ot/min. na 200 ot/min. uZ toto mechanické za¥izeni nezaruduje
svoji funkci, protoZe je v&t3{ setrvagnost a tudi? se prodlufuje &asovy. Usek z&m&ny. Toto
mechanické za¥fzeni neni schopno tak jemn& reagovat, aby se pruhovdni odstranilo.

Okolem vyndlezu je odstranit uvedenou nevyhodu, co? je v postatd fedené tim, Ze
k hustotové pice je do ovliddani od ¥idiciho za¥izeni za¥azen pist pneumatického valce,
ktery je zapojen v pneumatické soustavé obsahujici napdjeci ventil ovlddany od ¥idiciho
za¥izen{ stroje.

Vyhodou YeSen{ je to, Z%e zarizeni citlivé reaguje, resp. ov1lad4 hustotovou pdku p¥i

zméné otdlek, &imZ se odstrani pruh na dpletu a zvy3i se kvalita zbo%{, a tim je ovlivnéna

i prodejnost stroje.
Zatfizeni podle vyndlezu je schematicky v p¥ikladném provedeni zndzorndno na vykrese.

Zndmy jednovdlcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu punéochového zbo%i apod., je
opat¥en svisle posuvnym jehelnim vdlcem 1 za ulelem ovliddéni hustoty pleteniny. K posuvu je-~
helniho vélce 1 slouZi hustotové zafizeni, které obsahuje hustotovou péku 2, opatfenou rolnou
3 dosedajici zespodu na obvod jehelniho vdlce 1. Hustotovd pdka 2 je uloZena na Cepu 4,
ktery je oto&né uloZen v otvoru pdky 5. Pdka 5 je vykyvnd uloZena v nezndzornéném r&mu stro-
je. Hustotovd pdka 2 je odpruZena taZ%nou pruZinou 6, jejiZ druhy konec je uchycen rovnéz
'k nezndzornénému rdmu stroje.

Na konec hustotové pdky 2 tladi zespodu snimaci péka 7, jejiZ nos dosedd na rozkazovaci
buben 8. Rameno pdky 5 dosedd na pist 9 pneumatického valce 10, ktery je zapojen v pneunatické
soustavé. Pneumaticky vélec 10 je uloZen v dr#Zdku 11, kde je napfoti pistu 9 stavéci Sroub
12 pro vymezeni vykyvu pdky 5. Dridk 11 je upevnén v nezndzornéném rdmu stroje. Pneuymaticky
valec 10 je napojen na napdjeci ventil 13, ktery je ovl4addn elektromagnetem 14, ktery
je k nému pFifazen. Elektromagnet 14 je zapojen na ¥idici za¥fzeni stroje, nap¥. na mikro-
po¢itad. Na napdjeci ventil 13 je ddle napojen pfes Skrtici ventil 15 zdroj 16 tlakového

vzduchu.

Funkce vySe popsaného za¥izeni je ndsledujici. P¥i pleten{ jednotlivych tisekl upletu
je hustota pleteniny ovlédddna zndmym zplsobem od rozkazovaciho bubnu 8, tj. vy3kou segmentt
81 rozkazovaciho bubnu, pfipadné od segmentu plynulé hustoty. Soudasnd s povelem ¥idiciho
za¥izeni k p¥epnuti pohonu stroje na zéménové otadky je zapnut proud i do elektromagnetu
14, ktery zptsob{ otevfeni napdjeciho ventilu 13, ktery byl dosud zavfen. Tlakovy vzduch
je privddén ze zdroje 16 p¥es Skrtici ventil 15 a napdjeci ventil 13 do pneumatického
vdlce 10, jehoZ pist 9 vykyvne péku 5 tak, aZ narazi na dorazovy Sroub 12. Pdka 5 zvedd
Cep 4, resp. hustotovou pé&ku 2, kterd se opird o snimaci pdku 7. Vhodnym seffzenfm Skrticiho
ventilu 15 dojde ke zpomalenému napou$téni tlakového vzduchu do pneumatického vélce 10,
a tim i k synchronizaci zmény hustoty a klesd&ni otd&ek, co? se projevi i na pletening,

kde nevznik& prouzek vlivem rozdilnych hustot.

‘Po dokonéeni zdmény stroje dojde opét povelem od Fidiciho za¥izeni k pfepnutf otdlek
na vysoké, coZ probihd témé¥ okamZité. Do elektromagnetu 14 je pFeruSen proud a napdjeci
ventil 13 je uzavien, pficemZ se otevie jeho vyfuk., PUsobenim pruZiny 6 dojde ke zpétnému
vykyvu hustotové pdky 2 i pdky 5 a rovnéZ ke zpé&tnému pfestaveni pistu 9 pneumatického

védlce 10. Tato ¢innost se déje okamZité.
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V rdmci vyndlezu jsou moZné rGzné dpravy. Tak nap¥. pist 9 miZe plsobit p¥imo na
hustotovou p&ku 2 nebo na dal%{ rameno hustotové péky 2, kdy je tato upravena jako dvoj-
zvratnd, pridem# chyb{ péka 5 apod. Ridici{ za¥izen{ mife byt mechanického typu a na napijeci
ventil mi¥e pisobit péka apod. D&le hustotovd pdka nemusi plsobit na jehelni vdlec, ale
na platinovy kruh, a to pfes mechanicky p¥evod. ’

PREDMET VYNALEGZU

1. Hustotové zafizeni okrouhlého pletaciho stroje pro vyrobu punlochového apod. zboZzZi,
které obsahuje hustotovou pdku p¥ifazenou nap¥. k jehelnimu vélci stroje a ovlddanou od
¥{diciho za¥{zeni stroje a od rozkazovaciho bubnu, vyznadujici se tim, Ze hustotové péce
(2) je do ovladéni od ¥idiciho za¥izeni za¥azen pist (9) pneumatického vélce (10), ktery
je napojen v pneumatické soustavé& obsahujfci napdjeci ventil (13) ovliddany od ¥idiciho

za¥izeni stroje.

2. Hustotové za¥fzeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze pist (9) pneumatického
vdlce (10) je p¥iYazen k pdce (5), jeji% .rameno je vytvo¥eno pro uloZeni Cepu (4) hustotové
pdky (2). .

3. Hustotové za¥izeni podle bodd 1 a 2, vyznalujici se tim, Ze pneumaticky valec
(10) je uloZen v rému (11), ktery je opat¥en sefizovacim ¥roubem (12}, nachdzejicim se
naproti pistu (9) pneumatického vdlce (10), pfidemZ mezi se¥izovaci Sroub (12) a pist
(9) zasahuje pdka (5), na niZ je ulofena hustotovd péka (2). ’

4. Hustotové za¥fzeni podle boddl 1, 2, 3, vyznadujici se tim, Ze na pneumaticky védlec
(10) je napojen napdjeci ventil (13) a Skrticf ventil (15) a zdroj (16) tlakového vzduchu,
ptidemZ k napidjecimu ventilu (13) je p¥iFazen elektromagnet (14), napojeny na fidici zafizeni

stroje.
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